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64 Bridage automatique de pidces sur table de machines-outils.

(67) Dispositif destiné 3 brider automatiquement des pidces
sur table ou plateau de machine avec une force verticale allant
jusque 1 000 daN. R 3

Le dispositif est caractérisé par un &lément flastique 1. un
levier articulé 2, vérin hydravlique 3, une tige centrale 6 avec
écrou 5, et un support 4 fixé par des boulons 7.

Ce dispositif permet de plaquer la pidce sur la table avec
une force verticale importante moyennant un encombrement
réduit. Cette force est permanente et non sujetie 3 une panne
électrique ou hydraulique.

La mise en ceuvre s'effectue trés rapidement.

Les opérations de serrage et desserrage s'effectuent auto-
matiquement par la commande d'une électrovaive hydraulique.
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DESCRIPTION

La présente invention concerne un dispositif de bridage automatique destiné
au blocage des piéces sur la table des machines~outils ou des presses.

Ce dispositif est constitué d'un élément élastique (1), réalisé par 1'assem—
blage de rondelles élastiques en acier ou par un tampo_n"'en élastomeére.

La force de cet élement est transmis & un levier articulé (2) qui permet

de plaquer la piéce & brider sur la table avec une force verticale pouvant
aller jusque 1 tonne.

Le desserrage s'effectue par un vérin hydraulique (3), alimenté par la pompe
hydraulique de la machine ou de la presse. ‘ .
L'ensemble est monté sur un support (4) et précontraint par I'écrou (5) et la
tige (6).

Ce support est fixé sur la table par des boulons (7).
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REVENDICATIONS

1) Dispositif de kridage automatigue destiné au blocage des pices, carac-
térisé en ce qu'il rédlise une force d&e sarrage important, allant jusque
1000 daN pour 1a composante verticale, et cecl pour un encomirement
trés réduit.

Ce dispositif est caractérisé par une rapidité de mise oeuvre effectuée
par la fixation au préalable du support (4) par les boulons (7), les opéra-
tions de serrage et desserrage s'effectuant ensuite automatiquement par
commande d'une électrovalve hydraulique alimentant le vérin (3).

2) Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par un serrage permanent
réalisé par 1'élément élastique (1), indépendant d'éventuelles interruptions
d'une alimentation énergétique.

Le desserrage s'effectue par le wérin hydraulique (3), ou en cas de panne
par les boulons (7).
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