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Beschreibung

Die Erfindung betrifft im Aligemeinen eine Vor-
richtung zum Aufstrahlen eines kornigen Strahl-
mittels, insbesondere eine Sandstrahlvorrichtung,
die geeignet ist GuBformsticke oder PreBlinge zu
reinigen und deren Flache glénzend zu machen.

Der Grundgedanke bekannter Sandstrahlvor-
richtungen besteht darin, daB mit Hilfe von Pre8-
luit, die mittels eines Kompressors geliefert wird,
ein Sandstrahl auf das Arbeitsstiick geblasen
wird. Um dies zu ermoglichen, wird durch den
Luftstrom in einem Speisehahn eine regelbare
Menge Sand mitgerissen und auf das Arbeitstiick
geschieudert.

Ein Nachteil der bekannten Vorrichtungen be-
steht darin, daB der Speisehahn und die Rohrlei-
tung oft verstopfen, wodurch die .Arbeit ausge-
setzt und der Speisehahn mit langwieriger Han-
darbeit gereinigt werden muB. Um diesen Nachteil
vermeiden zu konnen, weist die Strahlvorrichtung
gemaB der Erindung die Merkmale aus dem
Patentanspruch 1 auf. Bevorzugte Ausgestaltun-
gen der Erfindung sind in den Patentanspriichen
2 und 3 angegeben. Im Sinne der Erfindung wird
daher der Sand vermittels eines elastischen, zu-
sammendriickbaren (verengten) Rohrstiickes ge-
regelt, welches die Kdmer durchlagt. Falls infolge
irgendeiner Ursache eine Verstopfung zustande-

kommt, muB man einfach nur die Verengung des

erwdhnten Gummirohrstiickes aufweiten, mit an-
deren Worten dessen voller (urspriinglicher)
Querschnitt muB wieder eingestellt werden (was
in einigen Sekunden moglich ist) und dann wird
die PreBluft den Sand durchblasen, die Verstop-
fung wird beseitigt.

Es ist bekannt, daB nach dem Strahlen die
kleinen mehl- oder staubartigen Kérner abgeson-
dert werden miissen, der restliche Teil des Sandes
kann aber erneuert, mehrmals benutzt werden.
Diese Absonderung und die Zuriickiiihrung des
Sandes nach dem Strahien in den Sandbehlter
wurde bisher mit Hife von Zyklonen durchge-
fihrt. Im Sinne des Anspruchs 3 jedoch wird der
Mehisand mit Hilfe eines Lufistromes durch ein
Metallsieb, im geschlossenen Weg, d.h. ohne
Umweltverschmutzung in einen besonderen Be-
hélter gefordert, der sich neben dem Strahlkasten
befindet. Von diesem gelangt das Sandmehl in
einen Staubsack, mit welchem es leicht und rein
entfernt werden kann. Die brauchbaren Koérner
werden mittels eines Saugkompressors — eben-
falls umweltfreundlich — in den Sandbehélter
zuriickgefithrt.

Die Einzelheiten der Erfindung werden in ver-
bindung mit der beiliegenden Zeichung erlautert,
in der ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung
Schematisch dargestellt ist.

Fig. 1 veranschaulicht die ganze Vorrichiung;
jedoch sind zwecks leichter Verstindlichkeit eini-
ge Teile in dieser Figur nicht dargestelit. Diese
Figur ist in erster Linie zur Erkiarung der Sand-
strahlarbeit geeignet.

Fig. 2 zeigt ebenfalls die ganze Vorrichtung;
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jedoch wurden auch hier einige Teile weggelas-
sen und diejenigen dargestellt, die in Fig. 1 fehlen.
Die Fig.2 veranschaulicht das Zuriickflhren des
bereits benutzten Sandes in den Sandbehalter
und die Absonderung der kieinen (staubartigen)
Kérner. )

in Fig. 3 ist der Sandbehaiter (Strahimittelbe-
hélter) und der dazu gehérende Speisehahn in
groBerem Ma@Bstab dargesteiit und

Fig. 4 ist ein Schnitt gemaB der Linie. IV-IV in
Fig. 3 in noch gréBerem MaBstab. A

Die durch den Luftverdichter 1 geforderte Luft
gelangt durch eine Leitung 2 (Fig.1) zu einem
Verteiler 3, von welchem ein Teil der Luft durch
die Abzweigung 4 in den Strahimitielbehélter 14
geleitet wird, wo diese Luftmenge von oberhalb
des Sandes her (oder ein anderes korniges Mate-
rial) den Sand unter Druck stellt. Der groBte Teil
der Luft stromt jedoch durch die Leitung 5 zum
Speisehahn 12. Da der Luftverdichter 1 sich in der
Nahe des Speisehahns 12 befindet, weil die Lei-
tungen 2 und 5§ kurz sind, hat die durch den
Luftverdichter 1 gelieferte Luftmenge keine Zeit
zum Abkilhlen, sondern gelangt warm zum Spei-
sehahn, wo in dieser Weise ein Feuchtigkeitsnie-
derschlag nicht zustandekommen kann.

Der vom Behalter 14 herabfaliende Sand wird
durch die warme Luft durch die Leitungen 5 und
13 zum Blasrohr 18 getrieben. Die bei dem Strahl-
blaskasten 22 arbeitende Person steckt ihre eine
Hand durch ein Loch 6 in das Innere des Kastens
und hélt das Blasrohr 18, wobei ihre andere Hand,
die durch die Offnung 7 hindurchgefiihrt wird,
das Arbeitsstiick héait. Die Arbeit kann durch ein

Fenster 8 beobachtet werden. Der durch den.

Luftstrom getriebene Sand féllt vom Arbeitsstiick
herunter in den unten angeordneten Trichter 9,
Neben dem Strahiblaskasten 22 befindet sich
ein Behalter 10, welcher infolge der Arbeit eines
nicht dargesteliten Saugventilators durch den
Saugstutzen 21 Luft saugt, welche durch Offnun-
gen 23 in den Strahlblaskasten 22 stromt. Der so
hergestellt, in Fig. 2 gestrichelt dargestellte Luft-
strom schiitzt den Bediener der Vorrichtung vor
Staub und reiBt die leichten (kleinen) Kérner mit
sich. Der Luftstrom sirémt um eine Abienkplatte
20 und wird sodann durch ein Sieb 19 in den
Behalter 10 geleitet. Infolge der abscheidenden
Wirkung des Siebes 19 fallen die noch brauchba-
ren Korner in den Trichter 9 und das feine Puiver
gelangt in den Behélter 10. Von diesem falit das
Material in einen Staubsack und kann mit diesem

leicht und rein, ohne gesundheitsschadiiche

Staubbildung, entfernt werden.

Nach einer langen und erfahrungsgem&B unge-
storien Arbeitsperiode ist der Trichter 9 voll. Dann
soll die Arbeit eingestellt werden, worauf die
Korner, wiederum ohne Belastigung der Umwelt,
folgendermaBen in den Sandbehditer 14 zuriick-
befordert werden: der Unterdruck eines Saug-
kompressors 16 (Fig. 2) fordert die Koérner in die
Rohrleitung 15, weil dieser Saugkompressor mit
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Hilfe einer Leitung 17 oberhalb der Kérner ein
Unterdruck zustandebringt. In dieser Weise wer-
den die Kdrner schnell, auf geschlossenem Weg,
in den Behalter 14 zuriickgebracht, wodurch der
Trichter 9 entleert wird und die Arbeit wieder
aufgenommen werden kann.

Wie es in Fig.3 dargestellt ist, besteht der
Speisehahn 12 im wesen ilichen aus einem aus
Gummi oder Kunststoff hergestellten Rohrstiick
12A mit elastischen Wanden, weiche in der Mitte
zusammendrickbar und somit verengbar sind.
Far das Verengen werden die in Fig. 4 dargestell-
ten PreBleisten 12B benutzt. Das Rohrstlick 12A
verbindet den unteren Rohrstutzen des Sandbe-
hélters 14 mit der Leitung 13, welche die Luft-
Sandmischung zu dem Blasrohr 18 leitet. Die
beste Methode der Verengung und Erweiterung,
d. h. Regelung, besteht darin, die Leisten 12B in
V-Form anzuordnen, wodurch sie das Rohr 12A
scherenartig umschiieBen. In dieser Weise wird
das Rohrstilck 12A zu einem birnenférmigen oder
dreickformigen  Querschnitt  zusammengedriickt.
Der Vorteil dieser Losung besteht unter anderem
darin, daB das Rohr nicht volistdndig gesperrt
werden kann,

Bei der beschriebenen Art der Regelung, bei
welcher der fur das Strdmen des Sandes vorhan-
dene Querschnitt des den Sand leitenden Rohres
gedndert wird, sind im Hahn keine aufeinander
gleitenden metallischen Reibflichen vorhanden,
die Verstopfungen verursachen, wodurch der
Sand leicht und sicher bei "kleimen Reibungswi-
derstand durch das Rohrstiick 12A gleitet. Hier-
durch ist die Lebensdauer dieses Rohres grof
und Betriebstdrungen werden vermieden. Falls
sehr selten der Speisehahn doch verstopft wird,
muB man einfach nur die Leisten 12B ganz
auseinanderdrehen, wodurch der urspriingliche
(gréBte) Querschnitt des Rohres 12A wieder her-
gestelit wird, sodaB der Sand infolge seines Ge-
wichtes und des Luftdruckes in einigen Sekunden
durch das Rohr 12A flieBt; die Verstopfung kann
also leicht und schnell beseitigt werden.

Um zu erreichen, daB der Bediener der Vorrich-
tung die Leisten 12B von seiner Arbeitsstelle aus,
mit Hilfe von Druckkndpfen oder mit einem Hebel
einfach bewegen und einstelien kann, werden
diese Leisten Uber eine Fernsteuerung bewegt.
Zur Fernsteuerung wird eine mit PreBiuft arbeiten-
de oder elekirische, oder eine andere an sich
bekannte Steuervorrichtung benutzt, die vorzugs-
weise eine stufenlose (kontinuierliche) Regelung
ermdgticht.

Patentanspriiche

1. Strahlvorrichtung zum Aufstrahlen eines kor-
nigen Strahlmittels mittels eines Blasrohres (18),
die einen Luftverdichter (1) und einen Strahimit-
telbehdlter (14) enthélt, an dessen Speisehahn
eine das Blasrohr (18) tragende Rohrleitung (13)
angeschiossen ist, dadurch gekennzeichnet, daB
der Speisehahn (12) ein aus elastischem Material
hergestelites Rohrstlick (12a) aufweist, welches
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mittels verstellbaren PreBleisten (12b), die das
Rohrstiick (12a) in V-Form scherenarti umgeben,
in seinem Querschnitt unter Ausbildung einer
Verengung elastisch zusammendriickbar ist und
sich durch Losen der PreBleisten (12B) wieder
erweitert.

2. Strahlvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die PreBleisten (12B) fernge-
steuert sind.

3. Strahlvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB neben dem Strahl-
blaskasten (22) ein an ein Sauggeblase ange-
schlossener Staubsammelbehalter (10} angeord-
net ist, der mit dem Strahlblaskasten (22) Uber ein
das kornige Strahimittel in dem Strahiblaskasten
(22) zurlckhaltendes und Staub durchiassendes
Filter oder Sieb (19) verbunden ist.

Claims

1. Blasting apparaius for blasting granular
blasting medium by means of a blast tube (18),
comprising an air compressor (1) and a container
(14) for the blasting medium, to the feed cock of
which a pipe (13), carrying the blast tube (18) is
connected, characterized in that the feed cock
(12) comprises a pipe member (12A) of a flexible
material the cross-section thereof being elasti-
cally compressible, thereby forming a constriction
by means of adjustable press bars (12B) enclosing
the pipe member (12A) im V-shape in a scissors-
like manner, the pipe member widening again by
loosening the press bars (12B).

2. Blasting apparatus according to claim 1,
characterized in that the press bars (12B) are
remotely controlled.

3. Blasting apparatus according to claim 1 or 2,
characterized in that beside the blasting box (22)
a dust collecting container (10) is arranged,
which is connected to a suction blower and is
connected with the blast box (22) through a filter
or screen (19) retaining the granular blasting
medium in the blast box (22) and letting dust
pass.

Revendications

1. Dispositif de projection pour projeter un
moyen de projection granulaire a l'aide d'un tube
de soufflage (18), le dispositif contenant un
compresseur d'air (1) et un réservoir de moyens
de projection (14), au robinet de distribution
auquel est relié une conduite (13) portant le tube
de soufflage (18), caractérisé en ce que le robinet
d'alimentation (12) comporte un troncon tubulaire
(12a) en matériau élastique qui est susceptible
d'étre pressé élastiquement sur lui-méme pour
réaliser une réduction de section, a l'aide de
barrettes de pressage réglables (12B) qui entou-
rent le frongon tubulaire (12a) en V a la fagon de
ciseaux, cette réduction de section étant suscepti-
ble d'étre élargie a nouveau par libération des
barrettes de pressage (12B).
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2. Dispositif de projection selon la revendica-
tion 1, caractérisé en ce que les barrettes de
pressage (12B) sont télécommandées.

3. Dispositif de projection selon la revendica-
tion 1 ou 2, caractérisé en ce qu'il comporte, a
coté de la boite de soufflage de projection (22),
un réservoir collecteur de poussiéres (10) rac-
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cordé a une soufflerie d’aspiration et qui est relié
a la boite de soufflage de projection (22) par
l'intermédiaire d'un filire ou d'un tamis (19) per-
méable a la poussiére mais qui retient ie moyen
de projection granulaire dans la boite de souf-
flage de projection (22).
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