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REIVINDICAÇÕES 

 1. Processo para otimização de estratégias de 

deslocamento como função da largura de tira para 

aproveitamento o melhor possível das vantagens da 

tecnologia CVC/CVCplus na operação do deslocamento orientado 5 

a aresta de tira em armações de 6 cilindros, compreendendo: 

um par de cilindros de trabalho (10); 

um par de cilindros de apoio (12) e, 

adicionalmente, um par de cilindros intermediários 

(11),  10 

sendo que ao menos os cilindros de trabalho (10) e, em 

armações de 6 cilindros, os cilindros intermediários (11) 

cooperam com dispositivos para o deslocamento axial, e 

sendo que cada um desses cilindros intermediários (11) 

apresenta uma superfície de cilindro prolongada do curso de 15 

deslocamento CVC com uma secção traseira y(x) unilateral na 

região da aresta de superfície, e 

sendo que o cilindro intermediário (11) é posicionado 

em diversas posições (P) relativamente à aresta de tira 

(14) por predeterminação da posição de deslocamento (VP) 20 

dos cilindros intermediários (11) como função da largura de 

tira, e dentro de diversas faixas de largura de tira (B) a 

posição de deslocamento (VP) do respectivo cilindro é 

predeterminada por uma função linear peça por peça, 

caracterizado pelo fato de que 25 

- o método também se aplica a um método para 

otimização de estratégias de deslocamento como uma função 

da largura de tira para aproveitamento o melhor possível 

das vantagens da tecnologia CVC/CVCplus na operação do 

deslocamento orientado a aresta de tira em armações de 4 30 
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cilindros; 

- cada cilindro de trabalho (10) apresenta uma 

superfície prolongada pelo curso de deslocamento CVC com 

seção traseira unilateral y(x) na região da aresta de 

superfície e, assim como o cilindro intermediário (11), o 5 

cilindro de trabalho (10) é posicionado em diversas 

posições (P) relativamente à aresta de tira (14) por 

predeterminação da posição de deslocamento (VP) dos 

cilindros de trabalho (10) deslocáveis como função da 

largura de tira, e dentro de diversas faixas de largura de 10 

tira (B) a posição de deslocamento (VP) do respectivo 

cilindro é predeterminada por uma função linear peça por 

peça. 

 2. Processo, de acordo com reivindicação 1, 

caracterizado pelo fato de que, em função das propriedades 15 

de material, os parâmetros livres da função inicial são 

selecionados previsivelmente tão variáveis que as posições 

(P) predeterminadas se ajustam relativamente à aresta de 

tira (14). 

 3. Processo, de acordo com reivindicação 2, 20 

caracterizado pelo fato de que o deslocamento orientado a 

aresta de tira dos cilindros de trabalho/intermediários 

(10, 11) é executado relativamente à posição de 

deslocamento neutra (SZW = 0 ou SAW = 0) no meio da armação 

simetricamente respectivamente pela mesma medida na direção 25 

de seu eixo um contra o outro. 

 4. Laminador, abrangendo armações de 4/6 cilindros em 

tipo de construção CVC com respectivamente um par de 

cilindros de trabalho (10) e cilindros de apoio (12) em 

armações de 4 cilindros e adicionalmente respectivamente um 30 
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par de cilindros intermediários (11) em armações de 6 

cilindros, sendo que ao menos os cilindros de trabalho (10) 

e os cilindros intermediários (11) cooperam com 

dispositivos para deslocamento axial, para realização do 

processo das reivindicações 1 a 3, caracterizado pelo fato 5 

de que as armações de cilindro apresentam um conjunto de 

cilindros geometricamente igual, sendo que os cilindros de 

trabalho/intermediários (10, 11) deslocáveis das armações 

de cilindros apresentam cada qual uma superfície simétrica 

e mais longa pelo deslocamento CVC axial, que é superposta 10 

com um contorno de cilindro curvado com seção CVC/CVCplus e 

provida de uma seção traseira (d) unilateral. 

 5. Laminador, de acordo com reivindicação 4, 

caracterizado pelo fato de que o contorno de cilindro 

curvado (seção CVC/CVCplus) é descrito pela equação  15 

 R(x) = R0 + a1 * x + a2 * x2 ... + an * xn 

 onde Ro é o raio das regiões iniciais. 

 6. Laminador, de acordo com reivindicação 5, 

caracterizado pelo fato de que o comprimento (l) da seção 

traseira unilateral y(x) dos cilindros de 20 

trabalho/intermediários (10, 11) está separado em duas 

regiões (a) e (b) mutuamente contíguas, sendo que a 

primeira região (a), começando com o raio (R0) segue a 

equação circular (l - x)2 + y2 = R2 e a região (b) se 

estende linearmente, do que resulta para essas regiões a 25 

seguinte seção traseira y(x) ou a seguinte redução de 

diâmetro 2 * y(x) devido à medida resultante do 

aplainamento dos cilindros:  

região a: = R2-(R-d)2)1/2 =>  y(x)= d = R - (R2-(l-x)2)1/2  

região b: = l-a    =>  y(x) = d = const. 30 
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 7. Laminador, de acordo com qualquer uma das 

reivindicações 4 ou 5, caracterizado pelo fato de que a 

transição da seção traseira y(x) entre as regiões (a) e (b) 

é executada com um recuo seqüencial da medida (d) 

resultante do aplainamento do cilindro segundo uma tabela 5 

determinada. 

 8. Laminador, de acordo com qualquer uma das 

reivindicações 4, 5, 6 ou 7, caracterizado pelo fato de que 

as armações de cilindro apresentam um conjunto de cilindro 

geometricamente igual. 10 
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