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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufbringen diinner Schichten auf Materialbahnen. Das Verfahren
bezieht sich auf Aufbringen diinner Schichten besonders auf Papier und Kunststoffolien mit 1osungsmittelhaltigen
oder waBrigen fluiden Gemischen oder Losungen. Beim Antragen sehr diinner Schichten in einem groen
Arbeitsbereich hinsichtlich der NaBschichtdicken und Beschichtungsgeschwindigkeiten nach dem Prinzip der
Dochtbeschichtung werden erfindungsgemaB durch Einstellung eines konstanten Volumenstroms und der Héhe
zwischen Oberkante der Flissigkeitssédule im Beschichtungstreg und der Antragswalze sehr kleine und sehr
gleichmiaBig einstellbare Volumenstrome realisierbar, die wiederum Trockenschichtdicken unter 0,3 uym erméglichen.
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Patentanspruch:

Verfahren zum Aufbringen diinner Schichten auf Materialbahnen mit einem aus pordsem Material
bestehenden Docht, der auf die Materialbahn gepre3t wird und mit seinem unteren Teil in einen mit
Beschichtungsfliissigkeit gefiillten Beschichtungstrog hineinragt und kontinuierlich mit
Beschichtungsflissigkeit beaufschlagt wird, gekennzeichnet dadurch, daR man einen konstanten
Volumenstrom der Beschichtungsfliissigkeit durch Konstanthalten der entsprechenden
Fliissigkeitssaule im Beschichtungstrog einstellt und die erforderliche NaBschichtdicke durch
VergréRerung oder Verkleinerung der Hohe zwischen Oberkante der Flissigkeitssdule im
Beschichtungstrog und Antragswalze einstellt.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgabiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf Gebiete der Technik, bei denen Flissigkeiten in diinnen Schichten auf Materialbahnen aufgetragen
waerden. Die Erfindung betrifft insbesondere die Behandlung von Papier- und Kunststoffolien mit 16sungsmittelhaitigen sowie
wiBriger fluiden Substanzen zur Reinigung und zur gezielten Beeinflussung von Haftungs- und Benetzungseigenschaften. Die
Erfindung eignet sich fiir eine Anwendung in Technologien zur Herstellung von Folien fir Informationsaufzeichnungsmaterialien
und Kiebebénder.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Zum Auftragen sehr diinner Fliissigkeitsschichten auf Materialbahnen sind Verfahren bskannt, bei denen die Beschichtung bzw.
Befeuchtung durch einen Docht erfolgt, der sich nach unten in ein Fliissigkeitsreservoir erstreckt. Die Fliissigkeit flieBt unter
Wirkung von Kapillarkriften im Docht nach ober: und kann unmittelbar oder mit Hilfe von geeigneten
Ubertragungsmechanismen auf die zu beschichtende Materialbahn gebracht werden, Der Nachteil dieser
Beschichtungsverfahren, der in der Unmglichkeit einer Steuerung des Volumenstromes im Docht besteht, soll durch
Walzenbefeuchtung nach DE-OS 2705102 baaseitigt werden, bei der ein Docht aus einem porésen Material Verwendung findet,
der zwischen Platten angeordnet ist und zusammengedriickt werden kann. Dieses Verfahren nutzi zwar die Verdnderung der
Porésitit des Dochtes, einer gezielten Steucrung des Volumenstromes sind aber Grenzen gesetzt, da nur eine gleichzeitige und
damit undefinierte Beeinflussung von Kapillardruck und Strémungswiderstand im Docht maglich ist. Bei Verwendung von
Beschichtungsfliissigkeiten mit leichtflichtigen Lésungsmitteln treten Verkrustungen und Verstopfungen im Docht auf, die die
Bensetzungsdauer einschrinken. Dieser Nachteil wird in der DD-PS 227624 dadurch beseitigt, daB} eine Steuerung des
Volumenstromes durch Zusammendriicken des Dochtes in einem begrenzten Bereich und daraus folgender Pordsititsdnderung
erreicht wird und ein Fliissigkeitsentzug durch Kapselung des Dochtes verhindert wird. Allerdings ist bei diesem Verfahren nur
eine Besinflussung der erzielten Schichtdicke in einem begrenzten Bareich moglich.

2Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist ein Verfahren, das die Beschichtung von Materialbahnen derart gestattet, da3 gleichméRige diinne
Schichten bei optimalen Werten der Beschichtungsgeschwindigkeiten und guter Beschichtungsqualitat erreicht werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine leicht handhabbare Méglichkeit zur definierten Regelung der
Beschichtungsstarke zu erreichen. Mit der Erfindung soll damit der Antrag sehr diinner Schichten in einem groflen
Arbeitsbereich hinsichtlich erreichbarer NaRschichtdicken und Beschichtungsgeschwindigkeiten erméglicht werden,

Die Aufgabe wird bei einem Ve fahren zum Aufbringen diinner Schichten auf Materialbahnen mit einem aus p wrésem Material
bestehenden Docht, der auf die Materialbahn geprefSt wird und init einem unteren Teil in einen mit Beschichtungsfliissigkeit
gefiillten Beschichtungstrog hineinragt und kontinuierlich mit Beschichtungsfliissigkeit beaufschlagt wird, gemaf der Erfindung
dadurch gelost, dall man einen konstanten Volumenstrom der Beschichtungsflissigkeit entsprechend der erforderlichen
NaRschichtdicke durch Konstanthalten der Fliissigkeitsséule im Beschichtungstrog einstelit und die erforderliche
NaBschichtdicke durch VergréBerung ader Verkleinerung der Hohe zwischen Oberkante der Fliissigkeitssdule im
Beschichtungstrog und Antragswalze einstellt.

Durch die Verinderung der Hohe der Fliissigkeitssiule wird die jeweils geforderte NaBschichtdicke der Beschichtung auf der
Materialbahn ausgebildet. Hinzu kommt, daR man die erforderliche NaRschichtdicke durch VergréBerung oder Verkleinerung der
Hoéhe zwischen Oberkante der Flussigkeitssiule im Beschichtungstrog und Antragswalze, die sogenannte freie Hohe, einstellt.
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Der Vorteil der Erfindung besteht darin, daB durch die Veranderung der Hohe der sich im Beschichtungstrog ausbildenden
Fitssigkeitsséule und die Einstellung der freien Hohe eine einfach zu realisisrende und lsicht handhabbare Méglichkeit zur
definierten Regelung der Beschichtungsstirke erreicht wird. Mit der Erfindung wird ein Beschichtungsverfahren geschaffen, mit
dem der Antrag sehr diinner Schichten in einem groBen Arbeitsbereich hinsichtlich erreichbarer NaRschichtdicken und
Beschichtungsgeschwindigkeiten ermdglicht wird. Uberraschenderweise werden durch das erfindungsgemiBle Verfahren
gleichmaBige, sehr kleine Volumenstréme erzielt und Trockenschichtdicken unter 0,3 im realisierbar.

Ausflhrungsbeisplel

Die Erfindung soll nachstehend dirch ein Ausfiihrungsbeispiel niher erliutert werder..

Die Zeichnung zeigt eine Skizze des erfindungsgemiRen Verfahrens. Der Beschichtungsdocht 2 ragt mit einer unteren Ende in
den mit Beschichtungsfliissigkeit gefiiliten Beschichtungstrog 1 und wird gegen die von der Materialbahn 3 teilweise
umschlungene Walze geprelit. Aus einem BeschichtungsfliissigkeitsvorratsgefiR 8 wird mit einer Férderpumpe 7
Beschichtungsflissigkeit kontinuierlich zum Zulauf 6 gefordertund der Beschichtungstrog gefiilit. Mit einem hdhenversteltbaren
Ablauf 6 wird die Hohe der Flisssigkeitssiule Him Beschichtungstrog so eingestellt, daB die geforderte Beschichtungsstirke
erreicht wird. Die liberschiissige Beschichtungsflussigksit flief3t iiber Ablauf 6 zuriick zum Vorratsbehilter. Wird die
Fliissigkeitssdulenhche Him Beschichtungsti g auf 15mm eingestelit, erreicht man bai einer Beschichtungsgeschwindigkeit
von 24m/min, einer Beschichtungsfliissigkeitsviskositat von 3mPas und einer Beschichtungsfliissigkeitsoberflichenspannung
von 20 - 1073 N/m eine beschichtete NaBschicht von 0,003 mm, wird die Flissigkeitssdulenhohe 4 auf 30mm eingestellt, erreicht
man bei gleichen Bedingungen eine NaBschichtdicke von 0,009 mm. Dabei ist die freie Hohe konstant gehalten.



<4 O

LELP6Y

J



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

