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Patontanspriiche:

1. Zur Aufnahime dor Warenbahn bestimmter, rottotandor, aylindrischor Aufwicklor fiir
Rundsteickmaschinen, bostehond aus zwol unndihernd olnen halbkrolstOrmigon Quorschnitt
aufwalsendon, im Abstand vonalnander und parallol zaeinandor angoorgdnoton Tollkdrporn, dio
durch mindostens ain 16sbares Vorbindungselomont miteinandor verbundon sind, dadurch
gokennzelchnot, daf dio aus 2woi glalchartigon Rohrsagmonton (3, 4) gobildoten TollkSrpor an
ihron oinen Endon lodiglich durch oln olnzigos Dichgolonk mitelnandor varbundon sind, wobol thro
Lingo groBer gowihit ist als dio Brolte dor Waronbahn (1); das Drehgolonk auorhalb dor
Waronbahn (1) vorgesohen und dio parallole Lago dor Tellkdrpor durch oln 2wlschon thro andoron
Enden alnsteckbares Distanzelomont gogichert ist,

2. Aufwicklor gomidis Anspruch 1, dadueh gekennzelehnet, dafd das Distanzolemont oln axlal awischon
die Rohrsegmontondon einsteckbarer Bolzon (8) ist.

3. Autwicklor gumiil Anspruch 1 und 2, dadurch gekonnzelchnot, daf3 dor Bolzon (8) in vinor Bohrung
oinos fost mit dem Endo olnus Rohrsagmontos (4) varbundenen orston Winkols (9) golagort, durch
olnon Fadorring (10) In sulner Lagoe gustchort und durch Fodorkraft In oine Bohrung oinos fost mit
dom Endo dos anderen Rohrsogmoentos (3) vorbundonen awolten Winkols (12) oinrastbar Ist,

Hlorzu 3 Seiten Zolchnungon

Anwandungsgeblot der Erfindung

Die vorliegenda Erlindung botrifft oinan 2ue Aufnahmae dor Waronbahn bostimmton, rotiorondon aylindrischon Aufwicklor fir
Rundsteickmaschinen, bustehend aus ewal anntihard olnen halbkroisformigen Quorschiitt aufwelsendon, im Abstand
vonelnander und parallel euelnandar angoordnotan Toilk8rporn, dio durch mindostons oin 10sbaros Verbindungselement
mitolnandor verhundon sind,

Charaktoristik dos bekannton Standes dor Technlk

An Rundstrickmaschinon dionon rotlorende Aufwicklor 2um Aufnehmon dor gostrickten Waronbahn. Insbesondaro an
GroBrundstrickmaschinon mit olnor Vielzahl von Stricksystamen und entsprechond hohem WarenausstoB kann der Waranwickol
nur sehr schwar vom Aufwickler haruntergezogen warden. Erschworend kommt hinzu, dof8 dor AnproBdruck des Warenwickols
an den Endabschnitton besondors groft ist, wail dort dor gestrickto Waronschlauch golaltot wird.

Um das Entfornen dos Aufwicklers aus dem Warenballon zu orlolehtern, ist as iiblich, den Aufwicklor mit iner stoifen Papphiilse
arumgehon, die bis zur Veradlung dos Gestrickos Im Waraawlickel varbleibt,

Um das Arheiten mit Hatsen onthehrlich zu machon, ist os boreits bokannt, den zylindrischen Aufwickior an soinen Enden konisch
abzuschrigan, um dort den AnproBdruck dos Warenwicklors zu reduzieron und das Abzighen dos letzteran vom Aufwickler etwas
zu orloichtern (GB-PS 1241.006).

Um das Horausziehon dos Aufwicklers aus dom Warenballen woiter zu verainfachen, ist es vermittels cines Aufwicklers dor
gingangs erwlihnton Art bokannt, durch eine tamporiire Reduzlerung dos Querschnittos clos Aufwicklers eine leichtores Abziehen
des Warenballens zu erméglichan. Dazu sind die zwol parallel zucinander angeordneton TeilkSrper an ihren einen Enden durch
cinon starren Steg fost miteinandor verbunden, withrand ihre andoren Enden durch einen Hobelmechanismus mit drel
Crehgelonken miteinander varbundan sind, dor in einor durch cino Arratiorung fostgologten Position dio parallele Lage der
Tollkdrpor garantiort. Nach Lésan dor Arretierung wordon bel Betdtigung dos Hobelmechanismus, der noch das Laner dos mittels
Achsantriabas angotriobenen Aufwicklors triig, dio durch den Hobelmechanismus mitelnander verbundone Enden der
Tellkbrper zusammengedriickt, so daf sich ihr gegonseitigor Abstand verringert und der Aufwicklar lelcht aus dem Warenwickel
ontfernt worden kann (DE-0S 2327.631; DOA4B; 15/88).

Nachtoilig an diesom Aufwickler ist jedoch der hohe bauliche Aufwand fir den Hoboelmechanismus und dessen Arretiorung, was
die Herstollung des Aufwicklers verteuert. Der relativ grofRe Platzbadarf fir den Hebelmochanismus erfordert weiterhin einen
entsprachend groBen Abstand zwischon den parallel zusinander angoordneten Tellkérpern und damit — um den
Gesamtquerschnitt dos Aufwicklers in annehmbaren Grenzen zu halten — ginen flachgadriickten Aufbau desselben, was dor
Eignung des Aufwicklers fiir einen Umfangsantrieb entgegensteht.

AuBardem ist das Zusammendriicken der Teilkdrperenden durch den Hebalmechanismus mit einem hohen Kraftaufwand
verbunden, da durch die anderen Enden der Teilkdrper durch einen starren Steg mtielnander verbunden sind, was wiederum das
Entfernon des Warenwickels erschwart.

]
Ziel der Erfindung

Es ist deshalb das Ziel der vorliegenden Erfindung, die Herstellung des Aufwicklers entscheidend zu varbilligen und seinen
Gebrauchswart z2u verbessern.,
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Darlagung dos Wosons der Erlindung

Dot Erfindtung liegt din Aufgabe sugrande, oinen Autwicklor dor alngangs enwihnton Aty 2u schallon, dor mit elnfachen
technischan Mitteln tuicht aus dom Warenwickel su entfornon und insbusondoro lor Umfangsantriob goulgnet Ist,

Diose Aufgabe wird erfindungsgomals dadurch goloat, dals dle aus awui glolchartigon Rohrsogmenton gobitdeten Tallkdrper on
ihron einen Endon lodiglich dutch oln oinelgos Drshgelonk mitelnandor verbunden sind, wobul e Lenge grdfior gowtihitie als
dio Braite dor Waranbaha; das Diohgelonk auSerhally dor Watenbahn vorgesehon und die patatiolo Lage dor Tollk6rpor durch eln
awlschon ihro anderen Enden eingteckbares Distenzalomont gesichort ist, '

In weiteter Ausbildung des Erindungsyedankons ist das Distanzetement als oln axial awischon die Rohrsegmentendon
einstoliharer Bolzon ausgobildet. !
Einom lotzten Edindungsmorkmal zafolgo ist dor Bolzen in einer Bohrung olnes fest mit dom Endo vinos Rohrsegmontos
vatbundengn Winkels gelagart, durch oinen Fedarring In soinur Lago gosichort und durch Fodorkraft In elno Bohrung olnos fost
mit dom Ende des anderon Rohesegmentos varbundunon awolton Winkols olnrastbar, .

Austihrungsbalsplel '

Dio vorstohond baschriobano Erfindung soll im folgondon an Hand olnes Austihrungsbelspielas ndher erldutert werdon, In den
dozugohdrigon Zolchnungon zolgun:

Fig.1: elnon Axlatschritt durch vino orste Ausfithrungsform dos erfindungsgomiiBon Aufwicklors im Botriohszustand
desselben;

Fig.2: elnon Schnittll- 1l gomaf Fig.1;

Fig.3: den Aufwicklor gamif Fig. 1 im Axtalschnitt bolm Entfernon aus dom Waronwickoel und

Fig.4: oine waitero Ausfilhrungsform dus erfindungsgombBon Aufwlicklors.

Dor zur Aufnahme olnos Warenwickols 1 bostimmito Aufwickler 2 bosteht aus awol Im Abstand vonainander und parallo!
uoinander angoordnoten Toilkdrparn, dio orlindungsgomii aus awoi gleichartigen Rolirsegmenton 3; 4 bestohen, deren Liingo
groBer gawdhitist als dio Breito dos Waronwickols 1.

Die Rohrsagmante 3; 4 sind an ihren ainon Endon durch oin Drehgelenk mitelnandor vorbundon, das aus 2wel an den
Rohrsegmanton 3; 4 jowails angoschwaif3ten Winkaln 6; 6 und einem Gelenkbolzen 7 besteht und auSerhalb dor Warenbahn
baw. des Warenwickels 1 angoordnat ist,

Dia paraliole Lage dor Rohrsegmente 3; 4 wird dabol durch elnen 2wischon die andoren Enden dor Rohrsogmento 3; 4 axlal
einsteckbaron Bolzon 8 gosichart (Fig. 1 und 2),

Dar erfindungsgomiifio Aufwicklor 2 wird an soinom baw. am Umfang des Warenwickels 1 durch zwol Wickelvalzen (nicht
dargoestallt), auf donon or aufliegt, in an sich herkdmmliche: Walso angotrioben, Wenn dor Warenwickel 1 seinor orbastimmten
Umfang orreicht hat, wird dor Aufwickler 2 aus dem Warenwicko! 1 entnommen. Zu diosom Zweck wird dor Bo. >n 8 aus den
Rohrsegmenten herausgezogan und der Aufwickler 2 kann auf Grund seinos nunmehr innorhall des Warenwich . 's 1
verringorten Querschnittes ohne grolBon Kraftaufwand aus dom Warenwickal 1 entfarnt worden (s. Fig.3). Bei einer anderon
Ausfihrungsform des erfindungsgemiien Aufwicklors {s. Fig.4) bleibt dar Bolzon 8 auch withrond des Entfarnens des
Aufwicklers 2 aus dem Warenwickel 1 ein Bestandtell des Aufwicklars 2.

Zu diesom Zwack ist dor Bolzen 8 in einem Winkel 9 dos Rohrsegmentas 4 gelagort und in seiner Lage durch einen Federring 10
gusichort. Unter der Wirkung der Fodur 11 rastet der Bolzen 8 In eine Bohrung eines am Rohrsegmont 3 vorgesshenen Winkels
12 ein. Zum Entfernen dos Aufwicklors 2 aus dem Waranwickel 1 wird dor Bolzon 8 dann entgegen der Kraft der Feder 11 nach
auBen bewegt, und die Rohrsegmonto 3; 4 nehmen unter dom Druck des Warenwickels 1 die in Fig. 3 dargestelite Position ein.
Nach Entfernon des Aufwicklors 2 aus dem Warenwickal 1 wird der Bolzen 8 wieder 2wischen die Rohrsegmentenden (s. Fig.1)
bzw. wieder in die Bohrung dos Winkels 12 eingesteckt und steht fiir einan neuen Wickelvorgang abermals zur Varfiigung.
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