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(57)摘要

本发明公开一种用于将带背胶的降噪件施

加至轮胎内壁的贴合组件，包括第一打卷驱动

器，以及与第一打卷驱动器连接的第一打卷轴；

放卷驱动器，以及与放卷驱动器连接的放卷轴；

第二打卷驱动器，以及与第二打卷驱动器连接的

第二打卷轴；其中，在所述第一打卷轴或第二打

卷轴上设置有防粘布卷，且所述防粘布卷的一端

设置于第一打卷轴，所述防粘布卷的另一端设置

于第二打卷轴结构。通过上述结构以实现将带背

胶的降噪件的打卷与放卷，进而贴合至轮胎内

壁。
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1.一种用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合组件，包括第一打卷驱动器，以

及与第一打卷驱动器连接的第一打卷轴；放卷驱动器，以及与放卷驱动器连接的放卷轴；第

二打卷驱动器，以及与第二打卷驱动器连接的第二打卷轴；其特征在于：在所述第一打卷轴

或第二打卷轴上设置有防粘布卷，且所述防粘布卷的一端设置于第一打卷轴，所述防粘布

卷的另一端设置于第二打卷轴。

2.根据权利要求1所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合组件，其特征

在于：还包括挡辊，所述挡辊设置于第一打卷轴与第二打卷轴之间，且挡辊、第一打卷轴与

第二打卷轴呈多边形设置。

3.根据权利要求1所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合组件，其特征

在于：还包括递送装置，以及与递送装置连接的压辊驱动器，且所述放卷轴与递送装置连

接。

4.根据权利要求3所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合组件，其特征

在于：所述递送装置包括导料板，与导料板连接的连接件，所述连接件与压辊驱动器连接；

其中，所述连接件的一端设置有压辊，所述连接件的另一端与放卷轴可转动连接，所述放卷

轴外设置有压料辊，所述压料辊经同步带与压辊联动。

5.根据权利要求1所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合组件，其特征

在于：还包括第一侧板与第二侧板，所述第一侧板与第二侧板形成料卷收纳腔；所述第一打

卷驱动器、放卷驱动器与第二打卷驱动器均设置于第一侧板上。

6.根据权利要求1所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合组件，其特征

在于：所述第一打卷轴设置有可拆卸的第一压片，所述第二打卷轴设置有可拆卸的第二压

片。

7.一种用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合设备，包括轮胎固定装置，用于

将接收的轮胎固定并输送至贴合位置；其特征在于：还包括如权利要求1至6任一权利要求

所述的贴合组件。

8.根据权利要求7所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合设备，其特征

在于：还包括离型纸分离装置，所述离型纸分离装置包括安装板，设置于安装板上的第一分

离组件、第二分离组件与收料组件；所述第一分离组件用于固定降噪件，所述第二分离组件

用于将降噪件上的离型纸剥离，所述收料组件用于将剥离的离型纸回收。

9.根据权利要求8所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合设备，其特征

在于：所述第一分离组件包括针式吸盘与针式吸盘驱动器，所述针式吸盘驱动器设置于安

装板上，所述针式吸盘驱动器的驱动端与针式吸盘连接。

10.根据权利要求8所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合设备，其特征

在于：所述第二分离组件包括摆臂、摆臂驱动器与若干真空吸头；所述摆臂经旋转轴可移动

地设置于安装板上，所述摆臂驱动器的驱动端与摆臂连接，所述真空吸头设置于摆臂的分

支支架上。

11.根据权利要求8所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合设备，其特征

在于：所述收料组件包括收料驱动器、收料卷轴、固定板与卸料驱动器；其中，所述收料驱动

器与收料卷轴连接，所述收料卷轴贯穿所述安装板设置，所述收料驱动器设置于固定板上，

所述卸料驱动器的驱动端与固定板连接。

权　利　要　求　书 1/2 页

2

CN 116353125 A

2



12.根据权利要求11所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合设备，其特

征在于：所述收料卷轴设置有叉形结构。

13.一种用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合系统，其特征在于：包括用于清

洗轮胎内壁的清洗装置；以及如权利要求7至12任一所述的贴合设备；以及用于进一步使降

噪件与轮胎内壁紧密接触的压合装置。

14.一种根据权利要求13所述的贴合系统用于将有带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的

用途。

15.一种将带背胶的降噪件打卷与放卷的方法，包括：

提供可降低轮胎噪声的带背胶的降噪件；

提供如权利要求8至12任一所述的贴合设备；在打卷时，通过贴合设备中的离型纸分离

装置将降噪件覆盖背胶的离型纸剥离；

通过贴合组件中的第一打卷轴与第二打卷轴沿第一方向旋转，以将第二打卷轴上的防

粘布覆盖至降噪件具有粘性胶料一侧并将降噪件在第一打卷轴上缠绕成卷；

在放卷时，先将所述贴合组件移动至轮胎内壁，并将第一打卷轴上缠绕成卷的降噪件

的料尾压紧于轮胎内壁，以将具有粘合胶料侧的料尾与轮胎内壁相接触并粘合；

旋转轮胎，同时放卷驱动器驱动放卷轴旋转以带动第一打卷轴上缠绕成卷的降噪件贴

合至轮胎内壁，且第一打卷轴与第二打卷轴沿第二方向旋转，以将防粘布由第一打卷轴转

移至第二打卷轴。
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带背胶降噪件置于轮胎内的贴合组件、设备、系统与方法

技术领域

[0001] 本发明涉及轮胎生产辅助设备领域，尤其涉及一种将带背胶的降噪件施加至轮胎

内壁的贴合组件、贴合设备、贴合系统及贴合方法。

背景技术

[0002] 申请人在开发用于制造轮胎内壁设置有静音材料（如静音海绵等）的静音轮胎专

用设备时，已成功开发出在轮胎内壁先涂胶再将静音海绵贴合至胶层上的工艺及设备。但

市场的需求多样，有客户需要将带背胶的降噪件（如静音海绵的一侧设置有胶层以及覆盖

胶层的离型纸）施加至轮胎内壁的贴合工艺与设备。

发明内容

[0003] 为解决上述技术问题，本发明提供一种用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的

贴合组件，包括第一打卷驱动器，以及与第一打卷驱动器连接的第一打卷轴；放卷驱动器，

以及与放卷驱动器连接的放卷轴；第二打卷驱动器，以及与第二打卷驱动器连接的第二打

卷轴；其特征在于：在所述第一打卷轴或第二打卷轴上设置有防粘布卷，且所述防粘布卷的

一端设置于第一打卷轴，所述防粘布卷的另一端设置于第二打卷轴。

[0004] 优选地，还包括挡辊，所述挡辊设置于第一打卷轴与第二打卷轴之间，且挡辊、第

一打卷轴与第二打卷轴呈多边形设置。

[0005] 优选地，还包括递送装置，以及与递送装置连接的压辊驱动器，且所述放卷轴与递

送装置连接。

[0006] 优选地，所述递送装置包括导料板，与导料板连接的连接件，所述连接件与压辊驱

动器连接；其中，所述连接件的一端设置有压辊，所述连接件的另一端与放卷轴可转动连

接，所述放卷轴外设置有压料辊，所述压料辊经同步带与压辊联动。

[0007] 优选地，还包括第一侧板与第二侧板，所述第一侧板与第二侧板形成料卷收纳腔；

所述第一打卷驱动器、放卷驱动器与第二打卷驱动器均设置于第一侧板上。

[0008] 优选地，所述第一打卷轴设置有可拆卸的第一压片，所述第二打卷轴设置有可拆

卸的第二压片。

[0009] 本发明公开一种用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合设备，包括轮胎固

定装置，用于将接收的轮胎固定并输送至贴合位置；其特征在于：还包括如前所述的贴合组

件。

[0010] 优选地，还包括离型纸分离装置，所述离型纸分离装置包括安装板，设置于安装板

上的第一分离组件、第二分离组件与收料组件；所述第一分离组件用于固定降噪件，所述第

二分离组件用于将降噪件上的离型纸剥离，所述收料组件用于将剥离的离型纸回收。

[0011] 优选地，所述第一分离组件包括针式吸盘与针式吸盘驱动器，所述针式吸盘驱动

器设置于安装板上，所述针式吸盘驱动器的驱动端与针式吸盘连接。

[0012] 优选地，：所述第二分离组件包括摆臂、摆臂驱动器与若干真空吸头；所述摆臂经
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旋转轴可移动地设置于安装板上，所述摆臂驱动器的驱动端与摆臂连接，所述真空吸头设

置于摆臂的分支支架上。

[0013] 优选地，所述收料组件包括收料驱动器、收料卷轴、固定板与卸料驱动器；其中，所

述收料驱动器与收料卷轴连接，所述收料卷轴贯穿所述安装板设置，所述收料驱动器设置

于固定板上，所述卸料驱动器的驱动端与固定板连接。

[0014] 优选地，所述收料卷轴设置有叉形结构。

[0015] 本发明公开一种用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合系统，其包括用于

清洗轮胎内壁的清洗装置；以及如前所述的贴合设备；以及用于进一步使降噪件与轮胎内

壁紧密接触的压合装置。

[0016] 本发明公开一种将带背胶的降噪件打卷与放卷的方法，包括：提供可降低轮胎噪

声的带背胶的降噪件；

提供如前所述的贴合设备；在打卷时，通过贴合设备中的离型纸分离装置将降噪

件覆盖背胶的离型纸剥离；通过贴合组件中的第一打卷轴与第二打卷轴沿第一方向旋转，

以将第二打卷轴上的防粘布覆盖至降噪件具有粘性胶料一侧并将降噪件在第一打卷轴上

缠绕成卷；在放卷时，先将所述贴合组件移动至轮胎内壁，并将第一打卷轴上缠绕成卷的降

噪件的料尾压紧于轮胎内壁，以将具有粘合胶料侧的料尾与轮胎内壁相接触并粘合；旋转

轮胎，同时放卷驱动器驱动放卷轴旋转以带动第一打卷轴上缠绕成卷的降噪件贴合至轮胎

内壁，且第一打卷轴与第二打卷轴沿第二方向旋转，以将防粘布由第一打卷轴转移至第二

打卷轴。

[0017] 通过上述公开的技术内容可知，本发明所述的用于将带背胶的降噪件施加至轮胎

内壁的贴合组件，包括第一打卷驱动器，以及与第一打卷驱动器连接的第一打卷轴；放卷驱

动器，以及与放卷驱动器连接的放卷轴；第二打卷驱动器，以及与第二打卷驱动器连接的第

二打卷轴；其特征在于：在所述第一打卷轴或第二打卷轴上设置有防粘布卷，且所述防粘布

卷的一端设置于第一打卷轴，所述防粘布卷的另一端设置于第二打卷轴结构。通过上述结

构以实现将带背胶的降噪件的打卷与放卷，进而贴合至轮胎内壁。

附图说明

[0018] 图1为本发明所述贴合组件的示意图。

[0019] 图2为本发明所述贴合组件第一视角的示意图。

[0020] 图3为本发明所述贴合组件第二视角的示意图。

[0021] 图4为本发明所述贴合设备的示意图。

[0022] 图5为本发明所述贴合组件与离型纸分离装置的示意图。

[0023] 图6为本发明所述离型纸分离装置的示意图。

[0024] 图7为本发明所述带背胶的降噪件的示意图。

[0025] 图8为本发明所述离型纸剥离后的降噪件与防粘布粘合打卷的第一方式示意图。

[0026] 图9为本发明所述离型纸剥离后的降噪件与防粘布粘合打卷的第二方式示意图。

[0027] 图10为本发明所述离型纸剥离后的降噪件与防粘布粘合打卷的第三方式示意图。
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实施方式

[0028] 以下将结合附图对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述。

[0029] 本发明所述的带背胶的降噪件（亦称为静音海绵）可以是聚氨酯海绵、泡沫棉、珍

珠棉中的任意一种，且可以根据实际需求将静音海绵预制成具有一定厚度的带状长方体，

所述带背胶的降噪件50可以包括海绵本体51，以及设置于海绵本体51一侧的胶层52，以及

覆盖所述胶层52的离型纸53，具体可参考附图7所述结构。

[0030] 参见附图1至10所示，本发明公开一种用于将带背胶的降噪件50施加至轮胎30内

壁的贴合组件10，所述贴合组件10包括第一打卷驱动器11，以及与第一打卷驱动器11通过

直连或者齿轮组或同步带结构等方式连接的第一打卷轴111；放卷驱动器12，以及与放卷驱

动器12通过直连或者齿轮组或同步带结构等方式连接的放卷轴121；第二打卷驱动器13，以

及与第二打卷驱动器13通过直连或者齿轮组或同步带结构等方式连接的第二打卷轴131；

其中，在所述第一打卷轴111或第二打卷轴131上设置有防粘布卷60，且所述防粘布卷60的

一端设置于第一打卷轴111上，所述防粘布卷60的另一端设置于第二打卷轴131上，所述第

一打卷轴111与第二打卷轴131形成的平面与带背胶的降噪件50的竖直送料槽板70所在平

面成钝角设置（如附图8所示）。此外，所述第一打卷轴111上可选择地设置有可拆卸的第一

压片1111，所述第二打卷轴131上可选择地设置有可拆卸的第二压片1311，故当所述防粘布

卷60经过多次使用后，以便于更换新的防粘布卷60。

[0031] 进一步地，如附图1至3，以及附图9与10所示，本发明所述贴合组件10还包括挡辊

14，所述挡辊14设置于第一打卷轴111与第二打卷轴131之间，且挡辊14、第一打卷轴111与

第二打卷轴131呈多边形设置（若三角形或不规则多边形等），且所述挡辊14可以设置多个，

进而通过将防粘布卷60绕设于不同的挡辊14以实现控制降噪件50的胶层52与防粘布卷60

的贴合初始角度。

[0032] 此外，本发明所述贴合组件10还可以设置有递送装置15，以及与递送装置15连接

的压辊驱动器16，且所述放卷轴121与递送装置15连接。具体而言，所述递送装置15包括可

设置为凹槽型的导料板151，与导料板151连接的连接件152，所述连接件152与压辊驱动器

16连接；以及设置于连接件152一端的压辊153，所述连接件152的另一端经滚珠轴承（未图

示）与放卷轴121连接并可在压辊驱动器16的驱动下使连接件152绕所述放卷轴121转动，即

带动递送装置15绕所述放卷轴121转动；所述放卷轴121外设置有压料辊1211，所述压料辊

1211经同步带154与压辊153联动，其中所述同步带154的齿背可设置有增加摩擦力的阻力

构件（未图示，如设置成花纹、凸起、软胶垫等），以提高降噪件50放卷时的输出动力。

[0033] 此外，本发明所述贴合组件10还可以包括第一侧板161与第二侧板162以及护板

163，所述第一侧板161与第二侧板162形成料卷收纳腔；所述第一打卷驱动器11、放卷驱动

器12与第二打卷驱动器13均设置于第一侧板161上，压辊驱动器16也可选择地设置于第一

侧板161或第二侧板162上，进而提高空间利用率，实现缩小贴合组件10整体尺寸之目的，进

而使贴合组件10可适用于将降噪件贴合至不同内径规格的轮胎内壁。

[0034] 如附图4所示，本发明还公开一种用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合

设备20，其包括支撑架22，设置于支撑架22下方的轮胎固定装置21，所述轮胎固定装置21用

于接收人工或机械手或输送带传送过来的轮胎30并将轮胎30定中及固定，然后再将轮胎30

输送至预定的贴合位置处；然后再将前面所述的贴合组件10接收并打卷的带背胶的降噪件
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50移动至轮胎30内壁并将降噪件贴合至轮胎30内壁。此处带背胶的降噪件50是已通过人工

或其他预处理方式将覆有盖胶层52的离型纸51剥离，然后再输送至贴合组件10经防粘布卷

60隔离胶层52后缠绕打卷；所述贴合组件10通过滚珠丝杠、模组滑台或者齿轮同步带结构

等任一结构或组合间接地设置于支撑架22上并可相对于支撑架22移动（如前后移动和/或

左右移动），以实现将贴合组件10中已打卷的降噪件50移动至轮胎30内壁进行贴合作业。

[0035] 此外，可选地，还可以在支撑架22上设置切换驱动器80，旋转盘81，以及与旋转盘

81连接的固定杆82，并在固定杆82上设置两组贴合组件10，通过切换驱动器80驱动旋转盘

81转动，进而是实现驱动固定杆82转动，进而实现两组贴合组件10交替工作，提高贴合工作

效率。

[0036] 较佳地，本发明所述贴合设备20中还可以设置有离型纸分离装置40，所述离型纸

分离装置40包括安装板44，设置于安装板44上的第一分离组件41、第二分离组件42与收料

组件43，且所述第一分离组件41用于固定降噪件50的海绵本体51，所述第二分离组件42用

于将降噪件50上的离型纸53剥离，所述收料组件43用于将剥离的离型纸53缠绕成卷并回

收。

[0037] 具体而言，如附图4至6所示，本发明所述的第一分离组件41包括针式吸盘411与针

式吸盘驱动器412，所述针式吸盘驱动器412设置于安装板44上，所述针式吸盘驱动器412的

驱动端4121与针式吸盘411连接，并可以驱动针式吸盘411移动以靠近或远离竖直送料槽板

70出口的带背胶的降噪件50料头，以实现通过驱动针式吸盘411固定降噪件50的海绵本体

51。

[0038] 此外，本发明所述的第二分离组件42包括摆臂421、摆臂驱动器422与若干真空吸

头423；其中，所述摆臂421经旋转轴424可转动地设置于安装板44上，所述摆臂驱动器422的

驱动端4221与摆臂421连接，所述真空吸头423设置于摆臂421的分支支架4211上，所述真空

吸头423设置为一排或多排。上述配置结构可以通过摆臂驱动器422驱动摆臂421绕旋转轴

424转动进而带动摆臂421的分支支架4211移动，即带动所述真空吸头423靠近或远离竖直

送料槽板70出口的带背胶的降噪件50料头，以实现利用真空吸头423吸附离型纸53并将其

移动至收料位置。

[0039] 此外，本发明所述的收料组件43包括收料驱动器431、收料卷轴432、固定板433与

卸料驱动器434；其中，所述收料驱动器431与收料卷轴432连接并可驱动收料卷轴432旋转，

所述收料卷轴432贯穿所述安装板44设置，所述收料驱动器431设置于固定板433上，所述卸

料驱动器434的驱动端4341与固定板433连接。上述配置结构可以通过收料驱动器431驱动

收料卷轴432旋转，进而将剥离的离型纸53缠绕至收料卷轴432上形成离型纸卷，然后再通

过卸料驱动器434驱动固定板433向上移动，进而带动收料驱动器431与收料卷轴432向上移

动，进而由套设于收料卷轴432上且设置于安装板44上的挡板（未图示）将收料卷轴432上的

离型纸卷与收料卷轴432分开，如可在收料卷轴432下方设置收料桶，用于接收离型纸卷。较

佳地，可将上述收料卷轴432设置成具有较长叉齿的叉形结构（如双叉结构、三角叉结构或

更多叉齿的结构），当降噪件50的离型纸53被真空吸头423吸附剥离，并在摆臂421的带动下

移动至收料卷轴432下方收料位置后，卸料驱动器434驱动收料卷轴432向下移动，以将离型

纸53置于叉形结构内，并在收料驱动器431驱动收料卷轴432旋转的作用下将离型纸缠绕成

卷。
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[0040] 本发明还公开一种用于将带背胶的降噪件施加至轮胎内壁的贴合系统（未图示），

其包括用于清洗轮胎内壁灰尘、脱模剂等杂物的清洗装置（如激光清洗装置等）；以及如前

面所述的贴合设备20；以及用于使降噪件与轮胎内壁在初步贴后，可更进一步紧密接触的

压合装置。当然，所述贴合系统还可以包括带背胶的降噪件的供料装置，或者可由人工上

料。通过该贴合系统可以实现轮胎内壁清洗、带背胶的降噪件的离型纸剥离与打卷、防粘布

回收、降噪件贴合至轮胎内壁、回收离型纸等功能的自动化呈现。该贴合系统可在轮胎内壁

贴合有带背胶的降噪件的功能。

[0041] 此外，本发明所述防粘布卷可以是铁氟龙材质制成的与离型纸类似隔离层，主要

用于在带背胶的降噪件打卷时，防止降噪件背胶粘连。

[0042] 另外，本发明还公开一种将带背胶的降噪件50打卷与放卷的方法，该方法包括：提

供可降低轮胎噪声的带背胶的降噪件50；提供如前面所述的贴合设备20；在打卷时，通过贴

合设备20中的离型纸分离装置40将降噪件覆盖背胶的离型纸53剥离；通过贴合组件10中的

第一打卷轴111与第二打卷轴131沿第一方向（即第一打卷轴111打卷而第二打卷轴131放卷

的方向，如附图8所示的Y方向）旋转，以将第二打卷轴131上的防粘布60覆盖至降噪件50具

有粘合胶料（即胶层52）一侧并将降噪件在第一打卷轴111上缠绕成卷；在放卷时，先将所述

贴合组件10移动至轮胎30内壁，并将第一打卷轴111上缠绕成卷的降噪件50的料尾压紧于

轮胎内壁，以将具有粘合胶料（即胶层52）侧的料尾与轮胎内壁相接触并粘合；旋转轮胎，同

时放卷驱动器12驱动放卷轴131旋转以带动第一打卷轴111上缠绕成卷的降噪件贴合至轮

胎内壁，且第一打卷轴111与第二打卷轴131沿第二方向（即第一打卷轴111方卷而第二打卷

轴131打卷的方向，如附图8所示的Y方向的相反方向）旋转，以将防粘布60由第一打卷轴111

转移至第二打卷轴131上。

[0043] 以上内容仅为本申请的部分实施方式，其目的在于阐述本申请的技术构思及特

点，任何熟悉本领域的技术人员在本申请技术内容的启示下，容易想到的等效变化或替换

技术方案，均应涵盖在本申请的保护范围之内。因此，本申请的保护范围应以权利要求的保

护范围为准。
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图 3
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图 4
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图 7

图 8
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图 9
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图 10
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