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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest uchwyt narzedziowej koncéwki skrawajgcej, wytwarzanej szczegol-
nie z weglika spiekanego.

Dotychczas znane sg rozwigzania mocowania narzedzi skrawajgcych w tulejkach, nakretkach
typu ER, a takze w standardowych koszyczkach dla zadanej $rednicy narzedzia.

Z opisu wynalazku Nr PL 212204 znany jest Zesp6t tulei zaciskowej i nakretki kontrujgcej, ktéry
jest utworzony przez tuleje zaciskowg do umieszczenia czesci chwytowej narzedzia skrawajgcego oraz
przez nakretke kontrujgcg do wytwarzania sity zaciSniecia pomiedzy tulejg zaciskowg i czescig chwy-
towq. Tuleja zaciskowa ma wykonang cze$¢ noskowg i cze$é korpusowq, rozdzielone przez pierscie-
niowy rowek. W nakretce kontrujgcej jest wykonany koncentryczny otwér z licznymi wystepami podtrzy-
mujacymi i odpowiadajgcy liczbg pustych czesci. Zespot tulei zaciskowej i nakretki kontrujgcej moze
by¢ tatwo zmontowany poprzez wtozenie co najmniej jednego wystepu podtrzymujgcego do wnetrza
rowka tulei zaciskowej i nastepnie wywarcie nacisku na tuleje zaciskowa, tak aby pozostate wystepy
podtrzymujgce nakretki kontrujgcej weszty w rowek tulei zaciskowej, tworzgc zamkniete potozenie ze-
spotu. Tuleja zaciskowa i cze$¢ chwytowa narzedzia skrawajgcego mogg by¢ wyciggniete z uchwytu
narzedziowego poprzez przytozenie momentu obrotowego do nakretki kontrujgcej. Tuleje zaciskowg
mozna tatwo usung¢ z nakretki kontrujgcej poprzez wywarcie nacisku na tuleje zaciskowg w dowolnym
obwodowym poprzecznym kierunku.

Z opisu wynalazku PL 225210 znana jest oprawka do proceséw obrébkowych realizowanych
przez r6zne maszyny napedowe albo narzedzia napedowe, wyposazone we wrzeciono narzedziowe,
gdzie sterowanie przemieszczaniem narzedzia obrotowego w kierunku normalnym do obrabianej po-
wierzchni odbywa sie przy wykorzystaniu ustalonej sity nacisku, zwtaszcza w procesach zrobotyzowa-
nego zatepienia ostrych krawedzi przedmiotéw obrabianych o zréznicowanym ksztatcie. Oprawka za-
wiera tuleje zaciskowg do zamocowania na czopie wrzeciona narzedziowego, wspétosiowo do narze-
dzia obrotowego, na ktérej jest zamocowany trzpien, utozony obok narzedzia obrotowego. Trzpien jest
zakonczony poprzeczng listwg z osadzong na niej obrotowo i wspo6tosiowo z narzedziem obrotowym
rolkg prowadzgca, na ktérej jest wsparte narzedzie obrotowe. Na trzpieniu znajduje sie rolka odbojowa.
Zamocowanie trzpienia jest przestawne wzgledem oprawki, wzdtuz osi obrotu narzedzia obrotowego,
poprzez gérng $rube regulacyjng. Zamocowanie listwy do trzpienia jest przestawne poprzecznie w sto-
sunku do osi obrotu narzedzia obrotowego, poprzez dolng $rube regulacyjng. Zamocowanie trzpienia
do tulei obrotowej jest poprzez tarcze trzpieniowg, przy czym cze$¢ tarczowa tarczy trzpieniowej jest
zamocowana do tulei obrotowej, za$ do Scianki walcowej tarczy trzpieniowej jest zamocowany trzpien.
Osadzenie tulei obrotowej w tulei zaciskowe;j jest na tozysku poprzeczno-podtuznym.

Z opisu wynalazku Nr PL206051 znane jest obrotowe narzedzie tngce wyposazone w gtowice
tngcy, czton Srubowy i uchwyt narzedzia. Gtowica tngca ma osiowy i przelotowy otwér kalibrowany
z wystajgcymi z jego powierzchni skrzydtami blokujgcymi. Kazde skrzydto blokujgce ma pochytg po-
wierzchnie blokujgcg i ogranicznik z powierzchnig oporowg. Czton $rubowy ma wystajgce promieniowo
na zewnatrz skrzydta dociskowe i boczng powierzchnie oporowg. Czton $rubowy znajduje sie w pota-
czeniu gwintowym z uchwytem narzedzia, z ustawionymi w parach skrzydtami dociskowymi i blokuja-
cymi oraz ze stykajgcymi sie powierzchniami blokujgcymi i dociskowymi kazdej pary, a takze z kazda
powierzchnig oporowa stykajacg sie z boczng powierzchnig oporowa.

Z opisu wynalazku Nr DE 4026651 znane jest narzedzie skrawajgce, w ktérym gtowica skrawa-
jgca jest przymocowana do oprawki za posrednictwem podtuznego trzonu, usytuowanego wewnatrz
przedniej czesci oprawki i siegajacego do wnetrza tylnej czesci tej oprawki. Trzon jest zabezpieczony
przed obrotem wzgledem oprawki. Trzon jest przymocowany do mechanizmu zaciskowego, umieszczo-
nego w tylnej czesci oprawki i dostepnego z jej strony, umozliwiajgcego przymocowane gtowicy skra-
wajgcej do przedniej czeSci oprawki, wzglednie umozliwiajgcego jej roztgczenie. W tym rozwigzaniu sity
wynikajgce z momentu obrotowego sg przejmowane przez czes¢ trzonu zblizong do powierzchni czo-
towej przedniej czesci oprawki, natomiast sita przyciskajgca gtowice skrawajgcg do tej, przedniej czesci
oprawki jest przejmowana przez umozliwiajgce mocowanie i zwalnianie gtowicy skrawajgcej dosé skom-
plikowany mechanizm zaciskowy.

Z opisu wynalazku Nr US4040765 znany jest rozwiertak z wymienng gtowicg skrawajgca, zaopa-
trzong w stozkowy trzpien umieszczony w dopasowanym do niego stozkowym gniezdzie uchwytu na-
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rzedzia i potgczonym z tym uchwytem za pomocg gwintowanego sworznia. Niedogodnoscig tego roz-
wigzania konstrukcyjnego jest zakleszczanie sie stozkowego trzpienia gtowicy skrawajgcej w gniezdzie
uchwytu, spowodowane samozakleszczaniem sie stozkowego potaczenia.

Z opisu wynalazku Nr PL 186147 znane jest narzedzie skrawajgce z wymienng gtowicg skrawa-
jacg, wyposazone w przymocowane roztgcznie do oprawki gtowice skrawajgcg zaopatrzong w ostrze
tngce i w elementy sprzegajgce, wspétpracujgce z elementami sprzegajgcymi oprawki, ktére majg po-
staé¢ skierowanych promieniowo na zewnatrz wystepoéw zaciskowych. Elementy sprzegajgce gtowicy
skrawajgcej majg postaé rozmieszczonych obwodowo, skierowanych promieniowo do wewnatrz wyste-
pdw oporowych i sg usytuowane w jej otwartym zagtebieniu. Skuteczne mocowanie gtowicy skrawajgcej
do oprawki nastepuje przez wtozenie wystepow zaciskowych oprawki do otwartego zagtebienia gtowicy
skrawajgcej, miedzy wystepy oporowe gtowicy skrawajacej i przez taki ruch wzgledny tych elementow
sprzegajgcych, ze przemieszczone osiowo wystepy zaciskowe oprawki dociskajg wystepy oporowe gto-
wicy skrawajgce;.

Celem opracowania wynalazku jest uzyskanie mozliwosci precyzyjnego mocowania narzedzi
skrawajgcych, a takze uniwersalnosci zastosowania oprzyrzadowania do dowolnej obrébki skrawaniem
oraz mozliwosci wyeliminowania koniecznoéci stosowania koszyczkéw redukcyjnych.

Istotg uchwytu narzedziowej koncéwki skrawajgcej, wedtug wynalazku jest to, ze mocujgca
oprawka ma ksztattowe sptaszczenia wewnetrznej powierzchni bocznej i stanowi zespét z uchwytem
narzedzia skrawajgcego posiadajgcy odpowiednio uksztattowane sptaszczenia zewnetrznej po-
wierzchni bocznej, a mocujgca oprawka posiada pomiedzy ksztattowymi sptaszczeniami powierzchnie
prowadzaco-blokujgce, przy czym sptaszczenia wewnetrznej powierzchni bocznej oraz sptaszczenia
zewnetrznej powierzchni bocznej rozmieszczone sg symetrycznie wzgledem siebie, korzystnie co 120°.
Sptaszczenia wewnetrznej powierzchni bocznej mocujgcej oprawki oraz sptaszczenia zewnetrznej po-
wierzchni bocznej uchwytu narzedzia skrawajgcego majg zarys stylizowanego stozka o kacie w prze-
dziale od 10° do 45°, korzystnie 30°. Powierzchnie prowadzgco-blokujgce mocujgcej oprawki stanowig
wybrania o zarysie walca.

Zaletg rozwigzania wedtug wynalazku jest mozliwo$¢ uzyskania precyzyjnego mocowania narze-
dzi skrawajgcych przez zmniejszenie bicia promieniowego i osiowego, a takze uniwersalnosci zastoso-
wania oprzyrzgdowania do dowolnej obrébki skrawaniem oraz mozliwo$ci wyeliminowania koniecznosci
stosowania koszyczkdéw redukcyjnych. Zaletg jest réwniez poprawa mozliwosci technologicznych dla
obrébki skrawaniem jak wykonywanie gtebokich obrébek poprzez zastosowanie diuzszych tulejek.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
Fig. 1 przedstawia schemat mocujgcej oprawki w widoku od czota, Fig. 2 przedstawia schemat mocu-
jacej oprawki w widoku z boku, za$ Fig. 3 przedstawia schemat mocujgcej oprawki w widoku ogéinym,
natomiast Fig. 4 przedstawia schemat uchwytu narzedzia skrawajgcego w widoku ogéinym,
a Fig. 5 przedstawia schemat uchwytu narzedzia skrawajgcego w widoku z boku.

Uchwyt narzedziowej koncéwki skrawajacej, wytworzony jest z weglika spiekanego i posiada mo-
cujaca oprawke (A) w postaci nakretki oraz uchwyt (B) w postaci tulei z osadzonym, dowolnie dobranym
narzedziem skrawajacym (1) z jednej strony, a z drugiej posiadajgcym profilowg fazke (2) ochronna.

Uchwyt (B) narzedzia skrawajgcego (1) posiada na zewnetrznej powierzchni bocznej (3) ksztat-
towe sptaszczenia (4) o zarysie stylizowanego stozka o kacie 30°, rozmieszczone symetrycznie wzgle-
dem siebie na obwodzie co 120°.

Uchwyt (B) w czeSci osadczej narzedzia skrawajgcego (1) posiada pomiedzy ksztattowymi
sptaszczeniami (4) mocujgce wstawki (58) wyprofilowane w powierzchni bocznej o zarysie stozka Scie-
tego, ktore styczne sg z waskg obwodowg powierzchnig boczng wejsciowg (6) stanowigcg odcigzenie
technologiczne.

Mocujgca oprawka (A) ma ksztattowe sptaszczenia (7) wewnetrznej powierzchni bocznej (8) o za-
rysie stylizowanego stozka o kgcie 30°, rozmieszczone symetrycznie wzgledem siebie na obwodzie co
120°, przy czym mocujgca oprawka (A) stanowi zesp6t z uchwytem (B) narzedzia skrawajacego.

Mocujgca oprawka (A) posiada pomiedzy ksztattowymi sptaszczeniami (7) wewnetrznej po-
wierzchni bocznej (8) o zarysie stylizowanego stozka posiada powierzchnie (9) prowadzgco-blokujace
stanowigce wybrania o zarysie walca.

Proces mocowania narzedzia skrawajgcego w oprawce mocujgcej nastepuje po wczesniejszym po-
luzowaniu mocujgcej oprawki, nastepnie dokonuje sie wsuniecia narzedzia skrawajgcego zgodnie ze sptasz-
czeniem mocujgcej oprawki, po czym dociska sie narzedzie skrawajgce i przekreca narzedzie sptaszcze-
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niem w lewo lub prawo o maksymalnie 60° w stosunku do sptaszczenia mocujgcej oprawki, po czym naste-
puje dokrecenie mocujgcej oprawki z jednoczesng weryfikacjg przesuniecia kontowego pomiedzy sptasz-
czeniem uchwytu a sptaszczeniem mocujgcej oprawki.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt narzedziowej koncdwki skrawajgcej, wytworzonej zwtaszcza z weglika spiekanego,
posiadajgcy mocujgcg oprawke, znamienny tym, ze mocujgca oprawka (A) ma ksztattowe
sptaszczenia (7) wewnetrznej powierzchni bocznej (8) i stanowi zesp6t z uchwytem (B) narze-
dzia skrawajgcego (1) posiadajgcy odpowiednio uksztattowane sptaszczenia (4) zewnetrznej
powierzchni bocznej (3), a mocujgca oprawka (A) posiada pomiedzy ksztattowymi sptaszcze-
niami (7) powierzchnie (9) prowadzaco-blokujgce, przy czym sptaszczenia (7) wewnetrznej
powierzchni bocznej (8) mocujgcej oprawki (A) oraz sptaszczenia (4) zewnetrznej powierzchni
bocznej (3) uchwytu (B) narzedzia skrawajgcego (1) rozmieszczone sg symetrycznie wzgle-
dem siebie.

2. Uchwyt, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, e spfaszczenia (7) wewnetrznej powierzchni
bocznej (8) mocujgcej oprawki (A) oraz sptaszczenia (4) zewnetrznej powierzchni bocznej (3)
uchwytu (B) narzedzia skrawajgcego (1) rozmieszczone sg symetrycznie wzgledem siebie co
120°.

3. Uchwyt, wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze sptaszczenia (7) wewnetrznej powierzchni
bocznej (8) mocujgcej oprawki (A) oraz sptaszczenia (4) zewnetrznej powierzchni bocznej (3)
uchwytu (B) narzedzia skrawajgcego (1) majg zarys stylizowanego stozka o kacie w prze-
dziale od 10° do 45°, korzystnie 30°.

4. Uchwyt, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze powierzchnie (9) prowadzgco-blokujgce mocu-
jgcej oprawki (A) stanowig wybrania o zarysie walca.
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Rysunki

Fig.1

Fig.2






