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(57) Abstract

A process and device are disclosed for wrapping a cover
sheet (6, 7) around a pressed bale (4) in a baling press (1). The
cover sheet (5, 6) that is stretched between the pressure ram (2,
3) and the pressed bale (4) is applied on the side faces of the
pressed bale (4). A folding frame (10) shapes at the corners a
laterally projecting fold in the cover sheet (6, 7), which is then
folded over and applied on the pressed bale (4) by means of a
movable folding finger (13). The vertically adjustable folding -
frame (10) can be designed as a contact frame (14) or as several
multi-axis movable grids (11).

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zum Umschlagen einer Deckfolie (6, 7) um einen Prefibal-
len (4) an einer Ballenpresse (1), wobei die zwischen dem Pref-
stempel (2, 3) und dem PreRballen (4) eingespannte Deckfolie
(5, 6).an die Seitenflichen des PreRballens (4) angelegt wird.
Hierbei wird an den Eckbereichen iiber einen Faltrahmen (10)
eine seitlich abstehende Falte in der Deckfolie (6, 7) ausge-

formt, die von einem beweglichen Faltfinger (13) anschliefend auf den PreRballen (4) umgeklappt und angelegt wird. Der hohen-
verfahrbare Faltrahmen (10) kann als Streifgestell (14) ausgebildet sein oder aus mehreren mehrachsig beweglichen Rechen (11)

bestehen.
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BESCHREIBUNG

Verfahren und Vorrichtung zum Umschlagen einer Deckfolie um

einen PreBballen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
mit den Merkmalen im Oberbegriff des Verfahrens- und
Vorrichtungs-Hauptanspruchs.

In der Praxis ist es bekannt, die zwischen dem PreBballen
und den Preflstempeln unten und oben eingespannten
Deckfolien nach Abzug des Prefkastens durch Pins
umzuschlagen und an die Seitenfldchen des PreBballens
anzulegen. Anschlieflend wird gegebenenfalls noch eine
Bauchbinde um den Ballen gelegt und die Verpackung zuletzt
durch Umreifungen fixiert. In der Praxis hat sich das
relativ unprédzise Umschlagen der Deckfolie als nachteilig
erwiesen. Die iliblicherweise rechteckige und an allen Seiten
iiber die Ballengrundfldche iiberstehende Deckfolie wird in
den Ecken n&mlich undefiniert zerkniillt und kann sich trotz
Umreifung wieder 1l6sen, wenn der Preflballen nach Entlastung
der Preflstempel oder spdter bei der Lagerung aufquillt.
Hierdurch kann sich die Ballenverpackung &ffnen mit der
Folge, daB der PreBballen in unerwiinschter Weise
Umwelteinfliissen, wie Verschmutzung, Regenwasser etc.
ausgesetzt ist.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum sicheren und dauerhaften
Umschlagen einer Deckfolie um einen Prefiballen aufzuzeigen.

Die Erfindung l6st dies Aufgabe mit den Merkmalen im
Verfahrens- und Vorrichtungs-Hauptanspruch.

Die Erfindung sieht vor, beim Anlegen der Deckfolie an die
Seitenfldchen des Prefballens eine definierte Falte in den
Eckbereichen der Deckfolie auszuformen und diese
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anschliefiend mit einer ebenso definierten Bewegung
umzuklappen und an den PreBballen beziehungsweise die
bereits umgelegte seitliche Folienbahn anzulegen. Auf diese
Weise wird die gesamte Deckfolie als plan anliegende
Umhiillung um den Kopfbereich des Prefballens geschlagen.
Aufgrund der definierten Ausbildung und Endlage der Falte
im Eckbereich kann sich diese spdter nicht mehr l&sen. Die
Verpackung bleibt dicht und der Prefballen geschiitzt. Es
genligt auBerdem eine Umreifungslage. Eine kreuzweise
Umreifung ist nicht erforderlich.

Die Bildung und Klappung der Falte 1#Bt sich in gleicher
Weise mit der oberen, wie der unteren Deckfolie
durchfiihren. Vorzugsweise wird die Falte dabei zur
Breitseite des Prefballens umgelegt, da sie dort direkt von
der iiblicherweise um die Breitseiten gelegten Umreifung
fixiert wird. Durch die Umreifung und die exakte
Faltenbildung wird auch der obere Ballenrand besser
niedergehalten, der sonst manchmal eine Tendenz zum
AufwSlben nach Entlastung der Prefistempel hat. Die Falte
wird durch eine schrdg nach unten und einwirts gerichtete

Gegenkraft abgespannt, die der Aufw6lbung entgegenwirkt und
den Ballenrand fixiert.

Um die Faltenlage bis zur Umreifung zu sichern, wird die
Falte durch einen Faltfinger voriibergehend festgehalten.
Wenn bei abweichenden Verpackungstechniken die Umreifungen
oder sonstigen Ballenfixierungen nicht iiber die Breitseiten
des Ballens, sondern in anderer Weise gelegt werden, wird
die Falte entsprechend anders ausgeformt und umgeklappt, so
daB sie im Endeffekt wieder in der gleichen Weise durch die
letztendliche Ballenfixierung gehalten wird.

Die Falten werden durch einen beweglichen Faltrahmen
ausgeformt, der in unterschiedlicher Weise gestaltet und
bewegt werden kann. In den beiden bevorzugten
Ausfithrungsformen ist der Faltrahmen einmal als starres
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Streifgestell mit angeformten Ausstreifdffnungen fiir die
Falten ausgebildet. Diese Ausfiihrungsform ist besonders fiir
die untere Deckfolie geeignet, da das Streifgestell mit dem
PreBkasten verbunden und abgezogen werden kann. Dadurch
wird mit dem Kastenabzug zugleich die Deckfolie gefaltet
und umgeschlagen. Auf einen eigenen Antrieb fiir den
Faltrahmen kann hierdurch verzichtet werden. Das
Streifgestell ld8t sich aber auch zum Umschlagen der oberen
Deckfolie verwenden. Es ist dann in sich mehrteilig und
beweglich, um Platz fiir den abgezogenen Kasten zu schaffen
und dann wieder fiir die Faltfunktion um den Preflballen

geschlossen zu werden.

Die zweite Variante sieht einen mehrteiligen Faltrahmen
vor, der aus mehreren Rechen besteht, die mehrachsig
beweglich sind und in der bevorzugten Ausfiihrungsform eine
Horizontal- und Vertikalbewegung ausfiihren kSnnen. Diese
Bauform wird bevorzugt fiir das Umschlagen der oberen
Deckfolie eingesetzt, eignet sich aber genauso auch fiir die
untere Deckfolie. Die Falten werden hier durch die
vertikale Absenk- und horizontale Anlegebewegung der Rechen
ausgeformt. Die Faltfinger zum Umlegen der Falten sind hier
Bestandteile der Rechen und kénnen durch eine zusdtzliche
Querbewegung beim Anlegen auch die Faltenbildung
unterstiitzen.

Die vorerwdhnten Unterscheidungen in untere und obere
Deckfolie gehen von der Prédmisse einer
Uberkopf-Ballenpresse aus, bei der der untere PrefRstempel
steht, wdhrend der obere beweglich gehalten und angetrieben
ist. Der Preflikasten wird ebenfalls nach oben abgezogen. Bei
anders konstruierten Ballenpressen &ndern sich die
Zuordnungen und bevorzugten Einsatzbereiche der
Faltvorrichtungen entsprechend.
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Beide Ausfiihrungsformen des Faltrahmens sind fiir
unterschiedliche Ballengr&fen und -materialien geeignet.
Von den Anlagenbetreibern werden manchmal bewuft
unterschiedliche Ballengr&Ben gefahren. AuBerdem dehnen
sich unterschiedliche Ballenmaterialieh bei Entlastung
verschieden stark aus. Die Differenzen k&nnen bis zu 150 mm
und mehr ausmachen. Dies fiihrt bei bekannten
Verpackungsvorrichtungen hdufig zu Anpassungsproblemen. Bei
den erfindungsgemdfen Ausfiilhrungsformen ist dies nicht der
Fall. AuBerdem erfolgt eine Anpassung automatisch. Von
Vorteil ist ferner, daB trotz unterschiedlicher
BallengrdBen kein unerwiinschtes AufspieBen der Deckfolien
auf den Rechen, den Pins oder den Faltfingern vorkommt.
Beschddigungen der Folien oder der Vorrichtungsteile und
Bestriebsstérungen werden hierdurch vermieden.

Das erfindungsgem&éfe Verfahren und die zugehdrige
Vorrichtung sind besonders fiir den Einsatz an
Karussell-Ballenpressen geeignet, bei denen die Verpackung
innerhalb der Ballenpreése vorgenommen wird. Alternativ ist
auch ein Einsatz bei anderen Konstruktionen, beispielsweise
mit externen Verpackungsstationen mdglich, wo die
Preflballen mit den angelegten Preflstempeln aus der Presse
in die Verpackungsstation verfahren werden.

Das erfindungsgemidfBe Verfahren und die zugehdrige
Vorrichtung kommen mit einem geringen Bauaufwand aus und
sind besonders wirtschaftlich. Sie lassen sich auch an
bestehenden Ballenpressen, beziehungsweise
Verpackungsstationen nachriisten oder gegen vorhandene
Umschlagvorrichtungen austauschen.

In den Unteranspriichen sind weitere vorteilhafte
Ausgestaltungen der Erfindung angegeben.
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Die Erfindung ist in den Zeichnungen beispielsweise und
schematisch in zwei Ausfiihrungsbeispielen dargestellt. Im

einzelnen zeigen:

Fig. 1l: eine perspektivische Ansicht einer
Karussell- Ballenpresse mit einer
Vorrichtung zum Umschlagen der Deckfolien,

Fig. 2 - 4: die eine Ausfiihrungsform mit einem starren
Faltrahmen in drei Stellungen in
perspektivischer Ansicht,

Fig. 5: eine Draufsicht auf den Faltrahmen
entsprechend Pfeil V von Fig. 3

Fig. 6 und 7: die zweite Ausfiihrungsform mit einem in sich
beweglichen Faltrahmen in zwei
Bewegungsstellungen und in perspektivischer
Ansicht,

Fig. 8: die Schubantriebe fiir den Faltrahmen von
Fig. 6 und 7 in einer vereinfachten

Draufsicht und

Fig. 9 und 10: die Anordnung der Schubantriebe von Fig. 8
in einer vergréBerten und geschnittenen

Detaildraufsicht und in zwei'Stellungen.

Fig. 1 zeigt eine Ballenpresse (1) in Form einer
Karussell-Ballenpresse mit 2zwei Stationen. In der einen
wird der abgesenkte Prefkasten (5) mit Fasergut, Tow oder
dergleichen anderen flieB- und preffdhigen Giitern gefiillt,
gegebenenfalls vorgeprefit und dann in die zweite Station
gedreht. Hier findet die Endpressung und Verpackung des
Preflballens (4) statt. Bei der gezeigten Ballenpresse sind
die unteren Preflistempel (3) auf einem Jochbalken angeordnet
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und kdnnen sich mit diesem lediglich in der Horizontalen
drehen, nicht aber Hub- und Senkbewegungen ausfiithren. Fiir
die Ballenpressung wird der obere PreBstempel (2) von der
Kolbenstange (23) eines hydraulischen Antriebs (nicht
dargestellt) auf- und abbewegt.

Nach der Fertigpressung findet die Verpackung des noch
unter Prefldruck stehenden Ballens (4) statt. Hierzu wird
der Prefkasten (5) iiber eine geeignete Hubvorrichtung nach
oben abgezogen. Vor dem Befiillen eines PreBkastens (5) wird
jeweils eine Deckfolie (7) auf den unteren Preflstempel (3)
gelegt und festgehalten. Die untere Deckfolie wird
nachfolgend als Bodenfolie (7) bezeichnet. Die obere
Deckfolie (6), nachfolgend als Kopffolie bezeichnet, wird
vor dem Fertigpressen auf das PreBgut im PrefBkasten (5)

gelegt und vom abgesenkten oberen Prefistempel (2)
mitgenommen.

Die Kopffolie (6) und die Bodenfolie (7) werden in der
nachfolgend beschriebenen Weise um den Prefballen (4)
geschlagen und liegen an diesem dicht wie eine Kappe an.
AnschlieBend wird eine Bauchbinde um den Prefballen (4)
gelegt, die die umgeschlagenen Deckfolien (6,7) iiberlappt.
Die Folien werden zuletzt durch eine Umreifungsvorrichtung
(17) fixiert, wobei eine Einfachumreifung iiber die
Breitseite (19) des PreBballens (4) geniigt.

Zum Umschlagen der Deckfolien (6,7) um den Kopf- bzw.
FuBlbereich des PreBballens (4) kommen Faltvorrichtungen (8)
zum Einsatz, von denen jeweils eine dem oberen Prefistempel
(2) und eine dem unteren Prefistempel (3) zugeordnet ist.
Fir die Faltvorrichtung (8) sind zwei Ausfiihrungsformen
dargestellt, von denen Fig. 2 bis 5 die Vvariante fiir die
Bodenfolie (7) und Fig. 6 und 7 die Variante fiir die
Kopffolie (6) zeigen. Beide Ausfiihrungsformen k&nnen bei
entsprechender konstruktiver Umgestaltung auch vertauscht
werden. Alternativ kann auch nur eine Variante in doppelter
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Ausfithrung zum Einsatz kommen.

Wie Fig. 2 bis 5 verdeutlichen, besteht die eine
Faltvorrichtung (8) in einem vertikal beweglichen
Streifgestell (14), das im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel
iiber geeignete Trdger mit der Unterseite des PreBkastens
(5) verbunden ist und mit diesem gehoben und gesenkt wird.
Es befindet sich dazu vorzugsweise mit einem geringen
Abstand unterhalb des unteren Kastenrandes. Der Prefiballen
(4) kann sich hierdurch beim Kastenabzug und beim
Uberfahren des Streifgestells nicht oder nur unwesentlich
dehnen. Das Streifgestell pafit so fiir unterschiedliche
Ballengr6fen und -materialien. Zur Faltvorrichtung (8)

gehdren ferner noch vier Faltfinger (13).

Fig. 5 verdeutlicht das Streifgestell (14) in der
Draufsicht. Das Streifgestell (14) besitzt eine I-Form und
umschliefit den PreBballen (4) seitlich. Zu den
Seitenfldchen des Preflballens (4) besteht ein gewisser
Abstand, um Platz fiir die Bodenfolie (7) zu schaffen. Die
freie I-férmige Innenfldche des Streifgestells (14) besteht
aus einer im wesentlichen rechteckigen und der Ballenform
entsprechenden Grundfldche und aus vier in den Eckbereichen
angeordneten Ausstreifdffnungen (15). Diese erstrecken sich
seitlich und in Verlangerung der Schmalseiten (18) des
Preflballens (4) nach auBen. Sie haben die Aufgabe, in die
Bodenfolie (7) an den Ecken jeweils eine seitlich

abstehende definierte Falte (9) auszuformen.

Beim Fertigpressen des Ballens (4) befindet sich das
Streifgestell (14) in HOhe oder unterhalb des unteren
Preflstempels (3). Fig. 2 zeigt eine Stellung nach
Beendigung des Preflvorgangs, in der der Preflkasten (5) mit
dem Streifgestell (14) bereits ein Stiick in
Bewegungsrichtung (20) angehoben ist. Hierbei untergreift
das Streifgestell (14) die am PreBstempel (3) herabhdngende
Bodenfolie (7) und richtet diese auf. Die Bodenfolie (7)
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liegt dabei gemd&B Fig. 2 fldchig auf den seitlichen
Gestellvorspriingen und Ansdtzen (24) auf. Mit der
Hubbewegung des Streifgestells (14) wird die Bodenfolie (7)
an die Seitenfldchen des Prefballens (4) angelegt und
zugleich in den Ausstreiftffnungen (15) jeweils eine Falte
(9) ausgeformt. Fig. 3 zeigt die Ausstreifstellung, in der

die Bodenfolie (7) das Streifgestell (14) verlassen hat und
mit ausgestellten Falten (9) am PreBballen (4) anliegt.

Um die angelegte Bodenfolie (7) zu sichern, sind mehrere
hShenverstellbare Pins (16) rund um den Prefistempel (3)
verteilt angeordnet. Die Pins (16) stehen an den beiden
Breitseiten (19) auf Liicke mit den dort miindenden
Umreifungskandlen (22) im PreBstempel (3). Mit dem
fortschreitenden Streifgestell (14) werden auch die Pins
(16) angehoben und driicken die bereits ausgestreifte und
angelegte Deckfolie (7) gegen den PreBballen (4).

Zumindest an den beiden Breitseiten (19) sind die Pins (16)
miteinander auf einer Hubleiste (21) angeordnet, die an den
Enden auch jeweils einen schrig nach auBen gestellten
Faltfinger (13) tr#gt. Auf den Schmalseiten (18) des
Prefiballens (4) kdnne die Pins (16) auch fehlen.

Sobald die Bodenfolie (7) gem#B Fig. 3 ausgestreift und
angelegt ist, treten die Faltfinger (13) in Aktion. Sie
befinden sich etwa in HShe der Breitseiten (19) des Ballens
(4), liegen durch ihre Schrédgstellung aber auferhalb der
Falten (9). Aus der in Fig. 3 gezeigten Stellung schwenken
sie um eine l#ngs der Schmalseiten (18) verlaufende Achse
nach innen und klappen die zugeordnete Falte (9) auf die
Breitseite (19) des PreBballens (4). Die jeweils
benachbarten Pins (16) kdnnen hierbei als Gegenhalter
fungieren. Die umgeklappte Falte (9) kommt auf den Pins
(16) beziehungsweise der bereits angelegten Folienbahn zu
liegen. In dieser Stellung wird sie von ihrem
eingeschwenkten Faltfinger (13) festgehalten. Die
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Bodenfolie (7) ist straff um den Preflballen (4) geschlagen
und liegt durch die definierten Falten (9) eng an.

Fiir den Umschlag der Kopffolie (6) kommt die zweite
Faltvorrichtung (8) gemdB Fig. 6 bis 9 zum Einsatz. Hier
ist der Faltrahmen (10) mehrgeteilt und in sich beweglich.
Er besteht aus vier Rechen (11) mit nach unten abstehenden
Zinken (12), die wie die Pins (16) auf Liicke gegeniiber den
Umreifungskandlen (22) gesetzt sind. Die vier Rechen (11)
sind iiber die vier Preflstempelseiten verteilt angeordnet
und werden iiber Schub- und Senkantriebe bewegt. Der
Ubersichtlichkeit wegen sind in Fig. 8 bis 10 nur die
Schubantriebe (26), die den Rechen (1l1) eine
Horizontalbewegung erteilen, dargestellt. Die
Rechenbewegungen sind durch Pfeile symbolisiert.

Die Schubantriebe (26) mit den Rechen (12) sitzen in einem
Gestell (25) auf dem oberen PreBstempel (2). Die
Schubantriebe (26) bestehen aus Zylindern (30) und
Fihrungen fiir die Horizontalbewegung der einzelnen Rechen
(12). Fiir einander gegeniiberliegende Rechen (26) kann auch
ein gemeinsamer Antrieb, z.B. mit einem zweiseitigen
Zylinder vorgesehen sein. In Ruhestellung sind die Rechen
(11) hinter den Rand des Prefistempels (2) zuriickgezogen.
Gegebenenfalls weist der Prefstempel (2) auch seitliche
Nuten zur Aufnahme der Rechen (11) auf. Fig. 8 zeigt die
Ruhestellung mit durchgezogenen Linien und die
Ausfahrstellung auf der rechten Seite mit gestrichelten
Linien.

Das Gestell (25) kann iiber einen nicht dargestellten
Senkantrieb zusammen mit den Rechen (12) gegeniiber dem
Prefistempel (2) auf und ab bewegt werden. Die Kolbenstange
(23) weist zur Aufnahme des im wesentlichen kreuzférmigen
Gestells (25) entsprechende ldngs und quer laufende
Ausnehmungen auf.
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Die an den beiden Schmalseiten (18) angeordneten Rechen
(11) weisen an den beiden Enden zusdtzlich l&ngsbewegliche
und schwenkbare Zinken auf, die als Faltfinger (13)
fungieren. Hierfiir sind am Verbindungsjoch (27) der Rechen
(11) entsprechende Schub- und Schwenkantriebe (28,29)
angeordnet. Die Antriebe (28,29) bestehen vorzugsweise aus
hydraulischen oder pneumatischen Zylindern (30,34).

Fig. 9 und 10 verdeutlichen den Aufbau der Antriebe
(28,29), wobei Fig. 9 die eingefahrene Stellung und Fig. 10
die ausgefahrene Position zeigt.

Die Faltfinger (13) sind am einen Ende von gebogenen Biigeln
(32) angeordnet, die am anderen Ende iiber ein Schwenklager
(34) an einem Schlitten (31) um die vertikale Achse drehbar
gelagert sind. Die stangenfdrmigen Schlitten (31) sind
ihrerseits im Verbindungsjoch (27) léngs der Schmalseite
(18) des PreBstempels (2) iiber geeignete Fiihrungen
verfahrbar nebeneinander angeordnet. Der Zylinder (30) der
beiden Schubantriebe (28) fiir die Faltfinger (13) ist im
Verbindungsjoch (27) angeordnet und mit seinem Gehiuse auf
dem einen Schlitten (31) gelagert (vgl. Fig. 10). Seine
Kolbenstange ist endseitig {iber einen Bock mit dem anderen -
Schlitten (31) verbunden. Der Zylinder (30) schiebt die
Schlitten (31) mit den Biigeln (33) und den Faltfingern (13)
nach auBen und zieht sie wieder zuriick.

Die Zylinder (34) der Schwenkantriebe (29) fir die
Faltfinger (13) sind innerhalb des Verbindungsjochs (27)
gefithrt und auf den zugeh®rigen Schlitten (31) angeordnet.
Sie werden mit den Schlitten (31) aus und ein gefahren. Die
Kolbenstangen der Zylinder (34) sind jeweils mit den
gebogenen Biigeln (33), etwa in deren Mitte, verbunden. Die
Zylinder (34) konnen die Faltfinger (13) um ca. 90° aus
ihrer Ausgangslage an der Schmalseite (18) an die

Breitseite (19) des Prefballens (4) und zuriick
verschwenken.
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Wie Fig. 8 verdeutlicht, ist an den Enden der Schlitten
(31) jeweils ein horizontaler, sich l&ngs der Breitseite
(19) des PreBballens (4) erstreckender Mitnehmer (35)
angeordnet. Er ist am Verbindungsjoch (27) l&dngs der
Schmalseite (18) beweglich gefiihrt. Der Ubersicht wegen ist
der Mitnehmer (35) nur an einem der ausgefahrenen Schlitten
(31) dargestellt. Der Mitnehmer (35) ist so lang, daB er
sich in der Bewegungsbahn des benachbarten Rechens (11)
befindet. Die Rechen (11) fahren dazu weiter nach auBen als
die Faltfinger (13). Bei der Ausfahrbewegung fahren die
beiden Schlitten (31) mit den Mitnehmern (35) beidseits in
Anschlag mit den benachbarten Rechen (11). Bei der
anschlieflenden Einfahrbewegung der Rechen (11) werden die
Mitnehmer (35) und die Faltfinger (13) zur Breitseite (19)
des Prefilballens (4) mitgenommen. Zu diesem Zweck kann der
Zylinder (30) des Schubantriebs (28) drucklos geschaltet
werden und setzt der Einfahrbewegung der Schlitten (31)
dann keinen Widerstand entgegen.

Nach Abzug des Preflkastens (5) tritt die obere
Faltvorrichtung (8) in Funktion. Der PreBkasten (5) hat die
Kopffolie (6) nach oben mitgenommen und in die Stellung
gemadB Figur 6 gebracht. Die vier Rechen (11) und die
Faltfinger (13) mit ihren Schlitten (31) werden nun
horizontal nach auBen gefahren, bis sie ein Stiick iiber die
Rénder des Prefstempels (2) beziehungsweise des Prefballens
(4) tberstehen. Hierbei wird die Kopffolie (6) mitgenommen
und klappt von sich aus schon teilweise nach unten. Aus der
ausgefahrenen Stellung werden die Rechen (11) und die
Faltfinger (13) anschlieBend entlang der
Ballenseitenfldchen abgesenkt, wobei sie die Kopffolie (6)
abklappen.

Sobald die Rechen (11) die in Fig. 7 gezeigte Senkposition
einnehmen, werden sie wieder horizontal zum PreBballen (4)
hin eingefahren, wobei sie die Kopffolie (6) anlegen. Die
Einfahrbewegung der vier Rechen (11) kann gleichzeitig oder
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nacheinander erfolgen. Bei der Vertikal- und
Horizontalbewegung der Rechen (11) wird in den Ecken
jeweils eine Falte (9) ausgeformt. Die Faltenausformung
wird vorzugsweise durch die Ausfahrbewegung der Faltfinger
(13) entlang der Schmalseite (18) des PreBballens (4)
unterstiitzt. Die Faltfinger (13) erfiillen insoweit eine
Ausstreiffunktion und lassen die Falten (9) langs der
Schmalseiten (19) abstehen.

Bei der horizontalen Andruckbewegung der Rechen (11) an die
Breitseite (19) des PreBballens werden die Faltfinger (13)
und ihre Schlitten (31) mitgenommen. Durch die
Horizontalbewegung und die Mitnahme erfolgt eine
automatische Anpassung der kompletten Faltvorrichtung (8)
an die bestehende Ballengr&fe und eventuelle
Ballendehnungen. AnschlieBend schwenken die Faltfinger (13)
um 90° auf die Breitseite (19). Hierbei biegen sie die
abstehenden Falten (9) um und klappen sie auf die
Breitseite (19). Wie im erstbeschriebenen
Ausfiihrungsbeispiel liegen die Falten (9) nun plan auf der
bereits angelegten Folienbahn und werden durch die
Faltfinger (13) vorldufig festgehalten.

Wie eingangs erwihnt, wird nach dem Umschlagen der
Deckfolien (6,7) die Bauchbinde mit Uberlappung iiber die
Deckfolien (6,7), beziehungsweise die Pins (16), Zinken
(12) und Faltfinger (13) gelegt. AnschliefBend erfolgt die
Umreifung durch die offengelassenen Umreifungskandle (22).
Wenn der Prefiballen (4) nun fertig verpackt ist, werden die
Rechen (11) samt den Faltfingern (13) angehoben und aus der
Folienverpackung herausgezogen. Entsprechend werden unten
die Pins (16) mit den Faltfingern (13) abgesenkt. Die
Falten (9) sind nun durch mindestens ein Reifenband in
ihrer Lage gesichert und kdnnen sich auch bei einem
Aufquellen des Prefballens (4) nicht mehr unkontrolliert
aus der Anlagestellung l&sen.

b}
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Die Recheh (11) werden nun noch in ihre zuriickgezogene
Ausgangsstellung auf dem PreBstempel (2) zuriickbewegt,
wobei auch die Faltfinger (13) zuriickgeschwenkt und
eingefahren werden. Sie stehen dann fiir einen neuerlichen
Faltvorgang bereit. Die Mitnehmer (35) finden Platz in
randseitigen Ausnehmungen der Kolbenstange (23).

Nach Ausstofl des fertig verpackten Preflballens (4) wird
auch der Prefkasten (5) wieder abgesenkt und damit das
Streifgestell (14) wieder in Ausgangsposition am unteren
Prefstempel (3) gebracht. Bei der anschlieflenden
Schwenkbewegung des Jochbalkens zur Befiillungsstation
wandert das Streifgestell (14) mit dem PreBkasten (5) mit.
Eine neue Bodenfolie (7) kann wahlweise in der
Fertigpreflstation auf den leeren Prefistempel (3) gelegt
werden, wobei das anschlieBend abgesenkte Streifgestell
(14) die Bodenfolie (7) an den Rdndern nach unten um den
Preflstempel (3) streift. Alternativ kann die Bodenfolie (7)
auch bei abgesenktem Streifgestell (14) in den Spalt
zwischen dem Prefkasten (5) und dem Streifgestell (14)
eingefiihrt und auf den PreBstempel (3) gelegt werden. Dies
kann wahlweise in der FertigpreBstation oder in der
Fillstation erfolgen. Sobald das Streifgestell (14) sich
unterhalb der Bodenfolie (7) befindet, steht auch diese
Faltvorrichtung (8) fiir einen neuerlichen Umschlagvorgang

wieder bereit.
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Verfahren zum Umschlagen einer Deckfolie um einen
Preflballen an einer Ballenpresse, wobei die zwischen
dem Prefstempel und dem PreBballen eingespannte
Deckfolie an die Seitenfldchen des Prefballens
angelegt wird, dadurch ge kennzeichnet,
daf beim Anlegen der Deckfolie (6,7) an den
Eckbereichen eine seitlich abstehende Falte (9) in
der Deckfolie (6,7) ausgeformt und anschlieBend auf
den PreBballen (4) umgeklappt und angelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Falte (9)
entlang der Schmalseiten (18) des PreBballens (4)
ausgeformt und auf die benachbarte Breitseite (19)
umgeklappt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die umgeklappte
Falte (9) lose am PreBballen (4) angelegt und durch
einen Faltfinger (12) bis zur Fixierung mit einer
Umreifung voriibergehend festgehalten wird.

Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Falte (9) durch
einen entlang des Prefballens (4) bewegten Faltrahmen
(10) ausgeformt wird.

Vorrichtung zum Umschlagen einer Deckfolie um einen
Prefilballen an einer Ballenpresse, mit der die
zwischen dem PreBstempel und dem PreBballen
eingespannte Deckfolie an die Seitenflichen des
Preflballens angelegt wird, dadurch
gekennzeichnet, eine Faltvorrichtung (8)
mit einem entlang des PreBballens (4) beweglichen
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Faltrahmen (10) und mindestens einem beweglichen
Faltfinger (13) vorgesehen ist, wobei der Faltrahmen
(10) die Deckfolie (6,7) an den PreBballen (4) anlegt
und an den Ballenecken seitlich abstehende Falten (9)
ausformt, die vom Faltfinger (13) umgeklappt und an
den PreBballen (4) gelegt werden.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzedichnet, daB der Faltrahmen (10)
als Streifgestell (14) ausgebildet ist, das den
Preflballen (4) seitlich umgibt und an den Ecken
seitlich abstehende Ausstreifdffnungen (15) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzedichnet, daBl die
Ausstreifdffnungen (15) sich ldngs der Schmalseiten
(18) des Preflballens (4) erstrecken.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzedichnet, daB das Streifgestell
(14) an der Unterseite des PreBkastens (5) der
Ballenpresse (1) befestigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, 7 oder 8, dadurch
gekennzedichnet, dafl die Faltfinger (13)
an den Ecken in Bewegungsrichtung (20) hinter dem
Streifgestell (14) angeordnet und l&dngs einer
Prefilballenseite schwenkbar gelagert sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, 7, 8 oder 9, dadurch
gekenn=zedichnet, daB in Bewegungsrichtung
(20) hinter dem Streifgestell (14) mehrere bewegliche
Pins (16) angeordnet sind, die die angelegte
Deckfolie (6,7) festhalten.
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11.) Vorrichtung nach Anspruch 9 und 10, dadurch
gekennzedichnet, daB an zwei
Prefiballenseiten die Faltfinger (13) und die Pins
(16) auf einer gemeinsamen hdhenverfahrbaren Leiste
(21) angeordnet sind.

12.) Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dal der Faltrahmen (10)
von mehreren mehrachsig beweglichen Rechen (11) mit
voneinander distanzierten Zinken (12) gebildet ist,
wobei die Eckzinken an zwei Rechen (11) als
bewegliche Faltfinger (13) ausgebildet sind.

13.) Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzedichnet, daB die Faltfinger (13)
seitlich entlang des PreBballens (4) verfahrbar und
um die Ballenecke schwenkbar sind.

14.) Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzedichnet, daB die Faltfinger (13)
in Ruhestellung an den Schmalseiten (18) des
Prefiballens (4) angeordnet sind.

15.) Vorrichtung nach Anspruch 12, 13 oder 14, dadurch
gekennzedichnet, daB fiir die Faltfinger
(13) Mitnehmer (35) vorgesehen sind, die im
Bewegungsbereich der benachbarten Rechen (11)
angeordnet sind.

16.) Vorrichtung nach Anspruch 12 oder einem der
folgenden, dadurch g ek ennzeichne t, daB

die Rechen (11) am PreBstempel (2,3) versenkbar
angeordnet sind.
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