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Uktad mocowania blach oktadzinowych do ptyt grzejnych
w wielopétkowej prasie hydraulicznej

Przedmiotem wynalazku jest uktad mocowania blach oktadzinowych do ptyt grzejnych w wielopdtkowej
prasie hydraulicznej.

W wielopétkowych prasach hydraulicznych do drewna, ptyty grzejne sa dwustronnie ostoniete blachami
oktadzinowymi. Blachy te wykonane sa przewaznie z blachy aluminiowej ido stalowych ptyt grzejnych
przymocowane sg za pomocg profilowych, stalowych listew, ktére przykrecone do czotowych, waskich
ptaszczyzn ptyt grzejnych, do tychze ptaszczyzn dociskajg odpowiednio wygiete pod katem prostym korice
blach oktadzinowych.

Stosowany uktad zamocowania blach oktadzinowych do ptyt grzejnych jest obarczony licznymi niedogod-
nosciami. Z powodu braku dylatacji, przy sztywnym potaczeniu blach okfadzinowych z ptytg grzejna, blachy
oktadzinowe ulegaja szybko zniszczeniu przez sity wynikajace z roznicy wspotczynnikdéw rozszerzalnosci
cieplnej obu wspdtpracujacych ze sobg metali. Ponadto dotychczasowy system mocowania blach oktadzinowych
do ptyt grzejnych w prasach jest pracochtonny i materiatochfonny.

Celem wynalazku jest skonstruowanie ulepszonego uk+adu zamocowania blach ok tadzinowych na ptytach
grzejnych pras hydraulicznych, wyposazonego w element kompensacyjny, zezwalajacy na wzajemna przesuwnosé
wspdtpracujacych elementéw w miare zmniejszania sie ich wymiaréw liniowych, zaleznie od zmiany tempera-
tury. Ponadto celem wynalazku jest uproszczenie uktadu ztaczowego.

Istota wynalazku polega na tym, ze usunieto dotychczasowe znane profilowane listwy dociskowe,
przykrecajac tylko do jednego, najdogodniej frontowego czota ptyty grzejnej obie blachy oktadzinowe,
zachodzace na siebie wygigtymi krawedziami z odpowiednio zwigkszonym ramieniem. Przeciwlegte czota blach
oktadzinowych i identycznie wygietych i zachodzacych na siebie krawedziach potaczono ze sobg za pomoca
érub wkreconych w ptaskownikowa listwe, ktora umieszczono swobodnie w wolnej przestrzeni pomiedzy
czotem ptyty grzejnej a przylegta powierzchnia krawedzi blachy oktadzinowej. Zmienng réznice wymiarow
skojarzonych ze sobg oktadzin ptyt skompensowano za pomoca srub nastawczych osadzonych w nagwintowa-
nych otworach wykonanych w listwie i odpychajacych te listwe od czofa ptyty grzejnej.

Takie potaczenie podanych srodkéw technicznych sprawia, ze mimo zaleznej od wahari temperatury
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zmiennej réznicy liniowego wymiaru wsp6tdziatajacych elementéw, blachy oktadzinowe utrzymane stale
w stanie prawidfowego naprezenia moga przesuwaé sie wzgledem ptyty grzejnej, skutecznie zabezpieczone przed
uszkodzeniem. Poza tym uktad ztaczowy wedtlg wynalazku jest mniej pracochtonny i mniej materiatochtonny
od znanych uktadéw.

Stanowiacy przedmiot wynalazku uktad mocowania blach okfadzinowych do piyt grzejnych prasy
hydraulicznej jest wyjasniony za pomocg rysunku, na ktéorym na fig. 1 przedstawiono przekroj ptyty grzejnej
ostonietej blachami oktadzinowymi w widoku z boku, a fig. 2 przekrdj fragmentu tej samej ptyty w widoku
z gory. X

' Jak uwidoczniono na rysunku, obie powierzchnie grzejnej ptyty 1 sq chronione ostonami utworzonymi
z oktadzin 2 i 3, wykonanych najdogodniej z blachy aluminiowej. Oba przeciwlegte czota kazdej oktadziny sa
wygiete pod katem prostym w jednym kierunku, przy czym dtugos¢ wygietych krawedzi jest dostosowana do
gruboéci grzejnej ptyty 1 wten sposéb, ze dolna oktadzina 3 ma krawedzie nieco krétsze, najdogodniej
w granicach 0.5 do 1.0 mm od grubosci grzejnej ptyty 1, zas gérna oktadzina 2 posiada wygiete krawedzie,
ktérych wewnetrzna szerokos¢ réwna jest sumie grubosci grzejnej ptyty 1 i dolnej oktadziny 3. Dtugo$é dolnej
oktadziny 3 mierzona w swietle miedzy wygietymi krawedziami jest wieksza najdogodniej 5 do 10 mm od
dtugosdci grzejnej ptyty 1. Natomiast dtugosé gornej oktadziny 2 jest tak dobrana, ze zewnetrzne ptaszczyzny
wygietych krawedzi dolnej oktadziny 3 mieszcza sie suwliwie w przestrzeni ograniczonej wewnetrznymi
ptaszczyznami wygietych krawedzi gérnej oktadziny 2. Obie oktadziny 2 i 3 s3 potaczone ze sobg za pomoca
$rub 4 przechodzacych przez podtuzne pionowe otwory wykonane w kazdej wygietej krawedzi obu oktadzin 2
i 3 i lezace w linii pokrywajacej si¢ z ptaszczyzng symetrii grzejnej ptyty 1. Od strony frontu ptyty 1, sruby 4 sg
osadzone w nagwintowanych gniazdach zrobionych w czole grzejnej ptyty 1. Od przeciwlegtego czota grzejnej
ptyty 1, $ruby 4 zespalajace gérng oktadzinz 2 z dolng okadzing 3 sg osadzone w nagwintowanych otworach
wykonanych w ptaskowniku 5  umieszczonym swobodnie w przestrzeni pomiedzy czotem grzejnej ptyty 1
a ptaszczyzng odgietej krawedzi dolnej oktadziny 3. Oczywiscie, zastosowane pofaczenia srubowe sg zabezpie-
czone podktadkami 6, najdogodniej sprezystymi.

W ptaskowniku 5 w przelotowych, nagwintowanych otworach, rozmieszczonych réwnomiernie na catej
dtugosci uktadu sa osadzone nastawcze $ruby 7, najdogodniej z gniazdowymi tbami, przechodzacymi przez
odpowiednie otwory w oktadzinowych blachach 2 i 3. Czopy nastawczych srub 7 opieraja sie o powierzchnie
czota grzejnej ptyty 1.

W stanie ochodzonym, koperta utworzona z zespolonych okfadzin 2 i 3 przylega do ptaszczyzn i czoto-
wych bokéw grzejnej ptyty 1. W czasie rozgrzewania prasy, aluminiowe oktadziny 2 i 3 zwiekszajq swe liniowe
wymiary intensywniej niz grzejna ptyta 1 wykonana ze stali. Wynikajaca z tego powodu niezgodno$é wymiarowa
oktadzin 2 i3 ptyty grzejnej 1 zostaje zrekompensowana odpowiednim zwigkszeniem sie luzu pomigdzy
ptaskownikiem 5 a czotem grzejnej ptyty 1. Luz ten wykasowuje sie dokrecajac nastawcze $ruby 7, zapobiegajac
w ten spos6b zwisaniu dolnej oktadziny 3. Po wytaczeniu ogrzewania, naprezenia oktfadzinowych blach 2 i 3
nalezy zluzowac¢ odkrecajac nastawcze sruby 7 do pozycji odpowiadajacej stanowi zimnemu.

W uktadzie mocowania blach wedtug wynalazku, nastawcze sruby 7 mogg by¢ zastapione odpychajgcymi
sprezynami osadzonymi miedzy ptaskownikiem 5 aczotem grzejnej ptyty 1, najdogodniej w gniazdach
cylindrycznych, wywierconych w tymze czole grzejnej ptyty 1.

Oczywiscie wynalazek nie jest ograniczony tylko do szczegbtowo: opisanego i przedstawionego na
rysunku przyktadu jego wykonania i jednoczesnego stosowania wszystkich jego cech. Zgodnie z jedng z dalszych
mozliwosci, nastawcze sruby 7 odpychajace ptaskowniki 5 od czota grzejnej ptyty 7, mogg by¢ zastapione
sprezyna.

Zastrzezenia patentowe

1. Uktad mocowania blach okfadzinowych do ptyt‘ grzejnych w wielopdtkowej prasie hydraulicznej,
znamienny tym, Ze zachodzace na siebie zagiete pod katem 90° krawedzie ok fadzinowych blach (2, 3) sq
-przykrecone tylko do jednego czota grzejnej ptyty (1) srubami (4) przechodzacymi przez otwory wykonane
w wygietej pod katem prostym krawedzi kazdej blachy oktadzinowej (2, 3), za$ przeciwlegte krawedzie tych
blach potaczone sq ze sobg za pomocq $rub (4) wkreconych w ptaskownikowag listwe (5), ktdra jest umieszczona
swobodnie w przestrzeni pomigdzy czotem grzejnej ptyty (1) a przylegta powierzchnig krawedzi ok tadzinowej
blachy.

2. Uktad mocowania blach oktadzinowych wedtfug zastrz. 1, znamienny tym, Ze ptaskownikowa
listwa (5) jest odpychana od czota grzejnej ptyty (1) nastawczymi $rubami (7) przechodzacymi przez otwory
w oktadzinowych blachach.
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