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Przyrzad do statycznego wzorcowania wag przeplywowych

1 .

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do statycznego
wzorcowania wag przeplywowych, stosowanych gléwnie do
wazenia materialéw sypkich w technologicznym ciagu pro-
dukcyjnym, umozliwiajacy dokonywanie kolejnych spraw-

“dzens tych wag i ich legalizacji.

Znane wagi przeplywowe, w ktorych sila mierzong po-
przez prztwornik jest skladowa pozioma sily uderzenia
materialu w szalke pomiarowa, wyposazone sa w urzadzenie
wzorujace w postaci rolki, umozliwiajacej za pomoca prze-
rzuconego przez nig cig¢gla, zmiane kierunku dzialania sily
powstajacej w wyniku pionowego zawieszenia odwaznikéw,
na sile pozioma, mierzona przez przetwornik pomiarowej
wagi. Takie urzadzenie wzorujace moze by¢ wykorzystane
jedynie przed instalacja wagi, co ogranic2a zakres jego
stosowania. Ponadto podczas stosowania rolki wzorujacej
wystepuja znaczne bledy tarcia i histerezy, wynikajace ze
sposobu ulozyskowania rolki oraz odksztalcen ciggla. Z tych
powodéw znane' urzadzenie, nie dajac zadawalajacych
wynikéw w zakresie dokladnego wzorcowania wag, nie moglo
by¢ przydatne do ich legalizacji, stuzac jedynie do szacunko-
wej oceny charekterystyki statycznej wagi.

W celu uniknigcia podanych niedogodnos$ci zostalo wy-
tyczone zadanie ulepszenia zespolu wzorcowania wag prze-
plywowych przez opracowanie konstrukcji umozliwiajacej
wywieranie na pr¢t pomiarowej szalki wagi sily odpowiada-
jacej pomiarowej sile uderzenia na t¢ szalk¢ mierzonego
materiatu i kierunkowi, w ktérym te¢ sil¢ mierzy uklad po-
miarowy przeplywowej wagi.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem zostal opracowany
przyrzad stanowiacy réwnoramienng dzwignie o ramionach
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usytuowanych wzgledem siebie pod katem prostym, zao-

' ' patrzona W pret z przesuwnym ciezarkiem do tarowania
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i wspartg obrotowo na wyposazonym w sprezyste zawieszki
krzyzowym lozysku zamocowanym do wysi¢gnika obudowy
wagi. Na jednym ramieniu dzwigni zawieszona jest odwazni-
kowa szalka a koniec drugiego ramienia dZwigni wsparty
jest poprzez popychacz na kolnierzu preta pomiarowej
szalki przeplywowej wagi.

Zastosowanie réwnoramiennej dzwigni, wspartej na krzy-
zowym lozysku o sprezystych zawieszkach zapewnia
ukladowi precyzje dzialania. Dzigki za§ prostej budowie
i niewielkim wymiarom urzadzenia mozliwa jest jego insta-
lacja w celu wzorcowania i okresowej legalizacji w wagach
uprzednio zabudowanych we wszelkich punktach pomiaro-
wych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyklado-
wym wykonaniu na rysunku, na ktérym przedstawiono
schematycznie w widoku z boku wage przeplywows z przy-
rzadem do statycznego jej wzorcowania.

Jak uwidoczniono na rysunku przyrzad do statycznego
wzorcowania wag stanowi réwnoramienna dzwigni¢ 1
wsparta obrotowo na wyposazonym w sprezyste zawieszki 2
krzyzowym lozysku 3 zamocowanym do wysiegnika 4
obudowy 5 wagi. DZwignia 1 zaopatrzona jest w pret 6
z przesuwnym cigzarkiem 7 stuzacym do tarowania oraz
w szalke 8, zawieszong na jednym z ramion dzwigni 1. Ko-
niec drugiego ramienia dzwigni 1 wsparty jest poprzez po-

" pychacz 9 na kohiérzu 10 preta 11 pomiarowej szalki 12

przeplywowej wagi.
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Przyrzad wedlug wynalazku mierzy skladowa pozioma Fx
sily uderzenia F na pomiarowa szalkg 12 wagi. W celu
symulowania tej sily wystarczy po wytarowaniu dzwigni 1
przez przesuwny cigzarek 7, obcigzy¢ odpowiednio odwazni-
kowa szalk¢ 8. Poniewaz ramiona dzwigni 1 posiadaja
jednakowe dlugosci (I;=1,), zar6wno momenty dzialajace
na oba ramiona dZwigni 1 jak i sily, s3 jednakowe. .

Wzorcowanie wagi przeplywowej polega na ustaleniu

warto$ci wagowej dzialki poprzez praktyczny pomiar nawa-
Zonej iloci materiatu sypkiego. Po naniesieniu otrzymanego
z pomiaru punktu na charakterystyke wagi, dokonuje si¢
odpowiedniej korekty czulo$ci wagi, uzyskujac wymagana,
znormalizowana warto$¢ wagowa dziatki. Wykonywanie
pomiaréw w celu legalizacji wagi dokonuje si¢ poprzez
zamocowanie przyrzadu na wadze i wyznaczenie charakterys-
tyki wagi przy pomocy odwaznikéw. Réznica w wynikach

10

15

|

14

uzyskanych przy pomiarach wzorcowych i podczas okreso-
wej legalizacji stanowi blad pomiiaru.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do statycznego! wzorcowania wag przeplywo-
wych, usytuowany na obudowie wagi zainstalowanej w ciaggu
technologicznym' i skladajacy si¢ z diwigni, popychacza
oraz szalki odwhznikowej, znamienny tym, Ze réwnora-
mienna dzwignia (1) o ramionach usytuowanych wzgledem
siebie pod katem prostym zaopatrzona jest w pret (6) z prze-
suwnym ci¢zarkiem (7) do tarowania i wsparta obrotowo na
wyposazonym w Sprezyste zawieszki (2) krzyzowym lozysku
(3), zamocowanym do wysiggnika (4) obudowy wagi, przy
czym na jednym ramieniu dzwigni (1) zawieszona jest od-
waznikowa szalka (8), za$ koniec drugiego ramienia dzwigni
(1) wsparty jest poprzez popychacz (9) na kolnierzu (10)
preta (11) pomiarowej szalki (12) przeplywowej wagi.
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