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"Frocgeso ds preparagdo de composigiss

b yon

ge vidrado®

para U

COOREON GROUF FLEC, pretende obbter pri-

vilédgio de invengfo em Porbugal.
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£ presents invento refere—se ao processo de  preparagdEn de
composigies de vidrado para usar em louga de po-de-pedra = 2m
iougs Fina.

O processo conpraendess

(a}  fundie Biglw, 5i0z, Alals 8, opoionalments um  ou ;ais
outrols) componentseis) e, en seguida, interrupcio para
formar uma Trifag

moar & frita de modo & produsic-se um pdy 8

i1
et St

misturar a frita sanida & pelo menos um oulro componente,

Juntamente com Agua, de sodo a prodasie uam videado.
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PEMORIA DESCRITIVA

0 presente invento refere-se ao procssso de preparagdo de
composiches de widrado de toxicidade minima e praticamente isen—

tas de chumbo, cddmio, arsénico, birio & antiménio.

Um objective comsrcial muito dessjavel, por vdrias razdes, é
o desenvolvimento de widrados isentos de chumbo com propriedades
adagquadas para serem combinadas com as propriedades dos produtos
de cerdmica sobre o qual serdo aplicados. Primeiramente, o uso de
vidrados com chumbo, formulados e aplicados por ignigio de forma
impropria sobre produtos de cerdmica, originaram envensnamentos
ocasionais por chumbo. Emnbora g@  possam preparar vidrados com
chumba gue =z8c seguros £ possuem 08 reguisitos correntes para a
libertagio de chumbo para os alimentos., com que entram em contac—
to o problema do envenenamanto por chumbo & svitado se o chumbo
for avitado. adicionalmente., usando widrados isentos de chumbo,
podamn ger evitados wdrics controlos de poluigdo relacionados com
O uso de chumbo e com os limites para o teor am chumbo nas Aguas

residuais.

Na arte ds cerdmica um vidrado & tipicamente definide como
um revestimento witreo transparente ou opaco fixado por ilanigdo
sobre o produto de ceramica, ou como uma mistura de ingredientes
que compdem o revestimento. Us vidrados sdo de dois tipos princi-

pais "cru” ou "frite”.

Os vidrados "crus” sdo tipicamente compostos por uma mistura
de materiais naturais, insoldveis, Tinamente moidos minerais e
rochas, tais como caulino @ sienitos nefelinicos. Us wvidrados
crus sio tipicamente usados a altas temperaturas de ignigdo
{(>1150°C) sobre substratos como a porcelana (1300°C).

widrados "fritos” sdo agueles onde todos ou parte dos ingre-
dientes foram pré-fundidos e rapidamente arrefecidos para forma-
rem uma ou mais fritas. #s fritas séo moidas e misturadas com ou-
tros constituintes (materiais naturais tais como o caulino) para

formularem a composicio de vidrado final.
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M Fritagem & normalmente realizada, entre outras razdes, pa-
ra malhorar a homogeneidade @ para tornar inseoldveis os constitu-
intes toxicos ou solldveis em agua. Ds widrados fritos sdo normal-
mante usados em artigos de cerdmica com ignigdo a temperaturas

inferiores a 1150°C.

B composisdes aqul descoritas aplicam-se a composigdo final
do revestimento widrade e os constituintes que as formam, sdo em
parte uma questio de disponibilidade sconomia e escolha. Conside-
ra-se gue as formulagdes de vidrado do presente invento serdo

utiliradas como vidrados fritos mas ndo sendo isto obrigatéria.

A conposigio do vidrado & escolhida para assegurar certas
propriedades bem odefinidas, tais como, adesdo ao substrato, uma
expansdo térmics oue iguala a do substrato, transparéncis e opa-~
cidade, textura & acabamento de supsrficie ¢ rasisténeia ao ata-
que gquimico.

Os artigos de cerdmica pertencem a varias categoriass dife-
rentes e, geralmente, considera-sz2 a louga de pd-de-padra ques &
produzida quase exclusivamente no Reino Unideo, um dos tipos de
artigos de cerdmicas mals finos. Louga de pd-de-pedra € o termo
geral usado para descrever a louga vitrea e translicida feita a
partir de uma mistura com a seguinte composigio aproximada (em
percentagen); osso calcinado, 45-5%0; caulino, 25-30; granito par-

cialmente decomposto 25-30.

“olouga de pd-de-pedra & altamente valorizada, particular-
mente par causa do vidrado transparents ¢ de grande brilho carac-
teristico nela aplicado, o que anteriormente sé fol conseguido
por incorporagdn de guantidades relabivaments grandes de chumbo
no vidrado. Assim hd uma grande necessidade de um vidrado isento
cdee chumbo adequadn para aplicagido em louga de pd—de-padra & em
louga fina.

Tém sido descritos na arte vdrios vidrados isentos de chumbo
2 pode-se Tazer uma referéncia especifica & seguinte arte anteri-

ar.
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& Patents WU.5. ND 45543258E deeoys s de frita de

vidro  isentas de chumbo, de céddemio e de srsdénico, gue consistsemn
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sssencialmente  en  Bilale, Bals, 510 sendo 2 oa BY s RO

sando O a 9E, sn oBnG.
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Finalmente, & Patente U.H. NQ 4R%2847 descreve composicles

e frits de vidro dsentas de ohumbo, gue consistsn s

1 dal meryhs

Bialley Bale, dxido de metal alcalino & Zrl-/Tile  om

concenbraclies apropriadas.

Evisten gquatro oritérios sssencials ous deverdio ser apressn-

tados pelos vidrados e ume guints carsciterdistics gue & esssencial

i

guando & reguerido um vidrado muito brilhants, cong neste

BT

Frimeiro, & htemperabtura de ot e wvidragem do ovidrado

nin o

grceder a temperatura & gqual o oorpo A mEF rEe

vestido se deforma termnicansnte.

Segundo, o coeficiente de sypansdo tédrmica do vidrado  deve

ser conpativel com o do corpo cerdnico a ser revestido pera svie
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tar a fissuracdo e/ou a lascagem; o vidrado terda, praferencial~
ments, coeficientes de expansdo térmica um pouco inferiores aos
do substrato, de tal modo oue, gquando o corpo cerdmico & arrsfe-
cido o revestimento resultante da ifgnigdo forma uma camada gue

comprime a superficie.

Terceiro, © vidrado deve possuir uma excelente resisténcia
ao atague por dcidos & por bases, uma wez due a corrosdo do re-
vestimante pode resultar na perds de brilho, no dessnvolvimento
de uma aparéncia baca #fou iridescéncia, na formagdo de porosida-
des, ou em outros defeitos pernicliosos para a aparéncia ou

sardcter fisico do revestimento.

Quarto, no caso dos widrados transparentes, o vidrado deve
nmanter uma boa sstabilidade wvitrea e ndo deve desvitrificar em

qualquer extensido substancial durante a ignigdo.

Quinto, guando £ desejada uma aparéncia brilhante, o indice

de refraccio do vidrado deve ser elevado.

Embora certas fritas isentas de chumbo, da arte anterior,
obedacam 8 pelo menos alguns odog critérios listados anteriormen-—
te, atd agora ainda ndo fol proposto um vidrado isento de chumbo
com a combinacio apropriada de caracteristicas oue o tornem ade-
quada para a ubtilizagdo na louga de pd-de-pedra e na louga Ffina
que requer vidrados de grande qualidade com um indice da
refracoio muito elevado, de modo a proporcionar o acabamento de
levado brilho caracteristico do artigo cerdmico widrado. & sste
Qltime pardmetro, combinado com a resisténcia mecdnica ¢ quimica
padrio requerida para um vidrado <ua tem lograde as tentativas
antaeriores de widrados isentos de chumbo para louga de pd-~de-pe-

dra e louga fina.

além disso, as lougas de pd-~de-pedra = Tina sofrem ignigdo a
temperaturas relativamente altas, entra 1080°C & 1140°C, o gue
torna necessario ter um vidrado com uma temperatura de vidragem
que iguale a temperatura de ignigdo do corpo de louga de po-de-

~padra & louga fina.
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fina, o vidrado do presente invento deverd sofrer

mEp@ratura na gamns de 10460°% a 114000 & deve ter,

um indice de refracodo de pelo snsnos 1,45,

fAs fritas de vidro gue poden ser usadas para forsarem os vie

i
drados do presente invent

o, podem sy preparadd pore mistura  dos
materials  produtorss ode dsidos, carga da slistura dos materiais
suma fornalha de fusdo de vidro a uma tesperatura suficlentemsnte

alavada para produzle o video fundido e, depois, fritagem do o vi-

dro vazando-o em édgua, ou passando-o através de

indros arrse
i

cildos por dgua. Pode ser preferivel realizar @ frita—

& oo

gem numna abtmosfera owidante ou incluir un components rico em ouxi-

rma mistura gus & o

Febdola & Fundida. &0 frita pode oo

moida num ps por téondoos de noagen convenolionals.

Apsear de sxistirem processos para a aplicaclo de  vidreados

na  Torma  seca  ou nesno fundida, o proosssn o convencional  de

aplicagdn para a lougs de pd-de-pedra & na forma de uma lama  ou

pasta  Tluida finas

grnte modida comn base am agua o et

SO

ravestido por imersfo ou as

perado. Este passta fluida para

timento pode constituler, sm adicdo an transportador aou

clusivamsnte numa Frita modda si

aples ou nuns nistura

materiais incluindo Frid

s
by
#
i
i

produtos gudsmicos fabrios-

doss dnsoldvels como

s guantidades menores de srites s

modificacdio recldgica.

Eates Gltimos constliftuintes podsmn inclulr  mabérlas oo,

Tloculantes, desfloculantss, ligentes, agent melhanhes, agenhd

anti-gspuna e para Tins de ldentificacio corantes sioos. 0

vidrado pode conter opoionalments wum ou mals pigmends

tigo oerdy

0 modo de apli

o vidrado no oa

o mdio & bido
comg  principal nesite invento, sendeo peraitido gualguer  prooesso
vidval .

S

A mistura & foros precis: clps oons

ttirvtes A parbtic  dos

guais o vidrado final & formado poden ser varlados, sem hawsr

atastangnto substanclalasnte do invento aguil definido. & descori-
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cdo @ meraments Llustrativa das concrebtizecles dos principios  do

invento, mas ndo o limita.

vidrados do presents invento possusmn uma temperatura  de

ou de ssmalltagem no dntervalo de 10400 & 114000

sila adequacdo para o uso na lougs de pod-de-padra.

T

T e e

tura & gual o vidreado funde s flul suficisntemsnte para  produsie

win pevestinento homogénso, uniforme, liso, no oorpo &

sar revestido. & tsapsratura de vidra & tamb A e f e

rida como bemperatura de ignicio ou de ssmaltagem.

e vidrados doopr

sibe dnvento comprssndsm pslo mesnos un de
Gall, Mg, S5r0 ou Bal numa guantidade de 2 a 207 em peso, no ho-
tal. As misturas destes Oidos podem ser usadas oom vanbagem. Mo
entanto, por causa da sua btowicidade, o teor em Bal dos  vidrados

din presente  invento & mantido abaive dos 2% em peso, sendo  de

preferincia rero. Us vidrados

e dnvento fambém  compree
enden  pelo menos um de Lis0, Ma«D ou Es0 rums guantidade de 1 a

LO% em peso, no tobal,

Embora os vidrados do pressente invento  possam  Incorporar
tntico de antimdnio, o sew wso, tal como o do dxido de bério, ndo

& deseidvel e o ndive

e acliodo deverdo ser
R

preferdnela Zerc.

s vidrados do pr

srbe drnvento podesm tambdm compresnder os

varios ingredientes opoionals anteriorments lis

o~

moderadas de Irls edou Tils sdo bendficas, uma vesr gque o Zrlls mee
thora a resist@ncia do vidrado ao atague de solugles aloalinas =

de detergentes, & a adl

shErcia do vidro

o ode Tille melhora & res
an  atague de Acidos. & adicdo de slemenitos de incia slasvads
(8t ZP4+§ Ti4+g Hhh+) tende a promover s cristalizeclo. Por is—

=5, & adigdo deg navels significativos destes slemsntos tends o

eriginar  vidrados opacos ou parolalmsnte opacos gqus  podem  ser

deseiados en osrios oas

« Buando se ubiliza Inl nog vidrados  do

@ferincia numa guantidade infarioe

5.

& @Y% em peso. Buando se wtiliza Wl nos  vidrados do pressnis
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invento, wusa-se de preferdéncia numa quantidade inferior a 34 s

d F

B

pesc. Buando se atiliza Mol nos wvidrados do ooe srvhe Invento

ssa~se de prefsrincia numa guantideds inferior a % em peso, mals

preferivelmente infericor a 14 am peso, pols as  guantidades

W

superiores a X tendem a tormar o vidrados Opacos

0 dxido de terra rara preferido para ser includdo nos vidrae

dos do presents dovento & o dxide de lant@nio.

e}

presents drvento inocluil também dentro do seuw  Embito

prOCHESE0 para a videagem de oum coypo osrdEmloo, gque conprsends o

Frevestimsnto  de an corpo cerSnion Com Wna Compos i e vidreado

oo ol agul anteriorsmsnte desoritsa & 0 &

cerdimnico revsstido s ums bemperatura de 110000

ferdénclia o corpo o o ravestido de acordo com o

invento, & a louga de pdede-pedira.

O presente invento serd descorito adicionalments com

cia aps Edxemnplos seguintes.

Freaparou-se wna frita de video com &

;oo
&} 9 el

Eioy Ul

Loimid

Biels

f frita fol arrefecida rapidamenie s

para produzis um
gy fino.

Uma pasta liguida psra vidrsdo fol produzsids tueanchn &
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frita em dgua, com & ajuda de um

frita isenta de chumbo, caulino,

stica e berntonibe, sm propo

vidrado com a composigdio final se

Cald
Mgl
Bl
Mam

B0

bl

Bi - ill;:u,;

Frodusiuw-se un vidrado regular oom

i—

mpinho de bolas, com uns ssgunoda

feldepato de sddio, argila brane-

guidritess

2, TR

il suito slevado

revesbinsnto  de  ue substesto de lougs de pde-de-pedras oom @Bss
composicio 8 por lgnicdo & umna temperatura de 106090,
s 33 : : o . I
1 wvidrado tinha uma sxpar térmica de TH,9 X 1077 0 om
wina bempeseatura de amolscimsnto de SBEN, O vidrado  tinhs um
indice de refraccio de M = 1,873 & 0,008,
wma frita de vidro com & composiglo seguints:
A7 5T
’f‘:? i E} '.1..
ftal) G.79
el 143
Matesld 1,27
E.“"’,im:'::: C? ] 34
Bimlig el
# frita fol arrefecids rapidamente & modde para produsic um

R Tino.
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Produziu-se uma paszta ligquida para vidrado por dispersdo
{com moinho de bolas) de 8& partes da frita com 14 partes de cau-
Line am agua para produzir um vidrado com a composicdo final se-
guinte (em peso).

810, 48,17
Cal 3,74
Ko,0 1,49
Ma,0 1,13
B0 8,54
B1,05 21,69

Produziu-se um vidrado regular com um brilho muito elevado,
por revestimento de um substrato de louga de po-de-pedra e louga
fina oom essa composicdo, » por ignigdc a uma temperatura de
LO80°C, an ambos 0% CaASOS.

0 widrado tinha uma expansdo térmica de 63,7 X R A v S

uma temnperatura de amolecimento de &628°C.

0 widrado tinha um indice de refracgio de n = 1,570 & 0,005,

Conponente %..8n _peso
105 75, 14
$10, 19,38

0 material fol frito, arrefecido rapidamsnts & moido para

produzivr um pd fino.

Foil produzida uma pasta liguida para widrado por moagem oom
moinho de bolas, em Aagua, oe 32,27 partes sm peso desta frita
juntamente com 57,16 partes de duas outras fritas de boro-silica-
to de alumina, de litio, =258dio, potassio o calcio, mals 10,863

partes de caulino. Por ignicgdo, esta pasta liguida de widrado
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originou um vidrade como o referido na Tabela L.

fs caracteristicas e proprisdades obtidas por ignigdo desta
pasta liguida para widrado, sobre lougs de pd-de-pedra, a L080°C¢

w

sdo também dadas na Tabela L.

Componente B 8m_Reso
BinOy 5,14
$10, 19,38
¢11205 5, 485

0 material foil frito, arrefecido rapidaments e moido para
produzicr um pd fino.

Fez-se uma pasta liguida para wvidrado misturando a frita an-
terior com mais duas fritas de boro-silicate de alumina, alcali-
nas, Feldspato de s6dio, cauline, argila branca plastica, bento-
nite, calcarico, alumina, silica, axidoe de zinoo, baritas =2 gesso
am guantidades apropriadas, por meio de um moinho de bolas en
aqua, para formar uma pasta liquida de vidrado que por ignigéo da
um vidrado como o referido na Tabsla 1.

fin caracheristicas e proprisdades obtidas por lgnigdo desta

pasta liguida de vidrado sobre louga de pd-de-padra a 1080°C sdo
também referidas na Tabela 1.

Produziv-se um fundido de vidro som a composicio seguinte:

Compongnts %2 BEse.
8i0, 47, BY
Cal S, TG
Koyl L,4%

Nazm 1.2F
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B0z 9,34
B0z 24,29

£

0 material foil frito, arrefecido rapidamente e moido para

produzir um pd fing.

Foi preparada uma pasta liquida para widrado por moagem com
meinho de bolas, en dguae, de:s
81,90 partes de frita
13,33 partes de caulino

4,76 partes de ngﬂg
Ror ignicio sobre a louga de po-de~pedra a 108070 ssts pasta

origina um widrado com a composigio e caracteristicas referidas

na Tabela 1.

Produziv-se um fundido de vidro com a composigio seguinte:

Gomponente %20 ResD
$10, 47 37
el 0% 6,51
cao 9,79

) K0 1,43
REPRY 1,27
B0 9,54
Bi.,0x 24,29

0 material foil frite, arrefecido rapidamente = molde para

produziv um pd fino.

Freparou-se uma pasta liguida para wvidrado por moagem ocom
moinho de bolas, em dgua, <de:
&%, 26 partes de frita
11,11 partes de caulino
20,63 partes de silica

Por ignigiio sobre a louga de po-de-pedra a 1120°0 obteve-se
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um vidrado com a composicio & caracteristicas referidas na Tabala
1.

Eaxenplo ¥

Produziu-se um fundido de vidro com a composigio seguinte:

Compongnte Z.8M pese
$i0, 47, BF
ALy &, 51
cag 5, 7Y
Kzﬁ 1,4%
SEPAY 1,27
B0 9, 54
Bis0y 24,29

0 material
produzir um pd fino.

fol frito,

arrefecido

rapidaments =

Fraparou-sea

Lima,

pasta ligquida para

moinho de bolas, em

agua, de:

widrado por

cJe
e
e

T1,68 partes

11,67 partes

16,85 partes
Por ignigio sobre
um widrado com a
1.

Produziu-se
Gomponente
$i0,
Al ,0y

frita
caulinog

Pl I“'L;ﬂ 3

a louga de pd-de-pedra

um fundido de widro com a composicio

ZoBm peso

37,07
1

a 1os0°r
composicio e caracteristicas referidas na Tabela

moido para

moadam  Com

obteve-se

saguinte:
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cao 3,71
Sro 9,92
Bao 2,48
B 505 12,39

0 material fol frito, arrefecido rapidaments & moido para
produzir um pé fino.

Preparou-se uma pasta liquida para widrado por moagem com
moinho de bolas, em agua, de:

5,386 partes de frita

T

10,73 partes de caulino
8,91 partes de calcario (CaCiz)
5,00 partes de Zr0.

Por ignigin sobre louga de pd-~de-pedra a 108070 obteve-se um

vidrado com a composigio & caracteristicas referidas na Tabela 2.

Produziu-se um fundido de vidro com a composicgio seguinte:

Componente %..20.RER0
810, 47,37
ALy 6,51
Ccao 9,79
K0 1,43
Ma o0 1,27
B,0% 9,34
B0 24,29

O material fol frito, arrefecido rapidamente 2 molde para
produzir um pd fino.

Freparou-se uma pasta liguida de vidrado por moagem com moi—
nho de bolas, sm agua, de:
#1.91 partes de frita
13,33 partes de caulino

4,74 partes de mag(p04)2 (Cinzas de Osso)
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Por dgnigdio sobre a lougs de po-de-pedra a LOS0°5 obbeve-se
um widrado com a composicio & caracteristicas refsridas na Tabela
1.

TABELA.L

1 |
Exemplo No. | §10, | Al,04
i

Li20 | Na 0 ko0 Ca0 Qutros

3 48,61 | 10,46 0,59 | 3,00 ] 0,09 1,42

52,44 1 9,05 | 4,96 2,89 | 0,69 | 7,08

46,17 | 10,49 | 7,81 1,07 | 1,19 | 8,19 4,76

Ndos

59,13 | 8,75

42,52 | 9,66 | 7,19 0,99 7,54 S0

12,28

2,0 2,0 8,0 §r0 Mg0 Ir0,

8,0 2,0 5,0

7,81 1,07 { 1,194 10,77

Pyl
2,18

i |
| |
i i
I I
i i
| I
i i
| I
l I
i |
6,51 [ - 0,88 l 0,99
i i
| |
I I
i i
I |
I |
i i
I l
L

i ] {
l | Ba0 |
|———
I |
i i i
I l I
|
l b=
l I |
o
6,84 | 16,9 | - | -
| |—
l |-
I
|———
| 10,0 {20 |
| l |
e —
| ! |
]

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

|
|
|
I
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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Tabela 1 (Contindacdo)

Histura de vidrado

1 | | { { ] |
| | I I l |
| l I | | | l |
Hmm|%HMN|%MM|%WmiMwMNMWMMﬂ| mmm«|cWMme|w | #g |
| bo. | | | | 3'C/ain-durante 2 boras | Igeigde | de Expamsio | °C | T |
I | | i
| o | IECE
| | { ! | | { | I i
\ | | | ! | | | | |
| 3 | w8 |08 | - | om | Ramiel | TxwT |65 |50 |
i i i i i | i i —
I S I T I B A A | B | sexaT | oes | e |
i | i i | i i | I
|5 |an |38 | 4% | o | b | axw’ | ows | s |
i | i i i | | | —
|6 [en |l | w6 | un | o | sxw? | e | T |
i | | i | | | | I
A W S A T A IS TS R U | Boa [ 65 X 107 | o1 | e85 |
{ { | | | | I | 1 !
| | | | | ] i | | |
| ¢ | 75,3 | 10,13 | 13,50 | 1080 | Bon Revestinento| 83 X 107 | | |
| | | i | | | | —]
|9 e | 3% | 4% | o | opbee | erxaT | s | 6o |
1 1 1 i 1 1 § f ! 1
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Exemnplos 10 a 21

o utilizagdo de constituintes opcionais para modificar e
afinar as formulagdes de vidrado, para preencherem um determinado

requisite, & demonstrade nos Exemplos 10 a 21.

0 seu papszl & ilustrado pelos zsus efeitos gquando adiciona-
dos sozinhos ao widrade do Exemplo 2. Ma pratica =slss podem e
sardo usados muitas vezes noutras concentragdes e combinados, pa-
ra se conseguir o resultade dptimo. Esses constituintas senoon-
tram-sg agquil incluides para {lustraram o mbito do invento, mas
nédo para o limitar.

Ds widrados dos Exemplos 10 a 21, foram fabricados pelo pro-
casso referido no Exemplo 2.

Primeiro, fundiu-se um vidro de composicdo apropriada a
aproximadamente 1300°C, depois fritou-se, arrefeceu-se rapidaman-
te, mosu-se abtd ss ter um po =2 misturou-se ocom 14% de caulino
através dum moinho de bolas, em agua, pars produzir uma pasta
ligquida para vidrado, que por ignicdo deu uma composigdo de
vidrado como refarido na Tabela 2.

Todos os ensalos saguem o mesmo procedimento. fpds o reves-
timento da peca teste (prato) de louga de pd~de-pedra com a pasta
liguida para widradoe = secagem, &las Toram submetidas a ilgnigdo
por agquecimento a 5,9°C /min. atd 1100°C, mantidas ai durante 45
minutos @ arrefecimento a 5,9°C/min. atée a temperatura ambiente.
& apardncia do artige de louga de pd-~de-psdra wvidrado & também

referida na Tabela 2.
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Tabela 2

! ! | ! ] | | ! ] ! ! ] | |
| Conponente |10 |1l |12 |13 |14 |18 |16 |17 |18 [19 |2 [2i |
[ | { | | | i i | I | { I {
| | | | I | I I | I I | I I
| 3102 | 46,98 | 46,98 I 47,69 | 47,69 I 47,69 | 45,78 | 46,98 ] 46,98 I 47,69 l 46,98 ] 46,98 | 45,78 I
I 91203 ] 10,18 | 10,18 | 10,34 | 10,34 I 10,34 | 9,92 I 10,18 | 10,18 [ 10,34 | 10,18 ] 10,18 | 9,92 I
l Cal | 8,52 | 8,52 | 8,65 | 8,65 | 8,65 I 8,31 ] 8,52 l 8,52 ] 8,65 | 8,52 I 8,52 | 8,31 I
] K20 | 1,45 | 1,45 | 1,48 ] 1,48 | 1,48 I {,42 I 1,45 | 1,45 I 1,48 ] 1,45 | 1,45 ] 1,42 ]
I N320 I 1,10 | 1,10 | 1,12 | 1,12 | 1,12 I 1,07 I 1,10 | 1,10 ] 1,12 [ 1,10 | 1,10 | 1,07 |
I 8203 l 8,13 l 8,13 | 8,26 [ 8,26 l 8,26 [ 1,92 l 8,13 I 8,13 | 8,26 I 8,13 | 8,13 | 7,92 ]
I Bi203 | 21,14 I 21,16 I 21,47 I 21,47 | 21,47 I 20,66 I 21,16 I 21,16 | 21,47 | 21,16 I 21,16 | 20,61 I
| Tagls | 2,48 | | I I I I I I | I | |
| Sn0 I | 2,48 | | I I I | I | I | |
| S0 | I | o] | I I | I L | |
| Nby0 I I I | 0,99 | I I I I | | I |
| Sby0g | I | I | 0,9 | I | | I I | |
| Caf | | I | I | 497 | I I | | I I
| Lagl I | I | I | | 2,48 | I | | I I
| WO I | I I I I | | 2,48 | | | | |
| oo I I | I | | | | | 0,9 ] I | I
| Tidy I I I I I I I I | 2,48 | | |
| 110y I I I I | I I | I I | 248 | |
| 8ro | I | | I I | | | | I | 497 |
| Tewp. de | I I I I | | | | I | | I
I Ignigde(°C) | 1100 | 1100 I 1100 | 1100 | 1100 | 1100 I 1100 | 1100 | 1100 ] 1100 | 1100 I 1100 |
| | I I I | I I I I | I | I
I fparéncia | G [ G/0 | M | i | &/p | & ] 6/0 ] G I G I G/P ] /0 ] G ]
| I I | I I I | I | I | | |
| T.EC | 7,20 ] 6,11 ] 6,28 | 6,00] 6,17 | 7,00 | 6,87 | 7,16 | 6,22 | 6,06 | 5,89 | 6,50 |
~60n-1

| (07°C) | I I | I I | I | I | I |
| Tewp. de | I | | I I I I | I I | |
| Anolecinento | 625 | 663 | 675 | 655 | 700 | 635 | 635 | 612 | 660 | 660 | 650 | 685 |
I e e T L Y A R I R |

1 1 { 1 i 1 | ! i ! ]

¢ = boa, brilhante
0 = opacificada

M = baga

P = amarelo palido
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REINVINDICAGOES

18, Procasso de preparagido de uma composicio para widrado,

caracterizado por compresnder:
fa)l fundir BinOx, $i0s, Al 2, opcionalmente um ou mais
autros componentes e, em seguida, interrupgdo para
formar uma frita;

b} moer a frita de mode a produzir-se um pd; @

{e) misturar a frita moida e pelo menos um oubro componen=
te, Juntamente oom dgua, de modo a produzir um vidrado

sende a guantidade 2 a natursza dos compohentes adicionados em

\’ {(a) e (o) szeleccionada de modo gue o vidrado produzide tenha a
seguinte composigio:
510, 35 a 60%
Bi,0 5 a 45%
AL 0y 5 a 20%
B0y 1 oa 15%

pelo menos um de
Cad, Mgl, Sr0 ou Bau 2 8 20%
pelo menos um de

Lis0, Nas,0, Kq0 1 a 10%
Ti0, 0 a 10%
£r0s a 10%
\' Eni 0 8 10%
Nb, U, 0 a 5%
TanO 0 a 5%
Sb 0y ooa 5%
um axido de terra rara 0 a 10%
Zn0 O a 10%
Mo, ¢ a 10%
Moty & ou WO 0 a B3
ides fluoreto 0 a bz

sando, todas as percentagens, parcentagens ponderals bassadas no
past total da composigio, ocom a condigio de gus o Bal ndo se
encontre presants nuna gquantidade superior a 2% em peso, 2 por a
composicido Jdo vidrado ter uma temperatura de ignigdo de 1100°C %
40°0,
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28 . Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caractsrizado

por a mistura do passo (bl ser realizada num moinho de bolas.

32, Processo de acordo  ocom a reivindicacio 1 ou reivindi-
cagdo 2, caracterizado por os componegntes adicionados no passo
{a) incluirsm Boly, pelo menos um de Cald, Mgd, $r0 e Bal e pelo
menos um de Lin0, Masl e KuO.

44, Processo de acordo com gualguer uma das reivindicagdes
precaedantes, caracterizado por os componentes adicionados no
passe [o) compreenderem cauline =, opcionalments, pelo menos um
componaente seleccionadn de entre:

uma segunda Frita isenta de chumbo
faldspato de sdédio
tica

521

argila branca pld
bentonite
boro-silicato de litio & alumina
borao-silicato de sddic e alumina
boro-gsilicato de potdssio & alumina
boro~silicato de cdlcio e alumina
caledrio

aluming

milica

oxido de zinoo

arites

gesso

o0

Sri0y

Zroy

Caz(POg4ls.

54, Processo de acordo com gqualguer uma das reivindicacdes
precaedentes, caracterizado por a composicio de vidrade produzida
ng passo (¢) compreender 10 a 25% em peso de 81?03.

8. Frocesso de acordo oom gqualguer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizado por a composigdo de vidrado produzida

no passo (@) comprasnder 4% a 60% em peso de ﬁiwz.
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Yé. Processo de acordo com gualguer uma das reivindicagdes
pracedentes, caracterizado por a composicio de vidrado, produzida

no passo (o), compreender 7 oa 15% am peso de ALL0w.
A

84, Procasso de acordo com gqualauer uma das reilvindicaghes
pracaedentes, caracterizado por a composicio de vidrado, produzida
no passo (), compreender 4 a 10% em peso de B.0z.

9d. Processo de acordo com gualguar uma Jdas relvindicagdes

precaedentes, caracterizado por, adicionalments, ser adicionado,

no passo (¢), um pigmento.

108 Processo para widrar um oorpo cerdmico, caracterizado
por compreender, o revestimento de um oorpo cerdamico com  uma
composicido de vidrado preparada pelo processo de acordo com
qualguar uma das reivindicagdes precedentes e ignigido do corpo

cerdmico revestido a uma temperatura de vidragem de 1100°C % 40°C.

118, Processso de acordo com a relivindicagdo 10, caracteriza-

do por o corpo cerdmico ser louga de pd-de-pedra ou louga fina.

122, Processo de acords com a reivindicagdo 10 ou reivindi-
cagdo 11, caracterizado por o corpo cerdmico ser revestido por
imersio ou aspersio.

Lisboa, ¥, AR 199
For COOKSOW GROUP PLC
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