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Patent nr 24 168 dotyczy pasty do
brazowania, w ktérej metalowe platki wy-
kazujg trwaly silny polysk i zdolnos§é
utrzymywania si¢ w postaci zawiesiny w
substancji pokostowej, rozecienczonej ben-
zenem, terpentyna lub podobng ciecza, nie
pogarszajacg wyzej wymienionych wlasci-
woéci i nie zawierajaca substancji szkodli-
wie oddzialywajacych.

Z podobnej pasty mozna wedlug niniej-
szego wynalazku wytwarzaé proszek bra-
zowniczy o silnym polysku i zdolnoSci
utrzymywania sie¢ w postaci zawiesiny
przez suszenie tej pasty w temperaturze
nie wplywajacej szkodliwie na wspomnia-
ne wilaSciwosci proszku. Z tak otrzymane-
go proszku brazowniczego, zarobionego

cieczg pokostowa, mozna uzyskiwaé po-
wloki brazownicze o poltysku lustrzanym.

Zachowanie pewnych granic tempera-
tur podczas suszenia pasty stanowi oko-
liczno$¢é istotng, inaczej bowiem drobne
platki metalowe traca na polysku i zdol-
noSci utrzymywania si¢ w stanie zawie-
siny w cieczy pokostowej. Dopéki pasta
zawiera jeszcze $lady cieczy, mozna ja
bez szkody ogrzewaé do temperatur bar-
dzo wysokich. Po caltkowitym jednak usu-
niegciu cieczy proszek brazowniczy szybko
traci zdolno§¢ wytwarzania tuski, gdy
temperatura przekroczy 50°C i suszenie
przeprowadza sie¢ w atmosferze zawiera-
jacej tlen. W atmosferze nieutleniajacej,
np. w atmosferze gazu §wietlnego, mate-
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rial mozna ogrzewaé silniej bez obnizenia
polysku. Zaleca si¢ wszelako unikaé tem-
peratur przekraczajacych 200°C.

Przyklad I. 1 kg pasty utworzonej z
65% aluminium w postaci platkéw, 29/
tluszezu jako czynnika utrzymujgcego
platki w stanie zawiesiny i 33%/p benzyny
poddaje sie w zamknietym naezyniu
ogrzewaniu pod zmniejszonym ci§nieniem,
np. ponizej 10 mm, w temperaturze okolo
100°C, az do calkowitego odpedzenia cie-
czy. Uzyskany produkt wazy 670 g i skla-
da sie z brazu aluminiowego w postaci
suchych platkéw.

Przyk d II. Paste aluminiowg we-
dlug przykladu I ogrzewa sie¢ w plytkiej
okraglej brytwannie na goracej plycie w
temperaturze okolo 5°.

Przyklad III. Paste aluminiowg we-
dlug przykladu I wprowadza sie do na-
cZynia ogrzanego do temperatury okolo
150°C, przez ktére podczas suszenia prze-
plywa prad gazu obojetnego, np. gazu
Swietlnego.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb wytwarzania proszku brazow-
niczego o silnym polysku, znamienny tym,
ze paste brazownicza, otrzymang wedlug
patentu nr 24 168, skladajaca sie z plat-
kow wykazujacych trwaly polysk i trwa-
13 zdolno§é utrzymywania si¢ w postaci
zawiesiny w cieczy, ktéra nie oslabia wy-
mienionych wlaSciwo$ci i nie zawiera
wplywajacych szkodliwie substancji, pod-
daje sie suszeniu w temperaturze nie po-
garszajacej wymienionych wlasciwosei, a
mianowicie ponizej 50° pracujgc w atmo-
sferze zawierajacej tlen, aloo w tempera-
turze nie przekraczajacej 200°C pracujac
w atmosferze beztlenowej.

Metals Disintegrating
Company, Inec.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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