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Zpusob vyroby presnych pénovych jader vuzavienych formach se zvysenou tepelnou
- 1 l
odolnosti a velmi malou hustotou ¢ 'A&D bcmyah ,%UHMC\-CLI

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu vyroby piesnych pénovych jader v uzavienych formach se

zvvsenou tepelnou odolnosti a velmi malou hustotou.

Dosavadni stav techniky

Pro vyroby piesnych pé€novych jader do forem se b&Zné& pouzivaji vice-komponentni

systemy zalozené na epoxidové pryskyfici nebo polyuretanu.

Pénova jadra vyrobend zepoxidové vypénovaci pryskyfice maji teplotni odolnost
podle pouzitych komponent b&Zng do 160 "C a minimélni dosahovanou hustotu okolo 400 kg /

3
m.

Pti pouziti dvou-komponentnich polyuretanovych pén je dosahovano tepelné odolnosti
do 80 °C a minimalni dosahovanou hustotu okolo 40 kg / m’. Daldi moznosti vyroby p&novych
Jader je jejich mechanické opracovani z bloku materialu, pouZziti 3D tkanin, které po prosyceni

pryskyfici zvetsi svly objem.

Podstata vynalezu

Vysc uvedené nedostatky jsou odstranény zplisobem vyroby pfesnych p&novych jader
v uzavienych formach se zvysenou tepelnou odolnosti a velmi malou hustotou , podle tohoto
vynilezu. Jeho podstatou je to, Ze se ve formé pred aplikaci polyuretanu zvysuje vlhkost
pridinim vody ve forme aerosolu. Voda se s vyhodou pfidava v mnozstvi 0,01 g/em” az 0,02

giem” pii poméru objemu k povrchu 1 a7 7.




ladra se s vyhodou vypénuji do pruzné formy spevnym loZzem. Do formy se ve

vyhoedném provedeni vstiikuje bézna jedno-komponentni péna.

Jedna se o technologicky postup vyroby presnych pénovych jader v uzavienych
formdach se zvySenou tepelnou odolnosti a velmi malou hustotou. Vyroba jader je zaloZena na
pouZiti jedno-komponentni polyuretanové pény vytvrzujici pisobenim vzdusné vlhkosti
s teplotni odolnosti 90 °C, s omezenou vyuZitelnosti do 120 °C, a se zvysenou vlhkost v dutiné

formy.

Prehled obrazki na vykresech

Vynalez bude podrobné&ji popsin na konkrétnim pfikladu provedeni s pomoci
pfilozenych vykresti. Na Obr. 1 je znazornéna v fezu pruzni forma s pevnym loZem s jednim
SirSim kandlem, do néhoz je volné vlozeno vedeni pro injektaz polyuretanové pény. Na obr. 2
Je patrné pénove jadro v fezu po vytvrzeni ve formé. Na obr. 3 je v axonometrickém pohledu

piiklad hotoveho pénového jadra.

Ptiklady provedeni vynalezu

Forma 1 musi byt z pruZzného materidlu s pevnym loZem 2 a povrchem, ktery nelepi
polyurctan, nebo je opatfen vhodny separatorem, napfiklad silikonova forma. Pruzna forma 1
umozni nejen vyrobu tvarové sloZitych dild - jader 5, ale také minimalizuje moZnost
poskozeni pil odformovani. Forma 1 musi byt opatiena vhodné umist®nym vtokovym a
vylokovym kanalem 3 pro injektaZ polyuretanové pény 4, nebo jednim $ir§im kanalem 3, do
nchoz je volng vlozeno vedeni pro injektdz polyuretanové pény 4, tak aby byl umoZnén odvod
vzduchu a prebyteéné pény 4. Jedno-komponentni polyuretanové pény 4 vytvrzuji pisobenim
vzdusné vihkosti, proto v uzaviené formé 1 nezivrdnou. Z tohoto divodu se ve formé 1 pred
aplikaci polyurctanu zvySuje vlhkost pfidanim vody ve formé aerosolu. Voda se pridava
v mnozstvi 0,01 g/em? a2 0,02 g/em® pii poméru objemu k povrchu 1 a2 7. Pridanim velkého
mnozstvi vody zpusobi defekty na povrchu vyrobku - jadra S, malé mnoZstvi naopak
prodluzuje vytvrzovani, nebo k vytvrzeni nedojde v celém objemu. Po zvyseni vlhkosti,

uzavieni formy, je do formy 1 injektovana péna 4. Nasledné se odstrani piipadné vloZené




veden{ a péna 4 se necha pii pokojove teploté vytvrdit. ZvySena teplota nepfispiva k urychleni
vytvrzovani, naopak zhorsuje vystednou kvalitu vyrobku. Vytvrzeni trva dle podminek do 24
hodin. Mno?stvi injektované pény 4, délka doby injektaze, pomér objemu ku povrchu
vvrobku. ovliviiuje vyslednou hustotu pény 4. Hustota se bézné pohybuje v rozmezi 40 az 90
kg / m". Jedna sc o pénu 4, uréenou napiiklad pro montaz oken dvefi, protipozarni izolace.

Vysledné vlastnosti polyuretanové pény 4 jsou ovlivnéné pouzitym druhem pény 4.

Promvslova vyuzZitelnost

Zpusob vyroby piesnych pénovych jader v uzavienych formach se zvyenou tepelnou

odolnosti a velmi malou hustotou nalezne uplatnéni zejména pri vyrobé leteckych modeli.
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PATENTOVE NAROKY

1. /plsob vyroby pfesnych p&novych jader v uzavienych forméch se zvySenou tepelnou
odolnosti a velmi malou hustotou ,vyzna ¢ujici se tim,Ze se ve formé pfed aplikaci

polyuretanu zvysuje vihkost pfidanim vody ve formé aerosolu.

[§9)

. Zpusob vyroby podle naroku 1, vyzna ¢ujici se tim,Ze voda se pfidava

-t

mnozstvi 0,01 g/fem? a2 0,02 g/cm’ pfi poméru objemu k povrchu 1 a2 7.
p

3. Zpusob vyroby podle naroku 1 ,vyzna ¢ujici se tim,Ze sejadra vypéiiuji do

pruzné formy s pevnym loZzem.

4. Zpusob vyroby podle naroku 1 nebo 2 ,vyzna &ujici se tim,Ze sedo formy

vstfikuje bézna jedno-komponentni péna.
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Obr. 1
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Obr. 3
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