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(57) Resumo: "METODO DE FABRICACAO DE PNEUMATICO™". A presente invencao refere-se a um método de fabricacdo de
pneumatico inclui as etapas de, quando um pneumatico ndo curado é moldado, movimentacdo de um tambor de moldagem
toroidal expansivel de forma toroidal através de uma distancia entre uma pluralidade de estacoes de trabalho em um tempo tact
especificado, dispondo uma banda de carcaca e ambos os niicleos de friso no tambor em qualquer estacédo de trabalho e
travando os nucleos de friso, aumentando o didmetro do tambor de moldagem, estendendo de forma toroidal a banda de carcaca
entre ambos os nlcleos de friso, e o enrolar da parte lateral da banda de carcaca em torno dos nucleos de friso na direcéo radial
externa, a montagem dos elementos de componente de pneuméatico com os nucleos de friso travados no tambor de moldagem
toroidal e moldagem do pneumatico ndo curado, e reduzindo o diametro do tambor de moldagem, destravando os niicleos de
friso, e removendo o pneumatico ndo curado do tambor de moldagem, onde os pneuméaticos de uma pluralidade de tamanhos
podem ser moldados de forma seqiiencial, uma estrutura de pneumatico convencional ndo deve ser muito alterada, e a energia e
o tempo podem ser (...).
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