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W praktyce uzywa si¢ czesto kataliza-
toréw, w obecnosci ktérych zachodza reak-
cje syntetyczne. Katalizatory umieszcza sig
warstwami na ksztaltéowkach 2z materjatu
obojelnego, stuzacych za podloze dla masy
katalitycznej, lub tez w mniej lub wiecej
$cistej mieszaninie z materjatlem obojet-
nym.

Jesli gaz wprowadza si¢ do zbiornika,
zawierajacego katalizatory, czy to podczas
reakcji, czy tez podczas regeneracji tych
katalizatoré6w zapomoca, gazu redukujacego
lub utleniajacego, reakcja chemiczna zacho-
dzi przedewszystkiem u wlotu gazu do apa-
ratu, nastepnie przechodzi stopniowo dalej

w ten sposéb, ze w kazdej chwili reakcja

zachodzi gléwnie tylko w jednym punkcie

masy katalitycznej, co pociaga za soba, nie-
dogodnosci.

Gdy zachodzaca reakcja jest egzoter-
miczna, jak to si¢ czesto zdarza, cieplo re-
akcji skupione w kazdej chwili w malej ob-
jetosci wywoluje szkodliwe podwyzszenie
temperatury, ktére nalezy zwalcza¢ odpo-
wiedniemi srodkami.

Podczas regeneraciji katalizatoréw reak-
cja nie przechodzi stopniowo z miejsca na
miejsce, lecz dzialanie gazu skupia sie w
danej chwili w matej objetosci, co wymaga
stosowania dluzszego czasu regeneracii,
ktéry mozna, oczywiscie, zmniejszyé przez
zwiekszenie doplywu ilosci gazu na sekun-
de i przez prowadzenie gazu réwnolegle do
rozmaitych czesci aparatury.
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W razie katalizy oraz ciaglej reaktywa-
cji katalizatorow przez wprowadzenie okre-
slonego\Yhazn redlojad zachodzi w wyzej
wspomniany sposbb, wskutek czego w da-
nym okreslonym momencie tylko drobna
cze$é katalizatorow jest czynna.

Wskutek tego, produkty, poddane kata-
lizie i krazace w danym okresie, stykaja sie
tylko przez czas stosunkowo krétki z odpo-
wiednio czynnemi katalizatorami, zamiast
stykaé si¢ podczas calego obiegu z catkowi-
ta objetoscia uzytych katalizatorow.

Wedtug wynalazku, komory reakcyjne,
zawierajace katalizatory oraz urzadzenia,
doprowadzajace gazy i pary, przeznaczone
do przerobki, urzadzone sa w ten sposéb,
Zze wszystkie czeéci masy katalitycznej
dzialaja, praktycznie biorac, jednoczesnie.
Skutek powyzszy mozna uzyskaé, np. przez
wzajemne polaczenie komér reakcyjnych z
przewodami rozdzielczemi do gazu, pary
oraz gazowych czynnikéw regenerujacych.
Przewody te sa odpowiednio przedziura-
wione wzdluz calej swojej powierzchni,
przez co powstaje caly szereg punktéw do-
plywowych dla wyzej wspomnianych czyn-
nikéw gazowych, Dzigki temu rozpatrywana
reakcja czy to kataliza czy regeneracja za-
chodzi jednoczesnie w caltej masie katali-
tycznej, przez co w okreslonej chwili reak-
cja powyzsza zachodzi w ten sam sposéb i
w tych samych warunkach w kazdym po-
szczegblnym punkcie masy katalitycznej.

Na fig. 1 przedstawiono schematycznie
urzadzenie, stuzace do powyzszego celu. W
tym przykladzie zbiornik, zawierajacy ka-
talizatory, stanowi rura A, a rozpatrywana
reakcja jest jedynie wdmuchiwanie powie-
trza i mieszaniny powietrza i pary wodnej
w celu regeneracji katalizatorow. Wzdluz
osi rury A umieszczony jest cylinder B o
dziurkowanych podluznych s$ciankach, za-
mkniety na koficu b, a polaczony na prze-
ciwlegltym koricu b, z rura B,, doprowadza-
jaca czynnik regeneracyjny: rpowietrze,
tlen lub mieszaning powietrza i pary wod-

‘nej. Katalizator C spoczywa na podziurko-

wanem dnie a, przewody A,—A,—A, za-
opatrzone w zawory sluza do wprowadzania
czynnikéw gazowych, majacych podlegaé
katalizie, oraz do odprowadzania produk-
tow reakcji i czynnika regenerujacego.

W ten sposéb czas trwania regeneracji
mozna zmniejszyé w stosunku 20 do 1 w od-
niesieniu do poprzedniego, przy wprowa-
dzeniu géra powietrza i przepuszczeniu go
wzdluz catej ruryiprzy utrzymywaniu
temperatury na nizszym poziomie niz w do-
tychczasowych metodach.

Schemat fig. 2 przedstawia rurowy
zbiornik A, zawierajacy katalizatory C.
Rozpatrywana reakcja zachodzi podczas
dzialania na pary weglowodoréw wodorem,
powstajacym przy rozkladzie siarkowodo-
ru znajdujacego si¢ we wprowadzonym ga-
zie zapomocy jakiegokolwiekbadz tlenku
metalicznego. Dziurkowana rura B, umie-
szczona wewnatrz rury A, stuzy do usu-
wania siarkowodoru poprzez rur¢ B,.
Przez A, przechodza weglowodory w sta-
nie gazowym, a przez A, uchodza weglo-
wodory i pozostale gazy.

Rozumie si¢ samo przez si¢, ze mozna
zastosowaé te sposoby jednoczesnie: dla
ulatwienia reakcji katalitycznych z jednej
strony oraz z drugiej strony do regenera-
cji katalizatoréw. W tym celu nalezy kata-
lizatory umiescié w pierscieniowym dziur-
kowanym koszu. Gaz, przeznaczony do
przerébki, doptywa podczas reakcji przez
§ciane obejmujaca lub obejmowana, a ga-
zowy czynnik regenerujacy doprowadzo-
ny zostaje przez $ciang obejmujaca lub o-
bejmowang w okresie reaktywacji. Nada-
wanie zbiomnikem i przewodom ksztaltu
walcowej rury nie jest oczywiscie koniecz-
noécia niezbedna. Réwniez doplywowe
otwory dla gazu moga byé zamienione
przez male rurki metalowe.

Na fig. 3 w schematycznym przekroju
podluznym wzdluz osi aparatu przedsta-
wiono specjalng odmiang zastosowania



sposobu i urzadzenia, a  mianowicie apa-
rat oczyszczajacy, zaopatrzony w system
rozdzielczy czynnika regenerujacego dla
mas oczyszczajacych.

Na fig. 3 A tworzy okragla komore za-
mknigta dwoma dnami a, i a,. Katalizator,
pod postacia masy katalitycznej, metalicz-
nej lub innej, umieszczony jest w C mig-
dzy dwoma dziurkowanemi dnami a; i a,,
znajdujacemi si¢ w tej komorze. Ujscie
przewodu H, doprowadzajacego gazy lub
m.tesza.mny przeznaczone do oczyszczania,
znajduje si¢ w okraglej przestrzeni zawar-
tej miedzy pelnem dnem a,, a dnem dziur-
kowanem a; Przewéd H, odprowadzajacy
oczyszczone gazy uchodzi do okraglej

przestrzeni miedzy a, i a,. Od rury H, od-

galezia si¢ przewod D, przez ktéry odply-
wa gazowy czynnik regenerujacy, zawie-
rajacy zanieczyszczenia, zawarte w oczy-
szczajgcej masie.

Wedlug wynalazku regenerujacy czyn-
nik gazowy doprowadzony zostaje jedno-
czesnie przez szereg okraglych dziurkowa-
nych rur E, rozmieszczonych w odpowied-
nich od siebie odleglosciach wzdluz calej
dlugosci okraglej kolumny A. Te podziur-

kowane rury mozna podtirzymaé albo za-

pomoca specjalnych ramion e, przymoco-
wanych do krawedzi komory A, lub tez w
jakikolwiekbadz inny odpowiedni sposob.
Te podziurkowane rury zasila gaz rege-
nerujacy doprowadzany ze zbiornika F, w
ktérym ma swe ujscia caly szereg rur G,
laczacych si¢ z drugiej strony z rozmaite-
mi rurami E.

Zalety, tej odmiany wykonania jest to,
" ze czynnik regenerujacy doprowadzony
zostaje bezposrednio do wnetrza oczy-
szczajacej masy i rozchodzi si¢ w niej jed-
nostajnie we wszystkich kierunkach, po-
czawszy od miejsca doplywu, znajdujace-
go sie¢ w réwnych odleglosciach od krawe-
dzi okraglego zbiornika A. Zalety, o kté-
rych wyzej wspomniano mozna dzigki te-
mu wykorzystaé w calosci. Szybkie dopro-
wadzenie i jednostajne rozchodzenie sie

czynnikéw regenerujacych powietrza i tle-
nu zmniejsza znakomicie czas trwania re-
generacji, osiagnieta za$§ podczas regene-
racji temperatura pozostaje na pozada-
nym niskim poziomie bez stosowania do-
datkowych czynnikéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do przerébki gazéow lub
mieszanin gazéw i par w obecnosci katali-
zatoréw statych oraz reaktywaciji kataliza-
toréow, znamienne tem, ze posiada zbiornik
pierscieniowy, w ktérym staly katalizator
znajduje si¢ pomiedzy komora doptywowa
gazu a komora odplywowa, polaczonemi z
odpowiedniemi rurami, przyczem zbiornik
ten w swej dolnej cze$ci posiada krate, a
doprowadzanie gazu regenmeracyjnego do
katalizatora, znajdujacego si¢ w tym
zbiorniku pierécieniowym, odbywa sie
wzdtuz calej wysokosci masy katalizacyj-
nej przez otwory w écianie lub przez dziur-
kowane rury.

2. Posta¢ wykonania urzadzenia we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze rozpro-
wadzanie gazu regeneracyjnego w calej
masie katalizatora osiaga si¢ przez szereg
otworéw, rozmieszczonych wzdluz catlej
wysokosci osiowej dziurkowanej rury roz-
dzielczej, ktérej sciana stanowi jednocze-
énie $ciane wewmnetrzng zbiornika pierscie-
niowego, zawierajacego katalizator.

3. Postaé wykonania urzadzenia we-
dtug zastrz. 1, znamienna tem, ze rozdziel-
cze rury dziurkowane maja postaé sitek
pierscieniowych, rozmieszczonych nad so-
ba w odpowiednich odleglosciach w masie
katalizatora, w polowie odleglosci pomie-
dzy $cianami zbiornika pier$cieniowego,
zawierajacego te mase.

Compagnie Internationale
pour la Fabrication

des Essences &Pétroles.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 14574,
Ark. 1.




Do opisu patentowego Nr 14574,
Ark. 2.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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