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Sposob przerdbki hutniczej rud, produktéow obrébki przygotowawczej albo produktow

hutniczych otrzymywanych przy topieniu, o sktadnikach siarczkowych, arsenkowych,

antymonkowych lub innych, zawierajacych obok zwiazkéw trudno lotnych réwniez
zwiazki tatwo lotne. ”

Nr 3194.

Friedrich Johannsen
(Clausthal, Niemcy).

Zgloszono 20 listopada 1923 r.
Udzielono 13 pazdziernika 1925 r.

Przerébka hutnicza rud i produktéw ob- i ulatnianiu, np. przy destylacji cyn-

robki przygotowawczej albo produktéow ku. Jakkolwiek wyprazanie utleniajace

hutniczych otrzymywanych przy topieniu, o
sktadnikach siarczkowych, arsenkcowych,
antymonkowych i innych, zawierajacych o-
bok skladnikéw trudno ulatniajacych sie,
jako to: krzem, zelazo i miedz, jeszcze me-
tale latwo lotne, np. cynk, oféw, cyne,
kadm, arsen, antymon i nikiel, uskutecznia-
no dotychczas w kilku oddzielnych zabie-
gach. W charakterze tych zabiegéw sto-
sowano zazwyczaj utlenianie w postaci wy-
prazamnia i zwiazane z tem, dokonywane za-
zwyczaj w piecach szybowych, odtlenianie,
albo tez przerébka polegata na wyprazaniu

nosi charakter egzotermiczny i wyzwa-
la powazne ilosci ciepla, to jednakowoz
w wypadkach, skoro proces ten wy-
pada dla pewnych powodéw prowadzic
wolno i ostroznie, wymaga ono mate-
rjatu opatowego. Redukcja za$ &:charak-
terze zdecydowanie endotermicznym po-
chtamia oczywiscie mowe pokazne = ilosci
energji, albowiem stygnace w tym procesie,
w stopniu silniejszym lub stabszym, two-
rzywo mnalezy nieustannie utrzymywaé w
temperaturze whasciwej, w ktérej musi ono
pozostawaé przez caly czas odtleniania.
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/ nie metaléw zachodza w jednym proce-

Précz tego uskuteczniano dotychczas re-
dukcje wogéle w drodze przetwarzania
tlenkéw albo siarczanéw z rozzarzonym we-
glem i gazami zawierajacemi tlenek wegla.

Metody wspétczesne przerébki materja-
16w podobnych, polegajace na zastosowaniu
kilku odosobnicnych proceséw wymagaija; o-
précz pokaznych kosztéw instalacyjnych
znacznego naktadu srodkéw w postaci pta-
cy roboczej, opatu i t. d.

Metoda nowa usuwa powyzsze niedo-
godnosci w ten mianowicie sposob, ze utle-
nianie, redukcja tworzywa i odparowywa-

sie wsp6lnym 1 w tym samym piecu, Przez
polaczenie obu znanych obecnie sposobéw
w jeden proces wspSlny osiaga sie te do-
godnoséé, ze ciepto, wyzwalajace si¢ przy u-
tlenianiu zostaje calkowicie spozytkowane
dla redukcji i ulatniania. Umozliwia to w
wielu wypadkach postugiwanie si¢ nowym
sposobem bez doplywu ciepta z zewnatrz.
W tych za$é wypadkach, kiedy samo ciepto
utleniania nie wystarcza na wykonanie re-
dukcji i odparowania, lecz wypada posjtko-
wal sie jeszcze cieplem zewnetrznem, no-
wy ten sposéb zapewnia, w poréwnaniu ze
znanemi, powa#na, oszczedno$é paliwal

W postaci swej najprostszej nowa me-
toda polega na tem, ze przerabiane tworzy-
wo wprowadza si¢ w formie maczki do ko-
mory spalinowej, zasilanej jednoczesnie
strumieniem wdmuchiwanego zimnego lub
goracego powietrza lub gazu, przyczem
wyprazanie maczki, zawieszonej w tym
strumieniu powietrznym lub gazowym, za-
chodzi prawie momentalnie, wskutek czego
wyzwalaja si¢ odrazu wielkie ilosci ciepta.
Przy odpowiedniem wymiarkowaniu ilo-
$ci powlietrza i gazu, a zatem i nadmiaru
tlenu, a wiec jednoczesnem utrzymaniu at-
mosfery redukujacej, mozna te ilosci wy-
zwolonego ciepla i osiagnieta w ten sposéb
temperature zuzytkowaé zarazem do od-
parowania zwiazkéw metaléw lotnych ja-

ko to: cynku, ofowiu, cyny, kadmu, arsenu,
antymonu, niklu i innych. W jednym prze-
to procesie, silnie egzotermicznym, zacho-
dzi obok wyprazania jeszcze oddzielenie
sktadnik6w trudno i tatwo lotnych. Zapo-
mocg odpowiednich dodatkéw mozna po-
wstajace w nowym procesie pary metalowe
przetworzy¢ w odpowiednie sole, np, pary
cynkowe w chlorek cynku, zapomoca soli
kuchennej. Skoro w pewnych wypadkach
zawarta w tworzywie a zwiazana chemicz-
nie emergja nie wystarcza do przepro-
wadzenie procesu, to mozna badzto
materjal wzbogaca¢ &dpowiednia upra-
wa, badz tez do doprowadzanego do mate-
rjatu strumienia powietrznego dadawaé
gazéw palnych, albo do samego materjatu
dodawaé paliwa ptynnego lub sproszkowa-
nego, albo tez wraz z ruda, lub powietrzem,
ewentualnie gazem, wprowadza¢ pokazne
ilo§ci ciepta. Zamiast uskuteczniania pro-
cesu w tem samem miejscu, mozna to czy-
ni¢ stopniowo, a mianowicie w ten sposéb,
ze tworzywo przerabia sie¢ w tej samej prze-
strzeni roboczej kolejno w kilku stopniach,
poddajac je na kazdym z tych stopni in-
nym wplywom. Mozna np. rude obrabiaé
kolejno w réiznych temperaturach albo za-
pomoca rozmaitych domieszek mnaprzéd
redukowaé, nastepnie utleniaé, a potem
chlorowaé,

Uzyskiwanie sktadnikéw lotnych, za-
wartych w gazach odlotowych, mozna usku-
tecznia¢ jakimkolwiek znanym sposobem
lugowania lub odsaczania. W zaleznosci
od sposobu prowadzenia procesu otrzymu-
je sie sktadniki mnielotne, w rodzaju np.
materjatu plonnego, tudziez zwiazkéw ze-
laza i miedzi, w postaci zuzli lub proszku.
Dwie pierwsze formy nadaja si¢ w wypad-
ku, skoro zamierza sie dalsza obrébke w
procesie topienia, podczas gdy materjat tle-
nowy, sianczanowy lub chlorkowy w posta-
ci proszku jest odpowiedniejszy do proce-
su tugowania,



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przerébki hutniczej rud,
produktéw obrébki przygotowawczej albo
produktéw hutniczych otrzymywanych przy
topieniu, o sktadnikach siarczkowych, ar-
senkowych, antymonkowych lub innych po-
dobnych, zawierajacych oprécz ciat trudno
lotnych, w rodzaju materjatu plonnego, ze-
laza i miedzi, metale latwo lotne, jak cynk,
oléw, antymon, kadm, arsen, znamienny
tem, ze rozdrobnione w pyl tworzywo zo-
staje zawieszone w strumieniu powietrza
lub gazu, przyczem, wraz z utlenianiem ma-
terjaléw, zachodzi, przy jednoczesnem wry-
zyskaniu wyzwalajacego si¢ przytem cie-
pla, w tej samej przestrzeni roboczej, re-
dukcja materjatéw i odparowywanie meta-
16w lotnych.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze zawarta w materjale ilos¢ e-
nergji zostaje doprowadzona do tempera-
tury potrzebnej do przeprowadzenia sposo-
bu zapomoca, dodatku obcej energji, np.
przez wprowadzenie statego, sproszkowa-
nego, plynnego lub gazowego paliwa albo
przez rozgrzewanie wprowadzonego powie-
trza lub gazéw.,

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze celem oddzielnego przepro-
wadzenia poszczegdlnych metaléow lotnych
do gazéw odlotowych tworzywo cbrabia sie
kolejno w poszczegélnych procesach, zapo-
moca, zmiany warunkéw reakcyjnych w roz-
nych temperaturach, tudziez zapomoca do-
datku réznych domieszek.

Fr. Johannsen.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.



	PL3194B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


