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Sposéb wykrawania wyrobbw o wysokiej ghadkosci powierzchni
cigcia i wykrojnik stuzacy. do-realizaeji-tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb- wykrawania

z blach rézinego rodzaju wyrobé6w o wysokiej gtad-

kosci powierzchni ciecia oraz wykrojnik stuzacy ‘do -

realizacji tego sposobu.

Obecnie proces wykrawania zwanego dokiadnym,
dajagcym gladka powierzchnie ciecia wyrobu prze-
prowadza sie za pomocg wykrojnikéw posiadajgcych
oprécz stempla i matrycy elementy dociskowe, spe-
czajace material w strefie ciecia. Stosowanie lych
wykrojnikbw wymaga budowy kosztownych pras
wielokrotnego dzialania. Znane sg réwniez wykroj-
niki, w ktérych sily dzialajgce na elementy docis-
kowe uzyskiwane sg od suwaka prasy za posred-
nictwem elementéw sprezystych lub wewnetrznych
ukiadoéw hydraulicznych.| Wada jednak tych wykroj-
nikéw jest ich skomplikowana konstrukcja, zbyt
matla sila docisku wpieranego przez elementy spre-
zyste oraz wysoka calkowita sita niezbedna do wy-
krawania.

Celem wynalazku jest znalezienie sposobu wy-
krawania wyrobéw o wysokiej gladko$ci powierz-
chni ciecia bez stosowania kosztownych pras wie-
lokrotnego dziatania lub innych skomplikowanych
konstrukecji z dociskiem mechanicznym.

Cel ten zostal osiggniety przez spos6b wedlug
wynalazku, w ktérym $ciskanie w strefie ciecia
uzyskano na drodze termicznej.

Istote sposobu wedlug wynelazku stanowi to, Ze
blache przed cigciem ogrzewa sie do wysokiej tem-

peratury, a nastepnie tuz przed. cieciem chtodzi sie.
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ja w strefie ciecia. Istote natomiast wykrojnika do
realizaeji sposobu wediug wynalazku stanowi to, ze
oprécz znanych elementéw roboczych stosowanych
dotychczas przy cieciu zastosowano element, do kt6-
rego jest doprowadzana ciecz chlodzgca miejsce cie-
cia.

Wykrojnik wedlug wynalazku jest pokazany w
przykladzie wykonania na zalgczonym rysunku,
ktéry przedstawia schemat wykrojnika.

Spos6b wykrawania wyrob6w o wysokiej gtad-
kosci powierzchni ciecia polega na tym, Ze materiat
obrabiany po nagrzaniu go w piecu do temperatury
rzedu 400 — 600°C wprowadza sie miedzy stempel
i matryce, a nastepnie na okoto 0,5 do 1 sekundy
przed momentem ciecia ochiadza sie¢ materiat w
strefie ciecia do temperatury okoto 100 — 200°C.

Wykrojnik wedlug wynalazku sklada sie z mat-
rycy 3, stempla 2 oraz elementu 4 doprowadzajacego
ciecz chlodzaca i wspierajacego ciety element. Po-
miedzy matrycg 3 a stemplem 2 umieszczany jest
nagrzany materiat 1. Wok6t stempla 2 na powierz-
chni ciecia materiatu 1 jest umieszczony element 4,
do ktoérego poprzez przewdd 5 jest doprowadzana
ciecz chlodzaca. Element 4 opiera sie na sprezynie 6.
W otworze matrycy 3 umieszczony jest wyrzutnik
7, na ktéry naciska sprezyna 8.

Zasada dzialania wykrojnika wedlug wynalazku
jest nastepujaca. Material 1 po nagrzaniu w piecu
jest wprowadzony do wykrojnika pomiedzy stempel
2 i matryce 3, po czym do elementu 4 poprzez prze-
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wod 5 doprowadza sie na powierzchnie materiatu
cietego 1 wokél stempla 2, ciecz chlodzgcg. Po stre-
fowym ochlodzeniu materiatu 1 nastepuje wykro-
jenie wyrobu za pomoca nacisku prasy na stempel
2. Wyrzutnik 7 wyrzuca wykonany wykrdéj z mat-
rycy 3.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb wykrawania wyrobéw o wysokiej glad-
kos$ci powierzchni ciecia znamienny tym, ze mate-
rial (1) nagrzewa sie w piecu do temperatury rzedu
400 do 600°, a nastepnie po wprowadzeniu go po-
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miedzy stempel (2) i matryce (3) na okoto 0,5 do
1 sekundy przed momentem ciecia ochladza sie
materiat (1) w strefie ciecia do temperatury okoto
100 — 200°C.

2. Wykrojnik do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, sktadajacy sie ze znanych elementéw robo-
czych, jak stempel i matryca, znamienny tym, ze
woko6l stempla (2) jest :umieszczony element (4)
z przewodem (5) doprowadzajacy ciecz chlodzaca
i wspierajagcy ciety materiatl (1), przy czym element
(4) opiera sie na sprezynie (6), a w otworze matrycy
(3) umieszczony jest wyrzutnik (7).

Druk. Wabrzezno 2511. 15.10.74. 120 egz.
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