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64)Pridavné zariadenie, vhodné najma. pre poloautématické profilové valcovadky

Vyndlez sa tyka pridavného zariadenka k profilovej vidlco-
vadke, ktorym sa rie$i plnad automatizéacia pracovného cyklu

vyroby zavitov skrutiek.

- Doteraz pouzivané profilové valcovadky nemajﬁ plne automa-

tizovany pracovny cyklus. Nevyhodou tychto zarladen‘ Je, L

ie svorniky skrutiek sa ukladajui na rovinné opor
ko ruéne ‘a takymto spﬁsobom sa vyberaju aj po valcova.ni 28~
 vitu zo zoény tvarnenia, Samotny vilcovaci proces moino ria=

dit ruéne, poloautomaticky, automaticky, avsak v ddésledku
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rudného ukladania svornikov a vyherania skrutiek, nie je moZné

zabezpedit maximadlny vykon zariadenia,

Uvedené nedostatky odstranuje pridavné zariadenie pre auto-
matické profilqvé vilcovadky p;dIa vyndlezu, ktorého podstata
spoéiva v tom, Ze pozostava z pridrZiavala a vyrdZzala, ktoré su
otodne uchytené na sane vedené vo vedeni, opatrenom ovladdaom
vyriZaéa, prifom sane si spojené piestnicou s piestom pneumatic-
kého vidlca, ktorého ventily sd prepojené s elektromagnetickym
rozvadzadom napojenym na upravovaciu jednotku. Vilcovadka je
opatrena ovlédaém{ elektromagnetického rozvéddzacta, uchytenym k
posuvnému vilcovaciemu kotddu, ako aj spinadom poloautomatického
chodu vilcovaéky, usporiadanym v drihe ovlédaéa spinala uchyte-
néhko k pridrZiavadu. PridrZiavad m& tvar dvojramennej paky, kto-
rej jedno rameno je opreté o hlavu skrutky a druhé o tlaénd pru-
Zinu. Vyrézad ma tvar dvojramennej péky, ktorej jedno rémeno,
opatrené dorazom, je tahané pruZzinou a druhé rameno sliZi na vy-
razenie vyvalcovanej skrutky. Vyr4dZad je vybaveny pevnym priecni-

kom, ktory je jednym ramenom oprety o druhé rameno pridrZiavala.

V§hodou zariadenia je moZnost vyuZit toto na maximalny vykon,
pridom sa odstrani rudnd préaca v podobe ukladania svornikov a vy-

berania skrutiek, Zvysi sa Groven bezpeénosti pfi praci a pracove
ny proces sa zhumanizuje,

Priklad pridavného zariadenia podla vyndlezu je schématicky
zn4zorneny na pripojenych vykresoch, kde na obr. %, 1 je nakres-
lenad celkova zostava zariadenia, na obr., O, 2 je zndzorneny deta-
il prevedenia vyr4Zafa a pridrZiavada v niryse a na obr. 6\~3
v bokoryse,
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Pridavné zariadenie pozostava z nasypky 1, ktoﬁ?Lvynééaci
kotﬁé‘gﬁs premiesavacimi kotuémi 3 je napojeny cez prevodov-
ku.i~s elektrom om_gz_K-nésypke 1 je snimatelne prichyteny
zésobnik.gaukonéeny davkovacim uzéverom.z_konétrukcie dvojra=
mennej pakye. Jedno z raﬁég% Jje usporiadané v drahe-sani §1
ktoré st vedené vo vedeni 9 rozoberatelne uchytenqﬁ?k ramu 10,
vélcovaéky. Sane(obsahuju rovinné pravitko 11 pre uloZenie
skrutky lg, dalej pridriiavaé 13 oprety jednym koncom o hla~-
vu skrutky 12, druhym koncom o tlacni piuiinu 14 a ulozZeny

v cape lé; ako aj vyréza& 16 v prevedeni dvojramennej péky,
ktorej jedno rameno je spojené pruZinou 17 so sanami §“a-gba,
frene dorazom 18. K vyrazadu 16 je pevne uchyteny prieénik 19
jednym koncom oprety o druhy koniec prldrilavaéa 13. Vo vedeni
g_sani 8 je vloZieny pakovy ovladaé 20. Sane/gu spojené pomocou
piestnice 21 s piestom pneumatického valca 22, ktorého venti~
ly 23 su spojené s elektromagnetickym rozvadzatom 24 napoje~-
nym na upravoﬁaciu jednotku 25, Ovladanie elektromagnetického
rozvadzada 24 je realizované ovladafom gg uchytenym k nosicéem
postvného véléovacieho kotuéa 27. Vdlcovadéka je opatrend aj
spinatom 28 poloéutomatického chodu, usporiadanim v dréhe

ovladaca 29 spinada 28 poloautomatického chodu, ktory ovladaé
29 je uchyteny k saniam 8.

Funkcia zariadenia je nasledovna:

Po spusteni elektromotora 5 zadne S§Eez prevodovku 5 podawvat
vynadaci kotid 2 s premiestiiovacimi kotuémi 3, svorniky skru-

tiek 12 nasypané v nésypke 1 su premieSané a vyna$ané vyndSae
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cim kotuéom 2, z ktorého s vyuZitim tiaZe su stierané a po~

sivané do zadsobnika 6 aZi po davkovaci uzaver 7, V pripade, Ze je
zdsobnik 7 preplneny, svorniky skrutiek.;g:padajﬁ spidt do na=-
sypky.l: Po zapnuti spinaéa-§§ polbautomatického chodu valcovad-
ky, éa sane 8 pohybuju po prednej polohy a potas nastavenej do=
by sa valcuje zavit na svorniku skrutky 12 uloZenom na pravitka
1l pridrZiavanom pridrZiavadom 13, ?? uplynuti nastavenej doby
sa od skrutky 12 presunie posuqu'vélcovadi kotué 27 do vy~
chodzej polohy, pridom pri tomto pohybe ovladaé 26 zapne &asové
relé elektromagnetického rozvadzada 24, ktory sa prestavi tak,
7e piest pneumatického Qalca gg presunie sane § s pravitkom

1i, na ktorom_je skrutka 12, akoaj s pridrZziavadom 13 a vyrae
Zacom 16 do vychodzej polohy. Pri tomto pohybe narazi prieé;
nik lg vyrazaca 16 na padkovy ovladaé 20 v désledku &oho pried=
nik 19 odtiahne pridrZiava¢ 13 od hlavy skrutky 12 &im je uvol-
nend. V tomto okamiiku péka vyraZada 16 zhodi skrutku 12 do
palety 30.. Pri dalSom pokragovani dréhy sani 8 do vychodze
polohy tieto prostrednictvom paky uvedi do Cinnosti davkovaci
uzaver 7, ktory ngéravitko 11 sani uloZi dals§i svornik skrutk&
12. Pq uplynuti nastavenej doby &asové relé elektromagnetickeho
rozvédzaéé g& sa fento prestavi tak, Ze pneumaticky valec 22
zasunie sane 8 s pravitkom 11 a svornikom skrutky 12 do pracovné-
ho priestoru a zarovern ovladal 29 zapne spina& 28 chodu véilco=

vadky a popisany pracovny cyklus sa znovu opakuje.

‘Zariadenie je moZné vyuZit hlavne pri star§ich typoch strojov

na zhotovovanie zavitov skrutiek.



-5-

PREDMET VYNZXILEZU
224 302

1., Pridavné zariadenie vhodné najm# pre poloautomatické pro-
filové vdlcovalky pozostdvajlice zo zasobnika s ndsypkou, kto-

ry je ukondeny davkovacim uzdverom, ktorého ovladacia péka je
usporiaq§né y,dféhe sani obsahujicich pravitko, vyznacené tym,
Jake g& I fore’ ) |
- ze(pridrziaypé /13/ a Vyréiaé/lﬁ/i(ﬁﬁfljednak vedené vo vedeni
/9/ opatrenom pakovym ovladadom /20/, ako aj spojené piestnicou
/21/ s piestom pneumatického vilca /22/, ktorého ventily /28/
st prepojené s elektromagnetickym rozvadzadom /24/ napojenym
na upravovaciu jednotku /25/, pridom
» Dre ovladanie elektromagnetického rozvédga@;_ ,
e _ trladad @Q)ﬁ
/24/, fuchytenj k posuvnému valcovaciemu kotidu /27/, ako aj
spinaé /28/ usporiadany v dréhe ovladada /29/ uchyteného k

saniam /8/,

2, Pridavné zariadenie podIa bodu 1 vyznalené tym, Ze pridrZia-
vaé /13/ je v tvare dvojramennej pdky, uloZenej v podpere uchy-
tenej k saniam /8/, ktorej jedno rameno je opretédr o hlavu

skrutky /12/ a druhé rameno o tladnd pruZinu /14/.

3, Pridavné zariadenie podla bodov 1 a 2 vyznalené tym, Ze vyra-
_ : uloFeuons -

2a& /16/ je tvoreny dvojramennou pékou, (‘\y//”v podpere uchy=

tenej k saniam /8/, ktorej jedno rameno, vybavené dorazom /18/,

je pruzinou /17/ spojené so sanami /8/, pridom k otoénej dvojra-

mennej pake vyrdZada /16/ je pevne uchyteny prieénik /19/ opre-

ty jednym koncom o druhé rameno pridrZiavala /13/.

o
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