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Urzadzenie do automatycznego zgrzewania odcinkéw tasmy lutowniczej
z wystepami pierscienia kontaktowego zaréwki, zwlaszcza halogenowej

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do automatycznego zgrzewania odcinkéw tasmy lutowniczej
z pierscieniem kontaktowym zaréwki, zwlaszcza halogenowej w celu przygotowania pierscienia do operacji
lutowania go z trzonkiem zaréwki. '

Znane stanowisko robocze do rgcznego zgrzewania odcinkdw tasmy halogenowej jest wyposazone w
ustawione pionowo elektrody zgrzewajace, z ktérych dolna jest nieruchoma, a géma jest nap¢dzana za
pomocg pedatu noznego. W poblizu elektrod umieszczony jest przyrzad do mocowania pierscienia zaopa-
trzony w obrotowy uchwyt ustawiany zatrzaskowo w dwdch potozeniach co 180°. Uchwyt ma dwa ujmujace
kleszczowo ramiona chwytakowe i jest umieszczony na ramieniu ustawionym kolejno w trzech polozeniach.
W pierwszym potozeniu ramienia, w uchwyt jest naktadany recznie pierscienn kontaktowy, w drugim
polfozeniu zgrzewana jest tasma lutownicza do wyst¢gpow pierscienia a w trzecim polozeniu tasma jest
obcinana tuz przy krawedzi wystepu pierscienia. Podczas recznego przechylania ramienia z polozenia
drugiego do trzeciego odwijana jest ze szpuli tama lutownicza. Pionowa o§ uchwytu i prosta pionowa
wyznaczona przez elektrody prgtowe znajduja si¢ w plaszczynie pionowej wyznaczonej przez plaskg szpulg,
natomiast odwijana ze szpuli tasma przesuwa si¢ w kierunku prostopadlym do pionowe;j osi uchwytu i prostej
pionowej wyznaczonej przez elektrody. N6z obcinajacy jest napedzany za pomoca dzwigni recznej. Po

" zgrzaniu i obcigciu tasmy przy krawedzi jednego wypustu uchwyt z tym samym pierécieniem obracany jest

0180° w celu powtdrzenia czynnoéci zgrzania i cigcia tasmy do drugiego wypustu tego pierécienia. Wydajnos¢
tego stanowiska przy duzej produkcji zar6wek halogenowych jest niewystarczajaca, przy jednoczesnym
znacznym nakladzie pracy ludzkiej. Nie zapewnia ono takZe wystarczajacej dokiadnosci przy recznym
obcinaniu tasmy tuz przy krawedziach wypustow pierscienia, co utrudnia dalsze operacje przy produkcji
zaréwek i prowadzi do zwig¢kszenia zuzycia tasmy lutownicze;j.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia do automatycznego, a wigc znacznie wydajniejszego,
zgrzewania odcinkow tasmy lutowniczej do wewnetrznych powierzchni wyst¢pow pierscienia kontaktowego
oraz do automatycznego odcinania zgrzanych odcinkéw tasmy mozliwie blisko krawedzi tych wypustéw.

Cel ten osiggnigto przez wyposazenie automatycznego, karuzelowego urzadzenia z pozioma glowicg w
postaci tarczy zaopatrzona w najkorzystniej 12 uchwytéw piericieni 1 obracaja si¢ wzgledem stanowisk
roboczych, z ktérych poczatkowe stuzy do podawania a koncowe do zdejmowania pierscieni, w dwa
stanowiska robocze zgrzewajace tasm¢. Kazde z tych stanowisk zgrzewajacych jest wyposazone w parg
elektrod zgrzewajacych, mechanizm cigcia tasmy, szpulg z tasma, mechanizm dociskania tasmy do elektrody
dolnej i mechanizm wycofywania nadmiaru tasmy. Przed kazdym z wspomnianych stanowisk zgrzewajacych
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znajduje si¢ co najmnicj jedno stanowisko robocze kontrolne wyposazone w mechaniczno-elektryczny
czujnik obecnosei pierscieni w uchwytach polgczony z ukladem pamigei i wylgcznikiem praydu zgrzewania.
Migdzy poczatkowym stanowiskiem roboczym podajacym pierscienie i pierwszym stanowiskiem roboczym
kontrolnvm jest umieszezony w poblizu przesuwzjgeveh si¢ uchwytéw rolkowy mechanizm obrotu uchwytu
0 90°. Mi¢dzy pierwszym i drugim stanowiskiem roboczym zgrzewajacym tasing jest umieszczony rolkowy
mechanizm obrotu uchwytu o 180° zlozony najkorzysiniej z dwoch rolkowyvch mechanizméw obrotu
uchwytu o %° umieszczonveh przy kolejnych posycjach postojowych gtowicy, ktdrvch to pozycji jest
najkorzystinej dwanascie. Migdzy drugim stanowiskiem roboczym, zgrzewajgcym 1 koncowym stanowl-
skiem roboczym zdejmujacym pierscienic umieszczony jest rolkowy mechanizm obrotu uchwytu o 90°.
Koricowy odcinek spiralnej biezni w umieszczonym na poczatkowym stanowisku roboczym wibracyjnym
p.ojemnjku pierécieni ma dwa wzdhizne wyciecia tworzace trzy listwy podpierajace pierscienie. Szeroko$¢
tych wycigc jest dostosowana do swobodnego wprowadzania w nie wypustdw pierscieni pod wplywem drgan
pojem‘ni,lg‘ U !?Iqtu tego pojemnika bieznia stanowi wylacznie $rodkowa listwg, ktora na zewnatrz
pojemnika preggchodzi przez rozdzielacz pierécicni. Rozdzielacz pierscieni stanowi pochylni¢ prowadzaca
spadajgcc wzdtuzTriej { po listwie pierscienie, wyposazong w dwu prety rozdzielajgce umocowane na wspdlne;j
dzwigni i wchodzgce na przemian w poprzeczne otwory w dolnej czgsci pochylni. Ksztaft i wymiary
poprzecznego przekroju czgsci przelotowe) pochylni sg tak dostosowane do ksztattu 1 wymiaréw pierscieni,
aby nadac¢ im ustabilizowany kierunck ruchu i zdecydowane polozenie wzgledem siebie. Odleglosé migdzy
dwoma pretami rozdzielajacymi oraz miedzy poprzecznymi otworami w dolnej czgsci pochylni jest dostoso-
wana do odst¢pu mi¢dzy kolejnymi otworami pierscieni spadajacych do ich podajnika. Podajnik pierscieni
jest wykonany w postaci obrotowego ramienia o dwéch pozycjach roboczych, zktérych pierwsza znajduje si¢
u wylotu rozdzielacza pierscieni, a druga w bezposrednim kontakcie zuchwytem pierécieni. Ramie to posiada
wyziobienie z klinem prowadzacym do wprowadzenia w nie pierScieni oraz jest zaopatrzone w tapki do
podtrzymywania za pomoca spr¢zyny spadajacych pierscieni. Lapki te s3 zakoriczone rozpierajacymi je
krzywkami wprowadzanymi okresowo w otwor wspornika podajnika. Pod ramieniem podajnika jest usta-
wiony element podpicrajacy pierscienie przy ich ruchu ku uchwytowi. Kazda para elektrod zgrzewajacych
pracuje w plaszczyZnie pionowej przechodzacej przez o§ obrotu glowicy, przy czym kazda z tych elektrod
wykonuje wzgledem uchwytow dwupozycyjny ruch obrotowo-zwrotny. Tas$ma lutownicza odwijana ze
szpuli przesuwa si¢ mi¢dzy elektrodami zgrzewajacymi w kierunku uchwytu zgrzewanego pierscienia i w
kierunku plaszczyzny pracy elektrod za pomocg mechanizmu dociskania tasmy do elektrody dolnej, ktérego
element dociskajacy posiada wklgsta powierzchni¢ dociskajaca. Kazda para elektrod jest napgdzana za
pomocg krzywki umieszczonej na giéwnym wale napedowym urzadzenia, podczas gdy wsporniki tych
elektrod sg zamocowane nieruchomo albo tez jest nap¢dzana za pomoca sitownika, podczas gdy wsporniki
tych elektrod sa zamocowane przesuwnie wzgl¢gdem uchwytu zgrzewanego pierscienia.

Mechanizm cigcia tasmy posiada korpus w postaci pionowej ramy, suwak gérny i dolny przesuwajace si¢
pionowo ruchem posuwisto-zwrotnym w ramie, pionowy walek umieszczony przesuwnie wewnatrz ramy,
diwigni¢ gorng przenoszaca ruch pionowego watka na suwak dolny. Do kazdego suwaka jest przymocowany
walek poziomy, kt6rego jeden koniec zaopatrzony jest w n6z a drugi koniec w dZwignig z rolka prowadzona
po krzywce osadzonej nieruchomo na bocznej czgsci ramy i dostosowane;j ksztaltem do takiej pracy nozy, aby
obcinaly zgrzang tasme¢ mozliwie blisko krawedzi wypustow pierscieni. Mechaniezno-elektryczny czujnik
obecnosci pierscieni w uchwytach ma posta¢ dwuramiennej dZwigni, ktérej jedno ramig posiada zakoficzenie
dostosowane ksztaitem do sprawdzania obecnosci pierscieni w uchwytach a drugie rami¢ zakoiiczenie
przystosowane ksztaltem do uruchamiania mikrowylacznika. DZwignia tego czujnika jest napgdzana z
krzywki giéwnego walu napgdowego urzadzenia a jej ramiona tworza kat najkorzystniej prosty.

Wynalazek umozliwia trzykrotne zwigkszenie wydajnosci przygotowywania pierscieni do dalszych
operacji przy montazu zaréwek halogenowych i wyeliminowanie pracy ludzkiej dzigki temu, ze wszystkie
mechanizmy urzadzenia dziataja automatycznie. Zgrzane do pierscieni odcinki tasmy lutowniczej obcinane
s3 z mniejsza tolerancja a zuzycie tej taSmy jest mniejsze.

Urzadzenie wediug wynalazku uwidoczniono w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. |
przedstawia og6lny widok urzadzenia z géry, fig. 2 — metalowy pierscienl zarowki halogenowej z odcinkami
tasmy lutowniczej w widoku z géry i w przekroju poprzecznym, fig. 3 — wibracyjny pojemnik piericieni w
widoku z gory, fig. 4 — rozdzielacz pierscieni w widoku z boku, fig. 5 — elektrody zgrzewajace w pozyciji
zgrzewania wraz z mechanizmem dociskania tasmy do elektrody dolnej w widoku z boku, fig. 6 —
mechanizm cigcia tasmy w widoku z boku, a fig. 7 — czujnik obecnosci pierscieni w uchwytach w widoku z
boku.

Urzadzenie jest wyposazone w glowicg 1 w postaci tarczy, wok6tktérej przymocowanych jest obrotowo
dwanascie uchwytéw 2 pierscieni kontaktowych 3. Uchwyty te s3 wyposazone w dwa ramiona chwytakowe
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ujmujace pierscien kieszezmao za pomocy spiralne) spre7y ny otaczajgeej te ramiona. Glowica 1 obraca si¢w
plaszczyZznie poziome; ruchem przerywany m nie dw anasiu pozycjach postojowych, wzglgdem szesciu stano-
wisk roboczyvch pizxmocowanych do nieruchomego stotu 41 przylegajgcych do obrzeza glowicy 1. Poczat-
kowe stanow isho robocze Lw s posazone jest w wibrisey jny pojemnik § picrscieni. rozdzielacz 6 pierscieni oraz
podajnik 7 picrscieni. Pojemnik § ma spiraina biezni¢ 8. ktorej koncowyv odcinek posiada dwa wzdtuzne
wyciecia 9 tworzgee trzy listwy podpicrajgee pierscieme 3. Szerokos¢ tveh wycig 9 jest dostosowana do
swobodnege wprowadzanic w nie wypustow 10 pierScieni pod wphvwem drgan. U wylotu pojemnika 5
koncowy oduinek diezni 8 tworzy wylyeznie listwe sSrodkowy 11 kitdra na zewngtrz pojemnika § przechodzi
przez ruzdzielacz 6 pierscieni. Rozdzielacz 6 jest wyvkonany w postaci pochylni prowadzace) zsuwajace si¢ po
listwie 11 pierScienie. Ksztah 1 wymiary poprzecznego przekroju czg¢sci przelotowej pochyini s3 tak dostoso-
wane do ksztattu i wymiaréw pierscieni 3, aby nada¢ im ustabilizowany kierunek i zdecydowane polozenie
wzgledem siebie. '

W dolnej cz¢sci pochylni rozdzielacza 6 s3 umocowane na wspolnej, dwuramiennej dZzwigni dwa prety
rozdzielajgce 12, ktore wchodzg na przemian w poprzeczne otwory 13 w dolnej czgsei pochylni. Odleglosé
mig¢dzy tymi otworami 13 oraz mi¢dzy pretami rozdzielajgcymi 12 jest dostosowana do odst¢pu mig¢dzy
kolejnymi otworami spadajgcveh pierscieni 3. U wylotu pochylni rozdzielacza 6 jest umieszczony podajnik 7
pierscieni wykonany w postaci obrotowego ramienia 14. Ramig to posiada dwie pozycje robocze, z ktorych
pierwsza znajduje si¢ u wylotu pochylni rozdzielacza 6,a druga w bezposrednim kontakcie z uchwytem 2.
Rami¢ 14 ma okragle wyzfobienie z klinem prowadzicym do wprowadzania w nie spadajacych pierscieni i jest
wyposazone w lapki' do podtrzymywania 2 pomoca spre¢zyny 18 pierscieni. Lapki te sa zakoiiczone
rozpierajacymi je krzywkami 16 wprowadzanymi okresowo w otwor 17 wspornika 18. podajnika. ‘Pod
ramieniem 14 podajnika ustawiony jest element 19 podpierajacy pierscien przy jego ruchu ku uchwytowi 2.

Migdzy poczatkowym stanowiskiem roboczym 1 i pierwszym stanowiskiem roboczym, kontrolnym II
jest umieszczony rolkowy mechanizm obrotu uchwytu 2 o 90°. Na pierwszym stanowisku roboczym,
kontrolnym II jest umieszczony mechaniczno-clektryczny czujnik 20 obecnosci pierscieni w uchwytach 2.
Czujnik ten jest wykonany w postaci dwuramiennej dZwigni 21, ktorej jedno ramig¢ posiada zakoriczenie
przystosowane ksztaftem do sprawdzania obecnosci pierscienia w uchwycie 2 a drugie rami¢ odchylone od

- pierwszego o 90° posiada zakoriczenie przystosowane do uruchamiania mikrowytacznika 22 w chwili, gdy w

uchwycie 2 nie ma pierscienia. Mikrowylacznik 22 jest potaczony elektrycznie z mechaniczng pamiecia 23
umocowang na nicruchomym stole 4. Pierwsze stanowisko robocze, zgrzewajace III jest wyposazone w pare
elektrod zgrzewajacych 24, mechanizm 25 cigcia tasmy, mechanizm 26 dociskania tasmy do elektrody dolnej,
mechanizm 27 wycofywania nadmiaru tasmy oraz w szpulg 28 z tasma. Elektrody 24 pracuja w plaszczyznie
pionowej przechodzacej przez of obrotu glowicy 1, przy czym kazda z tych elektrod 24 wykonuje wzgledem
uchwytu 2 dwupozycyjny ruch obrotowo-zwrotny. W pozycji roboczej koniec elektrody dolnej znajduje sig
pod gérnym wypustem 10 pierscienia 3, podczas gdy koniec elektrody gornej naciska na gorng powierzchni¢
tego wypustu 10. Szpula 28z ta§mg lutowniczg umocowana jest za pomoca wspornika do nieruchiomego stofu
4. Odwijana ze szpuli ta§ma jest przesuwana migdzy elektrodami 24 wzdtuz gérnej krawedzi elektrody dolnej,
za pomocg mechanizmu 26 dociskania ta§my. Element dociskajacy 29 tego mechanizmu posiada wkigsta
powierzchni¢ dociskajaca w celu uniemozliwienia odstawania tasmy od gornej krawedzi elektrody dolne;j.
Elektrody 24 s3 nap¢dzane za pomoca krzywki umieszczonej na giéwnym wale napgdowym urzadzenia.

W poblizu elektrod 24 jest umieszczony mechanizm 25 cigcia tasmy posiadajacy korpus w postaci
pionowej ramy 30, suwak gorny 311 suwak dolny 32 przesuwajgce si¢ pionowo ruchem posuwisto-zwrotnym
w ramie 30, pionowy watek 33 umieszczony przesuwnie wewnatrz ramy 30, dZwigni¢ gérna 34 przenoszaca
ruch pionowego watka 33 na suwak goérny 31 oraz dZwigni¢ dolng 35 przenoszaca ruch pionowego watka 33
na suwak dolny 32. Do kazdego suwaka przymocowany jest walek poziomy 36, kt6rego jeden koniec jest
zaopatrzony w pionowy néz 37 a drugi koniec w dZwigni¢ 38 zrolk 3 39 prowadzong po krzvwce 40 osadzonej
nieruchomo na bocznej cz¢sci ramy 30 i dostosowanej ksztaltem do takiej pracy nozy 37, aby obcinaly one
taséme¢ mozliwie blisko krawedzi wypustu 10 pierécienia. Po odcigciu ta§my jej odcinek znajdujacy si¢ mi¢dzy
krawgdzia wypustu 10 i koricem dolnej elektrody jest wycofywany przez mechanizm 27 napedzany diwig-
niowo i usytuowany migdzy elektrodami 24 a szpula 28. Dzi¢ki temu, przy nast¢pnym ruchu elektrod 24 ku
uchwytowi 2 koniec tasmy moze byé razem z koricem dolnej elektrody ponownie wprowadzony pod wypust
10 pierscienia. Mi¢dzy pierwszym stanowiskiem roboczym zgrzewajacym III i drugim stanowiskiem robo-
czym, kontrolnym IV znajduja si¢ dwie pozycje postojowe glowicy 1. Na kazdej z nich jest umieszczony
rolkowy mechanizm obrotu uchwytu 2 o 90°. Drugie stanowisko robocze, kontrolne IV jest wyposazone w
mechaniczno-elektryczny czujnik 20 obecnosci pierscieni w uchwytach 2. Drugie stanowisko robocze,
zgrzewajace V przeznaczone do zgrzewania tasmy z drugim wypustem 10 pierscienia jest wyposazone
podobnie jak pierwsze stanowisko robocze zgrzewajace IIL.
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Miedzy drugim stanowiskiem roboczym. zgrzewajacvm V i koiicowym stanowiskiem roboczym VI
zajduja sic dwie pozycje postujowe glowicy 1, migdzy ktorymi jest umieszczony ostatni, rolkowy mechanizm
obrotu uchwytu 2 0 90°. Koricowe stanowisko robocze V1 jest wyposazone w przyrzad zdejmujacy pierscienie
z uchwvtow za pomoca odpowiednio uksztaltowanej. slizgowej powierzchni. Migdzy koficowym V1 i
poczatkowym | stanowiskiem roboczym znajduje si¢ jedna pozycja postojowa glowicy 1. Pierscienie 3 z
wibracyjnego pojemnika 5 spadaja wzdluz pochylni rozdzielacza 6. gdzie za pomocg pretéw rozdzielajacych
12 oraz ramienia 14 podajnika 7 s3 pojedynczo wprowadzane w uchwyty 2, przy czym wypusty 10 pierscieni
s3 ustawione w uchwytach pionowo. Pierwszy obrét uchwytu 2 o 90° przygotowuje picerscien do zgrzania
tasmy z pierwszym wypustem 10 pierScienia co zachodzi na pierwszym stanowisku roboczym, zgrzewajacym
IN. Zgrzanie tasmy do drugiego wypustu 10 tego samego pierscienia, co zachodzi na drugim stanowisku
roboczym, zgrzewajacvm V wymaga obrotu uchwytu 2 o 180°. Ostatni obrét uchwytu 2 w jednym obrocie
glowicy 1 przygotowuje znajdujacy si¢ w nim pierscien do zdjecia go z uchwytu, a uchwyt do wprowadzenia
nowego pierscienia. Czujniki 20 obecnosci pierscieni w uchwytach umozliwiaja wytaczanie pragdu zgrzewania
elektrod 24 przy braku pierscieni w uchwytach. Mechanizmy znajdujgce si¢ na stanowiskach roboczych s3
napqdmne z krzywek umieszczonych na gléwnym wale napedowym urzadzenia tak, ze praca tych mechaniz-
mow jest wzajemnie zsynchronizowana.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do automatycznego zgrzewania odcinkéw tasmy lutowniczej z wystgpami pierscienia
kontaktowego Zaréwki, zwlaszcza halogenowej, w ktdrym to urzadzeniu glowica w postaci tarczy z uchwy-
tami pierscieni obraca si¢ ruchem przerywanym w plaszczyZnie poziomej wzgl¢gdem przymocowanych do
nieruchomego stolu i przylegajacych do obrzeza glowicy stanowisk roboczych, z ktérych poczatkowe
wyposazone jest w wibracyjny pojemnik pierscieni z bieznia spiralng, rozdzielacz pierscieni i ich podajnik;a
koficowe stanowisko w przyrzad zdejmujacy pierscienie z uchwytéw, przy czym uchwytéw pierscieni jest co
najmnicj tyle ile jest stanowisk roboczych, znamienne tym, ze zawiera dwa stanowiska robocze (IIl i V)
zgrzewajace tasme, z ktorych kazde jest wyposazone w parg elektrod (24) zgrzewajacych, mechanizm (25)
cigcia tasmy, szpule (28) z tasma, mechanizm (26) dociskania tasmy do elektrody dolnej, mechanizm (27)
wycofywania nadmiaru ta$my przy czym przed kazdym ze wspomnianych stanowisk roboczych (III i V)
zgrzewajacych tasm¢ znajduje si¢ co najmniej jedno stanowisko robocze kontrolne (II, IV) wyposazone w
mechaniczno-elektryczny czujnik (20) obecnosci pierscieni w uchwytach (2), potaczony z ukltadem pamigci
(23) i wylacznikiem pradu zgrzewania, ponadto mi¢dzy poczatkowym stanowiskiem roboczym (I) podaja-
cym piercienie i pierwszym stanowiskiem roboczym kontrolnym (II) umieszczony jest w poblizu przesuwa-
jacych si¢ uchwytéw (2) rolkowy mechanizm obrotu uchwytu (2) o 90°, miedzy pierwszym (III) i drugim (V)
stanowiskiem roboczym, zgrzewajacym tasm¢ umieszczony jest rolkowy mechanizm obrotu uchwytu o 1807,
a miedzy drugim stanowiskiem roboczym (V), zgrzewajacym tas$mg¢ i koficowym stanowiskiem roboczym
(VI), zdejmujacym pierscienie, umieszczony jest rolkowy mechanizm obrotu uchwytu (2) o 90°.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienme tym, ze konicowy odcinek spiralnej biezni (8) wibracyjnego
pojemnika (5) pierscieni (3) posiada dwa wzdluzne wycigcia (9) o szerokosci umozliwiajacej swobodne
wprowadzenie w nie wypustow (10) pierscieni (3) pod wplywem drgafi, tworzace trzy listwy podpierajace
pierscienie, przy czym u wylotu tego pojemnika (5) bieznia (8) stanowi wylacznie Srodkowa listwe (11), ktéra
na zewnatrz pojemnika () przechodzi przez rozdzielacz (6) piericieni.

- 3. Urzadzenie wedlug zastrz. |, zmamienne tym, 2¢ rozdziclacz (6) pierscieni stanowi pochylni¢ prowa-
dzacy spadajace wzdhuz niej i po listwie (11) pierscienie (3), wyposazong w dwa prety rozdzielajace (12)
umocowane na wspélnej diwigni i wchodzgce na przemian w poprzeczne otwory (13) w dolnej czesci
pochyini, przy czym ksztalt i wymiary poprzecznego przekroju cz¢éci przelotowej pochylni sg tak dostoso-
wane do ksztaltu i wymiar6éw pierScieni (3), aby nadaé im ustabilizowany kierunek ruchu i zdecydowane
polozenie wzgledem siebie, natomiast odleglo$¢ migdzy dwoma pretami rozdzielajacymi (12) oraz miedzy
poprzecznymi otworami (13) w dolnej cz¢fci pochylni dostosowana jest do odst¢pu miedzy kolejnymi
otworami pierscieni (3) spadajacych do ich podajnika (5).

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, zsamienne tym, ze podajnik (5) pierscieni (3) jest wykonany w postact
obrotowego ramienia (14) o dwéch pozycjach roboczych, z ktérych pierwsza znajduje sig u wylotu rozdziela-
cza (6) pierscieni a druga w bezposrednim kontakcie z uchwytem (2) pierscieni, ktére to rami¢ (14) posiada
wyzlobicnie z klinem prowadzacym do wprowadzania w nie pierscieni oraz zaopatrzone jest w tapki do
podtrzymywania za pomoca spr¢zyny (15) spadajacych pierscieni, zakorficzone rozpierajacymi je krzywkami
(16) wprowadzanymi okresowo w otwér (17) wspornika (18) podajnika, przy czym pod ramieniem (14)
podajnika ustawiony jest element (19) podpierajacy pierscienie przy ich ruchu ku uchwytowi (2).
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5. Urzadzenie wedlug zastrz. |, znamienne tym. 7e kazda para clektrod sgrzewajacych (24) pracuje w
plaszczvinie pionowc przechodzgcej przez s obrotu glowicy (1). przy czym kazda z clektrod wykonuje
wzgledem uchwytow (2) dwupozycviny ruch obrotowo-zw rotny. podczas gdy taSma lutow nicza odwijana ze
sspuli (28) przesuwa si¢ migdsy clektrodami sgrzewajycvmi (24) w kierunku uchwyvtu (2) zgrzewanego
pierscienia i w kierunku plaszczyzny pracy elehtrod za pomocg mechanizinu dociskania tasmy do elektrody
dolnej, hiorego element dociskajaey (29) posiada wklesty powierzchni¢ dociskajgea.

6. Urzad zenic wedlug zastrz. 5, znamienne tym. Ze kazda para elektrod zgrzewajgcveh (24) napedzana jest
22 pomneocy krzywki umieszezonej na giownym wale napgdowvm tego urzgdzenia. podezas gds wsporniki
kazdcej pary clektrod (24) s3 zamocowane na ~tanowiskach roboczyvch nieruchomo.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym. ze kazda para elcktrod zgrzewajycych (24) napgdzana jest
21 pomocy sitownika. podczas gdy wsporniki kazdej parv elektrod (24) s3 zamocowane na stanowiskach
roboczyveh przesuwnie wzglgdem uchwytu (2) zgrzewanego pierscienia.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze mechanizm (25) cigcia taSmy posiada korpus w postaci
pionowej ramy (30), suwak gorny (31) 1 suwak dolny (32) przesuwajace si¢ pionowo ruchem posuwisto-
zwrotnym w ramie (30), pionowy walek (33) umieszczony przesuwnie wewnatrz ramy (30), dZwigni¢ gérna
(34) przenoszaca ruch pionowego watka (33) na suwak gérny (31) orazdZwigni¢ dolng (35) przenoszaca ruch
pionowego watka (33) na suwak dolny (32), przy czym do kazdego suwaka przymocowany jest walek
poziomy (36), ktérego jeden koniec zaopatrzony jest w ndz (37), a drugi koniec w dZzwigni¢ (38) z rolka (39)
prowadzona po krzywce (48) osadzonej nieruchomo na bocznej czgéci ramy (30) i dostosowanej ksztattem do
takiej pracy nozy (37), aby obcinaly zgrzang ta$m¢ mozliwic blisko krawgdzi wypustéw (10) pierscieni.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, e mechaniczno-elektryczny czujnik (20) obecnosci -
pierfcieni w uchwytach ma postaé¢ dwuramiennej dzwigni (21), ktérej jedno rami¢ posiada zakoriczenie
przystosowane ksztattem do sprawdzania obecnosci pierScieni w uchwytach, a drugie ramig zakoiiczenie
przystosowane ksztaltem do sterowania praca mikrowyiacznika (22), przy czym dZwignia (21) jest napedzana
z krzywki giéwnego walu napedowego urzadzenia, a jej ramiona tworzg kat najkorzystniej prosty.

10. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze glowica (1) wyposazona jest w dwanascie uchwytéw
(2) pierscieni (3) i ma dwanascie pozycji postojowych, przy czym umieszczony migdzy pierwszym (III) i
drugim (V) stanowiskiem roboczym, zgrzewajacym mechanizm obrotu uchwytu (2) o 180° jest ztozony z
dwéch rolkowych mechanizméw obrotu uchwytu (2) o 90° umieszczonych przy kolejnych pozycjach postojo-
wych glowicy (1).
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Fig2

Fig 3
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Fig5
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Fig7

Prac. Poligraf. UP PRL. Naktad 120 egz.
Cena 100 zt ’
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