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(54)实用新型名称

一种适用于粘胶纤维压榨机的蜗轮蜗杆传

动装置

(57)摘要

一种适用于粘胶纤维压榨机的蜗轮蜗杆传

动装置，其特征在于：包括通过联轴器(2)与减速

电机(1)相连接的蜗杆(3)；所述蜗杆(3)是由共

轴线相连的左旋、右旋两段蜗杆构成，所述左旋

和右旋两段蜗杆分别与用于驱动后压辊(7)的左

旋蜗轮(5)、用于驱动前压辊(8)的右旋蜗轮(6)

相啮合，使前压辊(8)和后压辊(7)产生速度相

同，转向相反的工作转速。
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1.一种适用于粘胶纤维压榨机的蜗轮蜗杆传动装置，其特征在于：包括通过联轴器(2)

与减速电机(1)相连接的蜗杆(3)；所述蜗杆(3)是由共轴线相连的左旋、右旋两段蜗杆构

成，所述左旋和右旋两段蜗杆分别与用于驱动后压辊(7)的左旋蜗轮(5)、  用于驱动前压辊

(8)的右旋蜗轮(6)相啮合，使前压辊(8)和后压辊(7)产生速度相同，转向相反的工作转速。

2.根据权利要求1所述的适用于粘胶纤维压榨机的蜗轮蜗杆传动装置，其特征在于：所

述左旋、右旋两段蜗杆之间通过便于拆装、且起到辅助支撑作用的剖分轴承(4)相结合。
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一种适用于粘胶纤维压榨机的蜗轮蜗杆传动装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织机械压榨机，具体说是一种适用于粘胶纤维压榨机的蜗轮蜗

杆传动装置。

背景技术

[0002] 压榨机是粘胶原液制备过程中的关键设备，压榨机主要由前后压辊、浆槽、机架、

刮刀及传动系统组成。压榨机工作时，要求前后压辊转速同步，转向相反，同时适应低速大

扭矩要求。对压榨辊的传动方式，也有多种。以前多采用前后压辊分别单独传动，通过电机

变频调速来保持压辊转速同步，这种传动方式前后压辊转速会因为电机的转差率而产生少

量的压辊转速差，不能保证完全同步；每个压辊传动都需要一台齿轮电机、一个联轴器、一

台蜗轮箱、一台变频器，两个压辊就需要加倍，整体成本也比较高。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的正是针对上述现有技术中所存在的不足之处而提供一种适用

于粘胶纤维压榨机的蜗轮蜗杆传动装置。

[0004] 本实用新型的目的可通过下述技术方案来实现：

[0005] 本实用新型适用于粘胶纤维压榨机的蜗轮蜗杆传动装置包括通过联轴器与减速

电机相连接的蜗杆；所述蜗杆是由共轴线相连的左旋、右旋两段蜗杆构成，所述左旋和右旋

两段蜗杆分别与用于驱动后压辊的左旋蜗轮、  用于驱动前压辊的右旋蜗轮相啮合，使前压

辊和后压辊产生速度相同，转向相反的工作转速。

[0006] 由于由左旋、右旋两段蜗杆构成的蜗杆整体长度较长，因此左旋、右旋两段蜗杆之

间通过便于拆装、且起到辅助支撑作用的剖分轴承相结合。

[0007] 另外，前压辊和后压辊因生产工艺调整时，两压榨辊间隙有少量变化，通过改变左

旋蜗轮与蜗杆啮合点的位置，可以满足压辊间隙变化工艺要求。

[0008] 本实用新型的有益效果如下：

[0009] 本实用新型不仅具有结构紧凑、适合压榨辊低速大扭矩传动要求，并能保证前后

压辊的刚性同步，整体造价较低；当生产工艺调整要求改变压榨辊之间间隙时，可以通过改

变蜗轮在蜗杆上啮合位置来适应压辊间隙的变化。

附图说明

[0010] 图1为压榨机传动装置示意图。

[0011] 图2为图1的俯视图。

[0012] 图中序号：(1)为减速电机、(2)为联轴器、(3)为蜗杆、(4)为剖分轴承、(5)为左旋

蜗轮、(6)为右旋蜗轮、(7)为后压辊、  (8)为前压辊。
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具体实施方式

[0013] 本实用新型以下将结合实施例（附图）作进一步描述：

[0014] 如图1、图2所述，本实用新型适用于粘胶纤维压榨机的蜗轮蜗杆传动装置包括通

过联轴器2与减速电机1相连接的蜗杆3；所述蜗杆3是由共轴线相连的左旋、右旋两段蜗杆

构成，所述左旋和右旋两段蜗杆分别与用于驱动后压辊7的左旋蜗轮5、  用于驱动前压辊8

的右旋蜗轮6相啮合，使前压辊8和后压辊7产生速度相同，转向相反的工作转速。

[0015] 由于由左旋、右旋两段蜗杆构成的蜗杆3整体长度较长，因此左旋、右旋两段蜗杆

之间通过便于拆装、且起到辅助支撑作用的剖分轴承4相结合。

[0016] 另外，前压辊  8和后压辊7因生产工艺调整时，两压榨辊间隙有少量变化，通过改

变左旋蜗轮5与蜗杆3啮合点的位置，可以满足压辊间隙变化工艺要求。

[0017] 压榨机工作时，减速电机1通过联轴器2驱动蜗杆3转动，从而带动左旋涡轮5和右

旋蜗轮6同时转动，进而使前压辊8和后压辊7产生速度相同，转向相反的工作转速。
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图1

图2
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