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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia w podwyzszonej temperaturze mas rdzenio-
wych i formierskich opartych na bezzapachowej
zywicy mocznikowo-formaldehydowej otrzymywa-
nej w trojetapowej kondensacji i modyfikowanej
alkoholem furfurylowym.

Znany sposOb utwardzania mas rdzeniowych i
formierskich, moze by¢ stosowany przy technologii
wymagajacej dluzszego czasu utwardzania form
i rdzeni.

Masy rdzeniowe i formierskie z dodatkiem bez-
zapachowych zywic mocznikowo-formaldehydo-
wych otrzymywanych w t{réjetapowej kondensa-
c¢ji, modyfikowanych alkoholem furfurylowym
wraz z katalizatorami o charakterze kwasSnym,
takich jak kwas fosforowy, borowy itp., utwar-
dzane w podwyzszonej temperaturze w bardzo
krétkich czasach, rzedu 5—15 sekund charaktery-
zuja sie po utwardzeniu duza osypliwoscia oraz
niskg wytrzymatloscia na zginanie.

Powyzsze masy posiadajag stosunkowo kroétka
rzedu 20 minut ,zywotno§¢” na zimno, tj. przed
ich zastosowaniem do wytwarzania form i rdzeni.

Znane rowniez stosowanie kompozycji katali-
zujacych w sklad ktérych wchodzg miedzy inny-
mi zwigzki wiagzgce wolny formaldehyd do zywic
mocznikowo-formaldehydowych, modyfikowanych
alkoholem furfurylowym, otrzymywanych w kon-
densacji jedno- lub dwustopniowej lub poprzez
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wymieszanie koncentratu mocznikowo-formalde-
hydowego z alkoholem furfurylowym nie pozwala
na prawie caltkowite wyeliminowanie wolnego for-
maldehydu szczegdlnie w procesie zaré6wno przy-
gotowywania jak i utwardzania mas rdzeniowych i
formierskich.

Wady te czesto uniemozliwialy wlasciwe for-
mowanie rdzeni i obnizaly wydajnos¢.

Stwierdzono, ze jezeli do mas rdzeniowych i/lub
formierskich obok bezzapachowych zywic moczni-
kowo-formaldehydowych, otrzymywanych w kon-
densacji tréjetapowej, modyfikowanych alkoholem
furfurylowym stosuje sie kompozycje katalizujace,
w sklad ktérych wchodza plastyfikatory, zwiek-
szajace plynnos¢ i zywotno$Sé masy, typu alkoholi
wielowodorotlenowych i/lub weglowodanéw i/lub
produktéw technicznych, zawierajacych weglowo-
dany: takich jak melasa, zwigzki kwasowe takie
jak: kwasy organiczne lub nieorganiczne i/lub ich
sole i/lub ich bezwodniki kwasowe utwardzajace
i przySpieszajagce utwardzanie oraz substancje
wiazace wolny formaldehyd wydzielajacy sie w
czasie utwardzania rdzeni i form, takie jak: mocz-
nik i/lub melamina i/lub dwucyjanodwuamid —
to otrzymane formy i rdzenie po utwardzeniu ich
w podwyzszonej temperaturze, zwlaszcza w bar-
dzo krotkich okresach czasu, charakteryzuja sie
dobrymi wtlasnoSciami wytrzymaloSciowymi i nie
osypuja sie. Kompozycje katalizujagce miesza sie
z wypelniaczami przed zmieszaniem z zZywica.
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Powyzsze masy posiadaja, stosunkowo dtuga,
rzedu powyzej dwoéch godzin ,zZywotno$¢” na
zimno, t.j. przed zastosowaniem ich do wytwa-
rzania form i rdzeni.

Réwniez stwierdzono, ze dodatek zywicy wraz
z kompozycja katalizujagcg wedlug wynalazku,
skraca o 50% czas utwardzania mas rdzeniowych
i formierskich opartych na zywicach fenolowych
typu rezolu, otrzymanych przy stosunkach molo-
wych formaldehydu do fenoli powyzej 1:1, wo-
bec katalizator6w alkalicznych i nie modyfikowa-
nych i/lub modyfikowanych alkoholem furfurylo-
wym.

Réwniez dobre wyniki mozna uzyskaé¢ stosujac
jako dodatek, zywice fenolowe typu nowolaku
modyfikowane lub nie modyfikowane alkoholem
furfurylowym.

Przyktltad I. Do 100 czeSci wagowych piasku
kwarcowego dodaje sie 10,45 czeSci wagowych ka-
talizatora ,,a”, ktorego skiad padano nizej i mie-
sza sie w dowolnego typu mieszarce w ciggu 3
minut. Nastepnie dodaje sie 3 cze§ci wagowe bez-
zapachowej zywicy mocznikowo-formaldehydowej
modyfikowanej alkoholem furfurylowym o zawar-
toSci suchej substancji 75%, alkoholu furfurylowe-
go 20% i wolnego formaldehydu 0,5% i miesza
ponownie Ww- ciggu 5 minut. Z tak sporzadzonej
masy formuje sie rdzenie i utwardza w goracej
rdzennicy podgrzanej do 260°C w, ciagu 5—10 mi-
nut. Wytrzymato$é masy formierskiej na zginanie
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gowe zywicy fenolowej typu rezolu o zawarto$ci
suchej substancji 70% i postepuje dalej jak w
przykladzie 1. Wytrzymalosé masy for-
mierskiej na zginanie wynosi 60—70 kG/cm?2.
Sktad i ilos¢ komponentéw tworzgcych katali-
zatory.

EH

:|
Melasa 20 czeSci wagowych
AlCl; -6H,0 20 czeSci wagowych
Mocznik 10 czesci wagowych
Woda 50 czeSci wagowych
»0”
Gliceryna 20 czeSci wagowych
AlCl; - 6H,0 20 czeSci wagowych
Mocznik 8 czeSci wagowych
Woda 52 czeSci wagowych
»e”
Melasa 20 czeSci wagowych
FeCl; - 6H,O 10 czeSci wagowych
Dwucyjano-- - .
dwuamid 20 czeSci wagowych
Woda 50 czeSci wagowych

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania w podwyzszonej tempe-
raturze mas formierskich i rdzeniowych opar-
tych na bezzapachowej zywicy mocznikowo-for-
maldehydowej, otrzymanej w tr6jetapowej kon-
densacji " modyfikowanej alkoholem furfurylo-

wynosi T0—80 kG/cma?. wym, polegajacy na zmieszaniu spoiwa zywicznego
Przyktad II. Do 100 czeSci wagowych pia- z wypelniaczem oraz kompozycjami katalizujacy-
sku kwarcowego dodaje sie 0,4 czeSci wagowe ka- mi i nastepnym utwardzaniu w podwyzZszonej
talizatora ,,b”, ktérego sklad podano nizej i mie- temperaturze, znamienny {ym, ze wypekiacz
sza jak w przykladzie I. Nastepnie dodaje sie¢ 3 ,; Przed zmieszaniem z samg 2zywicg mocznikowo-
czeSci wagowe bezzapachowej zywicy moczniko- formaldehydowsa, modyfikowang alkoholem fur-
wo-formaldehydowej modyfikowanej alkoholem furylowym lub z ewentualnym dodatkiem zywic
furfurylowym o zawartoSci 78% suchej substancji, fenolowych lub fenolowo-furfurylowych i/lub ich
alkoholu furfurylowego 22% i 0,3% wolnego for- mieszanin, miesza si¢ z kompozycja katalizujacs,
maldehydu i postepuje dalej jak w przykladzie I. ,, zawierajaca zwiazki kwasowe, takie jak kwasy
Wytrzymato$¢é masy formierskiej na zginanie wy- organiczne i/lub nieorganiczne i/lub ich sole i/lub
nosi 60—70 kG/cm?2. bezwodniki kwasowe, alkohole wielowodorotleno-
Przyktad III. Do 100 czeSci wagowych piasku we i/lub weglowodany i/lub produkty zawierajace
kwarcowego dodaje sie 0,6 czeSci wagowych ka- weglowodany takie jak melasa oraz substancje
talizatora ,b” lub ,c”, ktérego sklad podano ni- 45 Wiazace wolny formaldehyd.
zej i miesza jak w przykladzie I. Nastepnie doda- 2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
je ste 1 cze§¢ wagowg zywicy mocznikowo-formal- jako substancje wigzgce formaldehyd stosuje sie
dehydowej wedlug przykladu II oraz 2 czeSci wa- mocznik i/lub melamine i/lub dwucyjanodwuamid.
Cena zI 10.—
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