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“JUNTA DE ROTULA”

A presente invengfo refere-se a uma junta de ponta e bolsa,
especialmente para tirantes de conexfo e barras de diregdo de veiculos
utilitarios.

As ditas juntas de ponta e bolsa sdo conhecidas e, além de
terem um alojamento, um pivd esférico com uma segdo de mancal
essencialmente esférica que é montada no alojamento, € uma cobertura que €
instalada no alojamento, usualmente também t€m um casco de mancal
superior assim como uma mola helicoidal que € disposta como uma mola de
pressdo entre a cobertura e o casco de mancal superior de maneira a manter a
junta livre de folga/jogo. No passado, diversas tentativas foram feitas para
configurar mancais esféricos e juntas de ponta € bolsa com uma estrutura
simplificada, se possivel, reduzindo o nimero de componentes, que constitui
também o objetivo da presente invengdo.

De acordo com a inveng#o, uma junta de ponta e bolsa do tipo
descrito acima é provida tendo um alojamento, um piv6 esférico com uma

seciio de mancal essencialmente esférica que € montada no alojamento, uma

" cobertura que ¢ instalada sobre o alojamento ¢ um elemento de mola que tem

uma se¢do de suporte e uma segdo de mola, com isto a se¢fo de mola se situa
radialmente no exterior da se¢fo de suporte e o elemento de mola repousa
sobre a cobertura e sobre a segdo de mancal. De uma maneira vantajosa, uma
junta de ponta e bolsa deste tipo combina o casco de mancal superior que €
familiar do estado da técnica e a mola helicoidal que serve para compensar
tolerancias de fabricagio e pelo desgaste que ocorre durante o uso de modo a
formar um unico componente, a saber, o elemento de mola. Isto reduz o
nimero de componentes requerido ¢ a dimensdo estrutural da junta. Outra
vantagem decorre do fato de que o elemento de mola repousa sobre a
cobertura, como um resultado do que uma forga tensora muito mais alta pode

ser obtida do que, por exemplo, com uma configuragio dotada de um
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elemento de mola que é fixado sobre a borda pela cobertura.

De preferéncia, a se¢do de mola consiste de varias lingiietas de
mola. Isto resulta em um componente que é simples e econdmico que pode ser
produzido, por exemplo, pelo emprego de um processo de estampagem.

De acordo com uma modalidade preferencial, o elemento de
mola tem uma se¢do de reten¢do cilindrica que circunda uma abertura no
centro do elemento de mola, a cobertura tem uma superficie guia cilindrica e a
superficie guia se engata com a segio de retengdo. Conseqiientemente, um
deslocamento radial do elemento de mola é efetivamente prevenido no caso
de uma deflexfio angular do pivd esférico, que de outro modo conduziria a
uma excessiva tensfio de flexdo no raio de flex3io das lingiietas de mola e
decresceria assim substancialmente a vida 1itil do elemento de mola.

A sec¢do de suporte de preferéncia é configurada como um
segmento esférico entre dois circulos paralelos ¢, no estado montado, assenta-
se contra a superficie da segdo de mancal, assim prevenindo jogo de folga na
junta de ponta e bolsa.

Vantajosamente, a cobertura tem uma area configurada como
um segmento esférico entre dois circulos paralelos que servem com um
batente limitador para a segfo de suporte, Assim, tenséo mecénica excessiva
sobre o elemento de mola pode ser evitada, uma vez que a repousar sobre o
batente limitador quando uma forga axial € exercida na dire¢éo da cobertura.

A cobertura pode ter uma nervura de deformagfo circundante
por intermédio da qual a posi¢do axial da cobertura pode ser ajustada a
vontade dentro de uma determinada gama medindo a elasticidade axial ou o
torque durante o processo de montagem, de modo a compensar as tolerancias
de fabricacdo dos componentes individuais.

De preferéncia, a cobertura tem uma se¢@o de expanséo anular
sobre a qual, de acordo com uma modalidade preferencial, as lingiietas de

mola repousam, como um resultado do que as linglietas de mola podem ser
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expandidas radialmente para o exterior. Assim, a protensdo radial dos
elementos de mola necessaria para suportar a se¢fo de mancal esférica €
gerada automaticamente durante a instalagdo da cobertura.

A combina¢io do elemento de mola e da cobertura no estado
montado pode ter uma caracteristica elastica degressiva, uma caracteristica de
mola linear ou uma caracteristica de mola progressiva. Assim, a junta de
ponta e bolsa pode ser idealmente adaptada aos requisitos individuais.

De preferéncia, um inserto de elastdmero ¢ previsto que ¢
interposto entre o elemento de mola e a cobertura, como um resultado do qual
as caracteristicas da junta de rétula podem ser adicionalmente influenciadas.

Aspectos caracteristicos e vantagens adicionais da invengio
decorrem da seguinte descricio de uma modalidade preferencial com
referéncia ao desenho apenso, de acordo com o qual:

A figura 1 mostra uma segdo longitudinal através de uma junta
de rétula de acordo com a invengZo antes da instalagdo da cobertura;

A figura 2 mostra uma se¢éo longitudinal através da junta da

figura 1 apds a instalagdo da cobertura; e

A figura 3 mostra uma vista em perspectiva de um respectivo
elemento de mola;

A junta de rétula é mostrada na figura 1 em uma vista
seccional no estado anterior 4 instalagdio da cobertura e compreende um
alojamento 10 e um pivd esférico 12 com uma seg¢io de mancal
essencialmente esférica 14 que é montada no alojamento 10.

Outrossim, existe uma cobertura 16 que pode ser instalada
sobre o alojamento 10 e que, em uma vista superior, ¢ essencialmente
circular. A cobertura 16 tem uma parte central plana circular 18 que ¢
sucedida por uma superficie guia cilindrica 20 na dire¢do radial para o
exterior. Além disso, a cobertura 16 compreende uma area 22 configurada

como um segmento esférico entre dois circulos paralelos ¢ disposta no
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exterior da superficie guia cilindrica 20, de uma segéio de expansdo anular
adjacente 24 que efetua uma transi¢do para uma area de borda igualmente
anular 26, assim como de uma nervura de deformagio 28 disposta sobe a area
de borda 26.

Entre a cobertura 16 ¢ a se¢io de mancal esférica 14, existe um
elemento de mola 30 que tem uma segdio de retengdo cilindrica 32
circundando uma abertura circular 34 no centro do elemento de mola 30. A
segio de retengfo cilindrica 32 efetua uma transi¢do para o exterior para o
interior de uma se¢3o de suporte 36 que ¢ configurada como um segmento
esférico entre dois circulos paralelos € que, por sua vez, se estende para o
interior de uma se¢do de mola anular 38. A se¢@o de mola 38 aqui ¢ formada
por viérias lingiietas de mola 4 como pode ser visto na figura 3.

No conjunto da junta de rétula, primeiramente, o elemento de
mola 30 é aplicado a partir do topo sobre a segdo de mancal esférica 14 de tal
maneira que a se¢do de suprte36 que € configurada como um segmento
esférico entre dois circulos paralelos situa-se sobre a superficie da segéo de
mancal 14. Subseqiientemente, a cobertura 16 é colocada em posi¢do ¢
afixada, com isto sua superficie 'guia cilindrica 20 se engata com a se¢fio de
retencdo 32 do elemento de mola 30 que vem a situar-se no interior da
superficie guia 20. Por intermédio da nervura de deformaglo 28 o
posicionamento axial da cobertura 16 pode ser ajustado a vontade medindo a
elasticidade axial do torque durante o processo de montagem de modo a
compensar as tolerancias de fabricagio dos componentes individuais.

A figura 2 mostra a junta de rétula no estado montado, com
isto a nervura de deformac8o estd sendo ligeiramente deformada aqui. A 4rea
da borda 26 da cobertura 16 situa-se sobre uma borda 42 de uma reentrincia
cilindrica do alojamento 10, ao passo que a nervura de deformagdo situa-se
sobre um rebordo 44 que delimita a reentréncia cilindrica inferiormente.

As lingiietas de mola 40 repousam sobre a segio de expansio
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24, como um resultado do que elas s3o estendidas radialmente para o exterior
e conseqiientemente s8o protendidas radialmente para fora em relagdo ao seu
estado inicial (Figuras 1, 3) Esta protensdo acarreta uma forca elastica que €
transferida para a se¢do de mancal esférica 14 através da sec¢do de suporte 36,
esta forga elastica servindo para compensar as tolerncias de fabricagio e
desgaste que ocorre durante o uso.

Aqui, a tensdo axial do pivd esférico 12 pode ser ajustada, por
um lado, pela espessura do elemento de mola 30 e, por outro lado, pelo
deslocamento axial da cobertura 16, no sentido do ponto central da se¢do de
mancal esférica 14 que é possibilitado pela nervura de deformagio 28. A junta
¢ assim caracterizada por uma elasticidade axial que pode ser
sistematicamente ajustada durante o processo de montagem.

QOutrossim, configurando apropriadamente a se¢fo de expansdo
especial anular 24, uma caracteristica de mola degressiva, linear ou
progressiva pode ser alcangada, conforme desejado.

Além disso, a possibilidade existe de influenciar as
caracteristicas de junta posicionando um elemento postigo ou “inserto”

elastomérico entre o elemento de mola 30 e a cobertura 16.
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REIVINDICACOES

1. Junta de roétula, especialmente para tirantes de jungdo e
barras de direcio de veiculos utilitarios, caracterizada pelo fato de que tem
um alojamento (10), um pivd de rétula (12) com uma se¢do de mancal
essencialmente esférica (14) que é montada no alojamento (10), e um
elemento de mola (30) que tem uma secfio de suporte (36) € uma se¢do
elastica (38), a segdo elastica (38) situada radialmente no exterior da se¢fo de
suporte (36) e o elemento de mola (30) repousando sobre a cobertura (16) e
sobre a se¢do de mancal (14).

2. Junta de rétula de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que a se¢do de mola (38) € constituida de vérias
lingiietas de mola (40).

3. Junta de rétula de acordo com a reivindicagdo 2,
caracterizada pelo fato de que as lingiietas de mola (40) sdo pré-tensionadas
radialmente para o exterior em relagéo ao seu estado inicial.

4, Junta de rtétula de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que o elemento de mola

(30) tem uma segfo de retengdo cilindrica (32) que circunda uma abertura
(34) no centro do elemento de mola (30), pelo fato de que a cobertura (16) ter
uma superficie guia cilindrica (20), e pelo fato de que a superficie guia (20) se
engatar com a se¢fio de retengédo (32).

5. Junta de r6tula de acordo com a reivindicagdo 4,
caracterizada pelo fato de que a segéio de retencdo (32) situa-se no interior da
superficie guia (20).

6. Junta de rétula de acordo com qualquer uma das

reivindicagdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a se¢lo de suporte
(36) é configurada como um segmento esférico entre dois circulos paralelos e,
no estado montado, assentar-se contra a superficie da se¢do de mancal (14).

7. Junta de rétula de acordo com a reivindicagio 6,
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caracterizada pelo fato de que a cobertura (16) tem uma area (22) configurada

como um segmento esférico entre dois circulos paralelos que servem como
um batente limitador para a segdo de suporte (36).
8. Junta de rdétula de acordo com qualquer uma das

reivindica¢Bes precedentes, caracterizada pelo fato de que a cobertura (16)

tem uma nervura de deformaggo circundante (28).
9. Junta de rétula de acordo com qualquer uma das

reivindicagBes precedentes, caracterizada pelo fato de que a cobertura (16)

tem uma se¢io de expansdo anular (24).

10. Junta de rotula de acordo com a reivindicagio 9,
caracterizada pelo fato de que as linglietas de mola (40) repousam sobre a
secdo de expansdo (24).

11. Junta de rétula de acordo com a reivindicagio 10,

caracterizada pelo fato de que as lingiietas de mola (40) sdo expandidas

radialmente para o exterior por infermédio da se¢éio de expansdo (24).
12. Junta de rotula de acordo com qualquer uma das

reivindicacdes precedentes, caracterizada pelo fato de que a combinagdo do

elemento de mola (30) e cobertura (16) no estado montado tem uma
caracteristica elastica degressiva.

13. Junta de rétula de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 1 a 11, caracterizada pelo fato de que a combinagio do
elemento de mola (30) e da cobertura (16) no estado montado tem uma
caracteristica eldstica linear.

14. Junta de rotula de acordo com qualquer uma das

reivindicacdes 1 a 11, caracterizada pelo fato de que a combinagdo do

elemento de mola (30) e da cobertura (16) no estado montado tem uma
caracteristica elastica progressiva.
15. Junta de rétula de acordo com qualquer uma das

reivindicaces precedentes, caracterizada pelo fato de que € previsto um




13

00
L 2 ) L
LI XN ]
sees
*e [}
L] *e
LS8
L]
s000
L]
LA L LR
L] L]
L] e
e o
288
LR X X
L] -
(XA X X X J
[ N ]

inserto elastomérico que é interposto entre o elemento de mola (30) e a

cobertura (16).
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