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(57)摘要

本实用新型专利涉及木材加工旋切设备技

术领域，是一种新型小径材厚单板加工四辊自动

托料旋切机构，其特征在于：这种新型小径材厚

单板加工四辊自动托料旋切机构通过四个辊轮

增大旋切机旋切厚单板时辊轮对小径材的摩擦

力，通过旋切刀旋切得到厚单板，且通过一组挤

压辊辊轮、V型架、上压紧辊和凸轮机构能够实现

小径材旋切前自动托料的作用，使结构更加紧

凑，更有利于实际生产的需要。
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1.一种新型小径材厚单板加工四辊自动托料旋切机构，由前固定架、V型架、刀床、旋切

刀、机架连接板、上挤压辊、下挤压辊、下压紧辊、上压紧辊、凸轮、凸轮传动轴构成，其特征

是：前固定架固定在机架连接板上，刀床通过滚珠丝杠副连接在机架连接板上，刀床通过滚

珠丝杠副传动在机架连接板水平移动，前固定架上固定有连接上挤压辊和下挤压辊的V型

架和凸轮传动轴，凸轮传动轴两端连接两个凸轮，刀床上固定有上压紧辊和下压紧辊及旋

切刀，旋切刀置于上压紧辊和下压紧辊的垂直平分线上方。

2.根据权利要求1所述的新型小径材厚单板加工四辊自动托料旋切机构，其特征是：通

过上挤压辊、下挤压辊、V型架及上压紧辊起到托料的作用，且通过四个辊轮增大对小径材

的摩擦力来旋切厚单板。
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一种新型小径材厚单板加工四辊自动托料旋切机构

技术领域

[0001] 本实用新型专利涉及木材加工旋切设备技术领域，是一种新型小径材厚单板加工

四辊自动托料旋切机构。

背景技术

[0002] 现有的无卡轴旋切机的旋切机构只有三个辊轮，呈三角结构分布，安装有托料机

构，摩擦辊轮驱动小径材旋转完成旋切普通单板，一般是驱动双辊成上下垂直排布,压紧辊

中心在驱动双辊中心垂直平分线上方，旋切时对小径材提供的摩擦力有限，无法切削厚单

板，因此针对于现有旋切机旋切厚单板时摩擦力不足的问题，设计一种新型小径材厚单板

加工四辊自动托料旋切机构是非常必要的。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种新型小径材厚单板加工四辊自动托料旋切机构，它

实现了把小径材旋切成厚单板的加工方式，通过四个辊轮把小径材固定在四个辊轮的中心

位置，增加辊轮对小径材的摩擦力来满足加工厚单板的要求，并用一组挤压辊、V型架以及

凸轮机构来代替托料机构。

[0004] 为了达到上述目的，本实用新型采用的技术方案是：一种新型小径材厚单板加工

四辊自动托料旋切机构，由两组相对布置的上下分布的辊轮、前固定架、固定有旋切刀的刀

床、V型架、凸轮机构、机架构成。其中前固定架固定在机架连接板上，刀床通过滚珠丝杠副

连接在机架连接板上，刀床通过滚珠丝杠副传动在机架连接板水平移动，前固定架上固定

有连接挤压辊的V型架和凸轮机构，刀床上固定有一组上下垂直分布的压紧辊和旋切刀，旋

切刀置于两个压紧辊之间。旋切机作业时，凸轮在电机的驱动下转动，顶起V型架及挤压辊

至凸轮转动最高点处停止，小径材滚动到挤压辊和上压紧辊之间，凸轮继续转动到最低点，

使小径材定位于挤压辊和压紧辊之间，通过辊轮转动带动小径材旋转，旋切刀把小径材旋

切成厚单板。

[0005] 本实用新型的优点是：这种新型小径材厚单板加工四辊自动托料旋切机构解决了

现有旋切机旋切厚单板时辊轮对小径材提供的摩擦力不足的缺点，且通过一组挤压辊、V型

架、上压紧辊和凸轮机构能够实现小径材旋切前的自动托料的作用，使结构更加紧凑，更有

利于实际生产的需要。

附图说明：

[0006] 图1新型小径材厚单板加工四辊自动托料旋切机构任意图1；

[0007] 图中1.前固定架2.V型架3.上压紧辊4.刀床5.下压紧辊6.下挤压辊7.凸轮8.上挤

压辊9.机架连接板。

[0008] 图2新型小径材厚单板加工四辊自动托料旋切机构主视图；

[0009] 图中10.旋切刀。
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[0010] 图3凸轮机构轴侧图；

[0011] 图中11.凸轮传动轴。

[0012] 图4新型小径材厚单板加工四辊自动托料旋切机构任意图2。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型的实施案例作进一步详细描述：

[0014] 该新型小径材厚单板加工四辊自动托料旋切机构由前固定架1、V型架2、上压紧辊

3、刀床4、下压紧辊5、下挤压辊6、凸轮7、上挤压辊8、机架连接板9、旋切刀10、凸轮传动轴11

构成。

[0015] 下面对各部分装置组成和功能进行介绍：

[0016] 前固定架1通过螺栓连接在机架连接板9上，刀床4通过滚珠丝杠副连接在机架连

接板9上，通过电机驱动，刀床4通过滚珠丝杠副的传动在机架连接板9水平移动，前固定架1

上固定有连接上挤压辊8和下挤压辊6的V型架2和凸轮传动轴11，凸轮传动轴11两端连接两

个凸轮7，刀床4上固定有上压紧辊3、下压紧辊5和旋切刀10，旋切刀10置于上压紧辊3和下

压紧辊5的垂直平分线上方。旋切机作业时，凸轮7在电机驱动下由最低点转动至最高点处

停止，顶起V型架2、上挤压辊8和下挤压辊6，小径材下落到上挤压辊8、下挤压辊6和上压紧

辊3之间，然后刀床4在丝杠副传动下向后缓慢移动适当距离使小径材沿上挤压辊8缓缓下

落至四个辊轮中心位置，同时凸轮7再由最高点转动到最低点，V型架2回到初始位置，同时

小径材落至四个辊轮之间，完成定心定位，通过四个辊轮的转动带动小径材旋转，旋切刀10

把小径材旋切成厚单板。
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图1

图2
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图3

图4
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