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DESCRIPCION
Conjuntos de cinta adhesiva
Referencia cruzada a solicitud relacionada

La presente solicitud de patente reivindica el beneficio de la Solicitud de Patente Provisional de EE. UU. n.° 62/638.383,
presentada el 5 de marzo de 2018.

Antecedentes

Pueden encontrarse lenguetas de sujecién en articulos absorbentes desechables tales como pafales, asi como en
otras aplicaciones. Los articulos absorbentes desechables, tales como pafiales para bebés y/o pafales de
incontinencia para adultos, son generalmente conocidos en la técnica. Un articulo desechable (por ejemplo, una
estructura de pafial), en muchos casos, esta fabricado con un nucleo absorbente de liquidos (que favorece la
separacién del liquido procedente del usuario) encerrado entre una lamina superior permeable a los liquidos (situada
junto al usuario cuando lleva puesto el articulo desechable) y una ldmina exterior impermeable a los liquidos (que
forma una superficie externa del articulo desechable cuando se lleva puesto), que puede ser una tela no tejida
laminada con una capa impermeable al agua tal como una pelicula de polietileno). El articulo desechable incluye
generalmente una parte trasera prevista para cubrir eltrasero de un usuario, una porcién delantera prevista para cubrir
el frente de un usuario y una porcién de entrepierna entre ambas.

Los articulos desechables estan disponibles en forma reutilizable que debe lavarse entre usos, o pueden estar en
forma desechable de un solo uso. Las formas desechables incluyen uno o més conjuntos de cinta adhesiva que
normalmente se utilizan para mantener un pafial usado en una forma "enrollada" después de su uso para facilitar su
manipulacién y desecho.

Aunque los conjuntos de cinta actualmente conocidos utilizados en articulos desechables son satisfactorios en muchos
aspectos, en muchos casos, durante el desecho, una o0 mas zonas de adhesivo de los conjuntos de cinta de sujecién
quedan expuestas y pueden "quedarse pegadas” inadvertidamente a los contenedores de residuos o al usuario que
intenta desecharlos. Ademas, los conjuntos de cinta pueden contener una cantidad significativa de adhesivo usado
debido a la longitud de estos conjuntos de cinta de sujecion.

Ademas, los articulos absorbentes desechables también estan provistos de una o méas formas de lengletas de
sujecion. Las lengletas de sujecién pueden estar en forma de cinta. Las lenguetas tienen normalmente una cara
recubierta con un adhesivo. El adhesivo puede ser un adhesivo sensible a la presién. El conjunto de cinta de sujecion
incluye, en general, lengletas adhesivas sujetas a un extremo de la construccién del conjunto de articulo desechable
en cada costado lateral del articulo desechable a modo de una "junta de fabrica" permanente que proporciona el
fabricante del articulo desechable usando adhesivos u otras técnicas. Por ejemplo, dos lenguetas de sujecién pueden
estar unidas a la porcién trasera del articulo desechable a lo largo de extremos o bordes laterales opuestos de la
misma. Las lengletas de sujecidén pueden adjuntarse directamente a la estructura o, de forma alternativa, a través de
paneles laterales intermedios. Las lengletas de sujeciéon permiten que cada lado de la porcién trasera del articulo
desechable se una de forma desmontable a modo de una "junta de usuario" no permanente (para poder desprenderla
para inspeccionar el articulo desechable) a la porcidn delantera del articulo desechable, formando de este modo
selectivamente una cintura alrededor del usuario.

En muchas aplicaciones, la porcién delantera del articulo desechable esta provista de una tira de aterrizaje (también
denominada en el presente documento "zona de aterrizaje") dispuesta en ella para recibir selectivamente las lengletas
de sujecidn. Por ejemplo, esta tira de aterrizaje puede incluir una porcién hembra de un sistema de sujecién mecanico.
En particular, la tira de aterrizaje puede incluir material de bucle disefiado para ser enganchado por los ganchos
correspondientes que llevan las lengletas de sujecién. La zona de aterrizaje puede proporcionar una superficie
plastica de una superficie no tejida y puede comprender una almohadilla de aterrizaje de tela de tipo tejido de punto.

La incorporacién de un sujetador a un articulo desechable en la junta de fabrica se realiza normalmente para
proporcionar una fijacion fuerte y duradera. Se han usado varias técnicas que incluyen procedimientos de pegado
mecénico y el uso de adhesivos de alta resistencia. Para reducir el coste de fabricacién de los articulos desechables,
ciertas porciones de las lenguetas de sujeciéon pueden contener patrones de adhesivo. Sin embargo, pueden surgir
dificultades a la hora de desarrollar un sistema de sujecién que pueda alcanzar un grado deseable de adhesién al
pelado y/o resistencia al cizallamiento cuando las lenguetas de sujecién con adhesivo se unen directamente a la ldmina
exterior del articulo desechable. Este problema es particularmente evidente en los pafiales para bebés, que
generalmente tienen lengletas de sujecién mas pequefias (debido a su tamafio relativamente mas pequefio) en
comparacién con los pafiales para incontinencia de adultos, que generalmente pueden alojar lenguetas de sujecién
més grandes. Ademas, el aumento de la longitud de las lengletas de sujecién también puede suponer un aumento de
los costes relacionados con el mayor uso de adhesivo para cubrir las lengietas de sujecién necesarias para asegurar
el articulo desechable o el sustrato en su uso previsto. Seria deseable disponer de medios para reducir la cantidad de
adhesivo utilizado en los conjuntos de cinta de sujecién y, al mismo tiempo, proporcionar una longitud similar o mayor
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de los conjuntos de cinta de sujecién.

El documento W0O2017180702A divulga varios conjuntos de cierre por cinta de sujecién. Las cintas de cierre son Utiles
en la fabricacidon de articulos desechables, y en particular de pafiales desechables. Las cintas de cierre suelen incluir
un componente de sujecién, un componente de extensiéon y un componente de pegado. Los sistemas de cinta
proporcionan una nueva configuraciéon de plegado y una reduccién de adhesivo a lo largo de una cara del componente
de extensién. También se describen articulos desechables que utilizan los conjuntos de cierre de cinta.

Sumario

De acuerdo con un primer aspecto de la presente invenciéon se proporciona un conjunto de cinta de sujecién que
comprende un componente de sujecién que define una primera cara para su fijacién a un articulo o sustrato desechable
y una segunda cara dirigida opuestamente; un componente de conexién, en donde el componente de conexién
comprende un componente de pegado que define una primera cara para su fijacién a un articulo o sustrato desechable
y una segunda cara dirigida en sentido opuesto; y un componente de extensién generalmente dispuesto entre el
componente de sujecidn y el componente de pegado; en donde la primera cara del componente de sujecién esta al
menos parcialmente cubierta por un adhesivo; en donde la primera cara del componente de pegado estad al menos
parcialmente cubierta por un adhesivo y en donde el componente de extensién comprende un borde plegado y ademas
comprende una porcién libre de adhesivo entre el borde plegado del componente de extensidén y el componente de
pegado. El borde plegado del componente de extension puede estar generalmente dispuesto entre el componente de
sujecion y el componente de pegado. En muchas realizaciones, el componente de extensién esta practicamente libre
de adhesivo. En muchas otras realizaciones, el componente de extension esté cubierto al menos parcialmente por un
adhesivo. En algunas realizaciones, el componente de extensidén esta al menos parcialmente cubierto por un adhesivo
en donde el adhesivo del componente de extension estd al menos parcialmente formando un patrén. En algunas
realizaciones, el componente de extensién esta cubierto al menos parcialmente por un adhesivo, en donde el adhesivo
del componente de extensién es un adhesivo sensible a la presién.

Como se usa en el presente documento, el pafial también puede denominarse articulo o articulo desechable. El pafial
puede ser un pafial de adulto o un pafial de bebé. El pafial descrito en el presente documento puede ser también un
pafial tipo braga.

Como se usa en el presente documento, practicamente libre de adhesivo significa que no se ha afadido
intencionadamente ningun adhesivo al componente de extensién.

El conjunto de cinta de sujecién comprende un componente de pegado que define una primera cara para su fijacién a
un articulo o sustrato desechable y una segunda cara dirigida en sentido opuesto en la que la primera cara del
componente de pegado esté cubierta al menos parcialmente por un adhesivo para pegar de este modo el componente
de pegado a un articulo o sustrato desechable. En algunas realizaciones, el componente de pegado est4 formado o
fabricado por separado del componente de extensién, y el componente de pegado tiene una regién adhesiva en la
primera cara del componente de pegado que esta cubierta al menos parcialmente por un adhesivo para pegar de este
modo al menos parcialmente el componente de pegado con el componente de extensién. Como se usa en el presente
documento, al menos parcialmente pegado significa que el pegado es tal que puede asegurar la porcidén del conjunto
de cinta de sujecién a otra porcién del conjunto de cinta de sujecién o a un articulo o sustrato desechable, pero puede
no pegarse totalmente a toda la parte a la que se adhiere, que puede ser otra porcién del conjunto de cinta de sujecion
o un articulo o sustrato desechable. Al menos parcialmente pegado también puede significar que estd al menos
parcialmente fijado o adherido al conjunto.

En otras realizaciones, el componente de pegado y el componente de extensién se fabrican juntos como una sola
pieza o unidad y se unen entre si durante la fabricacién. Después de la fabricacién, el adhesivo del componente de
pegado se aplica a la primera cara del componente de pegado.

En muchas realizaciones, el adhesivo de la primera cara del componente de pegado esta cubierto al menos
parcialmente por un adhesivo. En algunas realizaciones, el adhesivo de la primera cara del componente de pegado
esta al menos parcialmente formando un patrén. En algunas realizaciones, el adhesivo del componente de pegado es
un adhesivo sensible a la presion.

El conjunto de cinta de sujecién comprende también un componente de sujecién en el que se proporciona un adhesivo
del componente de sujecién en una regién adhesiva de la primera cara del componente de sujecién para pegar de
este modo el componente de sujeciéon con el componente de extensién y/o un articulo o sustrato desechable. En
muchas realizaciones, la primera cara del componente de sujeciéon estd cubierta al menos parcialmente por un
adhesivo para pegar de este modo el componente de sujecién con el componente de extensién y/o un articulo o
sustrato desechable. En algunas realizaciones, la primera cara del elemento de sujecién comprende ademas ganchos.

En muchas realizaciones, el adhesivo de la primera cara del componente de sujecién estd cubierto al menos
parcialmente por un adhesivo. En algunas realizaciones, el adhesivo de la primera cara del componente de sujecidn
esta al menos parcialmente formando un patrén. En algunas realizaciones, el adhesivo del componente de sujecién
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es un adhesivo sensible a la presién.

El conjunto de cinta de sujecidén comprende adicionalmente un componente de extension dispuesto generalmente
entre el componente de sujecién y el componente de pegado. En muchas realizaciones, el borde plegado del
componente de extension puede estar generalmente dispuesto entre el componente de sujecién y el componente de
pegado. En muchas realizaciones, el borde plegado del componente de extensién puede ser una unibnenUoenY.
En muchas realizaciones, el componente de extensidn esta practicamente libre de adhesivo. En muchas realizaciones,
el componente de extensiéon estd cubierto al menos parcialmente por un adhesivo. En algunas realizaciones, el
componente de extensién esta al menos parcialmente cubierto por un adhesivo en donde el adhesivo del componente
de extensidn esta al menos parcialmente formando un patrén. En algunas realizaciones, el componente de extensién
esta cubierto al menos parcialmente por un adhesivo, en donde el adhesivo del componente de extensién es un
adhesivo sensible a la presidn. En otras realizaciones, el componente de extensién puede estar al menos parcialmente
unido, pegado o fijado al componente de pegado por otros medios, que pueden incluir, aunque no de forma limitativa,
pegado por fusion, pegado por ultrasonidos y cintas de unién por separado.

En algunas realizaciones, el conjunto de cinta de sujecién comprende ademés un tirador de agarre fijado al menos
parcialmente al componente de sujecién. En muchas realizaciones, el conjunto de cinta de sujecién comprende
ademas una capa de liberacién en al menos uno del componente de pegado y el componente de extensién. En algunas
realizaciones, el conjunto de cinta de sujecién comprende ademas al menos una perforacién en el componente de
sujecion. En muchas realizaciones, el componente de sujecién y el componente de conexién del conjunto de cinta de
sujecién pueden ser de longitudes variables para cada uno de los componentes. Adicionalmente, el componente de
sujecién, el componente de extensién y el componente de pegado del conjunto de cinta de sujecién pueden ser de
longitudes variables para cada uno de los componentes.

En muchas realizaciones, el conjunto de cinta de sujecién esta en forma de rollo.

La presente materia objeto proporciona un método para fabricar el conjunto de cinta de sujecién descrito en el presente
documento. La presente materia objeto proporciona un articulo que incluye el conjunto de cinta de sujeciéon descrito
en el presente documento. En muchas realizaciones, el articulo incluye el conjunto de cinta de sujecién descrito en el
presente documento. En muchas realizaciones, el articulo es un articulo desechable. En muchas realizaciones, el
articulo es un pafial. En otras realizaciones, el pafial es un pafial tipo braga. El alcance literal de la presente invencién
se establece en las reivindicaciones adjuntas.

En muchas realizaciones, el articulo puede incluir un conjunto de cinta de sujecién. En muchas realizaciones, el
conjunto de cinta de sujecién comprende: 1) un componente de sujeciéon que define una primera cara para su fijacién
a un articulo o sustrato desechable y una segunda cara dirigida en sentido opuesto; 2) y un componente de conexién.
El componente de conexién comprende ademas a) un componente de pegado que define una primera cara para su
fijacién a un articulo o sustrato desechable y una segunda cara dirigida en sentido opuesto; y b) un componente de
extensién dispuesto generalmente entre el componente de sujeciéon y el componente de pegado. La primera cara del
componente de sujecion esta al menos parcialmente cubierta por un adhesivo; y la primera cara del componente de
pegado estd al menos parcialmente cubierta por un adhesivo; y el componente de extensién comprende un borde
plegado y ademas comprende una porcién libre de adhesivo entre el borde plegado del componente de extensién y el
componente de pegado. En muchas realizaciones, el borde plegado del componente de extensiéon puede estar
generalmente dispuesto entre el componente de sujecién y el componente de pegado. En muchas realizaciones, el
componente de extensién esta practicamente libre de adhesivo. En muchas otras realizaciones, el componente de
extensidn esta cubierto al menos parcialmente por un adhesivo. En algunas realizaciones, el componente de extensién
esta al menos parcialmente cubierto por un adhesivo en donde el adhesivo del componente de extension esta al menos
parcialmente formando un patrén. En algunas realizaciones, el componente de extensién estd cubierto al menos
parcialmente por un adhesivo, en donde el adhesivo del componente de extensidén es un adhesivo sensible a la presién.

Como se daran cuenta, la materia objeto es capaz de otras y diferentes realizaciones y sus diversos detalles son
capaces de modificaciones en diversos aspectos, todo ello sin alejarse de la materia objeto reivindicada. Por
consiguiente, los dibujos y la descripcién deben considerarse ilustrativos y no limitativos.

Breve descripcién de los dibujos

La FIGURA 1A es una ilustracion esquematica que muestra un articulo desechable que incluye una lengueta de
sujecion segun aspectos descritos en el presente documento.

La FIGURA 1B es una ilustracion esquematica que muestra un articulo desechable que incluye una lengueta de
sujecion segun aspectos descritos en el presente documento.

La FIGURA 2 es una ilustraciéon esquematica de un conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 3 es una ilustracién esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
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en el presente documento.

La FIGURA 4 es una ilustracién esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 5 es una ilustracién esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 6 es una ilustracién esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 7 es una ilustracién esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 8 es una ilustracién esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 9 es una ilustracién esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 10 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 11 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 12 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento

La FIGURA 13 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento

La FIGURA 14 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 15 es una ilustracién esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 16 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 17 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

La FIGURA 18 es una ilustracion esquematica de otro conjunto de cinta de sujecién de acuerdo con aspectos descritos
en el presente documento.

Descripcion detallada de las realizaciones

La presente divulgacién se refiere en general a los conjuntos de cinta de sujecién y a los articulos que pueden utilizar
estos conjuntos de cinta de sujecién. Estos conjuntos de cinta de sujecién pueden usarse para el desecho de
determinados articulos. La presente materia objeto puede proporcionar longitudes similares o mayores para los
conjuntos de cinta de sujecién. La presente materia objeto también puede proporcionar una reduccién de la cantidad
de adhesivos normalmente utilizados para los conjuntos de cinta de sujeciéon. La presente materia objeto también
puede proporcionar una reduccién de costes asociada a una reduccién de la cantidad de adhesivos normalmente
utilizados para conjuntos de cinta de sujecién.

La FIGURA 1A ilustra una realizacién de un articulo desechable 1 de acuerdo con la presente materia objeto. Haciendo
referencia a la FIGURA 1A, el articulo desechable 1 tiene una parte delantera 5, una parte trasera 4, y una parte de
entrepierna 6 entre la parte delantera 5 y la parte trasera 4. La parte delantera 5, la parte trasera 4 y parte de
entrepierna 6 constituyen una estructura 11. La estructura 11 puede incluir una ldmina superior 2 que puede ser
permeable a los liquidos, una lamina exterior 3 que puede ser impermeable a los liquidos y esta asociada a la [amina
superior 2, y un nlcleo absorbente (no representado) dispuesto entre la [amina superior 2 y la lamina exterior 3.

En muchas realizaciones, la lamina exterior 3 puede estar hecha de un material filmico adecuado, por ejemplo material
no tejido u otros materiales tales como, aunque no de forma limitativa, polietileno. En algunas realizaciones, la lamina
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exterior 3 esta formada por un material no tejido que tiene un peso en el intervalo de aproximadamente 7 g/m? a
aproximadamente 25 g/m? (gramos por metro cuadrado), o en el intervalo de aproximadamente 10 g/m? a
aproximadamente 20 g/m? o en el intervalo de aproximadamente 12 g/m? a aproximadamente 18 g/m?2. En algunas
realizaciones, el material no tejido puede incluir adecuadamente un material hilado. En algunas realizaciones, el
material no tejido puede incluir una coleccién de fibras o filamentos enredados o dispuestos de otra manera que
pueden estar pegados térmicamente o adhesivamente a una banda o soporte de polimero (es decir, un soporte de
polietileno y/o polipropileno). Por supuesto, como alternativa, pueden utilizarse de forma similar otros materiales no
tejidos conocidos y/o pueden emplearse otros métodos conocidos para fabricar el material no tejido.

El articulo desechable 1 puede incluir ademas un par de paneles asideros delanteros (16 y 17), cada uno de los cuales
se extiende lateralmente hacia fuera desde los lados correspondientes de la estructura 11 en la parte delantera 5, y
un par de paneles asideros traseros extensibles 16, 17 cada uno de los cuales se extiende lateralmente hacia fuera
desde los lados correspondientes de la estructura 11 en la parte trasera 4. Cada uno de los paneles asideros 16, 17
tiene un borde externo 14 que forma una linea de borde externo 15. El articulo desechable 1 puede incluir ademas
costuras 19 que unen cada uno de los paneles asideros delanteros y traseros 16, 17 a lo largo de las correspondientes
lineas de borde mas externas 15 para formar las dos aberturas de piernas 12 y la abertura de cintura 13. El articulo
desechable 1 incluye un conjunto de cinta de sujecidén 10 (que se muestra en la FIGURA 1B) en el que el componente
de sujecion 20 puede verse en el borde 18 del articulo desechable 1 en algunas realizaciones. Aunque en el presente
documento se describe el conjunto de cinta de sujecién 10, se entendera que la materia objeto incluye otros conjuntos
de cinta, tales como los conjuntos de cinta de sujecién descritos en las FIGURAS 2-18.

Después de que el articulo desechable 1 se haya ensuciado, el articulo desechable 1 sucio se rasga a lo largo de las
costuras 19 para retirar el articulo desechable 1 sucio del usuario. Como alternativa, si procede, el articulo desechable
sucio 1 puede retirarse del usuario tirando hacia abajo sin rasgar las costuras 19. El articulo desechable 1 puede a
continuacién doblarse o enrollarse manteniendo la parte de entrepierna 6 en el centro, de modo que el conjunto de
sujecién 10 quede expuesto a lo largo del exterior del articulo desechable 1 enrollado para facilitar su manipulacién
para un desecho cémodo como se muestra en la FIGURA 1B, mientras contiene el contenido dentro del articulo
desechable enrollado 1. La FIGURA 1B ilustra también un conjunto de cinta de sujecién 10 de un articulo desechable
1, incluido un tirador de agarre 50, situado cerca del borde distal 21 del componente de sujecién 20, un componente
de pegado 40 y un componente de extensién 30 dispuesto generalmente entre el componente de sujecién 20 y el
componente de pegado 40.

Las FIGURAS 2-18 ilustran diversas caracteristicas y aspectos de la presente materia objeto de los conjuntos de cinta
de sujecion 10 de la presente materia objeto. El conjunto de cinta de sujecién 10 descrito en el presente documento
comprende: 1) un componente de sujecidén 20 que define una primera cara 28 para su fijacién a un articulo desechable
1 o sustrato y una segunda cara 29 dirigida en sentido opuesto; 2) y un componente de conexién 80. El componente
de conexién 80 comprende ademas: a) un componente de pegado 40 que define una primera cara 48 para su fijacién
a un articulo o sustrato desechable y una segunda cara 49 dirigida en sentido opuesto; y b) un componente de
extensién (indicado como 30 o 90, descrito mas adelante) dispuesto generalmente entre el componente de sujecién
20y el componente de pegado 40.

Como se describe en el presente documento, el elemento de sujecién 20 comprende un borde de conexién 22 y un
borde distal 21. El borde de conexién 22 del componente de sujecién 20 esta al menos parcialmente fijado o pegado
al componente de extensién 30. En muchas realizaciones, el borde de conexién 22 del componente de sujecion 20 se
extiende més alla del componente de extensién 30. El componente de sujecion 20 comprende una primera cara 28 y
una segunda cara 29, y en la regién adhesiva 24 puede aplicarse adhesivo. En muchas realizaciones, la primera cara
28 del componente de sujecién 20 esta cubierta al menos parcialmente por un adhesivo para pegar de este modo el
componente de sujecion 20 con el componente de extensidn (representado como 30 o 90) y/o un articulo o sustrato
desechable. Como se describe con més detalle en el presente documento, la regién adhesiva 24 puede comprender
un adhesivo continuo o que forma un patrén (no se muestra en las figuras). Como se usa en el presente documento,
un adhesivo que forma un patrén puede describir una capa adhesiva que incluye regiones libres de adhesivo en un
patrén particular. En algunas realizaciones, el adhesivo de la primera cara 28 del elemento de sujecién 20 esta al
menos parcialmente formando un patrén. En algunas realizaciones, el adhesivo de la primera cara 28 del componente
de sujecién 20 es un adhesivo sensible a la presién.

En muchas realizaciones de las FIGURAS 2-18, la primera cara 28 del elemento de sujecién 20 esté recubierta al
menos parcialmente por un adhesivo. El adhesivo en la primera cara 28 del componente de sujecién 20 puede permitir
que el componente de sujeciéon 20 se adhiera o se pegue con el componente de extension (mostrado como 30 o 90).

Como se describe en las FIGURAS 2-18, el componente de pegado 40 comprende un borde correspondiente 42. El
correspondiente borde 42 del componente de pegado 40 describe el borde externo del componente de pegado 40. En
muchas realizaciones, la primera cara 48 del componente de pegado 40 esta cubierta al menos parcialmente por un
adhesivo en la regién adhesiva 44 para pegar de este modo el componente de pegado 40 con el componente de
extensién (mostrado como 30 o 90) y/o un articulo o sustrato desechable. El adhesivo en la primera cara 48 del
componente de pegado 40 puede permitir que el componente de pegado 40 se adhiera o se pegue con el componente
de extension (mostrado como 30 o 90). En algunas realizaciones, el adhesivo de la primera cara 48 del componente
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de pegado 40 puede ser un adhesivo sensible a la presién. En algunas realizaciones, el adhesivo de la primera cara
48 del componente de pegado 40 puede ser un adhesivo que forma un patrén. En algunas realizaciones, el adhesivo
de la primera cara 48 del componente de pegado 40 estad al menos parcialmente formando un patrén. En algunas
realizaciones, el adhesivo del componente de pegado 40 es un adhesivo sensible a la presion.

Ademas, en muchas realizaciones de las FIGURAS 2-18, en concreto las FIGURAS 2, 3 y 6-14, el componente de
extensién 30 esta practicamente libre de adhesivo. Mientras que tanto el componente de sujecién 20 como el
componente de pegado 40 tienen adhesivo aplicado a estos componentes, el componente de extensién 30 no contiene
ningun adhesivo, pero esta al menos parcialmente unido, fijado o pegado tanto al componente de sujecién 20 como al
componente de pegado 40 por los adhesivos de estos componentes en sus regiones adhesivas (24 y 44,
respectivamente). En muchas otras realizaciones de las FIGURAS 2-18, en concreto las FIGURAS 4, 5y 15-18, el
componente de extension 90 (a diferencia del componente de extensién 30) esta al menos parcialmente cubierto por
un adhesivo 91. En algunas realizaciones, el componente de extension esta al menos parcialmente cubierto por un
adhesivo 91 en donde el adhesivo del componente de extensién esta al menos parcialmente formando un patrén,
como muestran las zonas libres de adhesivo 92. En algunas realizaciones, el componente de extensién esta cubierto
al menos parcialmente por un adhesivo, en donde el adhesivo del componente de extensién es un adhesivo sensible
a la presién.

En muchas realizaciones de las FIGURAS 2-18, los adhesivos descritos anteriormente y utilizados para el componente
de sujecién 20, el componente de pegado 40 y/o el componente de extensién 90 (mostrados sélo en las FIGURAS 4,
5y 15-18) pueden ser adhesivos a base de caucho. En algunas realizaciones, el adhesivo de caucho esta constituido
por estireno-isopreno-estireno (SIS), estireno-butadieno-estireno (SBS), estireno-butadieno-estireno (SBS)/estireno-
butadieno (SB), o combinaciones de los mismos. Podrian utilizarse copolimeros y/o derivados de estos y otros
adhesivos. Las figuras a las que se hace referencia ilustran regiones tipicas de adhesivo dentro de los conjuntos de
cinta de sujeciéon 10. En otras realizaciones, los adhesivos pueden ser adhesivos acrilicos, adhesivos de silicona,
adhesivos de poliuretano, o adhesivos hibridos.

Adicionalmente, el peso de la capa adhesiva para todas las regiones adhesivas sefialadas en el componente de
sujecion 20 y el componente de pegado 40 (24 y 44, respectivamente) es normalmente de aproximadamente 20 g/m?
(gramos por metro cuadrado) a aproximadamente 50 g/m? Sin embargo, la presente materia objeto puede incluir
pesos de capa inferiores o superiores a estos valores.

En muchas realizaciones, el conjunto de cinta de sujecién 10 comprende adicionalmente un componente de extension
(representado como 30 o 90) dispuesto generalmente entre el componente de sujecién 20 y el componente de pegado
40. El componente de extensidén (mostrado como 30 o 90) define una cara opuesta 39 dirigida opuestamente desde la
cara libre de adhesivo 38. En muchas realizaciones, el componente de extensién (representado como 30 o 90) puede
tener un borde plegado 31 que puede estar dispuesto generalmente entre el componente de sujecién 20 y el
componente de pegado 40.

En algunas realizaciones, el conjunto de cinta de sujecién 10 comprende ademés al menos una perforacidén opcional
60 en el componente de sujecién 20, como se muestra en la FIGURA 2. La al menos una perforacién opcional 60
puede permitir a un usuario rasgar al menos una parte del conjunto de cinta de sujecién 10 dentro del componente de
sujecioén 20 para facilitar la retirada del conjunto de cinta de sujecién 10 del articulo desechable u otro articulo. La
perforacién opcional 60 que se muestra en la FIGURA 2 proporciona no sélo al menos un pegado parcial de la cinta,
sino también el acceso a una abertura conveniente de la cinta que puede proporcionar una liberacién del pafial en esa
parte de la cinta con el fin de liberar la extensibilidad o proporcionar un punto de rotura. En algunas realizaciones, la
perforacion opcional 60 de la FIGURA 2 puede formar parte de un conjunto de cinta de sujecién 10 mas largo que uno
sin la perforacién opcional 60. En muchas realizaciones, el borde de conexién 22 del componente de sujecién 20 se
extiende més alla del componente de extensién 30. En otras realizaciones, la parte del borde de conexién 22 del
componente de sujecién 20 puede servir para pegar al menos parcialmente el borde del conjunto de cinta de sujecién
10. Si el borde de conexién 22 se usa para pegar, entonces puede permitir: 1) facilidad de procesamiento del conjunto
de cinta de sujecién 10; 2) facilidad para despegar el conjunto de cinta de sujecién 10 del articulo desechable 1; y/o
3) disminucién de la deslaminacién del articulo desechable 1.

En muchas realizaciones, el borde plegado 31 del componente de extensién (mostrado como 30 o 90) puede estar en
una variedad de formas diferentes, incluyendo, aunque no de forma limitativa, un pegado en U o en Y para facilitar la
unién al componente de sujecién 20. El borde plegado 31 esta situado de forma que se extiende parcialmente sobre
la regién adhesiva 24 de la primera cara 28 del componente de sujeciéon 20. Usar el borde plegado 31 proporciona
medios seguros para pegar al menos parcialmente el componente de extensién (mostrado como 30 o 90) y el
componente de sujecién 20. Ademas, el borde plegado 31 ayuda también a la extensiéon del conjunto de cinta de
sujecion 10. Adicionalmente, pero no se muestra en las Figuras, el componente de extension (representado como 30
o 90) puede comprender una tira de pegado que puede pegar al menos parcialmente el componente de extensién
(representado como 30 o 90) al componente de sujecién 20. En otras realizaciones, el componente de extensién
(representado como 30 o 90) puede no tener un borde plegado 31, sino otros medios de unién al elemento de sujecién
20 (no mostrados en las figuras). En otras realizaciones, el componente de extensién (representado como 30 o 90)
puede estar al menos parcialmente unido, pegado o fijado al elemento de sujecién 20 por otros medios, que pueden
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incluir, aunque no de forma limitativa, pegado por fusién, pegado por ultrasonidos y cintas de unién por separado.

En muchas realizaciones, el componente de conexién 80 puede fabricarse de diferentes maneras para formar el
conjunto de cinta de sujeciéon 10. En algunas realizaciones (como se muestra en las FIGURAS 2, 3, 9y 11-14), el
componente de pegado 40 y el componente de extensién (mostrado como 30 o 90) se fabrican originalmente juntos,
como una pieza o unidad, que se denominan colectivamente componente de conexion 80. Posteriormente, el adhesivo
del componente de pegado 40 se aplica a la primera cara 48 del componente de pegado 40 en la regién adhesiva 44.
En muchas realizaciones, el adhesivo del componente de pegado 40 se aplica posteriormente a la primera cara 48 del
componente de pegado 40 en la regién adhesiva 44 después de que el componente de pegado 40 y el componente
de extensidén 30 se hayan fabricado juntos como una pieza o unidad. Como alternativa, el componente de pegado 40
y el componente de extensién (representado como 30 o 90) pueden fabricarse por separado y conectarse al menos
parcialmente al componente de sujecién 20. En muchas realizaciones, el adhesivo del componente de pegado 40 se
proporciona en una regién adhesiva en la primera cara 48 del componente de pegado 40 para de este modo pegar al
menos parcialmente el componente de pegado 40 con el componente de extensién (mostrado como 30 o 90). En
algunas realizaciones, el componente de pegado 40 y el componente de extensién (representado como 30 o 90)
pueden fabricarse por separado y pegarse al menos parcialmente mediante una tira de conexidén 43. Las FIGURAS
12 y 14 proporcionan una tira de conexién 43 para ayudar a conectar el componente de conexién 30 y el componente
de pegado 40.

En muchas realizaciones, al menos uno del componente de unién 40 y el componente de extensién (representado
como 30 o 90) puede tener una capa de liberacién 37 (como se muestra en las FIGURAS 2-18) dispuesta al menos
parcialmente en la cara opuesta 39. En algunas realizaciones, la capa de liberacién 37 puede disponerse al menos
parcialmente sobre el componente de pegado 40 en un proceso por separado de la capa de liberacion 37 parcialmente
dispuesta sobre el componente de extensién (30 o 90). En otras realizaciones, la capa de liberacién 37 puede
disponerse al menos parcialmente sobre el componente de pegado 40 y el componente de extensién (30 0 90) en un
Unico proceso. En muchas realizaciones, la capa de liberacién 37 puede ser un material siliconizado. La capa de
liberacién 37 puede servir para poder abrir la cinta gracias a sus propiedades de liberacién. En algunas realizaciones,
el borde plegado 31 del componente de extensién (30 o 90) puede proporcionar al menos parcialmente el pegado en
combinacién con la regién adhesiva 44 del borde correspondiente 42 del componente de pegado 40. En otras
realizaciones més, puede usarse otro revestimiento o tratamiento de liberacién para la capa de liberacidén 37 en lugar
de o ademas de un material siliconizado.

En algunas realizaciones (como se muestra en las FIGURAS 8 y 10, el componente de pegado 40 esta formado o
fabricado por separado del componente de extensién (mostrado como 30 0 90), y el componente de pegado 40 tiene
una regidén en la primera cara 48 del componente de pegado 40 que esta al menos parcialmente cubierta por un
adhesivo para pegar de este modo al menos parcialmente el componente de pegado 40 con el componente de
extension (mostrado como 30 o 90). El componente de pegado 40 y el componente de extensiéon (representado como
30 o 90) se pegan a continuacién, al menos parcialmente, para formar el componente de conexién 80. En algunas
realizaciones, el adhesivo de la regién adhesiva 44 de la primera cara 48 del componente de pegado 40 puede ser un
adhesivo que forma un patrén. Como se usa en el presente documento, al menos parcialmente pegado significa que
el pegado es tal que puede asegurar la parte del conjunto de cinta de sujecién 10 ya sea a otra parte del conjunto de
cinta de sujecién 10 o a un articulo desechable 1 o sustrato, pero puede no pegarse totalmente a toda la parte a la
que se adhiere, que puede ser otra parte del conjunto de cinta de sujecién 10 o un articulo desechable 1 o sustrato.
Al menos parcialmente pegado también puede significar que estd al menos parcialmente fijado o adherido al conjunto
de cinta de sujecién 10.

Se puede usar una variedad de peliculas y materiales poliméricos para uno o més del componente de sujecién 20, el
componente de extensién (representado como 30 6 90) y/o el componente de pegado 40. Ejemplos no limitativos de
peliculas poliméricas incluyen polipropileno y/o polietileno. Los materiales no tejidos y los laminados no tejidos también
pueden usarse en los conjuntos de cinta de sujecion 10. En muchas realizaciones, el componente de extension
(mostrado como 30 o 90) puede comprender el borde plegado 31 (en muchas realizaciones, pegado en U o pegado
en Y), que pueden formarse a partir de peliculas de polipropileno convenientemente configuradas y capa(s) de
materiales no tejidos. En otras realizaciones, el elemento de sujecién 20, el componente de extensién (representado
como 30 o 90) y/o el componente de pegado 40 pueden comprender componentes elasticos para aumentar la
elasticidad. En otras realizaciones mas, el elemento de sujecidén 20, el componente de extension (representado como
30 6 90) y/o el componente de pegado 40 pueden estar fabricados con materiales més rigidos para pegarlos mejor al
articulo desechable 1. En algunas realizaciones, el elemento de sujecién 20, el componente de extensién
(representado como 30 6 90) y/o el componente de pegado 40 pueden tener propiedades similares en cuanto a
elasticidad y rigidez. En otras realizaciones, el elemento de sujecién 20, el componente de extensién (representado
como 30 6 90) y/o el componente de pegado 40 pueden tener propiedades diferentes en cuanto a elasticidad y rigidez.

En muchas realizaciones, el componente de sujecién 20 tiene un espesor dentro de un intervalo de aproximadamente
30 pym a aproximadamente 120 um y en particular de aproximadamente 50 pym a aproximadamente 90 um. El
componente de extensién (mostrado como 30 o 90) tiene un espesor dentro de un intervalo de aproximadamente 30
MM a aproximadamente 120 um, y en particular de aproximadamente 50 uym a aproximadamente 90 um. El
componente adhesivo 40 tiene un espesor dentro de un intervalo de aproximadamente 15 pm a aproximadamente 120
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MM, y en particular de aproximadamente 20 um a aproximadamente 50 um. El espesor total del conjunto de cinta de
sujecion 10 esta normalmente dentro de un intervalo de aproximadamente 100 um a aproximadamente 600 um, y en
muchas realizaciones de aproximadamente 250 um a aproximadamente 500 um.

En algunas realizaciones, el conjunto de cinta de sujecién comprende ademas un tirador de agarre 50 fijado al menos
parcialmente al componente de sujecién 20. En algunas versiones de los conjuntos de cinta de sujeciéon 10, se
proporciona un tirador de agarre 50 préximo al borde distal 21 del componente de sujecidén 20. El tirador de agarre 50
puede estar unido al menos parcialmente a la primera cara 28 del componente de sujecién 20 mediante un adhesivo
en una regién adhesiva 24. En algunas realizaciones, el adhesivo de la regién adhesiva 24 puede ser un adhesivo que
forma un patrén. En algunas realizaciones, el tirador de agarre 50 incluye normalmente una lengleta (no mostrada)
para ser agarrada por un usuario y una regién de adhesivo (no mostrada) para asegurar la lengleta al componente
de sujecién 20 y normalmente a la primera cara 28.

En algunas realizaciones, la primera cara del elemento de sujecién comprende ademés ganchos 70. Los ganchos 70
descritos en el presente documento se muestran en las FIGURAS 9y 10. En particular, la tira de aterrizaje del articulo
desechable 1 puede incluir material de bucle disefiado para ser enganchado por los ganchos correspondientes que
llevan las lengletas de sujeciéon. En muchas realizaciones, la tira de aterrizaje puede ser una lamina exterior o un
cinturdn externo no tejidos para anclar los ganchos. La zona de aterrizaje puede proporcionar una superficie plastica
de una superficie no tejida y puede comprender una almohadilla de aterrizaje de tela de tipo tejido de punto. Como
alternativa, puede proporcionarse un bucle en el componente de pegado 40 con fines de anclaje.

Haciendo referencia ahora a la FIGURA 2, el conjunto de cinta de sujecién 10 proporcionado comprende. El conjunto
de cinta de sujecién 10 descrito en el presente documento comprende: 1) un componente de sujecién 20 que define
una primera cara 28 para su fijacién a un articulo desechable 1 o sustrato y una segunda cara 29 dirigida en sentido
opuesto; y 2) y un componente de conexién. El componente de conexién comprende ademas a) un componente de
pegado 40 que define una primera cara 48 para su fijaciéon a un articulo desechable 1 o sustrato y una segunda cara
49 dirigida en sentido opuesto; y b) un componente de extensidén 30 dispuesto generalmente entre el componente de
sujecién 20 y el componente de pegado 40. En la FIGURA 2, el elemento de sujecién 20 comprende un borde de
conexién 22 y un borde distal 21. El borde de conexién 22 del componente de sujecién 20 estd al menos parcialmente
fijado o pegado al componente de extensién 30. El componente de sujecién 20 comprende una primera cara 28 y una
segunda cara 29, y en la regién adhesiva 24 puede aplicarse adhesivo. En muchas realizaciones, la primera cara 28
del componente de sujecion 20 esta cubierta al menos parcialmente por un adhesivo para pegar de este modo el
componente de sujeciéon 20 con el componente de extensién 30 y/o un articulo desechable 1 o sustrato. Ademas en
la FIGURA 2, se proporcionan tanto la perforacién opcional 60 como el tirador de agarre 50 (descrito anteriormente).
Adicionalmente, el componente de pegado 40 y el componente de extensién 30 (conjuntamente, el componente de
conexién 80) se fabrican juntos como una sola pieza y el adhesivo del componente de pegado 40 se aplica a la primera
cara 48 del componente de pegado 40 en la FIGURA 2.

La presente materia objeto también proporciona variaciones del conjunto de cinta de sujecién 10 representado en la
FIGURA 2. Las FIGURAS 3 y 5-18 ilustran una serie de otras realizaciones del conjunto de cinta de sujeciéon 10
proporcionado en las FIGURAS 2 y 4, donde la FIGURA 2 proporciona un componente de extensién 30 libre de
adhesivo y la FIGURA 4 proporciona un componente de extension 90 que esta al menos parcialmente cubierto por un
adhesivo. En estas figuras, los conjuntos de cinta de sujecién 10 comprenden los mismos componentes o
componentes similares a los descritos anteriormente en asociacién con el conjunto de cinta de sujecién 10 de las
FIGURAS 2y 4. Sin embargo, los conjuntos de cinta de sujecién mostrados en las FIGURAS 3 y 5-18 incluyen varias
variaciones en comparacién con el conjunto de cinta de sujeciéon 10 de las FIGURAS 2 y 4, como se indica a
continuacion.

El conjunto de cinta de sujecién 10 mostrado en la FIGURA 3 se corresponde con el conjunto de cinta de sujecién 10
de la FIGURA 2 descrito anteriormente, excepto en que sélo en la FIGURA 2 se proporciona al menos una perforacién
opcional 60. La FIGURA 3 no tiene perforaciones opcionales.

El conjunto de cinta de sujecién 10 mostrado en la FIGURA 5 se corresponde con el conjunto de cinta de sujecién 10
de la FIGURA 4 descrito anteriormente, excepto en que el componente de extension 90 de la FIGURA 5 esté cubierto
al menos parcialmente por un adhesivo 93 y el adhesivo no tiene ningin patrén.

El conjunto de cinta de sujecién 10 mostrado en la FIGURA 6 se corresponde con el conjunto de cinta de sujecién 10
de la FIGURA 5 descrito anteriormente, excepto en que la regién adhesiva 24 del componente de sujecién 20 esta
solo parcialmente cubierta de adhesivo.

El conjunto de cinta de sujecién 10 mostrado en la FIGURA 7 se corresponde con el conjunto de cinta de sujecién 10
de la FIGURA 6 descrito anteriormente, excepto en que el tirador de agarre 50 puede imprimirse en lugar de afiadirse
como una pelicula unida por separado. La impresién puede realizarse tanto en el interior como en el exterior del
conjunto de cinta de sujecién 10.

En la FIGURA 8, el componente de pegado 40 y el componente de extensién 30 se fabrican por separado y el adhesivo
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del componente de pegado 40 se proporciona en una regién adhesiva 44 de la primera cara 48 del componente de
pegado 40 para pegar de este modo, al menos parcialmente, el componente de pegado 40 con el componente de
extensién 30. Una vez que el componente de pegado 40 y el componente de extensidén 30 estan al menos parcialmente
pegados entre si, se forma a continuacién el componente de conexién 80. A diferencia de la FIGURA 4, en la FIGURA
2 el componente de pegado 40 y el componente de extensién 30 se fabrican juntos como una sola pieza y/o el adhesivo
del componente de pegado 40 se aplica a la primera cara 48 del componente de pegado 40. En algunas realizaciones,
puede haber solapamiento entre el componente adhesivo y la capa de liberacién 37.

La FIGURA 9 corresponde al conjunto de cinta de sujecidén 10 de la FIGURA 2 descrito anteriormente, excepto en que
hay una serie de ganchos 70 en la primera cara 28 del componente de sujecién 20 que estan al menos parcialmente
unidos o pegados al componente de sujecion mediante adhesivo en la regién adhesiva 24. Ademas, la regidén adhesiva,
a diferencia de la FIGURA 2, no es continua en la FIGURA 9. En su lugar, en la FIGURA 9 hay al menos una regién
libre de adhesivo 27.

La FIGURA 10 se corresponde con el conjunto de cinta de sujecién 10 de la FIGURA 9 descrito anteriormente, excepto
en que en la FIGURA 10, el componente de pegado 40 y el componente de extensién 30 se fabrican por separado y
el adhesivo del componente de pegado 40 se proporciona en una regién adhesiva 44 de la primera cara 48 del
componente de pegado 40 para pegar de este modo, al menos parcialmente, el componente de pegado 40 con el
componente de extensiéon 30. A diferencia de la FIGURA 10, en la FIGURA 9 el componente de pegado 40 y el
componente de extensién 30 se fabrican juntos como una sola pieza y/o el adhesivo del componente de pegado 40
se aplica a la primera cara 48 del componente de pegado 40.

Las FIGURAS 11-18 proporcionan algunos ejemplos de dimensiones (en nm) para las partes del conjunto de cinta de
sujecién 10. Las FIGURAS 11-18 pueden mostrar algunas de las caracteristicas descritas en el presente documento
e ilustradas en las FIGURAS 1-10. Refiriéndose ademas al conjunto de cinta de sujecién 10 descrito en el presente
documento y en muchas realizaciones de la presente materia, la dimensiéon del borde plegado 31 (también se
denomina "doblez") estd dentro de un intervalo de aproximadamente 4 mm a aproximadamente 10 mm, y mas
particularmente de aproximadamente 4 mm a aproximadamente 6 mm, mostrandose 5 mm en la FIGURAS 11-18.
Normalmente, la anchura total del conjunto de cinta de sujecién mostrada como "W'" es de aproximadamente 50 mm
a aproximadamente 80 mm, con anchuras totales de aproximadamente 70,3 mm, aproximadamente 69 mm,
aproximadamente 66 mm (véanse las FIGURAS 13 y 14), y usandose aproximadamente 62 mm (véanse las FIGURAS
11y 12) para determinadas aplicaciones. Las dimensiones que se muestran en las FIGURAS 11-18 pueden describirse
a continuacién en la Tabla 1.

Tabla 1: Dimensiones de la cinta (en mm)
FIG. FIG. FIG. FIG. FIG. FIG. FIG. FIG.

11 12 13 14 15 16 17 18
Componente de sujecién 20 57,5 57,5 61,5 61,5 61,5 61,5 61,5 61,5
Componente de extensién 30 40 40 44 39 39 44 44 44
Componente de pegado 40 20 20 20 25 25 20 20 20

Diferencia entre Componente de conexién 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5 3,5
y Componente de sujecién (80-20)

Solapamiento del tirador de agarre 50 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78 0,78
Parte del Componente de pegado 40 sobre 5 5 5 5 5 5 5 5
el Componente de sujecién 20

Longitud de la Tira de conexién 43 (si esta 10 10

presente)

Adicionalmente, el elemento de sujecion 20, el componente de extensién 30, y el componente de pegado 40 del
conjunto de cinta de sujecién 10 pueden ser de longitudes variables para cada uno de los componentes. Ademas, el
componente de sujecién 20 y el componente de conexién 80 del conjunto de cinta de sujecién 10 pueden ser de
longitudes variables para cada uno de los componentes. En algunas realizaciones, el borde distal 21 del componente
de sujecién 20 se extiende més alla de la longitud que incluye el componente de extensién (mostrado como 30 o 90)
y el borde correspondiente 42 del componente de pegado 40. En otras realizaciones, el borde distal 21 del componente
de sujecion 20 se extiende mas all4 del borde de extensién separado del componente de extension (mostrado como
30 o 90) donde el componente de extensién (mostrado como 30 o 90) se fabrica por separado del componente de
pegado 40. En algunas realizaciones, la longitud que incluye el componente de extensién (mostrado como 30 0 90) y
el borde correspondiente 42 del componente de pegado 40 (colectivamente, componente de conexién 80) puede
extenderse mas allad del borde distal 21 del componente de sujecién 20. En otras realizaciones més, la longitud que
incluye el componente de extensién (mostrado como 30 o 90) y el borde correspondiente 42 del componente de
pegado 40 (colectivamente, componente de conexién 80) puede tener aproximadamente la misma longitud que el
borde distal 21 del componente de sujecién 20.

Como se ha destacado, el uso del conjunto de cinta de sujecién 10 descrito en el presente documento puede, en
ciertas aplicaciones, aumentar la longitud de las lengletas de sujecién, lo que también puede proporcionar la
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disminucién del uso de adhesivo para cubrir las lenguetas de sujeciéon necesario para asegurar el articulo desechable
1 o sustrato en su uso previsto. Seria deseable disponer de medios para reducir la cantidad de adhesivo utilizado en
los conjuntos de cinta de sujecién y, al mismo tiempo, permitir una longitud similar o mayor de los conjuntos de cinta
de sujecidn. En ciertas ocasiones, serian deseables medios de conjunto de cinta de sujecién 10 para reducir la cantidad
de pegamento utilizado en los conjuntos de cinta de sujecién aunque permitiendo una longitud similar o mayor de los
conjuntos de cinta de sujecién 10. La disminucién de la cantidad de adhesivo utilizado en un conjunto de cinta de
sujeciéon 10 también puede reducir los costes de fabricacién del conjunto de cinta de sujecién. En muchas
realizaciones, el conjunto de cinta de sujecién est en forma de rollo.

La presente materia objeto proporciona un método para fabricar el conjunto de cinta de sujecién descrito en el presente
documento.

La presente materia objeto también incluye una amplia gama de articulos que incluyen los conjuntos de cinta de
sujecién seflalados que se describen en el presente documento. En muchas realizaciones, los articulos son
desechables, es decir, los articulos estan formados por materiales que pueden reciclarse y/o que son relativamente
baratos. Entre los ejemplos no limitativos de tales articulos se incluyen pafiales, bragas de entrenamiento, pafales
para adultos, y en particular pafiales tipo braga.

En otro aspecto, la presente materia objeto proporciona un articulo que incluye un conjunto de cinta de sujecién. En
muchas realizaciones, el articulo es un articulo desechable. En muchas realizaciones, el articulo es un pafial u otro
sustrato. El pafial puede ser de bebé o de adulto. En otras realizaciones, el pafial es un pafial tipo braga.

En muchas realizaciones, el conjunto de cinta de sujecién incluido en el articulo comprende: 1) un componente de
sujecion que define una primera cara para su fijacién a un articulo o sustrato desechable y una segunda cara dirigida
en sentido opuesto; y 2) un componente de conexiéon. El componente de conexién comprende ademas a) un
componente de pegado que define una primera cara para su fijacién a un articulo o sustrato desechable y una segunda
cara dirigida en sentido opuesto; y b) un componente de extensién dispuesto generalmente entre el componente de
sujecion y el componente de pegado. En muchas realizaciones, la primera cara del componente de sujecién esta al
menos parcialmente cubierta por un adhesivo. En algunas realizaciones, el adhesivo de la primera cara del
componente de sujeciéon puede ser un adhesivo sensible a la presion. En algunas realizaciones, el adhesivo de la
primera cara del componente de sujecién puede ser un adhesivo que forma un patrén. En muchas realizaciones, la
primera cara del componente de pegado estd al menos parcialmente cubierta por un adhesivo. En algunas
realizaciones, el adhesivo de la primera cara del componente de pegado puede ser un adhesivo sensible a la presién.
En algunas realizaciones, el adhesivo de la primera cara del componente de pegado puede ser un adhesivo que forma
un patrén. En muchas realizaciones, el componente de extensiéon estéd practicamente libre de adhesivo. En muchas
otras realizaciones, el componente de extensién esta cubierto al menos parcialmente por un adhesivo. En algunas
realizaciones, el componente de extensién estd al menos parcialmente cubierto por un adhesivo en donde el adhesivo
del componente de extensién estd al menos parcialmente formando un patréon. En algunas realizaciones, el
componente de extensién esté cubierto al menos parcialmente por un adhesivo, en donde el adhesivo del componente
de extensién es un adhesivo sensible a la presién. Para el conjunto de cinta de sujecién incluido en el articulo, el
articulo puede ser un pafial. En muchas realizaciones, el pafial puede ser un pafial tipo braga. En algunas realizaciones
para el articulo, el componente de pegado y el componente de extensidén pueden fabricarse por separado y el adhesivo
del componente de pegado se proporciona en una regiéon adhesiva de la primera cara del componente de pegado
para, de este modo, pegar al menos parcialmente el componente de pegado con el componente de extensién. En
otras realizaciones para el articulo, el componente de pegado y el componente de extensién se fabrican juntos como
una sola pieza y/o el adhesivo del componente de pegado se aplica a la primera cara del componente de pegado.

Se contemplan muchas otras configuraciones de los conjuntos de cinta de sujecién y de articulos con los conjuntos
de cinta de sujecién. Algunas se consideran ahora en el presente documento, pero pueden no proporcionarse en las
Figuras. La presente materia objeto incluye todas las combinaciones posibles de caracteristicas y aspectos descritos
en el presente documento. Por tanto, por ejemplo, si una caracteristica se describe en asociacién con una realizacién
y otra caracteristica se describe en asociacién con otra realizacién, se entendera que la presente materia objeto incluye
realizaciones que tienen una combinacidén de estas caracteristicas. La invencién se ha descrito con todo detalle, las
modificaciones dentro del espiritu y alcance de la invencién seran facilmente evidentes para los expertos en la técnica.

Ademas, debe entenderse que pueden combinarse o intercambiarse total o parcialmente los aspectos de la invencién
y las porciones de las diversas realizaciones y las diversas caracteristicas que se citan a continuacién y/o en las
reivindicaciones anexas. En las descripciones anteriores de las diversas realizaciones, aquellas realizaciones que se
refieren a otra realizacién pueden combinarse apropiadamente con otras realizaciones como apreciara un experto en
la materia sin apartarse del principio y del alcance de la materia objeto reivindicada, seglin se expresa en las
reivindicaciones adjuntas. Asimismo, las personas normalmente versadas en la materia comprenderdn que la
descripcién anterior es sélo a modo de ejemplo, y no esta prevista para limitar la invencién.
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REIVINDICACIONES

1. Conjunto de cinta de sujecién (10) que comprende:

un componente de sujeciéon (20) que define una primera cara (28) para su fijacién a un articulo desechable (1) o

sustrato y una segunda cara (29) dirigida en sentido opuesto;

un componente de conexidn (80), en donde el componente de conexién (80) comprende:
un componente de pegado (40) que define una primera cara (48) para su fijacién a un articulo desechable (1)
o sustrato y una segunda cara (49) dirigida en sentido opuesto; y
un componente de extensién (30, 90) dispuesto generalmente entre el componente de sujecién (20) y el
componente de pegado (40);

en donde la primera cara (28) del componente de sujeciéon (20) estd al menos parcialmente cubierta por un

adhesivo;

en donde la primera cara (48) del componente de pegado (40) esta al menos parcialmente cubierta por un adhesivo;

en donde el componente de extensién (30, 90) comprende un borde plegado (31) y comprende ademés una parte
libre de adhesivo (27) entre el borde plegado (31) del componente de extension (30, 90) y el componente de
pegado (40).

2. El conjunto de cinta de sujecién (10) de la reivindicacién 1, en donde el adhesivo del componente de sujecidn (20)
se proporciona en una regién adhesiva de la primera cara (28) del componente de sujecién (20) para de este modo
pegar el componente de sujecion (20) con el componente de extensién (30, 90), opcionalmente, en donde el elemento
de sujecion (20) comprende ademas ganchos (70), opcionalmente, en donde el adhesivo del componente de sujecién
(20) estd al menos parcialmente formando un patrén, opcionalmente, en donde el adhesivo del componente de
sujecion (20) es un adhesivo sensible a la presion.

3. El conjunto de cinta de sujecién (10) de la reivindicacién 1 o de la reivindicacién 2, en donde el componente de
pegado (40) y el componente de extensién (30, 90) se fabrican por separado y el adhesivo del componente de pegado
(40) se proporciona en una regién adhesiva (44) de la primera cara (48) del componente de pegado (40) para de este
modo pegar al menos parcialmente el componente de pegado (40) con el componente de extensién (30, 90); o

en donde el componente de pegado (40) y el componente de extension (30, 90) se fabrican juntos como una sola
pieza o unidad y el adhesivo del componente de pegado (40) se aplica a la primera cara (48) del componente de
pegado (40).

4. El conjunto de cinta de sujecién (10) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-3, en donde el adhesivo del
componente de pegado (40) estd al menos parcialmente formando un patrén, opcionalmente, en donde el adhesivo
del componente de pegado (40) es un adhesivo sensible a la presién, opcionalmente, en donde el borde plegado (31)
del componente de extensién (30, 90) es un pegadoenU oen'Y.

5. El conjunto de cinta de sujecién (10) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-4, en donde el conjunto de cinta
de sujecidn (10) comprende ademéas un tirador de agarre (50) fijado al menos parcialmente al componente de sujecién
(20), opcionalmente, en donde el conjunto de sujecién (10) comprende ademés al menos una perforacién (60) en el
componente de sujecion (20), opcionalmente, en donde un borde de conexién (22) del componente de sujecién (20)
se extiende mas all4 del componente de extensién (30, 90).

6. El conjunto de cinta de sujecién (10) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-5 en donde el componente de
extensién (30, 90) y el componente de pegado (40) se extienden mas alla del borde distal (21) del componente de
sujecion (20), opcionalmente, en donde el borde distal (21) del componente de sujecién (20) se extiende mas alla del
componente de extension (30, 90) y del componente de pegado (40), opcionalmente, en donde el borde distal (21) del
componente de sujecién (20) se extiende mas alla del borde de extensidn por separado del componente de extensién
(30, 90).

7. El conjunto de cinta de sujecién (10) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-6, en donde el componente de
extensién (30, 90) esta practicamente libre de adhesivo; o

en donde el componente de extension (30, 90) estd al menos parcialmente cubierto por un adhesivo, opcionalmente,
en donde el adhesivo del componente de extensién (30, 90) estd al menos parcialmente formando un patrén,
opcionalmente, en donde el adhesivo del componente de extensién (30, 90) es un adhesivo sensible a la presion.

8. El conjunto de cinta de sujecién (10) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-7, que comprende ademas una
capa de liberacién (37) en al menos uno del componente de pegado (40) y el componente de extension (30, 90), que
comprende ademés, opcionalmente, al menos una perforacién opcional (60) en el elemento de sujecién (20).

9. El conjunto de cinta de sujecién (10) de una cualquiera de las reivindicaciones 1-8, en donde el conjunto de cinta
de sujecién (10) esta en forma de rollo.

10. ElI método de fabricacién del conjunto de cinta de sujeciéon (10) de cualquiera de las reivindicaciones 1-9,
comprendiendo el método las etapas de:

12



10

15

20

25

30

35

40

45

ES 3001011 T3

proporcionar un componente de sujecién (20) que define una primera cara (28) para su fijacién a un articulo
desechable (1) y una segunda cara (29) dirigida en sentido opuesto;

proporcionar un componente de conexién (80) que comprende un componente de pegado (40) que define una
primera cara (48) para su fijacién a un articulo o sustrato desechable y una segunda cara (49) dirigida en sentido
opuesto; y

proporcionar un componente de extensién (30, 90) dispuesto entre el componente de sujecién (20) y el componente
de pegado (40),

recubrir al menos parcialmente la primera cara (28) del elemento de sujecidén (20) con un adhesivo;

recubrir al menos parcialmente la primera cara (48) del componente de pegado (40) con un adhesivo; y
proporcionar el componente de extension (30, 90) con un borde plegado (31) y una parte libre de adhesivo entre
el borde plegado (31) y el componente de pegado (40).

11. Un articulo que incluye un conjunto de cinta de sujecién (10) de cualquiera de las reivindicaciones 1-9.

12. Articulo (1) que incluye un conjunto de cinta de sujecién (10), comprendiendo el conjunto de cinta de sujecién (10):
un componente de sujeciéon (20) que define una primera cara (28) para su fijacién a un articulo desechable (1) o
sustrato y una segunda cara (29) dirigida en sentido opuesto; y
un componente de conexidn (80), en donde el componente de conexién (80) comprende:
un componente de pegado (40) que define una primera cara (48) para su fijacién a un articulo desechable (1) o
sustrato y una segunda cara (49) dirigida en sentido opuesto; y
un componente de extensién (30, 90) dispuesto generalmente entre el componente de sujecion (20) y el
componente de pegado (40);
en donde la primera cara (28) del componente de sujeciéon (20) estd al menos parcialmente cubierta por un
adhesivo;
en donde la primera cara (48) del componente de pegado (40) esta al menos parcialmente cubierta por un adhesivo;

en donde el componente de extensién (30, 90) comprende un borde plegado (31) y comprende ademés una parte
libre de adhesivo (27) entre el borde plegado (31) del componente de extension (30, 90) y el componente de
pegado (40).

13. El articulo (1) de la reivindicacion 12, en donde el conjunto de cinta de sujecién (10) comprende el componente de
extensién (30, 90) practicamente libre de adhesivo; o

en donde el conjunto de cinta de sujecién (10) comprende el componente de extensién (30, 90) cubierto al menos
parcialmente por un adhesivo, opcionalmente, en donde el adhesivo del componente de extensién (30, 90) esta al
menos parcialmente formando un patrén, opcionalmente, en donde el adhesivo del componente de extensién (30, 90)
es un adhesivo sensible a la presién.

14. El articulo (1) de la reivindicacién 12 en donde el articulo (1) es un pafial, opcionalmente, en donde el pafial es un
pafial tipo braga.

15. El articulo (1) de una cualquiera de las reivindicaciones 12-14, en donde el componente de pegado (40) y el
componente de extensién (30, 90) se fabrican por separado y el adhesivo del componente de pegado (40) se
proporciona en una regién adhesiva de la primera cara (48) del componente de pegado (40) para de este modo pegar
al menos parcialmente el componente de pegado (40) con el componente de extension (30, 90); o

en donde el componente de pegado (40) y el componente de extension (30, 90) se fabrican juntos como una sola
pieza o unidad y el adhesivo del componente de pegado (40) se aplica a la primera cara (48) del componente de
pegado (40).
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FIG. 1A
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FIG. 1B
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