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Stal szybkotnaca.

Zgloszono 7 pazdziernika 1927 r,
Udzielono 6 czerwca 1928 r,
Pierwszenstwo: 20 pazdziernika 1926 r, (Austrja),

~ Stal szybkotnaca, zawierajaca obok
glownych skladnikéw stopu wolframu i
chromu, ponadto réwniez kobalt w wigk-
szych iloSciach, jest juz znana.,
Dla tego rodzaju stali proponowano

zawarto$é kobaltiu podniesé¢ do 15%, da- -

lej za$ do okolo 24 — 30%, chociaz w
znanych gatunkach stali szybkotnacej za-
warto$¢é kobaltu zwykle nie przekraczala
4%. Zapomoca dodawania do stopu ko-
baltu w ilosciach, o ktérych mowa powyzej,
usitowano polepszy¢ zdolno$é tnaca stali
szybkotnacej.

Znana jest réwniez molibdenowa stal
szybkotnaca, ktéra obok molibdenu i chro-
mu zawiera do 20% kobalty, a to w celu
osiggniecia lepszej kowalnosci tej stali,

W praktyce jednak zaleca si¢ i w tym
przypadku zawarto$¢ kobaltu utrzymaé w
granicach okoto 5%, dzigki czemu, jak wy-
kazalo doswiadczenie, osiagnieto najlepsze
wyniki, :

Zawarto$é kobaltu, wynoszaca okolo
24 — 30%, jaka zaproponowano dla stali
szybkotnacej typu wolfram—chrom—wa-
nad, wymaga, aby stal nie utracita kowal-
noéci, daleko idacego obnizenia zawarto-
éci wegla tak, iz pozadane zwigkszenie si-
ly tnacej podobnej stali jest watpliwe,

Tej to okolicznoéci nalezy réwniez
przypisaé fakt, iz stal o powyzszym skla-
dzie nie osiagnela praktycznego.znaczenia.

Obecnie préby wykazaly, ze w celu o-
siagniecia najwyzszej twardo$ci w tempe-
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raturze 2aru czerwonego w stali podobnej
zawarto$¢ kobaltu niekoniecznie musi

: przekraczaé 22%, W danym wypadku za-

-t

‘warto$é kobaltu, wynoszaca okolo 15 —

25%, jest dostateczna, Pozostate skladni-
ki stopu: wolfram, chrom i wanad, dalej
wegiel, mozna dodawaé¢ przy podobnym
skladzie stopu w takich ilosciach, iz za-
pomoca podobnej stali szybkotnacej, przy
odpowiedniej obrébce mozna osiagnac
rzeczywiscie nieznane dotychczas zwigk-
szenie sprawnosci, nie szkodzac jednak w
stopniu niepozadanym kowalnosci i me-
chanicznej obrabialnoéci stali szybkotna-
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Zapomoca, stali podobnej, po odpo-
wiedniej obrébce cieplnej, mozna osiagnaé
znacznie wigksza sprawno$é w poréwna-
niu ze znanemi gatunkami kobaltowej
stali szybkotnacej. Podczas gdy zwykla,
zawierajaca kobalt stal szybkotnaca naj-
lepszego gatunku w okreslonych warun-
kach doswiadczalnych, przy szeregu prob
obtaczania, wykazala trwalo§é¢ noza prze-
cietnie r6wna okoto 7 minut, to stal,
majaca sklad w mysl wynalazku niniej-
szego, w tych samych warunkach doswiad-
czalnych osiagnela trwalo$é noza réwna

cej. Jako najkorzystniejszy okazal sie na-
stepujacy sklad stali:

wegiel 08 — 0,49/,
wolfram . . 12,0 —24,09,
chrom 1,5 — 6,09,
wanad 05 — 2,0°,
kobalt . 15,0 —22,0°/,

Nieznaczny dodatek molibdenu w ilosci
okolo 2% zwigksza zwigzto§é, nie dziala-
jac szkodliwie na pozostale wlasnosci sta-
1i. '

Do objasnienia skladu stali, stanowia-
cego przedmiot wynalazku niniejszego,
sluzy nastepujacy przyklad wykonania:
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40 minutom, Préby te wiec wykazuja pie-
ciokrotne zwigkszenie sprawnosci.

Zastrzezenie patentowe.

Stal szybkotnaca, znamienna tem, ze
oprécz zwyklych skladnikéw (chromu,
wolframu, molibdenu, wanadu i innych)
zawiera jeszcze kobalt w ilosci 15 do 25%.

Wilhél.m Otto Kopprasch.
~ Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawad
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