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57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung der Verbindungsstelle von insbesondere
ierfadigen knotenlos geflochtenen Netzen, deren Netzschenkel nach dem Dreifliigelradprinzip
efertigt werden, nach PS 1656704. Zweck der Erfindung ist es, eine kurze Durchdringung der an
er Verbindungsstelle zwischen den Netzschenkeln (iberwechselnden Faden zu sichern, wodurch
ine feste Verbindungsstelle mit textil-physikalisch giinstigen Eigenschaften entsteht. Die Aufgabe
er Erfindung besteht darin, ein Verfahren zu schaffen, bei dem von einer solchen
lechtkopfanordnung ausgegangen wird, daB der 6konomische Aufwand zur Herstellung der
erbindungsstelle unter den Bedingungen reduziert wird, daf die Mindestanzah! von vier bis
echs Schritten je Verbindungsstelle nicht Gberschritten wird und eine feste Verbindungsstelle
ntsteht. Die Aufgabe wird bei dem Verfahren nach dem Dreifligelradprinzip erfindungsgeman
adurch geldst, daR zur Herstellung der Verbindungsstelle von einer Kléppelstellung auf den
lechtkdpfen ausgegangen wird, bei der die KIéppelpaare sich auf den duReren Fligelrddern der
lechtkdpfe befinden und die Anordnung der Flechtképfe zueinander so gewahlt ist, daB das
rittlere Flligelrad des einen Flechtkopfes an die belden aulderen Flugelrader des benachbarten
lechtkopfes grenzt.
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Verfahren zur Herstellung der Verbindungsstelle

von knotenlos geflochtenen,Netzen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung der Verbin-—-
dungsstelle von insbesondere vierféddigen knotenlos geflochtenen'

Netzen, deren Nebtzschenkel nach denm Dreiflﬁgelprinzip gefer-
tigt werden, nach Patenty 155 704.

Charakterlstlk der bekannten technischen ILosungen
mmmmmw
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Tm DD ~ Patent 103 282 ist bereits ein Ver-
fahren zur Herstellung der Verbindungsstelle auf der Grundlage
des Dreifligelradprinzips Yorgesohlagen worden, ) '

bei dem die Netzschenkel auf so zueinander versetzten Flecht-

. kﬁpfén geflochten werden, dafB je zwel Flilgelr&der benachbarter

Flechtkopfe nebeneinander liegen und die Achsen der drei Fligel-
rsder eines jeden Flechtkopfes einen rechten Winkel bilden. Die
Ver01ndung55uelxen werden unter Nutzung des auf jedem Flechtkopf

freiwerdenden Fliigelrades hergestellt.

Der Nachteil dieses Verfahrens beskeht darin, dal bei der Her—

stellung der Verbindungsstelle nicht alle auf die benachbarten
Flechtkipfe liberwechselnden Fdden eingeflochien werden, wodurch
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Im DD - Patent 155 704 ist ebenfalls ein Ver-

fahren zur Herstellung der Verbindungsstelle auf der Grundlage
des Dreiflﬁgelradprinzips vorgeschlagen worden,.bei den von der
gleichen Anordnung der Flechtkopfe wie im Patent 103 282 '

ausgegangen wird, aber die Verbindungsstelle auf den vor-
handenen Fliigelrddern ohne Einbeziehung freiwerdender Fliigelrdder
hergestellt wird. Bedi einer anderen im Patent

155 704  vorgeschlagenen Flechtkopfanordnung, bei der

kein Versatz zwischen benachbarten Flechtkdpfen vorgesehen ist -
und bei der jedes Fliigelrad des einen Flechtkopfes dem entspre-
chenden Fliigelrad des benschbarten Flechtkopfes gegeniiberliegt,
erfolgt die Herstellung der Verbindungsstelle derart, daB jedes
Fadenpaar des einen Flechtkopfes das ihm zugeordnete Fadenpaar
" des anderen Flechtkopfes kreuzt.

Ziel dervErfindung

Die Erfindung bezweckt, eine kurze Durchdringung der an der Ver-
bindungsstelle zwischen den Netzschenkeln uberwechselnden ¥aden
zu sichern, wodurch eine feste Verbindungsstelle mit textil-phy-
“sikalisch giinstigen Eigenschaften entsteht.

Darlegung des Wesens dexr Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Her—
stellung der Verbindungsstelle von insbesondere vierfadigen kno-
ténlos'geflochtenen Netzen zu schaffen, bei dem von einer.solchen
Flechtkoofanordnung ausgegangen wird, daB der tkonomische Auf-
wand zur Herstellung der Verbindungsstelle unter den Bedingungen
reduziert wird, daf die lMindestanzahl von vier bis sechs Schrit-
ten je Verblnaungsstéle nicht iiberschritten wird und eine feste
Verbindungsstelle entsteht. :

Die Aufgabe wird bei dem Verfahren nach dem Drelilugelradpr1n51b
‘erfindungsgemif dadurch geldst, daB zur Herstellung der Verbin-
dungsstelle von einer Kioppelstellung auf den Flechtktpfen ausge-
gangen wird, bei der die Kldppelpaaré sich auf den duBeren Fli-
gelrddern der Flechtkopfe befinden, und die Anordnung der Flecht-
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kopfe zueinander so gewdhlt ist, daB das mittierenFlugelrad des
‘einen Flechtkopfes an die beiden &uBleren Fliigelrdder des benach-
barten Flechtkopfes grenzt.,

Bei einem anderen Verfzhren wird zur HBrStellung der Verbindungs-
stelle von einer Flechtkopfanordnung ausgegangen, bei der alle
Fligelrdder des einen Flechtkopfes an alle Fliigelrdder des be-
nachbarten Flechtkbpfes'grenzen. Beim Ubergang der Kloppelpaare
von Flechtkopf zu Flechtkopf erfolgt eine teilwelse Trennung der
Kloppelpaare.

Durch die Erfindung wird der Skonomische Aufwand zur Herstelluﬁg“

der Verbindungsstelle von sechs auf finf oder vier Schritte ver-
Tingert. ' '

Ausfihrungsbeispiel:

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in den Zeichnungen be-
schriebenen Ausfiihrungsbeispiels ndher erléutert.
In den Figuren 1 bis 4 sind aus je zwel Flechtkopfen bestehende

" Einheiten zur schrittweisen Herstellung der Verbindungsstelle

dargestellt. Die Teilfiguren 1 a bis 1 £, 2 a bis 2 £, 3 a bis
3 f und 4 a bis 4 e geben die schrittweise Herstellung der Ver—
Die Figuren 1 bis 4 zeigen Ausschnitte von Flechteinheiten, die .
aus den beiden Flechtkopfen 1 und 2 bestehen. Entsprechend Fig. 1
ist die Anordnung der Flechtktpfe so vorgesehen, dall das mittlere

© Fliigelrad 5 des aus den drei Fliigelrddern 3, 4, 5 bestehenden

Flechtkopfes 1 an die beiden &uBeren Fliigelrdder 6, 7 des Flecht-
kopfes 2 grenzt, GemdB den Figuren 2 bis 4 ist die Anordnung der
Fléchtktpfe 1 und 2 zueinander so vorgesehen, daB alle Fliigel-
rider 3, 4, 5 des Flechtkopfes 1 an alle Fliigelrdder 6, 7, 8

" des Flechtkopfes 2 grenzen.

Die Drehrichtung der Fliigelrdder ist durch Pfeile gekennzeichnet.
Jedes Fligelrad ist mit vier rechtwinklig zueinander angeordne-
ten Ausschnitten zur Aufnahme und zum Transport der paarwelse
zusammengestellten Kldppel 1' bis 8' versehen.

In Ausfilhriungsbeispiel ist nur die schrittweise ﬂerstellung der
Verbindungsstelle (Teilfiguren 1 a bis 1 f, 2 a Dbis 2 £, 3 a bis
3 fund 4 a bis 4 e) dargestellt. Auf die Darstellung der
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schrittweisen Herstellung des Netzschenkels wurde verzichtet,

de dies auf der Grundlage des bekannten Dreifliigelradprinzips
erfolgt. Die Ausgangsstellung der Kloppel auf den Flechtkdpfen

1 und 2 ist aus der Grundfigur ersichtlich. Entsprechend Figur
ist die Kloppelausgangsstellung so gewdhlt, dal die KlOppelpaare
1%, 2" und 3',4' des Flechtkopfes 1 sich auf den dufieren Fliigel-
radern 3, 4 und die Kloppelpaare 5',6' und 7',8' des Flecht-
kopfes 2 sich auf den ZuBeren Fliigelrddern 6,7 befinden. Sinnge-
wi 8 gilt gleiches fiir.die KlOppelausgangsstellungen gemdfl den
Figuren 2 bis 4. ' ’ '

Zur Herstellung der Verbindungsstelle gemdB der Fig. 1 sind

sechs Schritte, d. h. sechs 90°—~Umdrehungen der Fliigelridder, er-
forderlich, bevor die Kldppel ihre Plétze getauscht haben. Ge-

miB den Figuren 2 und 3 sind zur Herstellung der Verbindungsstelle
vier Schritte notwendig, um mit dem Flechten der Netzschenkel
fortfahren zu konnen. Nach sechs Schritten haben die KlOppel aber
erst die der Ausgangsstellung entsprechende Stellung eingenommen.

In der Fg. 4 kann die Herstellung der Verbindungsstelle eben-
falls nach dem vierten Schritt abgeschlossen werden, die der Aus-
gangsstellung entsprechende Stellung wird aber schon nach finf
Schritten wieder eingenommen.

Fiir den Ubergang der Kloppel zwischen den Flechtkidpfen gemdl den
Figuren 2 bis 4 ist charakteristisch, dall der paarweise Uvergang
aufgeteilt wird, z. B. trifft das fiir das Kloppelpaar 3',4' '
(Fig. 2), 3',4' und 5',6' (Fig. 3) und 1', 2' sowie 7',8' (Fig.4)
ZUe :
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Erfindungsanspriiche

Verfahren zur Herstellung der Verbindungsstelle von ins-
besondere vierfadigen knotenlos geflochtenen Netzen, deren

. Netzschenkel nach dem Dreiflligelradprinzip gefertigt werden,

nach Patent 155 704 ‘dadurch gekenn-

zeichnet, daf zur Herstellung der Verbindungsstelle von

einer Kloppelstellung auf den Flechtktpfen (1,2) ausgegan-~
gen wird, bei der die Kloppelpaare (1',2'; 3',4'; 5'46"und
71,8') sich auf den HuBeren Fligelridern (3,4 und 6,7) der
Flechtkopfe (1,2) befinden, und die Anordnung der Flecht-
kopfe zueinander_sq gewshlt ist, daB das mittlere Flugel-
rad (5) des Flechtkopfes (1) an die beiden &ufleren Fliigel-
riader (6,7) des benachbarten Flechtkopfes (2) grenzt.

Verfahren zur Herstellung dex Verbindungsstelle von insbe-
sondere vierfadigen knotenlos geflochtenen Netzen, deren
Netzschenkel nach dem Dreiflﬁgelradprinzip gefertiglt werden,
nach Patent 155 704 dadurch gekenn-—
geichnet, daf zur Herstellung der Verbindungsstelle von
einer Anordnung der Flechtkopfe (1,2) ausgegangen wird, bel
der alle Fligelrider (3, 4, 5) des einen Flechtkopfes (1)
an alle Fliigelrdder (6, 7, 8) des benachbarten Flechtkopfes
(2) grenzen, und daB beim Ubergang eine teilweise Trennung

" der Kloppelpaare (1',2'; 3',4'; 5{,6' und 7',8') erfolgt.

Hie:zuiSeiien Teichnungen
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