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CZ 10011 U1

Drobné sklenéné piedméty s barevnym povlakem a smési k vytvoreni barevného povlaku

Oblast techniky

Technické feSeni se tykd drobnych sklenénych pfedméti sbarevnym povlakem, které jsou
vyrobené z transparentniho skla. Povrch téchto drobnych sklenénych pfedméti, uréenych pro
bizuterii, pfipadné pro lustrové ovésy, je opracovan do ozdobnych brousenych a lesténych plosek
a hran. Pfipadné ¢ast povrchu té€chto pfedméti je opatiena reflexni vrstvou "simili", tj. zrcadlo-
vou vystfibfenou vrstvou.

Technické feSeni se tykd téZ smési k vytvofeni barevného povlaku na t&chto drobnych
sklengnych pfedmétech.

Dosavadni stav techniky

Drobné sklenéné barevné predméty, zejména bizuterni, se ziskavaji riznym zpisobem. Bud’ je
sklo barvené pfimo ve hmotg, takze se ziska podle sloZeni skla poZadované barevnost. Nebo se
drobny sklenény polotovar utavi zurCitého druhu skla, napf. alabastrového, kfistdlového,
transparentniho, mlé¢ného, syt€ zbarveného, nebo nepriihledného skla, atoto sklo se dale
povrchové zu$lechtuje barevnym povlakem. Pfed vlastnim zuSlechtovanim je nutné myti
a Uprava povrchu pro odstranéni prachu a ne€istot, v¢etn€ organickych. Vysledny barevny povlak
muze byt kovoveé leskly, irizujici, v pfirodnich barvach, matny atp. K ziskani barevnych povlaki
se vyuziva riznych zplsobu, jako je nanadeni kovovych vrstev redukénim zplisobem, hlavné
stfibfeni a zlaceni, dale voskovani anandSeni drahych kovl a organickych slou€enin kovi.
V posledni dobé se nejcastéji vyuzivd syntetickych barviv, rozpousténych v rozpoustédlech,
nejéast&ji nitrocelulosovych lacich. Tento barevny povlak se bézné nanasi-namacenim do lazni
nitrocelulosovych lakt, pripadné jejich nastfikdvanim. Ziska se leskly barevny povrch, ktery
viak ¢asto mirné pousti v lihu, coz neni vhodné pro bizuterni vyrobky.

Pii namadeni do lazni se vétSinou vyuziva tzv. horizontalniho namadeni, pfi némz se sklenéné
polotovary upevni na nité, které se upevni do ramu na obou koncich, nebo se polotovary uchyti
na pomocnou podlozku. Ra&m nebo podlozka se potom ponofuji vétSinou opakované do barvici
1azné, pfi¢emz tuto ¢innost provadi zkusena obsluha, ktera kontroluje ukonceni barveni vizualné.

Pro Satony &i Satonové riize, pripadné "tvarové kameny”, s brouSenymi a le$ténymi ploskami
a hranami, které mohou mit na ¢asti svého povrchu reflexni vrstvou tzv. simili, nejsou barevné
povlaky vZzité, protoze obvykle nejsou dostatecné odolné viiéi dalSimu zpracovéani vyrobki
v galvanickych laznich.

V &eském uzitném vzoru €. 7333 je popsan drobny sklenény predmét sférického &i asférického
tvaru, pfipadné s hranami, uréeny pro biZuterni primysl. Na zdrsnénou vrstvi¢ku sklenéného
polotovaru je nanesena vrstvi¢ka na bazi polyuretanu rozpusSténého ve vodném roztoku spoledné
s barvivy. Tato smés hydroglazury se snadnou a rychlou pfipravou se nanasi stfikdnim na povrch
skla.

Nevyhodou vétsiny “dosud znamych barevnych povlaki je mala odolnost vici odéru ¢i
rozpoustédlim, zejména etylalkoholu, pouzivaném v b&€znych kosmetickych ptipravcich. Potom
miZze dochézet ke snadnému stirani barevného povlaku zejména z hran biZuternich vyrobkd.

V &eském uzitném vzoru &. 5773 je popsan barevny povlak k barveni drobnych bizuternich
pfedmé&td, jako je rokajl, ¢ipky, perly atp., pfi¢emz barevny povlak na sklenéném polotovaru
ziskany z transparentniho i opakniho skla je tvofen jednou vrstvou na bazi epoxidové pryskyfice
s plnidlem na bazi TiO,, pfipadng obsahujici déle slidu, a tato pryskyfice se pfimo dopliuje
barvivem, napf. bronzovym barvivem s m&di a cinem, nebo praskovym barvivem s komplexné
vazanymi kovy.
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V &eském uzitném vzoru &. 5711 je uveden barevny povlak pro rokajl, &ipky, perly atp., o dvou
vrstvach, z nichZ spodni zakladova vrstva je bila nebo perletove zbarvena a je vytvofena na bazi
epoxidového laku, pojiva se slidou a oxidem titani¢itym TiO,. Druha vrstva povlaku je barvena
ostacetovymi barvivy.

Barevné povlaky popsané v €eskych uzitnych vzorech €. 5773 a 5771 jsou vhodné pro ziskani
perletovych odstinti a odstinti lomenych barev Siroké $kaly barevnosti, avak diky pojivu, slidé
a TiO; jsou tyto barevné povlaky neprithledné.

Ukolem tohoto technického fedeni je ziskani Siroké palety lesklych transparentnich barevnych
povlak® na drobnych sklenénych bizuternich vyrobcich s ozdobnymi hranami.

Podstata technického feSeni

Tento kol fe$i pfedlozené technické feSeni, tykajici se drobnych sklenénych predméti
s barevnym povlakem, zhotovenych z transparentniho skla, jejichz povrch ma ozdobné brousené
a lesténé plosky oddélené hranami, pfipadné &ast povrchu téchto predméti je opatfena reflexni
vrstvou "simili". PfedloZené technické feSeni se tyka téZz smési k ziskani tohoto barevného
povlaku.

Podstata tohoto technického feSeni spodiva v tom, Ze barevny povlak je vytvofeny na &asti nebo
na celém povrchu drobného sklenéného predmétu, je transparentni a sestava ze dvou vrstev.
Spodni zakladova vrstva pfivracend povrchu skla je vytvoiené ze syntetického bezbarvého laku
a vrchni vrstva je barevna a transparentni.

Hlavni vyhodou je ziskani stejnomé&mého vysoce lesklého transparentniho barevného poviaku,
ktery je odéruvzdorny a nestiratelny pisobenim lihu nejen na plodkach ale ina ozdobnych
hranach. Vyraznou pfednosti barevného povlaku je jeho resistence vaéi galvanickym laznim,
kterymi se pisobi pfi pfipadném dalSim zpracovani sklenénych vyrobki pfi pokovovani, stiibfeni
a zlaceni ozdobnych kovovych prvki, jako spojovacich fetizki, jednotlivych &lanki a ogek,
spon, brozi, klips, uzavérti, Gchytd, dloznych prvki atp.

Zakladova vrstva barevného -povlaku chrani povrch vlastniho sklenéného polotovaru jak po
strance mechanické, tak po strance chemické, a navic umozZiiuje naneseni dal$i barevné vrstvy
v mensim mnoZstvi. U n&kterych barev je pak umoZnéna migrace barevnych iontd do zakladové
vrstvy. Barevny povlak je cenov€ dostupny atim, Zze je dvouvrstvy, umoZiluje nanést
transparentni a bezbarvou zdkladovou vrstvu na v&tsi objem sklen&nych polotovart i do zasoby,
a pozdé&ji na prani zdkaznika obarvit tyto polotovary v daném mnoZstvi na poZadovanou barvu.
Dalsi vyznamnou pfednosti tohoto technického feSeni je, Ze barevny povlak je uréen pro
Jakykoliv typ skla bezbarvého nebo slab& zabarveného, s pfisadami napf. Sn, Ba, atp., zlep$ujici-
mi nebo modifikujicimi jeho vlastnosti, jako je brilance, obrusnost, lestitelnost, tvrdost, nebo
pozadovanymi vlastnostmi pfi vyrobé biZuterie a lustrovych ovési.

Je vyhodné, kdyz barevny povlak je vytvofen jen na povrchu té &asti drobného sklenéného
predmétu, kterd je bez similizované reflexni vrstvy. Je tak umoZnéno dosud neobvyklé, bezpené
a pohodIné povrchové barveni Satonovych riizi a tvarovych kamenti, to na pouze na ten jejich
povrchu skla, ktery neni pokryt reflexni vrstvou simili.

Téz je vyhodné, kdyZz barevny povlak je vytvofen jen na povrchu &asti drobného sklen&ného
pfedmétu, ktera je urlena pro pozdé&jsi naneseni reflexni vrstvy simili, a na ni ochranné kryci
vrstvy. Barevny povlak je v tomto pfipadé vytvofen mezi povrchem skla a reflexni vrstvou simili,
takZe je bezpe¢né povrchové chranén pifed mechanickymi i chemickymi vlivy. Navic zrcadlova
reflexni vrstva simili zesiluje jak odraz brouSenych a lesténych plosek, tak ibarevny efekt
barevného povlaku. Toto elegantni nové feSeni umozZiiuje a usnadiiuje dosud obtizné povrchové
barveni §atont pfipadné tvarovych kament s reflexni vrstvou simili.

Ve vyhodném provedeni je zakladova vrstva vytvofena z epoxidového nebo akryluretanového
nebo polyuretanového laku. Vyhodou téchto lakli mimo jejich cenovou dostupnost je jejich
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prihlednost a leskly povrch, mechanickd a chemicka stalost pfi ptipadném dal$im zpracovani
v galvanizovné.

Ve vyhodném provedeni je pro vrchni transparentni barevnou vrstvu vyhodné, kdyZ je vytvorena
z ostacetovych barviv na bazi aminoderivatd antrachinonu.

Ostacetova barviva jsou urena predevSim pro barveni textilu, jako je acetitové hedvabi,
polyesterova, polyamidova, polyakrylova a jina synteticka vldkna a plasty. Jejich pouZiti na sklo
nebylo zndmo, protoZe na bézny povrch skla nereaguji. Teprve pii vyuZiti spodni zakladové
vrstvy sloZeni podle tohoto technického feSeni je mozno tyto barvy aplikovat na sklo. Poprvé
bylo vyuzZiti ostacetovych barviv pro ziskdni barevného povlaku na sklenénych drobnych
pfedmétech popsano v citovaném &eském uZitném vzoru €. 5711 (téhoZz autora jako u tohoto
piedlozeného technického feSeni), kdy se vSak jednalo o barevné povlaky neprihledné nebo
perletové.

Ostacetova barviva jsou cenové dostupné a jejich nanaSeni formou vodni 14zné je nenarodné
a kontrolovatelné. Na zékladovou vrstvu dle tohoto technického feseni Ize aplikovat v podstaté
jakékoliv ostacetové barvivo, a lze dosahnout velmi Siroké palety barev, odstinu a sytosti pfi
dodrZeni technologického postupu. Na pidni zdkaznika je mozno realizovat i odstin barvy, ktery
neni v oficialni barevnici bézny nebo dostupny.

K ziskani tohoto barevného povlaku na drobnych sklené€nych pfedmétech z transparentniho skla
s brousenymi a lesténymi ploskami a hranami slouzi smés k vytvofeni barevného povlaku se
zakladovou epoxidovou vrstvou podle tohoto technického feSeni, jehoz podstata spo¢iva v tom,
Ze olistény a vysuSeny povrch drobnych sklenénych pfedmétii, uréeny k barveni, se nama¢i do
zakladové epoxidové smési o sloZeni:

2 az 8 dili hmotn. epoxidové pryskyfice,
0,5 az 5 dili hmotn. epoxidového tuzidla a
1 az 20 dild hmotn. epoxidového Fedidla.

Jiny moZny zpiisob vytvofeni barevného povlaku se zdkladovou akryluretanovou vrstvou podie
tohoto technického feSeni spoCiva v tom, Ze o€iStény a vysuSeny povrch drobnych sklenénych
piedmétn, uréeny k barveni, se namaci do zakladové akryluretanové smési, obsahujici:

1 az 10 dilt objemovych akryluretanové pryskyfice,
0,5 az 5 dild objemovych akryluretanového tuzidla,
1 az 20 dili objemovych akryluretanového fedidla.

Dal8i mozZny zptsob vytvofeni barevného povlaku se zakladovou polyuretanovou vrstvou podle
tohoto technického FeSeni spociva v tom, Zze oCiStény a vysuSeny povrch drobnych sklenénych
pfedméti s brousenymi a leSténymi ploSkami a hranami, ureny k barveni, se nama¢i do
zakladové polyuretanové smési o slozeni:

1 az 5 objemovych dilli polyuretanové pryskyftice,
0,5 az 3 objemové dily polyuretanového tuzidla,
1 aZ 10 objemovych dili polyuretanového fedidla.

Po namodeni se epoxidova, nebo akryluretanovd nebo polyuretanovd smés, nanesend na
sklen&nych polotovarech, podrobi plisobeni teploty a déle se stabilizuje vysousenim. Po vysuseni
epoxidového laku nebo akryluretanového laku nebo polyuretanového laku se na ziskanou
transparentni bezbarvou zakladovou vrstvu nanasi barvici smés pro ziskéani transparentni barevné
vrchni vrstvy.

Vyhodou vytvoreni téchto zakladovych vrstev, pfi spravné aplikaci barevného povlaku, je jejich
rozhodujici vliv na kone¢né vlastnosti barevného povlaku, ktery je staly, svétluvzdorny, odolava
plsobeni etylalkoholu, amé silnou resistenci vii€i agresivnim chemickym laznim v galvani-
zovnach pfi dal$im zpracovani sklenénych predmétii s barevnym povlakem. V pfipad& epoxidové
a polyuretanové zakladové vrstvy je vyhodou i odolnost pfi prani v béznych pracich prostfedcich
az do 70 °C.




10

15

20

25

30

35

40

45

CZ 10011 U1

Ukazalo se, Ze pro viechny tyto zplsoby ziskani zakladové vrstvy je vhodné, kdyZ jsou sklen&né
polotovary uspofadané na nosnych prvcich, a kdyz se do syntetické epoxidové nebo akrylureta-
nové nebo polyuretanové smeési kratce ponofuji ve vertikdlnim sméru a bezprostfedn& po
namoceni se sklen&né polotovary vysunuji vertikalné rychlosti 1 aZ 5 metrt za hodinu. P¥i volb&
zdkladovych laki a jejich rozmezi sloZeni je mozno sklenéné polotovary namacet jen jednou,
a pfi vysunovani lze Fidit rychlost k dosaZeni poZadované tlouStky vrstvy.

Je vyhodné, kdyZ pro ziskani transparentni barevné vrchni vrstvy se piisobi na drobné sklen&né
pfedméty s transparentni zakladovou vrstvou vodnou barvici lazni, obsahujici 0,0001 aZ 1,6
hmotn. dili ostacetového barviva na bazi aminoderivatd antrachinonu na 100 hmotn. dili vody,
pfi teploté 1azné udrZované na konstantni teplot& od 10 °C do 140 °C, po dobu od 10 sekund do 1
hodiny. Casy prodlev ohfevu barvici 14zn& na konstantni teploté zilezi na poZadavku odstinu
a intenzity barevného povlaku, takze pfi poZadavku svétlejSich odstinG a sytosti jsou tyto

prodluzuji.

V né&kterych piipadech je uCelné, kdyz se sklenéné polotovary se pred ponofenim do barvici
1azné& prohfeji na teplotu 25 az 60 °C, protoZe barvici lazeii se na n& lépe aplikuje.

Déle je vhodné z hlediska stejnomérnosti naneseni n&kterych druhti barev, kdyZz pii prodlevé
barvici 14zn€ na konstantni teploté lazen se sklenénymi polotovary intenzivné promichava.

Pokud se tyka pouzitych laki pro zékladovou vrstvu ajejich aplikaci na sklo, je mozno
konstatovat, Ze jejich volba zavisi na kone¢ném vyrobku. Epoxidovy lak je leskly a staly i pfi
dal3im technologickém zpracovéani v galvanizovné. Po naneseni smési epoxidové lazn& pfi
vertikédlnim smaceni je ob&as nutné oddélovéni jednotlivych sklenénych polotovarh. Akrylureta-
novy lak pro zdkladovou vrstvu ma velmi dobré vlastnosti mechanické, odolnost proti lihu
a galvanickym ldznim, a po vertikalnim sméaceni nedochazi téméf viibec ke slepovani polotovari.
Mensi je jeho odolnost vii€i horké vodé pfi prani, takZe je vhodny na nahrdelniky, naramky,
prsteny, broze, ale neni vhodny na nasivky. Nejlepsi vysledky dava lak polyuretanovy, jak pro
hotovy vyrobek ajeho vlastnosti a dali zpracovani, tak pfi vlastni aplikaci na sklo, a pfi
vertikalnim smaceni ke slepovani polotovarti nedochazi.

Piehled obrazkd na vykresech

Technické feSeni je podrobn€é popsdno dale na pfikladnych provedenich, a objasn&no na
pfipojenych schematickych vykresech z nichZ pfedstavuje:

obr. 1 sklenénou brouenou perli ve dvou pohledech,

obr. 2 detail barevného povlaku,

obr. 3 $aton ve dvou pohledech, hornim a bo¢nim,

obr. 4 3aton v &aste¢ném pohledu s barevnym povlakem,
obr. 5 $atonovou riZi ve dvou pohledech, hornim a bo¢nim a
obr. 6 detail z obr. 3 s barevnym povlakem.

Piiklady provedeni technického fe$eni

Piiklad 1
(obr. 1, 2)

Sklen€ny biZuterni polotovar predstavovany kii$talovou bezbarvou kuli¢kou &i perli 1, pfipadné
velmi slab& zabarvenou, s priichozi dirkou nebo i bez ni, je na povrchu opracovany brousenim do
ozdobnych plosek a hran a le$tény, kupf. ohném &i mechanicky.

Barevny povlak na perle 1 se sestava ze dvou vrstev, a to epoxidové zékladové vrstvy 2 a daldi
vrchni vrstvy 3 barvené ostacetovymi barvivy.
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Sklenéné perly 1 se navléknou na nit€, odmasti se v b&Zném vodném saponatu a po vyschnuti se
nité s perlami 1 zavési vertikdlné na ram, tj. jednim koncem se nité vedle sebe uchyti k ramu,
a druhy konec niti s perlami 1 volng visi dold.

Pro zékladovou vrstvu 2 se ptipravi smés epoxidového laku ve sloZeni:

2 az 8 dild hmotn. epoxidové pryskyfice,
0,5 az 5 dild hmotn. epoxidového tuzidla a
1 az 20 dilt hmotn. epoxidového fedidla.

Pouzity epoxidovy lak S 1300 je bézny dvousloZzkovy lak, obsahujici pryskyfici CH EPOXY IBX
60. Jedna se o 60% roztok stfednémolekularni epoxidové pryskyfice modifikované mastnymi
kyselinami a sojovym olejem ve smési rozpoustédel, pfevazné izobutylalkoholu a xylenu.

Epoxidové tuZidlo typ S 7300 je béZzné epoxidové tuzidlo, a jedna se o modifikovany adukt
polyalkenylpolyaminu.

Epoxidové fedidlo typu S 6300 je bézné pouzivané fedidlo a jedna se o smés xylenu, butanolu,
butylacetatu a etylenglykolmonobutyleteru.

Bylo pouzito epoxidové pryskyfice a epoxidového tuzidla Eeského vyrobce BARVY A LAKY
a.s., Praha, a epoxidového fedidla ¢eského vyrobce SEVEROCHEMA a.s., Liberec.

Ram s navleCenymi sklenénymi perlami 1 se ve vertikdlnim sméru ponofuje do nadoby se
zékladni smési epoxidového laku. Téméf okamzité po smoceni perel se ram s perlami 1 za&ne
opatrné vysunovat z lazné, napt. rychlosti 1 az 5 metr za hodinu, obvykle cca 1 metr za 20
minut. K regulované nastavitelné rychlosti zasouvani a vysouvani ramu s perlami 1 v lazni se
muZe vyuZit specialniho zafizeni.

Po vytaZeni z lazné se perly 1 na nitich v rdmu se podrobi plisobeni teplot 90 az 120 °C asi po
dobu od 2 do 6 hodin. Potom se provadi zaschnuti, moZno fici stabilizace zakladni vrstvy 2 a jeji
"dozrani" na volném vzduchu nejméné po dobu 24 hodin.

Po vysuseni se perly 1 stdhnou ze $iilry, pfipadné vzijemné jednotlivé neoddélené slepené perly
1 se ru¢né oddéli.

Nasledné se provadi naneseni vrchni vrstvy 3 barevného povlaku. Pripravi se barvici smés vodné
lazné€ s ostacetovymi barvivy, ktera obsahuje 0,0001 az 1,6 hmotn. dili ostacetového barviva na
bazi aminoderivatl antrachinonu na 100 hmotn. dild vody.

Bylo pouzito ostacetovych barviv Seského vyrobce OSTACOLOR a. s., Pardubice - Rybitvi.

Barvici lazeii se prohfeje na cca 50 - 70 °C podle druhu barviva. Po jejim ohfati se do ni ponoti
sklenéné perly 1 s epoxidovou zékladovou vrstvou 2, které se ptipadné pfed vlastnim ponofenim
piedem prohfeji na teplotu cca 80 °C. Po ponofeni perel 1 se zvysi teplota barvici lazn€ podle
druhu barvy od 60 do 110 °C a na této konstantni teploté se udrzuje lazeni po dobu od 10 sekund
az po fadové minuty i hodiny, coZ zalezi na poZadovaném odstinu i druhu pouZité barvy. Béhem
prodlevy lazn€ na urlité konstantni teploté je potfeba provadét intenzivni michani lazné
i barvenych sklenénych polotovarti. Po skonceni barveni se sklenéné polotovary vyjmou, fadné
promyji ve vodé a susi se pfi teploté od 50 do 150 °C v zévislosti na dané barvé.

Ptiklad 2
(obr. 2)

Pro v&t$inu drobnych biZuternich pfedméti s ozdobnymi ploskami a hranami, jako jsou brousené
a le3téné perly 1 a poloperly, "tvarové kameny" pro biZuterii nebo pro lustrové ovésy nejriiznéj-
$ich tvarli, Satony 4 a 3atonové "rize" 6, je vyhovujici nasledujici optimalni sloZzeni smési
epoxidového laku pro zakladovou vrstvu 2:

4 dily hmotn. epoxidové pryskyfice,

1 dil hmotn. epoxidového tuzidla,
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5 dili hmotn. epoxidového fedidla.

Pro vétdinu téchto sklenénych polotovari je vyhovujici optimalni sloZeni barvici 1izng
s ostacetovymi barvivy, uvedené obecné v ptikladu 1.

Osvéddeny postup pro vétSinu téchto sklenénych polotovaril je takovy, Ze po ziskani bezbarvé
zékladové vrstvy 2 a jejim vysuSeni se pro naneseni vnéjsi vrstvy 3 barvici lazett ohfeje na cca
70 °C, po ohfati na tuto teplotu se do 14zn& ponofi sklenéné polotovary s epoxidovou zikladovou
vrstvou 2, nalez se zvysi teplota barvici 14zné€ na 80 °C, ana této teploté se udriuje lazen
konstantni po dobu nejméné 1 minuty za intenzivniho michani lazng€ s polotovary. Po skon&eni
barveni se sklenéné obarvené polotovary promyji ve vodé asusi podle moZnosti voln& pti

pokojové teploté nebo se susi pfi teploté cca 100 °C po dobu kolem 20 minut.

Priklad 3

Sklen&ny bizuterni polotovar napf. kapkovitého tvaru s prichozi dirkou v tizké kapkovité &asti,
a vybrouseny do ozdobnych plosek, oddélenych hranami a le$tény, se zpracovava postupem a za
pouziti chemikalii uvedenych v pfedchozich prikladech provedeni.

Pro naneseni zakladové vrstvy 2 se pfipravi smés epoxidového laku o sloZeni:

4 dily hmotn. epoxidové pryskyfice,
3 dily hmotn. epoxidového tuzidla,
5 dili hmotn. epoxidového fedidla.

Pro naneseni vn&j§i vrstvy 3 se pouZije vodné lazné ostacetového barviva Brilliant E-LB vyrobce
uvedeného v piikladu 1, a to v mnozstvi 0,01 g na 1 litr vody.

Postupem uvedenym v pfedchozim piikladu provedeni s prodlevou na teploté kolem 80 °C po asi
dobu 5 minut se ziska svétle leskly riizové Eerveny barevny povlak.

Priklad 4

(obr. 3, 4)

Jako drobny bizuterni sklenény polotovar je pouZit $aton 4 zhotoveny z bezbarvého k¥idtalového
skla, brouseny a ledtény do typickych plosek odd&lenych hranami. Satonem 4 prochazi délici
horizontaIn¢ situovana hrana kolem celého obvodu, ktera ho déli na horni a dolni &ast. P¥i pouZiti
Satonu 4 je jeho pievazna horni ¢ast vnéjsi ozdobnou ¢asti Satonu 4, a jeho dolni &4st je uloZena
v lazku. Dolni &ast $atonu 4 uloZena v lizku se obvykle opatfuje zrcadlovou reflexni vrstvou 5
tzv. "simili", pro znasobeni Ui€inku vybrouSenych a vylesténych hran a plodek obou &asti 3atonu
4, a dal$i bézné& zndmou kryci ochrannou vrstvou, napf. lakovou.

Bezbarvy Saton 4, pokud se viibec barvi, se obvykle opatii barevnym povlakem na horni &asti
volného povrchu skla.

Saton 4 podie tohoto technického feSeni se opatii barevnym povlakem p¥icemz barevny povlak
nepokryje celou ¢ast 3atonu 4, ale pouze &ast Satonu 4 mezi povrchem skla a pozd&ji nanesenou
reflexni vrstvou 5 simili.

Postup barveni 3atonu 4 podle tohoto technického feSeni se provadi tak, Ze 3atony 4 bez reflexni
vrstvy S se upevni na pomocné podloZce do plastovych lizek tak, Ze se do lizka upevni ta &ast
Satonii 4, ktera ziistane pfi jejich pozd&jSim vyuziti volna a ozdobna. Z plastového lizka pfi

* barveni tedy musi vy&nivat ta Cast Satonu 4, kterd bude pozdéji opatfena reflexni vrstvou 5

a dalsi ochrannou vrstvou.

Vy¢nivajici povrch skla Satond 4 se odmasti a necha vysusit. Po vysudeni se podlozka s vy&niva-
jici €asti Satonil 4 ponofi do zdkladové smési epoxidového laku pro ziskéani zakladové vrstvy 2
a bezprostiedné ihned po smoceni se pomalu za jednu stranu vysunuje z epoxidové smési. Poté
se Satony 4 na podloZce podrobi ptisobeni pii teploté cca 50 °C po dobu od 5 - do 24 hodin.
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Po volném vysuSeni epoxidového laku se Satony 4 vyjmou z pomocné podlozky a jsou piiprave-
ny k barveni.

Miize se uZit jakychkoliv kombinaci shora uvedenych epoxidovych zakladovych laku s barevny-
mi ostacetovymi barvivy.

V konkrétnim piikladném provedeni miize byt napf. vyuZito pro zdkladovou vrstvu 2 nasledujici
slozeni epoxidové smési, ze sloZzek vyrobce uvedeného v piikladu 1:

5 dilt hmotn. epoxidové pryskyfice,
2 dily hmotn. epoxidového tuzidla,
5 dild hmotn. epoxidového fedidla.

Pro ziskani barevného povlaku v konkrétnim pfikladném provedeni je moZno vyuzit konkrétni
slozeni nasledujici vodné barvici smési, ato na 1 litr vody 1,5 g barvy ostacetové modfi typu
Blue E-LR vyrobce uvedeného v prikladu 1.

Lazeii se ohieje na cca 50 °C, po ohfati na tuto teplotu se do 14zné¢ ponoii sklenéné polotovary
s epoxidovou zakladovou vrstvou 2, na této teploté se udrzuje lazeti konstantni po dobu nejméng
3 minuty. Po skonCeni barveni se polotovary promyji ve vodé€ a susi se pfi teploté cca 50 °C po
dobu 10 minut.

Po ziskani lesklého transparentniho svétle modrého povlaku na jedné &asti 3atonu 4 se tento
Saton 4 dale zpracovava zndmym zpisobem, t. j. nanasi se na né&j reflexni vrstva 5 a na ni opét
bé&zna ochranna vrstva.

Timto nedrahym barevnym povlakem a neniroénym postupem se zisk barevny povlak, ktery je
pfi vyuZiti $atonu 4 umistén uvnitt v lizku.

Zpisob nanaseni barevného povlaku pro Satony 4 je mozno obdobné¢ aplikovat i na jakékoliv jiné
drobné sklenéné predméty s brouSenymi a le$ténymi ploskami a hranami pro biZuterii, nebo
lustrové ovésy, tvarové kameny napf. ve tvaru ovald, hrusek, ¢tvereckil, oktagonu, srdci, kapek,
atp., které budou v dalsi fazi zuslecht'ovéani opatieny na &asti svého povrchu reflexni vrstvou 5
simili.

Priklad 5
(obr. 5, 6)

Tzv. $atonova rize 6 je drobny sklenény bizuterni polotovar kuzelovitého tvaru, pfic¢emz plast’
kuZele je zbrouSen avyleitén do typickych ozdobnych ploSek skla, oddélenych hranami.

Satonova riZe 6 se pro dal$i vyuZiti pokryva na jeji 8ir$i zakladng& pro uloZeni do kovového nebo
plastového liizka reflexni vrstvou § simili a na ni aplikovanou ochrannou vrstvou.

Satonova riZe 6 se bézné na povrchu skla nebarvi.

Podle tohoto technického feSeni se Satonova riize 6 pokryva barevnym povlakem, a to na povrchu
skla na jeho kuZelovité ozdobné ¢asti s ozdobnymi ploskami a hranami, tj. mimo $ir$i zdkladnu.
Tato zakladna (ve srovnéani s pfedchozim pfikladnym provedenim pfi barveni $atonu 4) je
opatiena pfi barveni Satonové riize 6 b€znou reflexni vrstvou 3 simili a kryci ochrannou vrstvou.

K ziskani barevného povlaku na Satonové rizi 6 podle tohoto technického FeSeni se postupuje
tak, Ze se atonové riize 6 spodni $irsi zékladnou s reflexni vrstvou § simili nalepi na pomocnou
lepici folii. Satonové riiZze 6 se na lepici folii proplachnou ve vodé se saponitem, a po odmasténi
a vysuSeni povrchu skla se folie se 3atonovymi riizemi 6 upevni zjedné strany félie na
pomocném drzaku, pomoci n€¢hoz se félie s Satonovymi rizemi 6 ponofi do smési zakladového
epoxidového laku pro ziskani zdkladové vrstvy 2. Po smoceni v epoxidové smési se vertikdlnim
smérem opatrné vytahuje folie se Satonovymi riZzemi 6 ze smési epoxidového laku rychlosti 1
metr za 15 aZ 20 minut.

Potom se $atonové rize 6 se podrobi pusobeni teplot 50 - 80 °C cca po dobu 5 - 6 hodin.
Niésledné se Satonové ruze 6 oddéli od folie. Jednotlivé Satonové rize 6 se potom ulozi volné
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napf. na sito, které se s nimi ponofi do roztoku rozehi'até barvici laznég, ohtaté teplotu na 80 °C,
v niZz se udrzuji po dobu 10 - 20 minut.

Nasledng se 3atonové riZze 6 susi v susarné na teploté 150 °C po dobu cca 20 minut, &¢imz se
ziska barevny povlak.

Pro zékladovou vrstvu 2 se muze pouzZit jakdkoliv epoxidova zédkladova smés uvedena
v pfedchozich ptikladech, a v tomto konkrétnim provedeni napf. epoxidova smés o sloZeni:

8 dilt hmotn. epoxidové pryskyfice,
4 dily hmotn. epoxidového tuzidla,
15 dild hmotn. epoxidového fedidla.

Pro ziskani barevné vné&j$i vrstvy 2 je téZ mozno vyuzit jakékoliv v predchozich ptikladech
provedeni uvedené barvici smé&si, v konkrétnim piikladu napt. o sloZeni barvici vodné l4zné,
v niz bylo pouZito na 10 litri vody 15 g ostacetové barvy, typu zeleit Green PG, vyrobce
uvedeného v prikladu 1.

Tato barvici lazeii se ohieje na cca 50 °C, po ohfati na tuto teplotu se do 1azn& ponofi Satonové
riZe 6 s epoxidovou zakladovou vrstvou 2, na této teploté se udrzuje lazeri konstantni po dobu
1,5 hodiny za intenzivniho michani lazné. Po skondeni barveni se $atonové riize 6 promyji ve
vodé asusi se pii teploté cca 150 °C po dobu 5 minut. Ziskd se tak leskly, transparentni
svétlezeleny povlak, ktery je pfi pouZiti Satonové riiZze 6 na povrchu bizuterniho vyrobku.

Barevny povlak 3atonové riize 6 je mozno obdobné aplikovat i na jakékoliv jiné drobné sklenéné
predméty, pro bizuterii nebo slouzici jako lustrové ovésy s brouSenymi a le$ténymi ploskami
a hranami, které jsou na &asti své plochy opatieny reflexni vrstvou 3 simili.

Priklad 6
(obr. 1, 2)

Barvi se sklenénd bezbarva perle 1, brousend, alesténd do ozdobnych plosek oddélenych
hranami. V tomto pfikladném provedeni je vyuZita zakladové vrstva 2 na bazi akryluretanového
laku ana ném aplikovana jakakoliv vrstva s ostacetovymi barvivy uvedenymi v pfedchozich
piikladech provedeni.

Pro ziskani akryluretanové zakladové vrstvy 2 slouZi akryluretanova zakladova smés, tvofena:

1 a7 10 dilt objemovych akryluretanové pryskyfice,
0,5 az 5 dilt objemovych akryluretanového tuzidla,
1 az 20 dili objemovych akryluretanového fedidla.

Akryluretanova pryskyfice obchodniho ndzvu U 1844 obsahuje 60 % hmotn. akryuretanové
pryskyfice, jako rozpoustédla xylen a butylacetat, a jeji vlastnosti jsou modifikované aditivy,
zlepsujici rozliv laku, jeho povrchové napéti a Cefeni.

Jako akryluretanové tuzidlo byl pouzit vyrobek U 7002 na bazi izokyanatové pryskyfice.

Jako akryluretanové fedidlo bylo pouZito fedidlo obchodniho nizvu U 6002 na bazi xylenu
a butylacetatu.

Uvedena akryluretanova pryskyfice, tuzidlo afedidlo jsou vyrobky &eského vyrobce BALAK
a.s., Kralupy nad Vltavou.

Postup ziskani akryluretanové zakladové vrstvy 2 pii vertikdlnim zpisobu namadeni a
vertikalnim zavé3eni drobnych sklenénych pfedméti, je shodny s ptiklady provedeni 1 az 3, s tim
rozdilem, Ze akryluretanovy povlak na perlach 1 na nitich se podrobi pisobeni teploty cca 50 -
100 °C asi po dobu 1 - 8 hodin.

Potom se provadi zaschnuti zikladové vrstvy 2 na volném vzduchu po dobu nejméné& 48 hodin.

Nasledné se perly 1 stahnou ze Sillry, pfiCemz perly 1 pfi pouZiti této akryluretanové smési
zakladového laku nejsou slepené a neni je nutno oddélovat od sebe.

-8-




15

20

25

30

35

40

45

Cz 10011 U1

Pro naneseni barevné vné&jsi vrstvy 2 se aplikuje jakakoliv barvici lazeii ostacetovych barviv
v mnoZzstvi uvedené 0,0001 az 1,6 gna 1 litr 1azné.

V ptikladném provedeni se napf. pfipravi barvici smés vodné 14zné& s antrachinonovou barvou
ostacetové Cervené typu Rubine SE-LB. Lézeii se ohieje na cca 70 - 110 °C, do této horké lazné
se ponofi sklenéné perly 1 se zdkladovou vrstvou 2 akryluretanového laku, pfedem proh¥até na
70° C. Na této teploté se udrZuje lazefi konstantni po dobu 30 - 40 minut za intenzivniho michéni
lazné€. Po ukonleni barveni se perly 1 omyji ve vod& anechaji se zaschnout bud’ nucenym
suSenim v suSarné pfi teploté 50 - 100 °C, pfipadné p¥i pokojové teploté na sité po dobu 5 - 10
hodin. Ziska se transparentni leskly rubinové Eerveny povlak.

Priklad 7

Pro vétSinu drobnych sklenénych polotovarii s brousenymi a ledténymi ploskami a hranami

v&etné Satoni 4 a Satonovych rizi 6 je optimalni sloZeni akryluretanového laku nasledujici:

8 dili objemovych akryluretanové pryskyfice,
2 dily objemové akryluretanového tuzidla,
8 dili objemovych akryluretanového fedidla.

Sklenéné polotovary se pokryvaji akryluretanovou zikladovou smési shodnymi postupy
uvedenymi v ptedchozich piikladech provedeni, s tim rozdilem, Ze pfi pouZiti akryluretanové
laku se perly na nitich nechéavaji zaschnout pfi teploté€ cca 80 °C asi po dobu 6 hodin.

Potom se provadi zaschnuti akryluretanové zékladové vrstvy 2 na volném vzduchu nejméng 48
hodin.

Nasledné se nanadi barvici lazefi s jakoukoliv ostacetovou barvou uvedenou v pfedchozich
ptikladech provedent.

V konkrétnim pfikladu provedeni to miize byt napf. ostacetové &erii typu Black S - B, &eského
vyrobce ostacetovych barev uvedeného v pfikladu 1. Lazeii se ohfeje na cca 100 °C, do horké
lazn€ se ponoii sklenéné polotovary se zdkladovou vrstvou 2 akryluretanového laku, na této
teploté se udrzuje lazei konstantni po dobu 4 minuty za intenzivniho michéni 14zné& i barvenych
polotovarii. Po ukoneni barveni se polotovary omyji ve vodé a nechaji se zaschnout bud’
nucenym susenim v susarné pfi teploté 150 °C po dobu 5 minut, nebo voln&. Ziska se koufové
Sedy leskly barevny povlak.

Priklad 8

Dalsi konkrétni sloZeni akryluretanového laku je nasledujici:
6 dilt objemovych akryluretanové pryskyftice

2 dily objemové akryluretanového tuzidla a

6 dili objemovych akryluretanového fedidla.

Postup ziskéani akryluretanového zakladového povlaku 2 odpovida ptedchozim provedenim dle
piikladu 6 a 7, a jako barvici lazeil je mozno aplikovat jakoukoliv barvici lazefi ostacetovych
barev, prednostné vyzkouseného eského vyrobcee.

Piiklad 9

Barvi se drobné sklen€nd bizuterni polotovary, bezbarvé nebo slab& zabarvené, v&etné perli 1,

$atonli 4 aSatonovych rizi 6, sozdobnymi ploskami ahranami brousenymi a le$ténymi,
s priichozi dirkou nebo bez ni, uréené k opracovani reflexni vrstvou 5 simili, nebo bez ni.

V tomto piikladném provedeni se aplikuje pro ziskani polyuretanové zakladové vrstvy 2
polyuretanovy lak, shodnym postupem uvedenych v pfedchozich pfikladech provedeni, stim
rozdilem, Ze po vytazeni z polyuretanového laku se sklenéné polotovary podrobi plisobeni
teploty 50 - 90 °C asi po dobu od 2 do 7 hodin.
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Na polyuretanovou zikladovou vrstvu 2 se nanasi ostacetova barvici lazefi v daném rozmezi

mi dale.
SloZeni polyuretanového laku je nasledujici:

1 - 5 objemovych dili polyuretanové pryskyftice,
0,5 - 3 objemové dily polyuretanového tuzidla,
1 - 10 objemovych dili polyuretanového fedidla.

* PouZity polyuretanovy lak "2 K - Klarlak 3:1" obsahuje polyuretanovou pryskyfici v mnoZstvi

kolem 51 hmot., rozpusténou v rozpoustédlech jako je napf. butylacetat a xylen, a modifikova-
nou aditivy zlep3ujici rozliv laku, jeho povrchové napéti a ¢efeni.

Polyuretanové tuzidlo "2K-tuZidlo 3:1" je na bazi izokyanatové pryskyfice.
Polyuretanové fedidlo "2K-fedidlo 3:1" je na bazi xylenu a butylacetatu.

Pouzita polyuretanova pryskyfice, tuzidlo a fedidlo jsou vyrobky &eského vyrobce VAJC
Universal. Miletice.

Pro naneseni barevné vrchni vrstvy 3 se pfipravena barvici smés vodné 14zné s antrachinonovymi
barvami sice prohfivd na teplotu cca 50° - 100 °C podle druhu barviva, aviak sklenéné
polotovary se v tomto pfipadé neptedehtivaji. Po ponofeni polotovarii se teplota barvici 1lazné& na
piedehiaté vysi udrzuje konstantni po dobu od 10 sekund aZz po fadové minuty, cca max. do 1
hodiny, coZ zalezi na pozadovaném odstinu i druhu pouZité barvy. B&hem této doby neni potfeba
provadét intenzivni michani 1azng&. Po skonéeni barveni se polotovary vyjmou, fadn& promyji ve
vodé a susi se pfi teploté cca okolo teploty 20 az 100 °C.

Pro konkrétni barvici vodnou lazeti bylo pouZito napt. na 1 litr vody 0,5 g barvy, a to ostacetové
zelen& PG, vyrobce Ostacolor a. s. Pardubice-Rybitvi. Lazeii se ohfeje na cca 100 °C, po ohfati
na tuto teplotu se do ni ponoii sklenéné polotovary se zédkladovou vrstvou 2, a na této teploté se
udrzuje lazefi konstantni po dobu cca 2 minut. Po skondeni barveni se polotovary promyji ve
vodé a susi se pfi teploté cca 30 °C po dobu 10 minut.

Priklad 10

Pro vétSinu drobnych bizuternich sklenénych polotovar s brousenymi a le$ténymi ploskami
a hranami je vhodné nésledujici optimalni sloZeni polyuretanového laku:

6 objemovych dilii polyuretanové pryskyfice,
2 objemové dily polyuretanového tuzidla,
6 objemovych dili polyuretanového fedidla.

Postup naneseni polyakrylatové zakladové vrstvy 2 je shodny s pfedchozim piikladnym
provedenim. ‘

Postup naneseni vn&jSi barevné vrstvy 3 a sloZeni barvici smési je obdobné jako v pfedchozich
ptikladnych provedenich.

V konkrétnim provedeni je moZno uvést napf. barvici smés vodné 1azné s antrachinonovou
ostacetovou barvou Orange E-R vyrobce uvedeného v piikladu 1. V tomto pfipadé se napt.
barvici lazeil ohfeje na cca 100 °C, do horké 1azné¢ se ponofi sklenéné polotovary, lazeil se
udrZuje na této teplot€ po dobu 30 sekund. Po ukondeni barveni se polotovary omyji ve vodé
a nechaji se zaschnout pfi teploté¢ 100 °C po dobu 10 minut.

Piiklad 11
Dalsi konkrétni sloZzeni polyuretanové smési je nasledujici:

9 objemovych dili polyuretanové pryskyftice,
5 objemovych dilé polyuretanového tuzidla,

-10 -
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15 objemovych dilt polyuretanového fedidla.

Pro aplikaci zékladového polyuretanového laku lze vyuZit predchozich postupli a nanégeni
Jjakékoliv ostacetové barvy uvedeného vyrobce v daném rozmezi.

Uvedené priklady provedeni nevy&erpavaji dalsi moznosti a neomezuji jiné kombinaci a zmény
v ramci rozsahu myslenky tohoto technického feseni.

Priumyslova vyuZitelnost

Reseni je vhodné zejména pro bizuterni primysl, pripadné pro barveni lustrovych ovési, a viude
tam, kde sklenény prithledny pfedmét s brouSenymi a leSténymi ploskami a hranami se pokryva
barevnym lesklym transparentnim povlakem.

NAROKY NA OCHRANU

1. Drobné sklen&né pfedméty s barevnym povlakem, zhotovené z transparentniho skla, jejichz
povrch je opracovan do ozdobnych brousenych a lesténych plodek a hran, pripadng &ast jejichz
povrchu je opatfena reflexni vrstvou simili, vyznacéujici se tim, Ze barevny povlak,
vytvofeny na &asti nebo na celém povrchu drobného sklenéného predmétu, je transparentni
a sestdva ze dvou vrstev (2, 3), z nichZ zakladova vrstva (2) pfivracen4 povrchu skla je vytvorena
ze syntetického bezbarvého laku, a vrchni vrstva (3) je barevna.

2. Drobné sklenéné pfedméty s barevnym poviakem podle niroku 1, vyznaéujici se
tim, Ze barevny povlak je vytvofen jen na povrchu té &asti drobného sklengného predmétu,
ktera je bez reflexni vrstvy (5) simili. ‘

3. Drobné sklen&né pfedméty s barevnym povlakem podle naroku 1, vyznadujici se
tim, Ze barevny povlak je vytvofen jen na povrchu ¢asti drobného sklengného pfedmétu uréené
pro naneseni reflexni vrstvy (5) simili.

4. Drobné sklenéné predméty s barevnym povlakem podle naroku 1, nebo 2, nebo 3,
vyznacujici se tim, Ze zikladovd vrstva (2) je vytvofena zepoxidového nebo
akryluretanového nebo polyuretanového laku.

5.  Drobné sklenéné pfedméty podle naroku 1, nebo 2, nebo 3, nebo 4, vyzna&ujici se
tim, Ze vrchni vrstva (3) barevného povlaku je vytvofena z ostacetovych barviv na bazi
aminoderivatl antrachinonu.

6.  Smési k vytvoreni barevného povlaku na drobnych sklenénych pfedmétech z transparentni-
ho skla, jejichz povrch je opracovan do ozdobnych brousenych a lesténych plosek a hran, podle
naroku 1, nebo 2, nebo 3, nebo 4, nebo 5, vyznadujici se tim, Ze pro vytvoreni
epoxidové zakladové vrstvy (2) smés obsahuje

2 az 8 dili hmotn. epoxidové pryskyfice,
0,5 az 5 dilid hmotn. epoxidového tuzidla a

1 az 20 dild hmotn. epoxidového fedidla.

7.  Smési k vytvoreni barevného povlaku na drobnych sklenénych pfedmétech z transparentni-
ho skla, jejichz povrch je opracovan do ozdobnych brousenych a lesténych plosek a hran, podle
naroku 1, nebo 2, nebo 3, nebo 4, nebo 5, vyznacujici se tim, Ze pro vytvofeni
akryluretanové zédkladové vrstvy (2) smés obsahuje
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10 dilt objemovych akryluretanové pryskyfice,
0,5 az S dili objemovych akryluretanového tuzidla,
1 a%20 dili objemovych akryluretanového fedidla.

8. Smési k vytvofeni barevného povlaku na drobnych sklenénych pfedmétech z transparentni-
ho skla, jejichZ povrch je opracovan do ozdobnych brousenych a lest&nych plosek a hran, podle
naroku 1, nebo 2, nebo 3, nebo 4, nebo 5, vyznadujici se tim, Ze pro vytvofeni
polyuretanové zékladové vrstvy (2) smés obsahuje :

1 az S5 objemovych dilG polyuretanové pryskyfice,

0,5 az 3 objemovych dili polyuretanového tuzidla,

1  az 10 objemovych dili polyuretanového fedidla.

9.  Smési k vytvofeni barevného povlaku na drobnych sklenénych pfedmétech z transparentni-
ho skla, jejichz povrch je opracovén do ozdobnych brouSenych a lesténych plosek a hran, podle
naroku 6, nebo 7, nebo 8, vyznadujici se tim, Ze pro ziskiani barevné vrchni vrstvy
(3) vodna barvici lazeit obsahuje 0,0001 az 1,6 hmotn. dili ostacetového barviva na bazi
aminoderivatl antrachinonu na 100 hmotn. dili vody.

1 vykres
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