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Sposéb otrzymywania koksu elektrodowego
przydatnego do wyrobu elektrod wysokointensywnych
dla hutnictwa zelaza i stali
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Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania koksu
elektrodowego stosowanego do wyrobu elektrod
wysokointensywnych dla hutnictwa zelaza i stali.

Do produkcji elektrod wysokointensywnych, pra-
cujacych przy duzych i zmiennych obciaieniach
pradowych wymagany jest koks elektrodowy o
specjaln‘ych wlasno$ciach strukturalnych, duzej po-
datno$ci do grafityzacji, niskiej zawartosci siarki,
metali i popiolu, o duzej gestosci, o niskim wspoél-
czynniku rozszerzalno$ci cieplnej.

Koks tego rodzaju otrzymywany jest z wyselek-
cjonowanych surowcéw naftowych, zawierajgcych
duze ilo$ci skondensowanych weglowodoréw aro-
matycznych, o wysokim stosunku atoméw wegla do
wodoru, z ktérych w procesie karbonizacji powsta-
je heksagonalna budowa plytkowa o matej liczbie
wigzan poprzecznych, za§ w wysokich temperatu-
rach struktura grafitu.

Znane z literatury sposoby otrzymywania koksu
elektrodowego stosowanego do wyrobu elektrod wy-
sokointensywnych dla hutnictwa zelaza i stali pole-
gaja na przerobie frakcji naftowych m.innymi na
krétkotrwalej termicznej polikondensacji weglo-
‘wodoré6w aromatycznych z tych frakcji, ktére ewen-
tualnie w mieszaninie z frakcjami smoly z wegla
kamiennego, albo wysokoaromatycznymi frakcjami
naftowymi poddaje sie koksowaniu. W przypadku
stosowania smé6t weglowych lub pakéw, usuwa sie

z nich skladniki wysokoczasteczkowe, wzglgdnie
rafinuje sie przez stapianie z alkaliami i eljmif
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nuje sie¢ w ten sposéb zwigzki heterocykliczne, kt6-
re utrudniaja uporzadkowanie struktury krystalo-
graficznej w czasie wysokotemperaturowej obroébki
termicznej. -

_Sposoby te s jednak skomplikowane oraz ener-
go-, praco- i kapitalochtonne.

Na podsta\me przeprowadzonych prac badaw—
czyoh stw1erdzono ze” otrzymame ‘anizotropowego
koksu ulegajgcego latwej grafityzacji zalezne jest
od skladu surowca i zawarto$ci w nim $cisle do-
branego stosunku poszczegblnych grup weglowo-
doré4w aromatycznych. )

Spos6b otrzymywania koksu elektrodowego przy-
datnego do wyrobu elektrod wysokointensywnych
dla hutnictwa zelaza i stali wedlug wynalazku po-
lega na doborze, przygotowaniu i kompozycji takich
niskosiarkowych surowcéw pochodzenia naftowego,
weglowego wzglednie destylatow uzyskanych z pro-
cesu koksowania mieszaniny produktéw weglowych
i naftowych, aby sumaryczna zawartosé weglowo-
dor6w aromatycznych wynosila w nich 70—90%
wagowych, z tym, ze zawarto$é weglowodoréw aro-
matycznych jedno- i dwupier§cieniowych nie powin-
na przekroczyé 3—8% wagowych, za§ weglowodo-
row wielopierScieniowych nierozpuszczalnych w n-
-heksanie a rozpuszczalnych w benzenie wynosila
30—50%0 wagowych. Rownoczesnie skladnikéw nie-
rozpuszczalnych w benzenie powinno byé od 0,05—
==0,5% wagowych. )

Przyklad I. Olej z pirolizy benzyn miesza sie
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z pozostalo$cig destylacyjna stanowigca 40—50%
produktéw cieklych otrzymanych z koksowania
mieszanki produktéw weglopochodnych i nafto-
wych, w stosunku 1:1 do 2:1. Mieszanine oleju
z pirolizy benzyn z wyzej wymieniong pozostalos-
cig destylacyjna poddaje sie procesowi destylacji,
z ktérej otrzymuje sie pozostalo§é charakteryzuja-
ca sie nastepujacymi wlasno$ciami fizykochemicz-
nymi:
— gesto$é 20°C — 1,075 g/cm3
— zawartos§é siarki — 0,12% wagowych
zawarto$¢ weglowodoréw aromatycznych jedno-
i dwupier$cieniowych — 3,5% wagowych
zawartos¢ weglowodoréw wielopierscieniowych
nierozpuszczalnych w n-heksanie — 43,2% wa-
gowych
zawarto$é czeSci nierozpuszczalnych w benzenie
— 0,3% wagowych
sumaryczna zawarto$é weglowodoré6w aroma-
tycznych — 89,1% wagowych

Wyzej wymieniong pozostalo§¢ poddaje sie pro-
cesowi koksowania w temperaturze 485°C przy
ciSnieniu 3,5 atn w komorach koksowniczych we-
dlug znanych sposobéw.

Przyklad II. Smole koksownicza po oczysz-

czeniu ze skladnikbw wysokoczasteczkowych jed- -

nym ze znanych sposobéw, podaje si¢ réwnocze$itie

z olejem z pirolizy benzyn w stosunku 1:2 do 1:4

wzglednie z mieszanka oleju z pirolizy i 40—50%

pozostalosci destylatu otrzymanego z koksowania

mieszaniny produktéw weglowych i nattowych, do

kolumny odpedowej, w ktérej w przeciwpradzie

par i gazéw z komér koksowniczych nastepuje pel-

ne wymieszanie i homogenizacja surowcéw pocho-

dzenia weglowego i naftowego. Z dotu tej kolumny

odbiera sie jednorodng mieszaning, kt6ra posiada

nastepujgce wlasno$ci fizykochemiczne:

— gesto$é 20°C — 1,138 g/cm?

— zawarto$é siarki 0,17/ wagowych

— zawarto$¢ weglowodoréw aromatycznych jedno-
i dwupierscieniowych 4,8% wagowych

— zawartgﬁé weglowodoréw aromatycznych wielo-
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pier§cieniowych nierozpuszczalnych w n-heksa-
nie 48,9% wagowych
— zawarto$é czesci nierozpuszczalnych w benzenie
0,5% wagowych
— sumaryczna zawarto§¢ weglowodoréw
matycznych 82,7/6 wagowych
Wyzej wymieniong mieszanine poddaje sie proce-
sowi koksowania w temperaturze 490°C przy ci$-
nieniu 3,5 atn w komorach koksowniczych wedlug
znanych sposobow.
Uzyskany wedlug jednego z opisanych sposobow
koks surowy po obrébce termicznej w piecach kal-

aro-

_ cynacyjnych wykazuje duza podatno$¢ do grafity-
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zacji, niskg zawarto$é siarki, metali i popiotu, du-
23 gesto$é i niski wspolczynnik rozszerzalno$ci
cieplnej, za$ otrzymane w oparciu o ten koks elek-
tody grafitowe charakteryzuja sie nisk§ elektrycz-
ng opornosciag wlasciwg oraz wysoka odpornoscig
na uderzenia cieplne i obcigzenia pradowe, wyma-
gana dla elektrod wysokointensywnych dla hutnic-
twa zelaza i stali.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b otrzymywania koksu elektrodowego przy-
datnego do wyrobu elektrod wysokointensywnych
dla hutnictwa zelaza i stali z produktéw pochodze-
nia naftowego i weglowego, 2namienny tym, ze pod-
daje sie koksowaniu jednorodng mieszanine su-
roweéw o zawartodel siarki do 1% wagowych, po-
chodzenia naftowego, weglowego lub z destylatéw
uzyskanych z procesu koksowania mieszanin pro-
duktéw weglowych i naftowych zestawiong tak, aby
sumaryczna zawarto$¢ weglowodoré4w aromatycz-
nych wynosila w niej 70—90% Wagowxch, przy za-
wartosci weglowodoréw aromatycznych jedno- i
dwupierScieniowych 3—8% wagowych oraz weglo-
wodor6w wielopier§cieniowych nierozpuszczalnych
w n-heksanie a rozpuszczalnych w benzenie $0—50%0
wagowych przy réwnoczesne] iloéci skladnikéw
nierozpuszczalnych w benzenie' 0,05—0,5% wago-
wych.
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