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@ Wollfasern, auch solche mit “filzfrei”-Ausristung (Su-
‘ perwash), lassen sich ohne Verwendung von Textilhilfs-
mitteln in kontinuierlicher Arbeitsweise mit Reaktivfarbstof-
e | fen firben bzw. bedrucken, wenn man den Farbstoff-
Klotzflotten bzw. -Druckpasten Natriumacetat in hohen Men-
gen bis maximal 100 g/l bzw. /kg zusetzt und die damit
erstellten Klotzungen bzw. Drucke nach einer Zwischentrock-
nung 30 Sekunden bis maximal 3 Minuten dampft. Es
werden gleichmaRige Farbungen bzw. Drucke von hohen
Echtheitseigenschaften erzielt. Das Verfahren ist insbesonde-
re fiir das Farben bzw. Bedrucken von Kammzug, Garn,
Fadenscharen und Garnbiindeln geeignet.
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Verfahren zum kontinuierlichen Farben und Bed:-ucken

von Wollfasern

Die vorliegende Erfindung betrifft das kontinuierliche’
Farben und Bedrucken von Wollfasern mit sulfogruppen--
haltigen Reaktivfarbstoffen nach einem Klotz-Schnell-

d&mpf—-ProzeB8 bzw. einem Druck-SchnelldiZmpf-Prozes.

Das kontinuierliche Fdrben von Wollfasefn, besonders in
Form von Kammzug, Fadenscharen, Garnbiindeln, aber zuch
Geweben, mit Reaktivfarbstoffen ohne die Verwendung von
Textilhilfsmitteln bzw. ohne géZWungen zu sein, mit
zweiphasigen Fdrbeflotten arbeiten zu miissen, 143t sich
bis jetzt noch nicht mit der fiir die Praxis erforderli-
chen Sicherheit und Reproduzierbarkeit der Nuance
durchfiihren. Einmal sind es die Da&mpfzeiten, welche

fir eine Okonomische, energiebewufite Farbstoff-Fixierung
zu'lange dauvern; zum andern fallen bei den bisher be-
kannten F&rbeprozessen auf dieser Grundlage immer hche
Mengen von mit grenzflichenaktiven Produkten verun-
reinigte Abwdsser an, deren Aufbereitung ziemlich

umstandlich und auch kostspielig ist.

So ist es beispielsweise aus der DE-PS 22 44 524 be-
kannt, Wollkammzug mit Hilfe des Vigoureuxdrucks zu
gleichmdBig gefdrbten Melangen zu verarbeiten, wobei -
die Echtheitseigensdhaften der in dieser Weise er-
zielbaren Farbeffekte in erster Linie aufgrund der
eingesetzten Reaktivfarbstoffe denen anderer Farbstoff-
klassen Uberlegen sind. Die Dampfzeiten zur Farbstoff-
Fixierung ~ es sind beim Vigoureuxdruck Einwirkungs-
zeiten bei 100 - 102°C von 15 bis 40 Minuten empfohlen -
kbnnen fir die damalige technische Entwicklung wonl

als kurz bezeichnet werden, ebensowenig erscheint eine
vorhergehende Zwischentrockung geboten. Allerdings

muB man beim bekannten Verfahren fiir eine vclle Fixierung

der Reaktivfarkstoffe den Druckpasten noch Harnstoff
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als Losungsvermittler und gleichzeitig als Fixierhilfs-—
mittel beifligen, ein Essigsdure/Natriumacetat-pPuffer

dient zum Einstellen des pH-Wertes.

Fernerhin ist in der Musterkarte Hoe 2990 “SREMAZOL-Farb-
stoffe fir den Druck" der Hoechst AG, Frankfurt/Main

ein Stoffdruckverfahren fiir Wolle erldutert, bei welchem
Reaktivfarbstoffe vom Vinylsulfon-Typ zusammen mit
Natriumacetat und Harnstoff auf Gewebe aus Wolle gedruckt,
zwischengetrocknet und zur Fixierung im Sattdampf

gedampft werden. Das 2zuletzt genannte Rezept schreibt
zwecks Farbvertiefung Harnstoffmengen von 150 bis 200 g/kg
Druckpaste und in diesem Fall das Zwischentrocknen vor,

die Dampfzeit betrdgt 10 bis 15 Minuten.

Zum Unterschied davon ist auf dem Anwendungsgebiet Wolle

" ein kontinujerliches Férben von Garn durch Farbstoff-

impré&gnierung und schnellwirkende Fixierung, #&hnlich

der von Druckverfahren, bislang nicht bei Kammzug, Faden-
scharen und Garnbiindeln realisiert worden. Lediglich beim
Bedrucken von Warenbahnen hat sich - infolge der verhd@ltnis-
mdBig kleinen bedeckten Flachen, welche von nichtbe-
druckten und daher trockenen Stellen umgeben sind - im
Falle von Wolle als kiirzeste Fixierdauer eine Démpfzeit
im Bereich von 10 bis 15 Minuten ermdglichen lassen.

Das Aufheizen der bedruckten Fl&chen geht n&mlich auf
diese Weise viel schneller, zls wenn man ein in seiner
gesamten Breite ununterbrochen feuchtes Textilmaterial
aufheizen muB. Andere Voraussetzungen liegen hingegen
vor, wenn man in eine derartige Untersuchung alle
kontinuierlichen Fdrbe- und Druckverfahren von Woll-
fasern einbezieht, die entweder auf dén Einsatz von spezifischen,
die Affinitédtsunterschiede innerhalb der Wollfaser aus-
gleichende Farbstoffe ausgerichtet sind, wie z.B. Méthyl—
taurino-ethylsulfon-Reaktivfarbstoffe entsprechend der

DE-PS 23 40 044, wo aus neutralem oder nur schwach dayon
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abweichendem Medium sowie ohne Zwischentrocknung mnach
einer Dampffixiermethode gearbeitet wird und den
Impr&gnierflotten zur Verhinderung des Grauschleiers

auf den erzeugten Férbungen ein Gemisch aus anionischen
und nichtionischen Tensiden zugesetzt werden mufB; oder
man erstreckt die erwdhnte ﬁberprﬁfuné weiterhin auf
Kontinue-Fédrbetechniken, welche unter Einwirkung bzw. in
Anwesenheit von Textilhilfsmitteln oder &hnlich wirkenden
Substanzen durchgefiihrt werden. Hierher geh&ren auch
solche Produkte, die ein Arbeiten in zweiphasigen F&rbe-
flotten erlauben. Prozesse der zuvor besprochenen
Kategorie bringen einen hohen Wasserverbrauch ﬁit sich'
und erfordern demzufolge den Verbrauch von viel Energie
sowie entsprechend groBen Aufwand an Arbeitskraft. In
heutiger Zeit spielen aber Energieeinsparuﬁgen und einfach

zu beseitigende Abwdsser eine bedeutsame Rolle.

Der nachstehend erl&uterten Erfindung liegt nunmehr die
Aufgabe zugrunde, die vom Stand der Technik her bekannten
Nachteile zu beheben und ein sehr schnell ablaufendes Ver-
fahren zum kontinuierlichen Farben und Bedrucken von
Wollfasern mit sulfogruppenhaltigen Reaktivfarbstoffen zu
verwirklichen, womit ganz besonders eine starke Ver- -
kirzung der Da&mpfzeit erreicht wird. Wie schon eingangs
geschildert, sind Fixierzeiten von mindestens 10 Minuten
fiir das Fixieren von Farbstoffen auf tierischen Fasern
das Minimum, was bisher zur Verfligung gestanden hat...
Klirzer realisierbare Prozesse und schnellere Fiarbe-
techniken wiirden indessen die Moglichkeit einer besseren
Energieausnutzung bieten und auch hohere Produktionsge-
schwindigkeiten erlauben. Daneben sollte die obliga-
torische Verwendung von Textilhilfsmitteln mdglichst
gering sein, so daB der AusstoB an dermalBen belasteten

Abwdssern weitgehend herabgesetzt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB man
das zu firbende bzw. zu bedruckende Fasermaterial mit

einer neben den geldsten Farbstoffen noch 60 bis 100 g/l
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bzw. /kg, vorzugsweise. 80 bis 90 g/l bzw. /kg Natrium-
acetat enthaltenden wdBrigen Farbeflotte bzw. Druckpaste
klotzt oder bedruckt, gegebenenfalls nach dem Entfernen
des Flottentiberschusses die Klotzung bzw. den Druck
zweckmdBig bei Temperaturen unterhalb 100°C kurz zwiscHen-
trocknet und sodann zwecks Farbstoff-Fixierung 30 bis .
180 Sekunden, vorzugsweise 60 bis 120 Sekunden lang der

Einwirkung von Sattdampf bei Temperaturen von 102° bis

.115°C unterwirft.

Die Durchfiihrbarkeit des neuen Verfahrens beruht auf dem
Prinzip einer Zugabe von sehr hohen Mengen Natriumacetat
zur Klotzflotte bzw. Druckpaste kombiniert mit einem
anschlieBenden Schnellddmpf-ProzeB8 nach vorhergehender
Zwischentrocknung der Klotzung bzw. des Druckes mit den
Reaktivfarbstoffen. Unter dieser Voraussetzung gestattet
die erfindungsgemdBe Arbeitsweise, das Wollmaterial ohne
Mitwirkung zusdtzlicher Textilhilfsmittel bzw. LOsungs-
vermittler kontinuierlich zu f&rben bzw. zu bedrucken.
Dabei ist es unerheblich, ob das Wollmaterial einem

Vigoureux—-, Film- oder Rouleauxdruck unterworfen wird.

Das beanspruchte Verfahren ist in erster Linie eine sehr
rasch anwendbare Farbe— bzw. Drucktechnik, die zu ihrer
Durchfithrung keines besonderen, darauf zugeschnittenen
Maschinenparks bedarf und sich vor allem dadurch aus-
zeichnet, daB eine hohe Farbausbeute erreicht wird.

Als iiberraschend muB das bei der hohen Farbstdrke der
Verfahrenserzeugnisse erzielbare Echtheitsniveau angesehen
werden. Die auBerordentlich guten Echtheitseigenschaften
kommen durch die innerhalb ganz kurzer Zeit stattfindende
kovalente Bindung zwischen Farbstoff und Wollfaser zu-
stande, die wiederum ihren Ursprung in der Anwendung von
Natriumacetat hat. Um das geschilderte hohe Echtheits-
niveau zu realisieren, brauchen kginerlei zusdtzliche
MaBnahmen wie pH-Kontrolle usw. ergriffen werden, so

daB die Durchfiihrung des beschriebenen Verfahrens

sehxr vereinfacht wird.
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In Bezug auf die vorliegende Erfindung war es erstaunlich -
und ist selbst von einem Fachmann nicht erwartet worden,
daB beim Einsatz von je nach Farbtiefe 60 bis 100 g/1

bzw. /kg Natriumacetat der dem Schema nach an sich bekannte
Reaktionsverlauf der Fixieroperation derart beschleunigt
wird, so daB sich in diesem Fall eine kontinuierliche . .
ProzeBfihrung ermdglichen 1dBt. Das bedeutet aber auch, !
daB - Weil groBe Mengen an dem Natriumacetat zur Ver-

-fiigung stehen - diese dann einen direkten Beitrag zur

Fixierung der eingesetzten Farbstoffe leisten und man

demzufolge die hierfir erforderlichen Ddmpfzeiten niedrig 
halten kann.

Ebenso hat man nicht ohne weiteres vorhersehen k&nnen,
daB die Farbungen unter diesen Bedingungen'auBerordent—
lich egal werden. In Textil-Praxis 1971, Seiten 164-167,
insbesondere 167 wird n&mlich betont, daB Adie Egalitit
einer Farbung von Wolle mit Reaktivfarbstoffen mit
sinkendem pH-Wert besser, und zwar deutlich besser wird.
DaB trotzdem mit dem in diesen Mengen deutlich
alkalisch reagierenden Natriumacetat {iberhaupt egale

Farbungen zu erhalten sind, ist einfach in keiner Weise
naheliegend gewesen. ' '

Es wird in Fachkreisen als eine Faustregel angesehen, daB
man flir das Fixieren von Farbstoffen in Fasermaterialien
im allgemeinen bei kurzer Einwirkungszeit erfahrungsgemiB
hohe Temperaturen bendtigt, w&hrend bei der Beauf-
schlagung niedriger Temperaturen - also in einem
Temperaturbereich, der nur wenig iber 100°C liegt -

die Hitzeeinwirkungszeit fir den beabsichtigten Vorgang
entsprechend ldnger andauern muB. Einer willkiirlichen
Ausnutzung dieser Beobachtung in Richtung auf eine
Reduzierung der Fixierzeit sind im vorliegenden Falle aber
Grenzen dadurch gesetzt, daB reine, ungemischte Woll-
fasermaterialien lediglich bei Temperaturen von 100°

bis 115°C einer solchen Hitzebehandlung‘fﬁr den zuvor
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erwihnten Zweck unterzogen werden kdnnen, denn oberhalb
von 115°C erfolgt eine feststellbare Schidigung der
Wolle durch den EinfluB der Hitze. Die Verwendung von
Natriumacetat ermdglicht wiederum jedoch; wie erfindungs-
gemdB festgestellt worden ist, eine-weitere Herab- .
setzung der Einwirkungszeit, ohne daB die Démpftempera%ur "
von 115°C iiberschritten zu werden braucht. Folglich

kann bei sehr hohen Mengen Natriumacetat die Dauer der

‘Hitzeeinwirkung sehr stark gekiirzt werden. Die Er-

héhung der Natriumacetatmenge im Zuge der Erfindung
bringt also eine enorme Zeitersparnis bei der Farbstoff-
Fixierung auf Wolle mit sich. Die Farbtiefen sind dann
beim beanspruchten Verfahren trotz der fiir tierische
Fasern bemerkenswert kurzen Fixierzeiten iUberraschend gut,

die Echtheitseigenschaften entsprechen dem Standard.

Andererseits tritt eine Faserschddigung im Rahmen des .
erfindungsgemdBen Fdrbeprozesses in Anbetracht des Ein-
satzes der ungewbhnlich hohen Mengen an Natriumacetat

gleichfalls nicht auf, obwohl zu Beginn der Behandlung

der pH-Wert der Klotzflotte wie auch der Druckpaste bei

etwa 9 liegt. Erstens ist die Einwirkungszeit in diesem
Milieu sehr kurz, sie betrdgt nur wenige Sekunden, und
gleich darauf beim Eintritt der Ware in den'bémpfer wird
Essigsdure frei, die den pH-Wert sodann ins schwach

saure verschiebt. Gegen Ende der Dampfbehandlung wird
allerdings das Fixiermedium wieder ins alkalische ver-
schoben, aber dieser Zustand dauert ebenfalls nur
Sekunden und ersetzt gleichzeitig eiﬁe alkalische Nach-

behandlung der erzeugten Farbungen bzw. Drucke.

Die spezifische Art der Fdrbebedingungen gestattet es,
auf die sonst beim Farben von Wolle meistens benutzten
Egalisiermittel zu verzichten. Man erh#lt trotzdem sehr
gleichmdBige Férbungen. Es.sollten indessen bei der
Durchfiihrung des neuen Verfahrens nicht ohne weiteres
Egalisiermittel oder Retardiermittel zugesetzt werden;

sie kOnnen sich hierbei gegebenenfalls als stdrend
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erweisen. Im Bedarfsfalle k&nnen selbstverstindlich ge-
wisse Umstinde beispielsweise eine Harnstoffzugabe vor-
teilhaft erscheinen lassen,solange diese sich in den
Grenzen hilt, wo eine Wollschd@digung nicht zu befilirchten
ist. Diese ist fiir die Durchfiihrbarkeit  des neuven  °
Verfahrens in der Praxis Jjedoch nicht von ausschlag-
gebender Bedeutung. Ein solcher Zusatz schadet dann aber

nicht und beeinfluBt die technologischen wie auch die

_Echtheitseigenschaften der in dieser Weise erzeugten

Wollfdrbungen in keinem Fall negativ. ReiBfestigkeits-

priifungen haben dies bestdtigt. Bisherige kontinuier-

liche oder halbkontinuierliche F&rbeverfahren haben
dagegen die Verwendung von 80 g/1 Harnstoff als ZuBerste
Mindestmenge vorgeschrieben; die H&chstmenge liegt in
dieser Hinsicht bei bis zu 300 g/l. Bei allen solchen
bekannten Verfahren sind freilich deutlich langere
Déampfzeiten erforderlich.

Ein ganz besonderer Vorteil ist unter den gegebenen Ee-
dingungen dariiber hinaus die Stabilit&t der Klotzflotten
und Druckpasten, die in diesem ganz schwach alkalischen
Milieu iiber 24 Stunden betré&gt. Sémit 1d8t sich der ganze
FédrbeprozeB leichter handhaben.

Als Fasermaterial fiir das beanspruchte Verfahren kommen
Wollfasern besonders in Form von Kammzug Garn, Faden-
scharen und Garnbiindeln, aber auch Geweben in Betracht.
Selbstverstdndlich kénnen auch einzelne F&dden auf diese
Weise behandelt werden, die Effektivitdt des Verfahrens
ist in diesem Falle jedoch in Frage gestellt. Das neue
VerfahrenJeignet sich auch zum Fdrben bzw. Bedrucken

des Wollanteils von Fasermischungen.

Eine besondere Bedeutung kann dem erfindungsgemdBen Ver-
fahren fiir das Bemustern von Teppichen aus reiner Wolle
zugemessen werden. Mit den diese Afbeitsweise kenn-

zeichnenden kurzen Fixierzeiten 1&Bt sich nicht nur eine

hohe Materialproduktion, sondern auch ein einfacher Ver-
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fahrensablauf erzielen. Im einfachsten Fall erfolgt auf
das Substrat ein Teppichdruck oder eine Bemusterung nach
der Art des TAK-Fdrbe-Verfahrens. Auf diese Weise kann
man eine Vielzahl von Einzelstiicken herstellen,'die sich

durch ein individuelles Muster auszeichnen.

Die Fdrbe- bzw. Drucktechnik gem#B der vorliegenden Er-
findung kann man auch auf Wollfasern, die einem "filz-
frei"-AusrtistungsprozeB unterzogen worden sind - solche

Wolle wird im allgemeinen als "Superwash" ausgeriistete

‘Wolle bezeichnet - anwenden. Hierbei handelt es sich um

Wollfasern, die z.B. mit einem Polyimin- oder Polyacryl-
harz-Film (entsprechend den Angaben in Melliand Textil-
berichte 9/1971, Seite 1100, oder im Journal of the
Society of Dyers and Colourists, Volume 88, Number 3/1872,
Seiten 93-100) iiberzogen worden sind. Ein daraus ge-
fertigter textiler Artikel mu8 den bei normaler Wolle
nicht verlangten und auch nicht erreichten, harten Bean-
spruchungen einer mehrfachen Widsche bei 60°C unter Mit-
verwendung von perborathaltigen Haushaltswaschmitteln
standhalten, ohne zu verfilzen, und deﬁzufolge auch ent-
sprechend farbecht sein. Derartige Anforderungen auf
diesem hohen Echtheitsniveau, besonders in der Wasch- und
SchweiBechtheit, werden in erster Linie von Fédrbungen

und Drucken mit Reaktivfarbstoffen erreicht.

Bei solchermaBen filzfrei ausgeriisteter Wolle werden -
im Rahmen des erfindungsgeméBen.Féibens bzw. Bedruckens
éleich gute Ergebnisse wie bei normaler Wolle erzielt.
Dieser Umstand ist insofern iiberraschend, als die filz—’
frei ausgeriistete Wolle ein anderes Ziehvermdgen auf-
weist als es die unbehandelten Wollfasern zeigen.
Trotzdem bedarf dieses unterschiedliche Verhalten keiner
besonderen Beriicksichtigung beim Erstellen eines Fdrbe-
bzw. Druckrezeptes. Damit ist das neue Verfahren das
bislang einzige seiner Art, bei 'dem nach ein- und der-
selben Vorschrift sowohl auf ausgerﬁstétén wie auch auf

nicht-ausgeriisteten Wollfasern die gleichen Farbtiefen
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Fiir das Fidrben bzw. Bedrucken der Wollfasern bzw. des
Wollanteils von Fasermischungen nach dem-vorliegenden
Verfahren kommen als Reaktivfarbstoffe die unter diesem
Begriff bekannten organischen Farbstoffe - unabhingig )
von der Art ihrer reaktiven Gruppe - in Betracht. Diese

Farbstoffklasse wird im Colour Index, 3. Auflage 1971 als

"Reactive Dyes" bezeichnet. Es handelt sich hierbei

vorwiegend um solche Farbstoffe, die mindestens eine mit
den Aminogruppen von Polyamidfasern reaktionsf&hige
Gruppe,.eine ' Vorstufe hierfiir oder einen mit den Amino-
gruppen von Polyamidfasern reaktionsfdhigen Substituenten
enthalten. Als Grundk&rper der organischen Farbstoffe
eignen sich besonders solche aus der Reihe der Azo-,
Anthrachinon- und Phthalocyaninfarbstoffe, wobei die

Azo- und Phthalocyaninfarbstoffe sowohl metallfrei als
auch metallhaltig sein k®nnen. Als reaktionsfdhige Gruppen
und Vorstufen, die solche reaktionsfdhige Gruppen

bilden, seien beispielsweise.Epoxygruppen, die Ethylen-
imidgruppe, die Vinylgruppierung im Vinylsulfon- odexr

im Acrylsdurerest, ferner die B-Sulfatoethylsulfongruppe,
die B-Chlorethylsulfongruppe oder die B8-Dialkylamino-
ethylsulfongruppe genannt. AuBerdem kommen fiir dieses
Verfahren Derivate.der Tetrafluorcyclobutyl-Reihe, z.B.
der Tetrafluorcyclobutylacrylsdure, in Frage. Als
reaktionsfihige Substituenten in Reaktivfarbstoffen
dienen solche, die leicﬁt abspaltbar sind und einen
elektrophilen Rest hinterlasseﬁ. Als.Substituenten

kommen beispielsweise 1 bis 3 Hélogenatome an folgenden
ﬁingsystemen in Betracht:.Chinoxalin, Triazin, Pyrimidin;
Phthalazin, Pyridazin und Pyridazon. Es k®nnen auch Farb-
stoffe mit mehreren gleich- oder verschiedenartigen
Reaktivgruppen verwendet werden. Solche Reaktivfarbstoffe
der zuvor definierten Art weisen h&ufig mehr als eine
Sulfonsduregruppe (auBer dem reaktiven Bestandteil des

Farbstoffes) im Molekiil auf, welche beliebig iiber den
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Chromophor verteilt sein k&nnen, bevorzugt aber an dessen
aromatiéche Reste gebunden sind. Bezogen auf die bei
konventionellen Ausziehverfahren erzielbaren Farb-
ausbeuten liefern die obengenannten Farbstoffe im Falle
des erfindungsgemd@fen Kontinueverfahrens sehr gute .

Ausbeuten auf Wolle.
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Beispiel 1

Wollgarn aus nicht—chloriefter Wolle wifd in Form von
parallelen Garnbilindeln bei Raumtemperatur sowie einer
Flottenaufnahme wvon 110 % (vom Gewicht der trockenen
Ware) durch dreimaliges Tauchen und Abquetschen mit

einer wdBrigen Flotte geklotzt, die im Liter enthdlt

20 g des Farbstoffes Reactive Blue 19 mit der
C.I.-Nr. 61200,
70 g Natriumacetat und

10 g m—nitrqbenzolsﬁlfonsaures Natrium.

Das Fasermaterial wird nun bei 90°C zwischengetrocknet
und sofort danach durch einen Dampfer gefiihrt und dort

zur Farbstoff-Fixierung 3 Minuten lang im Sattdampf bei
110°C gedampft.

Daraufhin wird das so behandelte Textilgut zuerst mit
kaltem Wasser, dann mit 40°C warmem Wasser gespiilt und

schlieBlich in einem wdBrigen Bad unter Zusatz von

1 g/1 eines nichtionischen Waschmittels enthaltend
30 Gew.-% eines Umsetzungsprcduktes von 1 Mol
Stearylamin mit 12 Mol Ethylenoxid, und

1,5 ml/1 Ammoniak (pH 8,5)

5 Minuten lang bei 55°C geseift. Zuletzt wird die ge-
fédrbte Ware nochmals warm und kalt mit Wasser gesplilt.

Man erh&dlt auf dem Garn eine dunkelblaue F&rbung.

Béispiel 2

Chloriertes Wollgewebe (Leinwandbindung) wird bei 25°C
sowie einer Flottenaufnahme von 100 ¢ (vom Gewicht der

trockenen Ware) mit einer wiBrigen Flotte geklotzt,
die im Liter
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16 g des Reaktivfarbstoffs der Formel

SOZ'CH3
N
H
S04 HO N .
N=NT/ C1 cHy
HO,S—in
SO.H

' 80 g Natriumacetat und ’

10 g m~nitrobenzolsulfonsaures Natrium enthdlt.

Das Wollmaterial wird nun bei 85-90°C zwischengetrocknet
und sodann in einem Dampfer 120 Sekunden lang bei 113°C
geddmpft und anschlieBend wie in Beispiel 1 beschrieben
nachbehandelt. Man erhdlt eine krdftige Rotfdrbung.

Beispiel 3

Wirkware aus chlorierten Wollfasern wird bei Raumtemperatur
sowie einer Flottenaufnahme von 95 % (vom Gewicht der
trockenen Ware) mit einer wdfrigen Flotte geklotzt, die
im Liter ' B

16 g des Reaktivfarbstoffs der Formel

OH
—N =N— SO - - —-0O<
OO @— »~CH,~CH,=0-50H
~ Hog S0, H

90 g Natriumacetat und
10 g m-nitrobenzolsulfonsaures Natrium enthdlt.
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bas Fasermaterial wird nun bei etwa 90°C zwischenge-
trocknet und danach 60 Sekunden lang bei 115°C geddmpft.
Die Nachbehandlung der gefdrbten Ware erfolgt wie im

Beispiel 1 beschrieben. Man erhdlt eine klare, krdftige
Orange-Nuance.

Beispiel 4

Wollkammzug, der mit polymerem Polyamid-Epichlorhydrin

"filzfrei ausgeriistet worden ist, wird bei Raumtemperatur

sowie einer Flottenaufnahme von 110 & (vom Gewicht dér

trockeneﬁ:Wére) mit einer wdBrigen Flotte geklotzt, die
im Liter

15 g des Farbstoffs Reactive Red 4 mit der
C.I.-Nr. 18 105 ‘
95 g Natriumacetat und
80 g Harnstoff enthdalt.
Der Klotzflotte werden auBerdem noch 10 g m—~nitrobenzol-

sulfonsaures Natrium als Reduktionsschutzmittel zuge-

setzt.

Das Fasermaterial wird nun bei etwa 85°C zwischengetrocknet

und sodann durch einen Ddampfer gefihrt, wo man es zur
Farbstoff-Fixierung 50 Sekunden lang bei 115°C démpft.
Daraufhin wird das so behandelte Textilgut zuerst mit
kaltem Wasser, dann mit 40°C warmem Wasser gespiilt und
danach in einem w&Brigen Bad unter Zusatz von
1 g/l eines nichtionischen Waschmittels enthaltend
30 Gew.—-% eines Umsetzungsproduktes von 1 Mol
Stearylamin mit 12 Mol Ethylenoxid, und
1,5 ml/1 Ammoniak (pH 8,5)
5 Minuten lang bei 55°C geseift. AnschlieBend wird die
gefédrbte Ware warm und kalt mit Wasser gespiilt. Man

erhdlt eine sehr krdftige Rotfdrbung auf dem Wollkammzug.

L ]
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Beispiel 5 ) '

Gewebe aus chlorierten Wollfasern wird mit einer Druck-
paste, bestehend pro kg aus

20 g des Reaktivfarbstoffs der Formel .
CH
3
‘NaO3S—O—CH2-CH2-OZS N=N_i._~_.c - CH3
HO-C //F
N
SOBNa

700 g Alginatverdickung
100 g Harnstoff
90 g Natriumacetat und

10 g m-nitrobenzolsulfonsaures Natrium

sowie als Ausgleich-Wasseq,bedruckt, wobei man eine
Rotationsfilmdruckmaschine einsetzt oder den Druck auf
Filmdrucktischen durchfihrt.

Das bedruckte Fasermaterial wird nun bei 90°C zwischen-

getrocknet und sofort anschlieBend 60.Sekunden lang
bei 114°C ged&mpft. Die Nachbehandlung der Ware erfolgt

wie aus Beispiel 4 ersichtlich. Man erhidlt einen

kraftigen gelben Druck auf dem Wollmaterial.
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Beispiel 6

Wollkammzug wird im Vigoureuxdruck-Verfahren mit einer
Druckpasfé'bééruckt, die pro kg _
20 g des Farbstoffs der Formel

b | 5 o .
ol
‘ Nfl\u SO_n
- NH——L§N,u—NH—<<:?§;// 3
o 10 H.C CH_
S0.1

680 g Alginatverdickung,
15 80 g Harnstoff,
80 g Natriumacetat und
10 g m—nitrobenzolsulfonsaures Natrium sowie als
Ausgleich Wasser enthdlt.

20 Nach einem Zwischentrocknen bei 85°C wird die bedruckte
Ware 150 Sekunden lang bei 112°C geddmpft und sodanh wie

‘f';a . in Beispiel 4 beschrieben nachbehandelt. Es resultiert
4 ein tiefes, leuchtendes Blau auf dem Wollkammzug, der zu

| entsprechenden Melangen verarbeitet werden kann.
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PATENTANSPRUCHE

1.

Verfahren zum kontinuierlichen Férben_und Bedrucken

von Wollfasern mit sulfogruppenhaltigen Reaktivfarb- :
stoffen nach einem Klotz-Schnellddmpf-ProzeB bzw.
einem Druck-Schnellddmpf-Prozef, dadurch gekennzeichnet, 4

daB man das zu fdrbende bzw. zu bedruckende Faser-—

material mit einer neben den gel&sten Farbstoffen noch
60 bis 100 g/l bzw. /kg Natriumacetat enthaltenden
wdBrigen Farbeflotte bzw. Druckpaste klotzt oder'be-
druckt, gegebeﬁenfalls nach dem Entfernen des Flotten-
iberschusses die Klotzung bzw. den Druck kurz zwischen-
trocknet und sodann zwecks Farbstoff-Fixierung 30 bis
180 Sekunden lang der Einwirkung von Sattdampf bei
Temperaturen von- 102° bis 115°C unterwirft.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Menge an Natriumacetat in der Klotzflotte
bzw. Druckpaste 80 bis 90 g/l bzw. /kg betrigt.

Verfahren nach Anspruch 1.oaer 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Klotzflotte bzw. Druckpaste auBer dem geldsten
Farbstoff und dem Natriumacetat noch Harnstoff ent-

halt. -

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Klotzflotte bzw.
Druckpaste noch m-nitrobenzolsulfonsaures Natrium
enthdlt.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die D&mpfzeit 60 bis
120 Sekunden betrigt. : »
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6. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 man Wollfasern

in Form von Kammzug, Garn, Fadenscharen und Garnbiindeln
firbt oder bedruckt.

7. Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis
- 6, dadurch gekennzeichnet, daB8 man mit einer Auflage
. aus einem Polyiminharz oder einem Polyacrylharz filz-

frei ausgeriistete Wolle fdrbt oder bedruckt.

Sy
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