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A talalmény targya ontdott anyagkeverék, és
eljéras ennek el6allitasdra f6leg nyilészarékhoz, be-
jarati ajtékhoz, butorelemekhez vagy épitdelemekhez,

Lényege, hogy legalabb két egylttmikodd
ontéforma szembenfekvd fellilete adltal ontétt anyag-
keverék alakitésdra alkalmas ontéireget képezink;
az ont6formdk kozé alapréteget és feliletlezaréd fil-
met helyeziunk; zarjuk az ont6formédkat; s végil poli-
mer alapanyagot fecskendezink az éntéliregbe az alap~
réteg és a feliletlezdré film kézé, a polimer alap-

anyaggal kitéltjuk az ontéireget, a feliletlezaré



filmet egyidejiileg hozzaidomulni hagyjuk az &6nté-
forma egyik feliuletéhez, mikézben a polimer alapa-
nyagot reagédlni hagyjuk polimerizédlt réteggé, egyi-

dejileg 6sszekdtve a polimerizdlt réteget a felilet-

lezaré filmmel., Czj}_
Jellemzé 4bra: 2, abra
|

a2, Q.
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A taldlmény térgya 6ntott anyagkeverék,és
eljarads ennek el6dllitdsdra féleg nyilészardkhoz, be-
jérati ajtékhoz, butorelemekhez vagy épitbelemekhez.

Ismeretesek eljardsok polemerizadlt anyag-
b6l, fémes vagy nem fémes anyagbdl készilt éntdtt
anyagkeverékek eléallitdséra, melyek felhasznalhatok
példdul bejarati ajték vagy butorok elSéllitaséra.
Jellemz6en az ilyen 6ntétt anyagkeverékek reaktiv

ontési eljarassal készilnek, mint példaul poliure-
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tén reakcids froccsdntésével /RIM/, melynek soran

egy poliizociandtot, egy poliolt, és egy lanc modi-
fikddld sort egyetlen miiveletben &sszehoznak és koz-
vetlen utdna befecskendeznek egy ontéiregbe, melybe
el6zbleg fém vagy nem fém betétet helyeztek, amit a
poliuretan dekorativan bevon., A betét vagy alapré-

teg csokkenti a befecskendezendd polimer alapanyag
mennyiségét, ugyanakkor merevitést ad az 6ntott szer-
kezetnek, Masik médszer 6ntdtt anyagkeverék elfalli-
tdsdra a gélbevonat, amelynél a kilsé feliletre szént
polimer anyagot spray forméjéban az ontbéuregbe fujjak.
Tovabbi lehetséges eljarés a lapont8 eljaras, mely-
nél egy rostos atitatott lapot helyeznek egy 6nté-
Uregbe, és hé valamint nyomas hatdséra alakitjdk a ki-
véant alakzatra,

Az eléz6 eljarédsokkal eldallitott végtermeék
nehezen szinezhet6§ vagy festhetd, és ugyanakkor nem
kelti természetes fa vagy bér latszatat,

A 4,676,041 US sz, szabadalmi leiras /1981,
06.30/ olyan eljarast ismertet, amelynél egy Ulvegrost
mag folyadékkal katalizélt gyantdval van bevonva, ez
impregndlja az ilivegrostot, egyidejliileg meghatarozza
a kapu kiils6é képét. Annak érdekében, hogy a rost ne
latsz6djon ki az ajtéd feluletébdl, az ontvény. falait
elészér bevonjédk ugyanilyen folyadékkal katalizdlt
gyantidval, Ezt szokdsosan "gél bevonatu" eljrisnak
nevezik, és ez biztositja, hogy az 6ntott miianyag i-

dom feliilete mentes Uvegrosttél,



Az 1986, 11.05-én kibocsétott 4,550,540 US
sz, szabadalmi leiras kompresszidés ontéssel készi-
tett ajték lapontési eljdrasat ismerteti /SMC/.

végil a 4.250.585 US sz. szabadalmi le-
irds olyan vizisi gyartédsi eljarast ismertet, amely-
nél egy aluminium lemez mindkét oldaléra folyadék kom-
ponenseket polimerizdlnak., A képzddétt aluminium bu-
rok mechanikailag tapad a sihez, és merevitl elemeket
tartalmaz,

A talélmény térgya fenti hatrédnyokat kikii-
8z6b616 eljards kidolgozésa.

A kitizdtt célt olyan targyi kialakitéssal
érjuk el, hogy legalabb két egyittmikodd ontéforma
szembenfekvé felilete &ltal 6ntott anyagkeverék alaki-
tdsdra alkalmas 6ntéiureget képezink; az onté6formak
k6zé alapréteget és feliletlezdrd filmet helyeziink;
zédrjuk az éntéformédkat; s végil polimer alapanyagot
fecskendeziink az éntéuregbe az alapréteg és a felilet-
lezéré film kdzé, a polimer alapanyaggal kitoltjiuk az
ontdireget, a feliletlezédrd filmet egyidejileg hozza-
idomulni hagyjuk az éntéforma egyik feliletéhez, mi-
kézben a polimer alapanyagot reagalni hagyjuk polime-
rizalt réteggé, egyidejileg Osszekdtve a polimerizalt
réteget a feluletlezéré filmmel.

Célszerinek bizonyult a taldlmény szerinti
eljéras olyan foganatositési médja, amely altal eld-
4llitott lapszeri anyagkeveréknek van alaprétege;

feliiletlezadrd filmje; és dntés kdzben reagdlédo



polimerizdlt anyagbdél képzett rétege van az alap~-
réteg és a feliletlezaré réteg kozoétt, mely poli-
mer alapanyagok alapréteg és a film kézé egy ontd-
iregbe valé befecskendezéssel van létrehozva és &1~
tala a felilletlezdré film az 6ntbireg egy részének
neki van szoritva, mikdézben a polimer alapanyag
reakciéja folytédn egyidejileg kémiai kotés van lét-
rehozva a polimerizélt réteg és a felliiletlezdré film
kdzott,
A taldlmdny szerinti eljards célszerien
alkalmas bejdrati ajtdk, butorelemek és épitdelemek
elb6allitasara.
A taldlményt az alébbiakban célszeri pél-
deaképpeni kiviteli alakok kapcsén, a csatolt rajzra
valé hivatkozdssal ismertetjik részletesebben, ahol
az
1. 4bra egy taldlmény szerinti 6ntétt
lapszeri anyagkeverék tavlati
képe, a

2., 4bra egy az 1, abra szerinti keverék
elb4llitdsara szolgald ontéfor-
ma tavlati képe, feltintetve az
ontdé Gregben lev6, végsé felilet
kiképzésére szolgdlé lapszeri ré-
tegeket, a

3. dbra egy éntétt anyagkeverékbél forma-

zott bejarati ajté tavlati képe, a
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4, 4bra egy a 3. dbra szerinti zsaluzott
formézott anyagkeverék elédllitdsdra
sz0lgdlé ont6forma kitért metszete,
feltintetye az 6ntd6 lUregben levéd,
végsd felilet kiképzésére szolgdlé
profilos alaplapot és a befecskende-
zett anyag végsd feluletkiképzésére
szolgdlé filmet, s végul az

5. dbra egy jelen talélmény szerinti kivi-
teli alak vazlatos &abrédzolasa, fel=-
tintetve a feluletsimitd film hasz-
nédlatét lényegében az egész ont-
tiregben,

Az 1., 4bréan egy jelen talalmany szerinti

4ltaldban zsaluzott, formdzott 10 keverék lathatoé.

A vézolt kiviteli alak sik lapszeri, de készithetd
profilos kivitelben. is példéul bejérati ajtékhoz,
butorrészekhez vagy épitéelemekhez, A lapszeri on-
tott 10 keverék tartalmaz egy folytonos 12 alapré-
teget, egy vele reagdlva két6d6 14 polimerizélt
anyagréteget, és egy ez utébbihoz szintén kémiai-
lag k6t8dé végsé feluletet kialakité 16 filmet., Rész-
letesebben, az 6ntott 10 keverék ugy készil, hogy
dntési eljarédssal készitett alapréteget és felilet-
képz6é filmet helyeznek égy zart énté6forméba, majd
folyékony polimer alapanyagot fecskendeznek az alap-
réteg és a film kdézé. A befecskendezési, és kezelés
kozben keletkezd nyomas kévetkeztében a polimer

alapanyag szorosan hozzétapad az alapréteghez,



nekifesziti a felUletképzé filmet az ontéforma belsd
faldnak, és kémiailag hozzdkét a film a polimer a-
nyaghoz,

A 2, abrén lathaté médon egy tipikus zsalu-
zott, formazott 10 keverék elbéllitdséra szolgaléd
forma egymassal egylttmikédé felsd és alsé 18 és 20
ontéformébol, valamint ezeket egyméshoz kozelitd és
tédvolité / nem jeldlt/ elembdl 4ll. A 18 és 20 6nté=-
formék egyméssal szembenfekvé 22 és 24 felluletei egylt-
tesen hatédrozzéak meg a 26 6ntblireget, mely a 2, 4bran
a kénnyebb érthet6ség kedvéért kitérve van dbrazolva.
A 22 és 24 feliiletek egy része egy o6ntéireg feliletet
hatdroz meg, mely szomszédos a készitendd keverék si-
mitott végsdé feliletével. Mint a 2, dbran lathatd, a
fels6 6nté 22 felilet ezt az ontb6lureg fellletet a
végs8 feliiletképzdé 16 filmmel alkotja.

A 26 ontbireg egyuttmikodik egy beémld elem-
mel vagy 28 kapuval, valamint megfeleld 30 kevers kam=
rdval, amihez a polimer anyagot befecskendezé6 32 bedm-
l6csucs csatlakozik., A 18 és 20 onté6formak kozti meg-
feleld bemélyedések egy 34 nyildst alkotnak, ami a 32
beémlécsucs befogadédsdra alkalmas, és ezéltal 6sszekot-
tetést biztosit a 30 keverbfkamrédval. A befecskendezett
polimer anyag a 16 film és a lapszerl 12 alapréteg koz-
ti résbe kerul. Ezen utdbbiakat a forma Osszezdrisa e~
16tt helyezik a 26 6nté Uregbe.

A taldlmany szerinti eljarés kényelmesen vég-

rehajthaté, amennyiben a 12 alapréteget elészér behe-

lyezik a 26 6ntdiregbe, mikdzben a 18 és 20 6nté-
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formék / nem jeldlt/ nyitott helyzetiikben vannak,

Ezutdn a feliletlezdrd 16 filmet helye-
zik a 18 és 20 ontéformak kdzé ugy, hogy hatéros
legyen a fels6 22 fellilettel és ezdltal meghatéroz-
za a lapszerld ontdétt 10 keverék végsé feliletét. Az
ontott keverék végsé feliulete az itteni elnevezés
szerint az ontétt termék feliletlezdrsd filmjének
kilsé lathaté felilete,

Ezt kovetbleg az ontéformat a 2. abran
lathatdé zart helyzetbe hozzék, és polimer alapanya-
got fecskendeznek a feluletlezaré 16 film és a lap-.
szerl 12 alapréteg kézé. A befecskendezési nyomés
és a reakcid kozben keletkezd nyomas a 12 filmet
a 22 fellulethez szoritjak. A befecskendezési és a
reakciényomés egyitt elésegitik a 14 polimerizalt
anyag és a 12 alapréteg ill., 16 film kozétti bensd-
séges kémiai kotést.

A polimer anyag bejuttatasa utdn a zsalu=-
zott, formazott 10 keveréket eltédvolitjdk az ontd=-
forméb6l, és a kerilet mentén képzddétt sorjat vala=-
mely ismert forgdcsold mdédzerrel eltdvolitjak.

A lapszeri 6ntott 10 keverék ezt kovetd-
leg bejérati ajtéva, butorelemmé, épitéelemmé vagy
hasonlévéd alakithaté hagyoményos eljérassal példaul
sajtolassal vagy kivadgdssal anélkil, hogy a 12 alap-
réteg, a 14 polimerizédlt anyag vagy a 16 film egy-
méstoél elvalna. Ezt a befecskendezési és reakcié

nyomés altal létrehozott bensb6séges kapcsolatnak ko-
szénhetjiuk,
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Egy tovéabbi kiviteli alak szerint a 3.
abréan lathatéprofilos 36 keverék elemet, példakép-
pen bejarati ajtét éntenek. Egyéb éntétt elemek is
eldsdllithatdk, ugymint butorrészek, épité dekoracidk
vagy szerkezeti elemek. Az 6ntétt 36 keverék tartal-
maz egy folytonos 38 alapréteget, egy ehhez hozza-
tapad6é 40 polimeriz&élt anyag réteget és egy feliu-
letlezdrd 42 filmet, Az 6ntdtt keverék kialakithaté
ugy, hogy kilsé feliilete 44 famintdzatu legyen,

A 4, abran olyan 6ntéforma kialakitds lat-
haté, amellyel a 3., abra szerinti‘ﬁntétt 36 keverék
dllithaté elé., A berendezés egyuttmukédsé felsé és
alsé 46 és 48 ontéformabdl, és / nem jeldlt/ azokat
egymas felé kozelitd ill. egyméstdl tavolitd elembdl
4ll. A 46 és 48 ontéformdk szembenfekvé 50 és 52
felUletei 6ntdiureget hatédroznak meg. Az 50 és 52 felile-
tek egy része egy ontdireg felilletet hatdroz meg, mely
hatédros a 36 keverék végsé feliuletével, Minta 4, &brén
lathaté, az alsé 6nt6 52 feliulet hatérozza meg ezt
az ontdireg feliletet, melynek a befecskendezési és
reakcid nyomas nekiszoritja a felluletlezard 42 fil-
met. ‘

Az ontéireg egylittmikddik a beémlé 54 nyi-
lassal vagy kapuval, valamint megfeleld 56 keverdkam-
raval, amihez a polimer anyagot befecskendezé 58
beémlécsucs csatlakozik., A 46 és 48 formakon kikép-
zett megfeleldé bemélyedések egy 60 nyilast hatéroz-

nak meg, ami az 58 bedémlbcsucs befogaddsédra alkalmas,
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és ezadltal Osszekbttetést biztosit az 56 keverdkamra-
val, A befecskendezett polimer anyag a 42 film és a
profilos 38 alapréteg koézti résbe keril,

A 4, 4dbran vazolt taldlmédny szerinti el-
jéréas ugy keril végrehajtdsra, hogy elfszdr a feli-
letlezdrd 42 filmet helyezik a 46 és 48 6ntéforma
k6zé az alsé 52 felilet szomszédsdgaba, mely az 6n-
tott 36 keverék végsd feluletét fogja képezni.

A kovetkez6 lépés a feluletlezard 42 fil-
met érintkezésbe hozni az alsé 52 felilettel., A 4.
dbra vakuumos megoldést ismertet, midltal a 48 6n=-
té6forman védltakozva / nem jeldolt/ vakuum forrashoz
csatlakoztathaté 62 vezetékek vannak., Az alsé 6nté-
feliuleten kiképzett ezen nyildsok megfelelben kis
méretliiek, igy a végsbé felileten esztétikailag ked-
vezbétlen hatast nem fejtenek ki, Az alsé 52 felulet-
tel hatédros feluletlezédrd 42 film a vékuum hatéséra
a 62 vezetékek és 64 atomldényildsok segitségével
nekifeszltl az alsé 852 felluletnek, Vdkuum segitsé-
gével torténd mianyagfilm behuzasa egy ont8uregbe
szakember szamdra onmagadban ismert,

Ezutén a profilos 38 alapréteget behelye-
zik az 6nt8formaba, és azt lezarjak. Mint a 4, &b-
rén lathatdé, a polimer alapanyagot a feliletlezaré
42 film és a profilos 38 alapréteg kézti Uregbe
fecskendezik. A befecskendezési nyomds és a reakcié

kozben keletkezett nyomds egylittesen a fellGletlezard

42 filmet bens6séges kapcsolatba szoritja az alsé
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52 felilethez, Hasonldé médon ez a két nyomas ki-
védlé kétést biztosit a 40 polimeralizdlt anyag és
a 38 alapréteg, valamint a 40 polimeralizalt a-
nyag és a feluletlezaré 42 film koézott,

A gyartasi folyamat végén a zsaluzott,
formazott 36 keveréket eltavolitjadk az ontdSforméa-
b6l, és a kerialet mentén képzddott sorjakat vala=-
mely ismert forgadcsolé eljaréssal eltavolitjsk.

Az 5, &dbra egy tovébbi, taldlmény sze-
rinti eljérést abrazol, ahol a két félb&él készilt
dntéforma mindegyikébe helyeznek feliletlezaro
66 és 68 filmet. Igy az &bran lathaték a 70 és
72 gorgbk, melyek a feluletlezdré 66 és 68 filme-
ket dthuzzdk a fels6 és alsé6 74 és 76 szakaszokon,
Természetesen a feliiletlezard 66 és 68 filmek a
74 és 76 szakaszok f6létt lehetnek a filmanyag e~
gyedi rétegeibbl is. Az dbra ugancsak feltintet
egy fiuggélegesen mozgathatdé 78 keveréfejet, mely-
nek 80 bedmlécsucsa van és egy 82 vezérldkarhoz
van kapcsolva., A 82 vezérlékar figgb6legesen moz-
gathaté egy / nem jelélt/ hagyomdnyos mechanikus
elem &4ltal egy az 5. &4brdn folytonos vonallal je-
161t 74 és 76 szakaszok kézti elsé helyzetbél egy
mésodik, szaggatott vonallal jelolt helyzetbe, ahol
a 80 bedmlbcsucs a felsd és alsé 74 és 76 szakaszok
kézti bemélyedésekben helyezkedik el, amikor az

ént6format egy / nem jeldlt/ hagyomdnyos mechani-
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Mikodés koézben a feliletlezdrd 66 és 68
filmek athuzédnak a 74 és 76 szakaszok folétt, mint
azt az 5, abrdn a szaggatott vonal jelzi, Ezutén a
70 és 72 gorgbket és a feluletlezdrd 66 és 68 filme~
ket athelyezik ugy, hogy érintkezésbe keruljenek a
fels6 és alsé 74 és 76 szakaszokkal, mint az 5, ab-
rén a folytonos vonal mutatja. A feliiletlezdrd 66
és 68 filmeket ezutan hozzdillesztik az 6ntlireg
felsé és alsé 84 és 86 feliiletéhez. Ezen hozzadiga-
zitds torténheta 4, &brén ismertetett védkuumos méd-
szerrel, Ezutdn az 5, dbran lathaté 88 alapréteget
behelyezik az ontbiuregbe, A felsd és alsdé 74 és
76 szakaszokat egymds felé kdézelitik, és ezzel egyi=-
dejileg a kényszerhajtdssal vezérelt 78 keverdéfe-
jet az 5, &bran tértvonallal jeldlt helyzetbe hoz-
z4dk ugy, hogy a 80 bedmldécsucs a 74 és 76 szakaszok-
ban kimunkélt bemélyedésekbe keril.

A zart 6nt6forma feliletlezaré 66 és 68.
filmjei ekkor lényegében a 84 és 86 feliletek mel-
lett helyezkednek el, melyek az ontdireget képezik,
A 88 alapréteg a feliletlezard 66 és 68 filmek ko~
z6tt helyezkedik el. A kényszerhatéissal vezérelt ke-
verd 80 beémlécsucs helyzetbe olyan, hogy lehetdveé
teszi a polimer alapanyag betmlését az ontdiregbe,
| a 66 és 68 filmek koézé., Amint a polimer anyag be-
fecskendezésre keriil az éntb6iregbe a 88 alapréteg
kéré, a feluletlezard 66 és 68 filmek nekipréseldd-

nek az 6ntéforma 84 és 86 felileteinek, Ezzel egyi-
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dejliileg a polimer réteg vegyileg hozzdkét a 66 és 68
filmekhez, és hozzatapad az alapréteghez, amit elflse=-
git a befecskendezési nyomds, és a polimerizécié re-
akcidé nyomésa.

A jelen talalmény szerinti megoldashoz hasz-

nalatos alaprétegek nem korlétozdéddnak csupan nem fé-
mes anyagokra, mint fa, celluldz keverékek, mianyagok
és hasonlék, hanem hasznélatosak olyan fémek is, mint
alacsony széntartalmu acél, rozsdamentes acel, alumi-
nium, réz, vérosréz, bronz, cink és ezek otvozetei.

A legkedveltebb alapréteg anyagok az alacsony szén-
tartalmu acél, a rozsdamentes acél, az aluminium és
ezek dtvézetei., Ezen anyagok konnyen alakithaték ha-
gyomanyos médzerekkel, és rutinszeriien hasznosithatodk
szerkezeti elemekként, bejérati ajtéknal, butorrészek-
nél épitbelemeknél és hasonldéknal. A jelen talalmany
szerinti megoldédsnadl hasznédlatos alaprétegek vastag-
sédga nagyon kilénbbzé lehet, de dltalaban vastagsa-
guk megfelel a hasonldé szerkezeti elemek szokdésos mag-
vastagsédganak .

A zsaluzott, formdzott keverékek elddllita=-
sdhoz alkalmazott polimer 4ltaldban poliuretdn, melyet
elterjedten alkalmaznak fréccséntésnél., Ezen polimerek
tartalmaznak izociandtokat, példdul metilén - di-p-
pheilen izociandtot és aluen diisocianitot, és polioto-
kat, melyek elényésen vagy poliéter poliolok vagy poli-

eszter poliolok. Altaldban a poliuretdn polimerek tar-

talmaznak kiulonbézé szénlénc modifikalékat és kezelb
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anyagokat, példdul diamin vegylleteket vagy maguk-
ban, vagy kulénbézé kotésekben. A pbliuretén polime~
rek jellemzlen két részbl8l Gsszedllitott keverékek,
melyeket kozvetlen az ontéliregbe valé befecskendezés
elétt, vagy akdézben kevernek Ossze, igy lényegében
a teljes reakcidé az ontdiregben jatszdédik le befecs~
kendezés utén. Az egyik 6sszetevé tartalmazza az
izociandtot, a masik poliolt, szénlénc modifikalét,
kezeldé anyagot és tetezés szerinti osszetevdket.
Specidlis eljardsokat ismertetnek jelen taldlmény
szerinti poliuretian polimerek elésallitdsara a
4,218,543 és 4,269,945 US sz, szabadalmi leirdsok.

Tovabbi lehetséges polimerek tartalmazhat-
nak poliamidokat. Ezek tartalma monoaminomonocarbaylic
acid, vagy ennek belsdé lactamja, valamint lényegében
egvimolor keveréke diaminnek és dicarboxylic acidnek.
Példa egy szokasos monoaminomonocarboxylic acidre és
lactimre az epsilonaminocaproic acid és caprolactam,
Lehetséges diaminek tartalmaznak heximethytendiamint
és tetrametilendiamint, Lehetséges dicarboxylic aci-
dok tartalmaznak adipic acidet és glutaric acidet.
Eljdrés jelen talalmany szerinti polimerek eldallitd-
sdra taldlhaté a "Polyurethanes Chemistry and
Technology", Robert E. Krieger Publishing Company,
Inc., Malabar, Florida /1963/ publikaciéban.

Egyéb lehetséges polimerek tartalmaznak, de
nem korlatozédnak keresztkotésii polieszter és epaxy

gyantidkra, melyek jellemzden hasznalhaték reagald

6ntési folyamatokban, A polieszter gyanték &ltalé-
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ban tartalmaznak impregndlatlan poliesztereket, me-
lyek el vannak nyeletve polimerizdlhaté etilénes
impregnalatlan amonomerben, példaképpen sztirén-

ben. Az epoxy gyantak altalaban tartalmaznak epaxid
csoportu étereket és aliphatic poliolokat, melyek
nagyon jél vegylilnek amin katalizator jelenlétében.
Keresztkétésl poliészterek és epoxy gyantak elddllita-
sédra szolgdldé eljadrisok taldlhaték E.E. Schildknecht,
"Polymer Process”, vol. X, Interscience Publishers
/1956/ c. kiadvéanyban,

Az eljardshoz hasznalatos polimerek kie=-
gészitbleg tartalmaznak hagyoményos segédanyagokat,
mint gdzképzdéket, téltbanyagokat, hdstabilizglékat,
festékeket, langgdtldékat, pigmenteket, képlé-
kenyitéket, antisztatizaldkat, ultraviola sugar el-
nyelbéket, kenbanyagokat és hasonlékat.

Nagyon eldnydés polimereknek bizonyultak
a poliuretanok.

A korédbban ismertetett felluletlezaré film
kialakitidsdra alkalmas anyagok, azonban nem csupéan
ezekre korlatozottak az acrylic polymerek pl. poly=-
acrylamidek, polyacrylic acid, polymethyl methacryla-
te, polyacrylonitril, polyvinil klorid, polietilén,
poliészterek, polyuretanok, polivinilidene klorid,
polivinil acetat, polipropilén, és hasonldk, vala-
mint ezek kopalimerjei. Felhasznalhaté felliletlezaré

filmhez laminalt vagy koextrudélt todbbrétegu film is,
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mely fenti polimerekbdl késziul, A feliletlezard
film szokdsos vastagsédga O0,.5 - 15 mil, Ez a film-
anyaﬁ joél ismert, és a kereskedelemben kaphaté, E=-
lénydosnek bizonyultak filmként az acrylic polymerek
és a polivinilklorid, melyek vastagsaga 3-4 mil ko6~
zoétti,

Bizonyos esetekben elényts kezelni a fe=~
liletlezaré film feluletét beépités eldtt, hogy no-
veljik annak kot6képességét. Ilyen lehetdség a fe-
liletkezelésre a koronakisiilés, plazmakisilés, lang~
kezelés, vagy olyan anyag alkalmazédsa, mint a gamma-
methacryloxypropyltrimethoxysilane.

Hasonlé médon eldnyds kezelni az alapré-
teg feliletét is a kdétés javitdsa céljédbél. Ilyen
kezelés lehet a felillet koptatédsa, vagy a film ke-
zeléséhez fentiekben emlitett szer hasznédlata.

A legtdbb feliletlezaré film azonnal hoz-
zédsimul az éntéireg faldhoz a polimer anyag befecs-
kendezési nyomésa hatdsara. Olyan esetekben, ha kiva-
natos a feluletlezard filmet deformélni a polimer
anyag bevezetése elétt, egyéb elemek is alkalmazha-
ték, hogy a film felvegye az o6ntélireg feliuletének a-
lakjat. Példaképpen meleg levegdé fuvékakkal ¢s kész-
tethetd az ontéformaba helyezett film az ontéforma
bels6é felilete felé., Lehetséges olyan megoldas is,
hogy magdt az éntéformat melegitik, hogy a film be-
huzds kdzben sajat sulyanal fogva hozzédsimuljon a for-

ma faldhoz. Olyan esetben azonban, ahol a profilos
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alapréteg karcusigi foka nagyon nagy, az alapréteget
egyszerien rafektetik a filmre, és az rdhajlik a
megfeleld ontbéliregre, Végezetil az itt emlitett
médszerek kombinacidéja is alkalmazhatd, hogy a fe=
liletlezdré film hozzd idomuljon az éntdéforma fala-
hoz.

A taldlmany szerinti ontési eljaras nagy
elénye a kémiai reakcidban rejlik. A kémiai reak-
cidéval végzett ontési eljaras két kilondllé folyé-
kony polimert, vagy egy folyékony polimert és egy
katalizétort alkalmaz, Az anyag j6 keveredési fel=-
tételeket biztositva van az ontéformaba fecskendez-
ve. A feliuletlezaré réteg mind kovalens, mind nem
kovalens kotéssel kotédik a polimer anyag kémiai-
lag reagens oldaldhoz., A kémiai reakciéval térté-
né fréccsdntés nagyon megbizhaté. kotést biztosit a
polimer réteg és az alapréteg koézott., Ez a kotés rend-
kivil nagy adh6ziét okoz az ontott anyagrétegek ko=
zott, igy késbébbi megmunkélési miveletek, mint kiva-
géds és sajtolas sem okoznak szétrétegezbdést, ami
mas nem jelen taldlmany szerinti miveletnél szoka-
sos,

Az alkalmazott polimerek nagyon alacsony
viszkozitidsa és fellileti feszlltsége hozzadjarulnak
a kotés egységének noveléséhez, Az alacsony visko-
zitdsu poliuretan kénnyen &tfolyik az éntdiregben
és képes benedvesiteni a fellletlezard film és az

alapréteg feliletét. Azonban magasabb viszkozitasu
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polimerek képesek jobb kétést létrehozni az
egyes rétegek kozott,

A jelen talalmény szerinti eljarés al-
kalmas famintds fellUletli zsaluzott, formazott anyag-
keverékek létrehozésara, ha az o6ntéminta belsé feli-
lete megfeleld mintas fellulettel van elladtva., A fa-
minta szokas szerint marédssal van bedolgozva a for-
ma belsd feliiletébe, s igy biztositott az ontétt ke-
verék végs6 felileti mintédzata. A feliletlezard film
azonban ellathaté hagyoményos famintas festéssel is.
A taldlmidny szerinti ontdétt keverékek a természetes
fahoz hasonléan j6 hé- és hangszigeteld tulajdonsé-
guak, azonban egyéb szévetszerkezetek pl., bér is

utdnozhaté az eljarassal.
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Szabadalmi igénypontok

l, Eljards 6ntott anyagkeverékek elé-
4llitasdra féleg nyilédszardékhoz azzal jellemezve,
hogy legalébb két egylttmikédd ontéforma szemben-
fekvé feliulete altal 6ntétt anyagkeverék alakita-
sdra alkalmas o6ntéiireget képezink; az ontéformdk
kozé alapréteget és feliuletlezdré filmet helyezink;
zarjuk az ont6formadkat; s véglil polimer alapanyagot
fecskendezink az ontbéliregbe az alapréteg és a fe-
liletlezaré film k6é6zé, a polimer alapanyaggal ki-
téltjuk az ontblreget, a félﬁletlezéré filmet egyi-
dejileg hozzédidomulni hagyjuk az 6nt6forma egyik fe-
liletéhez, mikdzben a polimer alapanyagot reagalni
hagyjuk polimerizalt réteggé, egyidejiileg Osszekdtve
a polimerizalt réteget a feluletlezard filmmel.

2.Eljaras 6ntétt anyagkeverékek elballité-

sédra féleg nyildszarékhoz azzal jellemezve, hogy
legalédbb két egytuttmukédd ontéforma szembenfekvs fe~
lilete 4ltal 6ntdtt anyagkeverék alakitédsara alkal-
mas ontéureget képeziink; az onté6formdk kozé alapré-
teget és felilletlezaré filmet helyeziink; zarjuk az
ontéformakat; s végul polimer alapanyagot fecskende-
ziink az éntéliregbe az alapréteg és a feliletlezaré
film ko6zé, a polimer alapanyaggal kitoltjik az onté=-
ireget, a feliletlezdrdé filmet egyidejlleg hozzéido-
mulni hagyjuk az éntéforma egyik feliletéhez, mikdz-

ben a polimer alapanyagot reagdlni hagyjuk polimeri-
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z4lt réteggé, egyidejileg kémiailag Osszekdtve a poli-
merizdlt réteget a feliletlezdré filmmel,

3. A 2, igénypont szerinti eljadrés azzal
jellemezve, hogy az alapréteg anyagdul alacsony szén-
tartalmu acélt, rozsadmentes acélt, aluminiumot, és
ezek dtvézeteit valasztunk,.

4. A 2, igénypont szerinti eljarés azzal
jellemezve, hogy polimer alapanyagként poliuretan
elédlitdsdra alkalmasat valasztunk,

5., A 2, igénypont szerinti eljérés azzal
jellemezve, hogy a feliletlezadrdé film anyagét akril
polimerek és polivinil klorid csoportjébél, és ezek
kopolimerjeib8l és lamindtjaibdél valasztjuk meg.

6. A 2. igénypont szerinti eljards azzal
jellemezve, hogy a feliletlezéré film vastagséagat .
3-4 mil méretire vdlasztjuk meg.

7. A 2, igénypont szerinti eljarés azzal
jellemezve, hogy a feliletlezard film fellUletét ke~
zelve, a polimerizalt réteghez valéd kotését nével-
juk.

8. A 2. igénypont szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy az alapréteg feluletét kezelve, a
polimerizédlt réteghez valé kotését ndéveljuk.

9, A 2, igénypont szerinti eljérds azzal
jellemezve, hogy az éntéforma szembenfekv6 felilete-
inek legalébb egyikét faerezett mintaval latjuk el,

ez4dltal az 6ntoétt anyagkeverék végséd feluletén fa-
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anyag latszatat keltjuk.

10. A 2, igénypont szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy a feliletlezdré filmet hozza ido-
mitjuk az éntéforma feluletek &ltal definiglt tel-
jes dntéureg fellulethez.,

11. A 2, igénypont szerinti eljarés azzal
jellemezve, hogy az 6ntéformét kinyitjuk; és az 6n-
tétt anyagkeveréket az 6ntbiregbdl eltavolitjuk.

12, Eljaréds o6ntott anyagkeverékek elé-
dllitdsdra féleg nyilédszardkhoz azzal jellemezve,
hogy legaldbb két egyluttmukddé ontéforma szemben-
fekvé feliilete altal 6ntdétt anyagkeverék alakitédsé~
ra alkalmas éntéireget képezink; az onté6formék kozé,
az o6ntbireg fala mellé feluletlezard filmet helezink;
a feliletlezaré filmet lényegében az ontb6iureg falé=-
nak alakjara idomitjuk; az ontdlregbe alapréteget
helyezink; zarjuk az 6nté6format; végil polimer alap-
anyagot fecskendeziink az 6ntduregbe az alapréteg és
a feliletlezaré film kézé, a polimer alapanyaggal
kitoltjuk az ontéiureget, a feliletlezdré filmet egyi-
dejiuleg hozzédidomulni hagyjuk az 6ntéforma egyik fe-
luletéhez, mikdzben a polimer alapanyagot reagélni
hagyjuk polimerizélt réteggé, egyidejiileg kémiai-
lag 6sszekdtve a polimerizalt réteget a fellletle-
zaré filmmel,

13, A 12, igénypont szerinti eljaras azzal

jellemezve, hogy a feliletlezéré filmet vakuum se-
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gitségével idomitjuk az Ontbureg falédhoz.

14, A 12, igénypont szerinti eljdras azzal
jellemezve, hogy az alapréteg anyagdul alacsony szén-
tartalmu acélt, rozsdamentes acélt, - aluminiumot,
\és ezek 6tvozetét valasztjuk,

15, A 12, igénypont szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy polimer alapanyagy! poliuretén lét-
rehozdsara alkalmasat valasztunk,

16, A 12, igénypont szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy a felliletlezdrdé film anyagdt akril
polimerek és polivinil klorid csoportjabél, és ezek
kopolimerjeib6l és tobbrétegi laminatjaibél vélaszt-
juk meg.

17. A 12, igénypont szerinti eljaréds azzal
jellemezve, hogy a feliletlezaré film vastagsagat
3-4 mil méretire valasztjuk meg.

18, A 12, igénypont szerinti eljéras azzal
jellemezve, hogy a feliletlezaré film feliletét ke-
zelve, a polimerizélt réteghez vald kétését novel-
juk,

19. A 12, igénypont szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy az alapréteg feluletét kezelve, a
polimerizdlt réteghez valdé kotését noveljiuk,

20, A 12, igénypont szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy az ont6forma szembenfekvé fellletei-
nek legaldbb egyikét faerezet mintéval latjuk el, ez-

4ltal az 6ntdtt anyagkeverék végsé feluletén faanyag



latszatat keltjuk.

21, A 12, igénypont szerinti eljéras azzal
jellemezve, hogy a feluletlezaré filmet hozzdidomit-
juk az o6ntéforma feliletek &dltal definidlt teljes
éntdureg felulethez.

22, A 12, igénypont szerinti eljaras azzal
jellemezve, hogy nyitjuk az 6ntéformét ; majd az én-
téott anyagkeveréket eltidvolitjuk az 6ntéliregbdl,

23, Lapszeri ontétt anyagkeverék azzal jel-
lemezve, hogy alaprétege; feliuletlezaré filmje; és
6ntés kozben reagaldédd polimerizalt anyagbdl képzett
rétege van az alapréteg és a feliletlezaré réteg ko~
zott, mely polimer alapanyagok alapréteg és a film
k6zé egy ontbéuregbe valé befecskendezésével van lét-
rehozva és altalaafelluletlezaré film az o6ntblureg egy
részének neki van szoritva, mikdézben a polimer alapa-
nyag reakcidja folytan egyidejuleg kémiai kotés van
létrehozva a polimerizdlt réteg és a feliletlezard
film koézott,

24, A 23, igénypont szerinti lapszeriu 6n-
tétt anyagkeverék azzal jellemezve, hogy alaprétege
alacsony széntartalmu acélbdl, rozsdamentes acélbdl,
aluminiumbél és ezek 6tvozetébdl van,

25, A 23, igénypont szerinti lapszeri o6n-
tott anyagkeverék azzal jellemezve, hogy polimer
alapanyaga poliuretan képzésére alkalmas anyagként

van kivalasztva,



26, A 23, igénypont szerinti lapszeru
ontdétt anyagkeverék azzal jellemezve, hogy felilet-
lezaro filmje akril polimerek és polivinil klorid
csoportbdél és vagy ezek kopolimerjébdl és lamindt-
jaboél van,

27. A 23, igénypont szerinti lapszeru
ontott anyagkeverék azzal jellemezve, hogy feli-
letlezaré filmjének vastagsaga 3-4 mil, kozotti.

28, A 23, igénypont szerinti lapszeri
ontott anyagkeverék azzal jellemezve, hogy kilsé
felllete fautanzatu.

29, Eljdras ontoétt anyagkeverék elfslli-
tasara, f6leg nyildszarékhoz azzal jellemezve, hogy
legalébb két egyluttmikodd 6ntéforma szembenfekvd fe-
lilete altal 6ntott anyagkeverék alakitésara alkal-
mas 6ntéireget képezink; az ontéformak felulete mellé
feliletlezadré filmeket helyezink; az 6nt6forma és a
kozbeesé feliletlezaré filmek kozé alapréteget te-
sziink; az 6nt6formdkat zérjuk; végul polimer alap-
anyagokat fecskendezink az 6ntéliregbe az alapréteg
és a feluletlezard film kozé, melyekbbl réteget ké-
pezink az alapréteg és a film koézétt, a polimer alap-
anyaggal kitéltjuk az ontéureget, a feliletlezdro fil=-
met egyidejileg hozzéidomulni hagyjuk az dntéforma
faldhoz, mikézben a polimer alapanyagot reagalni hagy-
juk polimerizdlt réteggé, egyidejlileg kémiailag Ossze-
kétve a polimerizalt réteget a fellUletlezdrd filmmel,

30. Eljaras ontétt anyagkeverék el64lli-
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téasdra fbéleg nyildszdrdokhoz azzal jellemezve, hogy
legalabb két egyuttmikédé onté6forma szembenfekvd
feliilete dltal ontdtt anyagkeverék alakitésara al;
kalmas ontdireget képezink; az ombformék felilete
mellé feluletlezdrd filmeket helyeziinky. a fellulet~
lezédré filmeket az ontdureg faldhoz kényszeritjuk;
az 6ntbéuregbe a felluletlezéré filmek kozé alapréte-
get teszink; az 6ntéformékat zarjuk, végul polimer
alapanyagokat fecskendezink az o6ntéiiregbe az alap-
réteg és a feluletlezaré filﬁ kozé, melyekbsl réte-
get képeziunk az alapréteg és a film kozott, a poli-
mer alapanyaggal kitoéltjuk az ontéireget, a feli-
letlezdré filmet egyidejiuleg hozzdidomulni hagy-
juk az éntéforma faladhoz, mikdézben a polimer alap-
anyagot reagdlni hagyjuk polimerizalt réteggé,
egyidejuleg kémiailag osszekdtve a polimerizalt
réteget a feluletlezard filmmel, .

31, Eljards ontott anyagkeverék elbsalli-
tésara fb6leg nyildszdrdékhoz azzal jellemezve, hogy
legalabb két egylttmiksdé ontéforma szembenfekvd
felilete altal 6ntdtt anyagkeverék alakitédsdra al-
kalmas ontéiireget képezink; az 6ntdéformadk kozé egy
alapréteget és egy feliletlezaré filmet helyezink;
az ont8formékat zdrjuk; polimer alapanyagokat fecs=-
kendezink az 6ntdliregbe az alapréteg és a felllet-
lezaré film kozé, melyekbb6l réteget képeziink az
alapréteg és a film kozoétt, a polimer alapanyaggal

kitdtjuk az o6ntéureget, a feluletlezaré filmet egyi-
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dejileg hozzéddimulni hagyjuk az ontéforma falénak
egy részéhez, mikdézben a polimer alapanyagot rea-
gédlni hagyjuk polimerizalt réteggé, egyidejileg
kémiailag Osszekdotve a polimerizglt réteget a
feliletlezdro filmmel; az ontéformadkat kinyitjuk;

az 6ntott anyagkeveréket az ontéiregbdl eltévolit-
juk; végul az ontétt anyagkeveréket alakitjuk anél-
kil, hogy a polimerizalt réteg mind az alaprétegtodl,

mind a feliletlezérd filmté6l elvalna,
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