Opublikowano dnia 30 patdziernika 1954 r.

L[ Le q-!oo

- POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE]

OPIS PATENTOWY

Nr 37024

Kl. 11¢,3

»Prasa Demokratyczna — Nowa Epoka‘
Spoétdzielnia Wydawnicza Stronnictwa Demokratycznego w Warszawie*)

Warszawa, Polska

Sposéb wytwarzania okhdzin, zwlaszcza do ksiazek oraz urzadzenie do wy-
konywania tego sposobu

Udzielono patentu z moca od dnia 4 marca 1953 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania okladzin pléciennych, péiptéciennych,
skérzanych itp. Wynalazek nadaje sie, oczywi$-
cie, do wytwarzania wszelkich oktadzin do ksig-
zek do czytania, ksiag handlowych, segregatoréw
itd. '

Okladziny w introligatorniach wykonywano
dotychczas przewaznie recznie, przy czym praca
ta przy stosunkowo wielkiej ilo§ci oprawianych
toméw wymagala znacznej liczby oséb. Wszyst-
kie czynno$ci konieczne do wytworzenia okta-
dziny, jak zaginanie brzegéw na tektury, do-
ktadne umiejscowienie cze§ci sztywnych okla-
dzin, przykladanie paskéw itd.,, wykonywano
wylacznie recznie, co wymagato duzo czasu, je$li
praca miata byé wykonana precyzyjnie i czysto.
Dzieki zastosowaniu sposobu wytwarzania okla-
dzin wedlug wynalazku czynnoéci, jak zaginanie,
naklejanie, a przede wszystkim precyzyjne roz-
———

¢) Wtasciclel patentu ofwiadczy!, 2e twoércg wyna-
lazku jest Konrad Brakowski

mieszczanie cze§ci skladowych okladziny, na co
najwiecej trzeba bylo po§wiecaé czasu, przebie-
gaja samoczynnie. Totez stosujgc spos6b wedtug
wynalazku mozna zmniejszyé liczbe zatrudnio-
nych w introligatorniach os6b o polowe, przy
10-krotnym zwickszeniu wydajno$ci pracy jed-
nej osoby. )

Sposéb wytwarzania okladzin pelnoplécien=
nych lub oprawnych w pelng skére wedlug
wynalazku wyréznia sie tym, ze przyciete wdo-
kladnie pozadanych wymiarach plétno lub ské-
r¢ umieszcza si¢ w pojemniku o ruchomych
elementach skladowych, po czym przyklada sig
pasemko grzbietowe za pomoca listwy stuzgcej
réwnocze$nie jako pojemnik tych pasemek, przy
.czym przyciskajac te listwe do cokladziny przy-
ktada sie obustronnie czeSci usztywniajgce okla-
dzine, np. wykroje tekturowe, po czym zagina
sie na nie za pomocg ruchomych elementéw
wystajace, zaopatrzone w klej, brzegi pt6tna na
przylozone czeSci usztywniajgce okladziny, wy-



’ twarzajac w ten sposéb gotowa do oprawy okla-
dzine. . - .

‘Chelc opmmaé .Okladzine' w,?pmplomo lub
potskore, gnﬁeszcza sie. w pojemmiku odpowied-
nio przyciete czedci oklejki, ktére skleJa sie
1gczacym je pasmém ‘pl6ina lub skéry, po czym
tak wykonana wstepnie okladzine 0brabia sie
w wyzej podany sposéb.

Na rysunkach uwidoczniono przykladowo naj-
korzystniejszy do wykonywania niniejszego spo-
sobu- przyrzad w najprostszej z mozliwych od-

mian wykonania, przy czym fig. 1 przedstawia-

w perspektywie og6lny widok przyrzadu, fig. 2—
przyrzad w widoku z boku, fig. za§ 3 — w wi-
doku perspektywicznym z géry przyrzad pomoc-
niczy, zwlaszcza do wytwarzania okladzin wy-
konanych w postaci oktadzin: pélpléclennych lub
pélskérzanych.

~ Przyrzad do wykonywania okladzmy sposobem
wedtug - wynalazku wedtug fig.' 1 posiada stét
w postaci plyty diwigajgcej poszczegélne na-

rzgdy robocze, a wiec ruchome listwy 1 gérng.

i dolng oraz boczne. Listwy gérma i dolna wy-
chylajq sie o 180% kazda, dzieki wspéldziataniu
dzwigni f rozrzadzanej pedalem .e wychylajg-
cym sie dwustronnie wokolo zawiasy. Pedal e
jest jeszcze polaczony poprzez diwignie ¢
z listwami bocznymi 1 i wychyla je réwniez
0.180° przy naciénieciu tego pedalu. Do rozrzadu
wychylania listew I wykonane sg w stole otwo-
ry 5, przez ktére. przechodzg kolanka dzwigni
wychylajacych te listwy.. Listwy, gérna i dolna,
sg przytwierdzope za pomocy zawiaséw do piv-
tek 2, ktére sg przymocowane do plyty stolu
za pomocg §rub 3, przechodzacych poprzez szcze-
liny 4 w plycie stotu i posiadaja pod plyts stotu
nakretki, np. motylkowe, do wunieruchomienia
plytek 2 w . potozeniu, zaleznym od rozmiaréw
wytwarzanej okladziny. Boczne listwy 1 sg na-
tomiast osadzone odejmowalnie, przytwierdzone
za pomocg zawiaséw do bocznych odejmowal-
nych i przesuwnych zarazem piytek 2’ przy-
twierdzonych $§rubami 3, najlepiej z motylko-
wymi nakretkami, przy czym $ruby te mozna
przesuwaé w razie potrzeby w szczelinach 4.
Wszystkie listwy sa przyciskane jak to uwi-
doczniono na fig. 2 za pomocg dzwigni kolanko-
wych, przy czym w celu doprowadzenia dzwigni
tych w polozenie wyj$ciowe, to znaczy rozwarte
o 180°, dzwignie laczace g i f posiadaja.spre-
zyny 10 wprowadzajace je, a tym samym i pe-
dat e, w polozenie nieczynne.

" Do wtlaSciwego umieszczenia p16c1enne1 lub
pélptéciennej okladziny na stole roboczym shuzg
wystajace z nacie¢ 6 poprzez listwy 1 oporniki
jezyczkowe 7, stuzace do wlasciwego przyloze-

-

- i rozrzadzany pedatem d poprzez

nia piéciennej Iub pélpléciennej okladziny.
Dzigki wykrojom 6 w plycie stolowej, oporniki
te mozna dowolnie nastawiaé w zaleznofci od
przesuniecia -lub - przestawienia listew "1 odpo-
wiednio do pozadanych rozmiaréw wytwarza-

nych oktadzin.

" Na plycie stolu ‘osadzony jest tei wychylnie.

dzwignie ¢
pojemnik paskéw grzbietowych a w postaci
listwy, zawierajacy zapas paskoéw grzbietowych.
Pojemnik ten, zaleznie od dtugosci paskéw
grzbietowych, posiada przesuwne uchwyty 13
i 15 przesuwane wzgledem glowicy 14 pojemni-
ka, a w celu unieruchomienia tych uchwytéw
sa one zaopatrzone w fruby, np. motylkowe.
Odstep miedzy uchwytami 13 i 15 w pojemniku
reguluje .si¢ w zaleznoéci od diugoéci paskéw,
przy czym uchwyty te sg tak wykonane, ze
posiadajg wewnatrz pojemnika a sprezyny przy-

_ciskowe, ujmujace stos paskéw i pozwalajgce
.na usuniecie sie przy jednorazowym uniesieniu

pojemnika zawsze jednego paska. Pojemnik ten
jest osadzony wychylnie -w uchwycie 11°i roz-
rzgdzany diwignig c¢ polaczong z pedalem b.
Pojemnik ten zostaje uniesiony w polozenie
nieczynne, dzieki oddzialywaniu sprezyny 12 na
diwignie c¢. Na zewnatrz bocznych listew tego
pojemnika znajduja sie oporniki. k  osadzone )
trwale lub tez przesuwnie, wyznaczajace poto-
zenie twardych czeSci okladziny wzgledem po-
jemnika.

W celu oprawiania ksigzek w péipiétno i wy-
twarzania takich- okladzin, przygotowuje sie
okladzine wstepnie na stole pomocniczym, uwi-

‘docznionym na fig. 3, na ktérym przesuwne
‘w szczelinach h jezyczkowe. oporniki 16 i 16’

ustawia si¢ w polozeniu zaleznym od rozmiaréw
okladziny, przy czym st6l ten posiada podtuzna
listwe j trwale osadzona oraz oporek jezycz-
kowy przesuwny w szczelinie i, umieszczonej
prostopadle wzgledem poprzednich, regulujacy
nalezyte osadzenie pasma pléciennego lub ské-
rzanego ljczacego czeSci oklejki, ktére nalezy
zlgczyé z pasmem piétna lub skéry. ‘

Chcac wykonywaé sposéb wediug wyhalazku
przy postugiwaniu sie¢ opisanym wyzej przyrza-.
dem, postgpi¢é mozna jak to ﬂusu'uja ponizej
przytoczone przyklady.

Przyktad I  Chcagc wykona¢ okladziny
pelnoptécienne lub pelnoskérzane ksiazek do-v
wolnego typu, postepuje sie w nizej - podany
spos6éb. .

Przyciete w pozadanych rozmlarach i nasma-
rowane klejem piétno kaliko lub skérke intro-
ligatorsky, kladzie si¢ na plyte stolowg przy-
rzgdu, przy rozlozonych plasko listwach 1 tak,



by orzegi piétna oprze¢ o wmystkie trzy wy-
stajace w listwach 1 oporniki jayczkowe 7.
Nastepnie naciska sie lewa noga na pedal d,
powodujac opuszczenie pojemnika a- na piétno,
po ezym bierze sie twarde elementy oktadziny
w postaci np. przycietych plytek tekturowych
w pozadanych rozmiarach i dociska sie je obu-
stronnie ‘do opuszczonego pojemnika a tak, by
przylegaly na calej swej diugofci do tego po-
jemnika, a drugim brzegiem opieraly sie obu-
stronnie o oporniki k, po-czym obydwa sztywne
elementy okladzinowe przyciska sie- na calej
powierzchni do - zaopatrzonego w. klej piétna.
Po tej czynnoéci, usuwajgc mnoge z pedatu b,
dzigki dzialaniu sprezyny 12, powoduje sie unie-
sienie pojemnika a, w ktérym to czasie jeden

.z paseczk6w, wystajacy od spodu pojemnika @

zdolal sie przyklei¢ do pl6étna na pewnej jego
dtugosci, zostaje samoczynnie wyciagniety z tego
pojemnika podczas jego unoszenia sig, odstania-
jac na prawie calej dilugoéci nowe pasemko
Erzbietowe ze stosu zawartego w pojemniku.
Nastepnie naciskajagc pedalem e w jedng i w
druga strone powoduje sie kolejno obrét listew
goérnej i dolnej o 180° i przyklejenie lezgcych na
‘tyeh listwach brzegéw piétna do strony we-
wnetrznej okladziny, po czym podobng czynno$é
wykonujg listwy boczne, dzieki wspéidziataniu
dzwigiem g i f, przy czym po ustaniu nacisku
na pedal, listwy powracajg w swoje wlasciwe
polozenie rozwarte, dzieki oddzialywaniu na
dzwignie sprezyn 10. Na stole pozostaje gotowa
okladzina, w ktérg wprawiony byé moze do-
wolny zespét kartek, np. ksigzki, po czym po-
stepuje sie podobnie z druga okladzing itd.
Zmudne czynno$ci dokladnego rozmieszczania
sztywnych czesci okladziny, paska grzbietowego
- oraz przyklejenia obrzezy plétna, zachodzg sa-
moczynnie w nadzwyczaj krétkim czasie.

Przykta-d IIL. Chcagc wykonaé okladzine

oprawng w pélpiéino lub pétskérke, postapié mo-
zna jak podano ponizej.

Zewnetrzne czeSci okladziny, na przyklad
oklejke papierows, uklada sie na stole pomoc-
niczym wedtug fig. 3 tak, by swymi brzegami
dotykaly wszystkich opornikéw jezyczkowych
16, 16’ unieruchomionych w szczelinach h w
miejscach zaleznie od rozmiaréw oktadziny, przy
czym gérne krawedzie brzegéw tych okladzin
dociska si¢ do listwy nieruchomej j. Majgc tak
osadzone elementy okladziny, przyklada sie
pasmo piécienne lub skérkowe tak, by opierato
sie jednym brzegiem o wystajacy jezyczek
w szczelinie 4, drugim za$§ prostopadlym sigegalo
listwy j, przez co uzyskuje sie dokladne ré6wno-
legle polozenie w stosunku do bocznych krawe-

dzi zewnetrznych czeécl okladzi.ny Pa.smo Pro-
clenne bedac uprzednio pokryte warstwa kleju
przylega na odpowiedniej szerokoéci bocmycb
obrzezy do dwéch czefci oktadziny, Tak ztozong
pélplécienna lub péiskérkows okladzine umiesz-
cza 'z kolei- na stole roboczym przyrzadu, na
ktérym dalej postepuje sie Juz jak w przykla-
dzie I.

Wynalazek nmiejm nie ogranicza sie oczy-
wiscie do opisanych tutaj przykladowo czynno-
Sci jak i do szczegblnej konstrukeji nimiejszego
urzadzenia, ktére mozna oczywifcie wykonaé
w innych odmianach konstrukcyjnych bez wy-
kraczania poza ramy wynajlazku

- Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania okladzin, zwlaszcza do
ksigzek, znamienny tym, Zze plétno lub skér-
ke introligatorska zaopatrzone w warstwe
klejowa umieszcza sie na stole roboczym
tak, by zachodzilo swymi obrzezami na
wychylne listwy stolu, po czym przyklada
sie pojemnik paskéw grzbietowych, stuzacy
réwnoczesnie jako narzad ustalajgcy osadze-
nie sztywnych lub sztywniejszych czeSci
oktadziny, po czym pojemnik usuwa sie, przy
czym w czasie jego unoszenia sie wyzwala
on jedno pasemko grzbietowe, ktére przy-
kleja sie samoczynnie do plétna lub skérki,
po czym obrzeza pi6étna lub skérki zagina
sie na wewnetrzne cze$ci okladziny, zacho-
_ dzgce na te listwy.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, przy wy-
tworzeniu okladzin péipléciennych lub péi-
skérkowych znamienna tym, ze stosuje sie
przyrzad pomocniczy w postaci plyty, przy
czym czeSci okladzinowe, np. oklejke, osa-
dza sie na tej plycie miedzy opornikami
“regulujacymi rozstawienie tych czeSci skla-
dowych okladziny, po czym przyklada sie
dokladnie wykrojone pasmo plécienne lub
skérkowe 1Iaczac dwie wymienione czeéci
okladziny, a nastepnie tak wytworzona
okla&zine umieszcza sie¢ na stole roboczym
i obrabia dalej sposobem wedlug zastrz. 1.

3. Urzadzenie do wykonywania sposobu we-
dlug zastrz. 1 znamienne tym, Ze posiada
st6! w postaci plyty roboczej, zaopatrzonej
w wychylne o 180° listwy (I) gérne i dolne
oraz boczne, rozrzadzane pedatem za pomocg
dzwigien (g i f), przy czym plyta ta posiada
réwniez wychylnie osadzony pojemnik (a)
paskéw grzbietowych, rozrzadzany pedatem
poprzez diwignig (c).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze listwy (1) dolna i (lub) gérna sa osadzone



. przesuwnie wzgledem siebie i przytwierdzo-
ne do plytek (3), zamocowanych Srubami
w rowkach (4). .

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4, znamienne
tym, ze listwy boczne (1) sq osadzone prze-
suwnie i wymiennie wzgledem siebie przez
przytwierdzenie do plytek (3’) przymocowa-
nych przesuwnie w rowkach (4) plyty.

. Urzadzenie wediug zastrz. 3—5, znamienne
tym, ze pojemnik (a) jest zaopatrzony w
przesuwne uchwyty (13, 15) stosu pasemek,
unieruchamiane w pozgdanym potozeniu np.
za pomocg $rub motylkowych.

. Urzadzenie wedlug =zastrz. 6, znamienne
tym, ze uchwyty (13 i 15) posiadajg we-
~wewnatrz pojemnika sprezyny dociskajace
stos pasemek grzbietowych.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3—7, znamienne
tym, ze diwignie (c, f, g) sa zaopatrzone
w sprezyny (10, 12) wprowadzajace je w po-
lozenie wyijéciowe. ‘

. Urzadzenie wedlug zastrz. 3—8, znamienne
tym, ze posiada oporniki jezyczkowe (7)
ograniczajace polozenie piétna lub péipi6-
ciennej okladziny wzgledem ruchomych
cze$ci urzgdzenia.

10. Urzadzenie wediug zastrz. 3—9, znamienne

11.

tym, ze pojemnik (a) posiada na swych bocz--
nych listwach oporniki (k) osadzone nieru-

- chomo lub ewentualnié przesuwnie, stuzgce

do ustalenia polozenia sztywnych lub sztyw-
niejszych czesci okltadziny. o
Urzadzenie do wykonywania sposobu we-
dtug zastrz. 2, znamienne tym, Zze posiada
przyrzad pomocniczy do opraw pdélplécien-
nych lub poélskérkowych, sktadajacy sie
z plyty, zaopatrzonej w przesuwne oporniki
jezyczkowe (16) osadzone nastwnie w szcze-
linach (h) oraz opornik jezyczkowy do umiej-
scowienia pi6étna grzbietowego, osadzony
w szczelinie (i) prostopadiej wzgledem szcze-
lin (h), przy czym do umiejscowienia okla-
dziny i pi6tna grzbietowego stuzy stalg
listwg (j).
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