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Sposdb prazenia litoponu.

Zgloszono 9 sierpnia 1924 r.
Udzielono 20 kwietnia 1926 r.

Litopon otrzymuje si¢ przez prazenie tak
zwanego litoponu surowego, t. j. przez ogrze-
wanie go do pewnej temperatury lezacej
wpoblizu ciemnego Zaru czerwonego i na-
stepnie gaszenie woda. Prazenie to dotych-
czas uskuteczniano w piecach muflowych,
lecz w tych warunkach pod koniec praze-
nia temperatura nie odpowiada wrazliwo-
$ci masy. Wskutek nieodpowiedniej tempe-
ratury koricowej zdolno§¢ powlekania pro-
duktu znacznie si¢ obniza. Temperatura w
piecach podobnych ulega, jak wiadomo,
wahaniom, a réznica 20—50° oddziatywa
w stopniu silnym na wlasnoséci produktu,
jako farby.

Obecnie wykryto, iz niedogodnoéé te
mozna usunaé, przeprowadzajac prazenie
w sposéb umozliwiajacy osiagnigcie tempe-
ratury koncowej, wynoszacej kolo 630°,

wskutek czego cenne wlasnosci litoponu jak
np. zdolno$é powlekania osiggaja mozliwie
najwyzszy stopiefi.

Piece muflowe, stosowane dotychczas
do prazenia litoponu, celowi temu zupelnie
nie odpowiadaja. Samo juz utrudnione mie-
szanie nie jest w stanie zapewni¢ calej ma-
sie temperatury jednakowej, gdyz czesci
jej, znajdujace sie w rogach i stykajace
si¢ ze spodem lub $cianami, uzyskuja tem-
perature inng niz czes$é srodkowa masy.

Jak stwierdzono obecnie, najdogodniej
mase¢ te mozna ogrzaé rownomiernie dopew-
nej okreslonej temperatury koricowej w ten
spos6b, iz umieszcza sie ja w piecu we-
wnatrz ogrzewanym swoiscie i przesuwa
mechanicznie w kierunku przeciwnym ply-
nagcym gazom spalinowym.

Poniewaz wnetrze pieca musi byé o-



grzane jednostajnie i pozbawione mozli-
wie tlenu i kurzu, wiec w tym celu przed
piecem umieszcza si¢ przedwstepna komo-
re spalania, w ktérej spala si¢ niezbedna, i-
losé gazu czadnicowego lub wodnego ze ci-
$le wystarczajaca iloscia powietrza. Gazy
spalinowe o niewielkiem nadci$nieniu i tem-
peraturze,nieznacznie przewyzszajacej tem-
perature masy doprowadza si¢ do pieca
obrotowego, zaopatrzonego w wykladzine
i umieszczonego sko$nie i w ten sposéb o-
grzewa sie¢ rOwnomiernie mas¢ Surowa,
przesuwajaca si¢ w kierunku przeciwnym,
poczem przez rurg zanurzona w zatworze
hydraulicznym wpada do wody uskutecz-
niajacej gaszenie. Piec zbudowany w ten
sposob posiada te jeszcze nader cenna ze
wzgledéw technicznych zaletg, iz farbe su-
rowa doprowadza sie¢ w stanie wilgotnym

bez uprzedniego suszenia, t. j. w postaci,
w jakiej opuszcza prase.
Zastrzezenie patentowe.
Sposéb  prazenia litoponu, znamienny
tem, Ze wprowadza si¢ go do wnetrza pie-
ca obrotowego i przesuwa w kierunku
przeciwnym do pozbawionych praktycznie
kurzu i tlenu gazéw spalinowych, ktére o-
grzewa si¢ do temperatury nieco wyzszej

od temperatury prazenia w polaczonej z
piecem obrotowym komorze paleniskowe;.
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