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Sposob zuzytkowywania powietrza, zanieczyszczonego siarkowodorem po regenerac)i
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Pierwszenstwo: 5 listopada 1930 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).

Przedmiot wynalazku niniejszego stano-
wi zesp6l aparatéow do zuzytkowywania po-
wietrza, zanieczyszczonego siarkowodorem
po regeneracji cieczy, uzywanej do oczy-
szczania gazu, oraz sposéb zuzytkowywania
tego powietrza, przy ktérym unika si¢ odpro-
wadzania siarkowodoru do atmosfery.

Wedlug wynalazku powietrze, stuzace do
regeneracji cieczy, uzywanej do oczyszcza-
nia gazéw, doprowadza sie do piecéw ko-
ksowniczych, w celu zuzycia ich do spalania
gazéw grzejnych. :

Gaz z piecow koksowniczych, gaz wodny
i podobne gazy, otrzymywane z wegla albo
innych materjaléw bitumicznych, zawieraja

pewne zanieczyszczenia, zlozone glownie z:
siarkowodoru. Ze wzgledu na wysoce koro-
zyjny charakter siarkowodoru niezbgdne jest
usuwanie go jeszcze przed przedostaniem sig¢
powietrza, regenerujacego ciecz pléczng, do
przewodéw pomp lub innych maszyn.

W zwyklych procesach usuwania z gazu
siarkowodoru pochlania si¢ go roztworami
soli, np. roztworem weglanu sodowego. Roz-
twér soli regeneruje si¢ zwykle przez prze-
wietrzanie, poczem zregenerowany roztwor
wprowadza si¢ zpowrotem do wiezy absorb-
cyjnej, w celu dalszego pochtaniania siarko-
wodoru.

Gaz, otrzymywany przy koksowaniu lub



destylacji wegla, po obrébce w zwykly spo-
s6b w aparatach, sluzacych do usuwania z
gazu produktéw ubocznych, jak np. smoly,
amonjaku i olejéw lekkich, oczyszcza sie
nastepnie z siarkowodoru w skruberach
lub podobnych urzadzeniach, przyczem
ciecz pléczng regeneruje si¢ zapomocy po-
wietrza. Wedtug wynalazku niniejszego po-
wietrze po regeneracji cieczy plécznej trak-
tuje si¢ w odpowiedni sposéb, w celu wy-
dzielenia porwanego przez nie roztworu so-
li, a nastepmnie ogrzewa si¢ je do takiej tem-
peratury, aby podczas prowadzenia go
przez przewody i kanaly baterji piecow
koksowniczych nie skraplala si¢ w nich
wilgo¢, zawarta w powietrzu.

“Powietrze poregeneracyjne jest dopro-
wadzane do baterji piecow koksowniczych
przez rury, zaopatrzone w zwykle zawory
zwrotne, stuzace do regulowania przeply-
wu powietrza oraz gazu generatorowego (w
razie uzycia tego ostatniego jako paliwa)
do regeneratoréw piecéw koksowniczych.

-Poniewhz spalanie gazu zalezy od obec-
noéci powietrza spalania, wigc przewidzia-
ne sa w piecach srodki, zapobiegajace sa-
moczynnie doplywowi gazu grzejnego w
przypadku przerwy w dostarczaniu do ba-
terji piecéw powietrza poregeneracyjnego.
W urzadzeniu wedlug wynalazku, jako pa-
liwo stosuje si¢ gaz z piecow koksowni-
czych, przyczem przyrzady samoczynne, za-
pobiegajace doplywowi gazu grzejnego, sa
unruchomiane zapomoca pradu elektryczne-
go, regulowanego zapomoca wylacznika,
polaczonego z walem s$migla przewietrzni-
ka. ,

Na rysunku fig. 1 przedstawia czescio-
wo w widokt, a czesciowo w przekroju ze-
spét, skladajacy si¢ z ploczki gazowej oraz
grzejnika wedlug wynalazku, przyczem nie-
ktére czesci aparatury zostaly usuniete.

Fig. 2 przedstawia widok boczny, -cze-
$ciowo w przekroju, aparatu do usuwania
porwanego roztworu soli z powietrza pore-
‘generacyjnego, fig. 3 — poprzeczny prze-

kroj pionowy czesci baterji pieca koksowni-
czego. Na fig. 4 przedstawiono przekréj pio-
nowy polaczenia migdzy przewodem po-
wietrznym a dennym kanalem ogniowym
baterji pieca koksowniczego oraz przekréj
odpowiednich mechanizméw, fig. 5 przed-
stawia widok zgéry baterji i pieca koksowni-
czego oraz urzadzenia, doprowadzajacego
powietrze, a fig. 6 — widok boczny aparatuy,
uwidocznionego na fig. 5, przyczem czesé
baterji pieca koksowniczego zostala usu-
nigta.

Baterja jpiecow koksowniczych 1  (fig.
1), sktadajaca sie z dowolnej liczby pie-
céow, wytwarza gaz kecksowniczy, przeply-
wajacy przewodami 2 do przewodéw zhior-
czych 3, umieszczonych na dwéch przeciw-
legtych stronach baterji. Przewody zbior-
cze 3 sa polaczone ze soba przewodem 4,
ktéry jest polaczony przewodem 5, zaopa-
trzonym w zasuwe 6, ze zwykla aparatu-
ra, stuzaca do wydzielania produktéw ubocz-
nych.

Aparatura do wydzielania produktow
ubocznych zostala na rysunku nieuwidocz-
niona, gdyz sktada sie ze znanych chlodnic,
oddzielaczy smoly i aparatéw do odzyski-
wania amonjaku. Po wydzieleniu z gazu
smoly i amonjaku, doprowadza si¢ gaz do
wiezy 7, w ktérej usuwa si¢ siarkowodér w
znany sposéb zapomoca roztworu odpo-
wiednich soli. Gaz, oczyszczony od siarko-
wodoru, doprowadza sig¢ rura 8 do zbiorni-
ka gazowego lub tez bezposrednio do opa-
lania piecow.

Ciecz, ktéra stuzyta do oczyszczania ga-
zu, splywa z dna wiezy chlonnej rurka 9
do goérnej czesci urzadzenia 10 do regene-
rowania cieczy. Przez urzadzenie to prze-
tlacza si¢ zapomoca pompy albo przewietrz-
nika 11 powietrze, ktére porywa siarkowo-
dér z cieczy, przyczem ta ostatnia przeply-
wa w przeciwpradzie wzgledem powietrza.

Nastepnie ciecz zregenerowana wyply-
wa rurka spustowa 12 i moze byé dopro-
wadzona w gornej czesci wiezy 7 zpowro-



tem do rozpryskiwaczy 13. Powietrze po-

regeneracyjne, ktére zawiera obecnie znacz- .

ne iloéci siarkowodoru, uchodzi z gérnej
czesci regeneratora cieczy rurg 14 do skru-
bera 15, w ktérym wznosi si¢ w przeciwpra-
dzie wzgledem wody, doprowadzanej z
rozpryskiwaczy 16 i sluzacej do wyploki-
wania roztworu soli, porwanego przez po-
wietrze,

Ze skrubera 15 powietrze poregenera-
cyjne przeplywa rurami 17 i 18 do podgrze-
wacza 19, w ktérym przeplywa przez rurki
20, otoczone para, i ogrzewa si¢ do tempe-
ratury dostatecznej, aby podczas jego prze-
plywu przez przewody albo przez kanaty
ogniowe baterji piecéw koksowniczych nie
wydzielala si¢ z niego woda. Z podgrzewa-
cza 19 powietrze przedostaje si¢ przez re-
gulator cisnienia 21 do dwéch przewodéw
22 i 23, rozprowadzajacych je na obie stro-
ny baterji piecow koksowniczych.

Cisnienie w przewodach 22 i 23 mozna
regulowaé zapomoca zaworéw 24 i 25. Kaz-
dy z przewodéw 22 i 23 jest polaczony ze
skrzynkami zaworéw 26, regulujacych prze-
plyw gazu do kanaléw grzejnych regenera-
tor6w oraz ewentualnie odptyw z nich ga-
z6w spalinowych. -

Znany mechanizm 27, stuzacy do zmia-
ny kierunku doprowadzania gazéw do ka-
natéw piecowych, dziala w znany sposéb
zapomocg lin 28 i 29 i reguluje dzialanie
kurkéw gazowych, dostarczajacych gazu
koksowniczego do kanaléw grzejnych pieca,
a takze reguluje dzialanie zaworow 26.

Na fig. 3 przedstawiono niektére szcze-
goty budowy baterji piecow koksowniczych.
Na rysunku tym przedstawiono tylko jedna
strone baterji. Baterja I wspiera si¢ na fun-
damencie 32 i zawiera szeregi umieszczo-
nych naprzemian komér piecowych 33 i
§cianek grzejnych 34.

Pod komorami piecowemi oraz $cian-
kami grzejnemi znajduja sie szeregi rege-
neratoréw poprzecznych 36, oddzielonych
od komor piecowych poziomem sklepieniem

ceglanem 35 i rozdzielonych murem, cia-
gnacym si¢ wzdluz osi baterji piecéw, na
dwie czesci. Kazdy regenerator jest zaopa-
trzony w denny kanal ogniowy 37, polaczo-
ny zapomoca, skrzynki zaworu 26 i rury 38
z przewodem powietrznym 22. Przewéd po-
wietrzny 22 odpowiada rozmiarami i umie-
szczeniem zwyklemu przewodowi do gazu
generatorowego, lecz rézni si¢ oden tem, iz
jest polaczony ze wszystkiemi zaworami 26,
a nie z polowa ich, jak to ma miejsce w
przypadku przewodu do gazu generatoro-
wego. Skrzynki zaworéw 26 sa potaczone
réwniez kanalami 39 z kanalem komino-
wym 40.

Przewéd 42 do gazu koksowmczego do-
prowadza gaz opalowy do kanaléw $cien-
nych baterji przez kurki gazowe 43, kto-
rych dzialanie jest ragulowane zapomoca
liny 28. Baterja jest zaopatrzona w zwykle
sklepienie 44, w ktérem jest umieszczona
dowolna liczba otworéw zatadowczych 45
oraz otwér wylotowy 46, taczacy zapomoca
rury 2 kazda komore piecowa 33 z prze- ‘
wodem zbiorczym 3.

. Szczegoty potaczenia przewodu 22 z ka-
nalem dennym 37 regeneratoréw uwidocz-
niono dokladnie na fig. 4. Rura 38 laczy
przewéd 22 z dolna czescia skrzynki zawo-
ru 26, polaczonej bezposrednio z zewnetrz-
nym koficem kanalu dennego 37. Do gérne-
go kolnierza rury 38 przylega zasuwa pier-
$cieniowa 49, sluzaca do dokladnego regu-
lowania ilo§ci przepuszczanego przez rure
powielrza.

Zawér 26, wprawiany w dzialanie zapo-
moca, liny 29 i laficucha 50, jest zaopatrzo-
ny w mechanizm dZwigniowy 51, sluzacy
do regulowania dzialania zaworéw 52 i -53.
Zawér 52 oddziela kanat denny 37 od ka-:
natu 39 gazéw spalinowych. Zawér 52
przedstawiono otwartym.

Zawor 53, ktory jest zamkniety wtedy,
gdy zawér 52 jest otwarty, oddziela ognio-
wy kanal denny 37 od przewodu powietrz-
nego 22. Pokrywa 53, w ktéra zaopatrzona'



jest skamymlca Zawosowa 26, zna;dme g w
patoienis sambmnigeia

RPedczas daiakamian z2aworu 26 mcb limy
29, swalniajacy badeuch 30, opuszcza grzy-
bek zaware 52, a jednoczesnie padnosi
guzyhek zawory 53, z ktérym jest on pala-
caony zapemeacy mechanizmuw dZwigniowe-
go 5. Gdy lima: 29 zacznie dziataé w prze-
ciwnym kisrunku i pociagaie ladeuch 56 ku
gonze, zawory pewracajag w poloiente,
przedstawiong: ma rystnku, przy ktérem do-
plyw powieirza jest przeswany, a ogniowy
leanat: demny 37 jest polaczony z kanalem
komimowym..

Rozmieszczenie przewodéw powiatrz-
nych 23 i 23 pezedstawiono na fig. 5 i 6.
Naleky aaanaczyé, ze przewody te zajuuja.
cally, dlugodé bateriji 1 i sa potaczone rurami
38 20 wazystkiemd skrzynkami zawomdéw 26:
po obux strenach: baterji. Dazieki zaworem
24 b 2% maima w praewodach 22'i 23 zasto-
sowat odpawiednie cismienie, w celu wy-
réwwemdai résnic w zapotrachowaniir palivwa..

Co siq tyczy budowy: skrubera: 15 na fig.
1, nalezy zaznaczyé, ze umieszczony an: jest
na fundamencie 5% (najwlasciwiej cemento-
wym)s, zaopatrzonym w kamare 56, z kisirg
palaczony jest przewdd 14. Powietrze z re-
gemeratora cieczy wznosi si¢ z komery 56:
de wigkowej czgfci skrubera 5. Fundament
55 zawiera réwniez dhuga komore 57, kté-
rej; gorma czesé laczy sig z puzewadem I17.
Obie komory 56 i 57 sa wiec zhiornikami do:
zbigrania. cieczy, ktéraby mogta do nich
splynaé i ktéra usuwa sie zapomocs edpo-
Wiﬁdnith apnst_éw 58,1 59.

Kemera 57 jest polaczoma z przewodem
. 18, majacym (najlepiej) pastaé cementewe-
go przewedu podziemnege i laczacego sie
drugiion koficem: z podziemna komora: camen-
towg 60 pod agrzewaczem 19, réwnie zao-
patrzonym w odpowiednia rurkg spustowa:

Rodczae pracy baterji I piecdw koksow-
nisaych daz grzejny: doprowadza sig: de po-
lowy agdlnes liczby skrzynek zawerdw 26,
anrjdujagych sie z kaddej strany  baterji,

lux de wsaystkich skrzymek, zmajdujacych
si¢ 2 jednej stvosvy baterji, zaleinie od smo-
sobm rozrzade tych zawovéw ling 29. W ten
sposdb gaz gdrzejny doplywa do polowy
Scianeh grzejnych przez odpowiednie kurki
43. Skrzynki zaworéw 26 sg rozrzadzane
tak, iz polowa ich destarcza powietrze do.
tych samych sciamek grzejnych, ktére sq
zasilane gazem grzejnym. Pozostale zas
skrzynki zaworéw sa nastawione tak, iz
prowadza gazy zudyte de komina.
Mechanizm 27, stuiacy do zmiany kie-
runku deprowadzamia gazu, prazuje okreso-
wo, odwracajac nastawienie zawordw, pro-
wadzacyck do kurkéw gazowych 43, przy-
czem. kurki, ktére byly atwarte, zostwjg w
tym przypadku zamknigte, a zamiast nich
otwieraja si¢ te, ktére byly zamkniete.
Skrzynk: zaworome, ktére przediem dopreo-
wadzaly powigtrze, obecnie edprowadzaija
gazy odlotowe do kanalu kominawego, te
za$ skrzynki, ktére peprzednio odprowa-
dzaly gaz spalinowy; abecnie depromwadzaja
powietrze z odpewiednich prrewoddw.

. Mechanizm: 27 moie réwnied ustawiac
sig w polozemie chejetne, czylh posxedmie,
przy ktérem wszysthie kurki gazowe 4% sa
zamknigte. Smiglo pirzewietrzmika #I jest
zaopatrzone na jednym koricu jego: watu w
odpowiedni wylacznik 63, negulujacy dvia-
lanie ebwiodu elektrycznego 64, peotaczone-.
go z silnikiem elektrycznym 65. Silmik: ten,
PO wprawieniu: go w ruch, nastawia mecha-
nizwm 27 w jedge polozenie obojetne: A za-
tem w przypadku przerwy w- pracy Smigla
11 oraz: spowodawanej tem przerwy w do-
plywie: powdetrza do baterji piecéw kokso--
wych, przerwany zostaje samoczynnia do-
plyw gazu opalowego da: baterji, w celw u-
nikmigcia niebewpiaczenstwa: wybuchu.

W skruberze 15, uwidocznionym: na fig
1, zastosowano wodg, jako $rodek do- usu-
wania perwanege ramtworu soli, lescz za-
miast skrubera 15 mozna uzyé apasatu, uwi-
docznionege na fig. 2. W aparacte tynmw wie-
za 66 jest zaopatrzoma w gornej czesci w



natryskiwacze 67, przez ktére zamiast wo-
dy doprowadza si¢ olej, splywajacy nadét
w przeciwpradzie wzgledem przeptywu po-
wietrza regeneracyjnego. Olej wraz z pew-
ng iloscia zmieszanej z nim cieczy splywa
z dna wiezy 66 rura 68 do zbiornika 69, kto-
ry sluzy jako osadnik. Ze zbiornika tego
olej wprowadza si¢ zpowrotem do obiegu
zapomoca pompy 70.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zuzytkowywania powietrza,
zanieczyszczonego siarkowodorem po rege-
neracji cieczy, sluzacej do oczyszczania ga-
zu koksowniczego, znamienny tem, ze po-
wietrze, zanieczyszczone siarkowodorem,
stosuje si¢ zamiast powietrza zwyklego do
spalania gazéw grzejnych w kanalach grzej-
nych piecéw koksowniczych, przyczem w
celu zapobiezenia skraplaniu si¢ pary wod-
nej, zawartej w powietrzu zanieczyszczo-

nem, podgrzewa si¢ je do odpowiedniej tem-
peratury.

2. Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Ze mecha-
nizm, rozrzadzajacy doprowadzaniem ga-
z6w palnych na jedng lub druga strone ba-
terji piecow koksowniczych, jest zaopatrzo-
ny w silnik elektryczny (65), uruchomiany
wylacznikiem (63), umieszczonym na jed-
nym z koricéw walu $migla przewietrznika
(11), przyczem w przypadku przerwy w do-.
prowadzaniu powietrza zanieczyszczonego,
mechanizm, rozrzadzajacy doprowadzaniem
gazéw palnych do baterji piecéw, ustawia
si¢ w polozenie obojetne, przy ktérem do-
plyw gazu palnego do kanaléw grzejnych
zostaje przerwany.

. TheKoppers
Company of Delaware.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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