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Sposób zużytkowywania powietrza, zanieczyszczonego siarkowodorem po regeneracji
cieczy, służącej do oczyszczania gazu koksowniczego, i urządzenie

do wykonywania tego sposobu.

Zgłoszono 4 listopada 1931 r.
Udzielono 25 lutego 1935 r.

Pierwszeństwo: 5 listopada 1930 r. (Stany Zjednoczone Ameryki).

Przedmiot wynalazku niniejszego stano¬
wi zespół aparatów do zużytkowywania po¬
wietrza, zanieczyszczonego siarkowodoreni
po regeneracji cieczy, używanej do oczy¬
szczania gazu, oraz sposób zużytkowywania
tego powietrza, przy którym unika się odpro¬
wadzania siarkowodoru do atmosfery.
Według wynalazku powietrze, służące do

regeneracji cieczy, używanej do oczyszcza¬
nia gazów, doprowadza się do pieców ko¬
ksowniczych, w celu zużycia ich do spalania
gazów grzejnych.

Gaz z pieców koksowniczych, gaz wodny
i podobne gazy, otrzymywane z węgla albo
innych materjałów bitumicznych, zawierają

pewne zanieczyszczenia, złożone głównie z
siarkowodoru. Ze względu na wysoce koro¬
zyjny charakter siarkowodoru niezbędne jest
usuwanie go jeszcze przed przedostaniem się
powietrza, regenerującego ciecz płóczną, do
przewodów pomp lub innych maszyn.

W zwykłych procesach usuwania z gazu
siarkowodoru pochłania się go roztworami
soli, np. roztworem węglanu sodowego. Roz¬
twór soli regeneruje się zwykle przez prze¬
wietrzanie, poczem zregenerowany roztwór
wprowadza się zpowrotem do wieży absorb-
cyjnej, w celu dalszego pochłaniania siarko¬
wodoru.

Gaz, otrzymywany przy koksowaniu lttb



destylacji węgla, po obróbce w zwykły spo¬
sób w aparatach, służących do usuwania z
gazu produktów ubocznych, jak np. smoły,
amonjaku i olejów lekkich, oczyszcza się ^
nasftępnie z siarkowodoru w skruberach
lub podobnych urządzeniach, przyczem
ciecz płóczną regeneruje się zapomocą po¬
wietrza. Według wynalazku niniejszego po¬
wietrze po regeneracji cieczy płocznej trak¬
tuje się w odpowiedni sposób, w celu wy¬
dzielenia porwanego przez nie roztworu so¬
li, a następnie ogrzewa się je do takiej tem¬
peratury, aby podczas prowadzenia go
przez przewody i kanały baterji pieców
koksowniczych nie skraplała się w nich
wilgoć, zawarta w powietrzu.

Powietrze poregeneracyjne jest dopro¬
wadzane do baterji pieców koksowniczych
przez rury, zaopatrzone w zwykłe zawory
zwrotne, służące do regulowania przepły¬
wu powietrza oraz gazu generatorowego (w
razie użycia tego ostatniego jako paliwa)
do regeneratorów pieców koksowniczych.
Ponkwbż spalanie gazu zależy od obec¬

ności powietrza spalania, więc przewidzia¬
ne są w piecach środki, zapobiegające sa¬
moczynnie dopływowi gazu grzejnego w
przypadku przerwy w dostarczaniu do ba¬
terji pieców powietrza poregeneracyjnego.
W urządzeniu według wynalazku, jako pa¬
liwo stosuje się gaz z pieców koksowni¬
czych, przyczem przyrządy samoczynne, za¬
pobiegające dopływowi gazu grzejnego, są
uruchomiane zapomocą prądu elektryczne¬
go, regulowanego zapomocą wyłącznika,
połączonego z wałem śmigła przewietrzni-
ka.
Na rysunku fig. 1 przedstawia częścio¬

wo w widoku, a częściowo w przekroju ze-
sp£ł, składający się z płóczki gazowej oraz
grzejnika według wynalazku, przyczem nie¬
które części aparatury zostały usunięte.
Fig. 2 przedstawia widok boczny, czę¬

ściowo w przekroju, aparatu do usuwania
porwanego roztworu soli z powietrza pore¬
generacyjnego, fig. 3 — poprzeczny prze¬

krój pionowy części baterji pieca koksowni¬
czego. Na fig. 4 przedstawiono przekrój pio¬
nowy połączenia między przewodem po-

^ wietrznym a dennym kanałem ogniowym
baterji pieca koksowniczego oraz przekrój
odpowiednich mechanizmów, fig. 5 przed¬
stawia widok zgóry baterji i pieca koksowni¬
czego oraz urządzenia, doprowadzającego
powietrze, a fig. 6 — widok boczny aparatu,
uwidocznionego na fig. 5, przyczem część
baterji pieca koksowniczego została usu¬
nięta.
Baterja ipieców koksowniczych 1 (fig.

1), składająca się z dowolnej liczby pie¬
ców, wytwarza gaz koksowniczy, przepły¬
wający przewodami 2 do przewodów zbior¬
czych 3, umieszczonych na dwóch przeciw¬
ległych stronach baterji. Przewody zbior¬
cze 3 są połączone ze sobą przewodem 4,
który jest połączony przewodem 5, zaopa¬
trzonym w zasuwę 6, ze zwykłą aparatu¬
rą, służącą do wydzielania produktów ubocz¬
nych.
Aparatura do wydzielania produktów

ubocznych została na rysunku nieuwidocz-
niona, gdyż składa się ze znanych chłodnic,
oddzielaczy smoły i aparatów do odzyski¬
wania amonjaku. Po wydzieleniu z gazu
smoły i amonjaku, doprowadza się gaz do
wieży 7, w której usuwa się siarkowodór w
znany sposób zapomocą roztworu odpo¬
wiednich soli. Gaz, oczyszczony od siarko¬
wodoru, doprowadza się rurą 8 do zbiorni¬
ka gazowego lub też bezpośrednio do opa¬
lania pieców.

Ciecz, która służyła do oczyszczania ga¬
zu, spływa z dna wieży chłonnej rurką 9
do górnej części urządzenia 10 do regene-
riowanlia cieczy. Pnzez urządzenie to prze¬
tłacza się zapomocą pompy albo przewietrz-
nika 11 powietrze, które porywa siarkowo¬
dór z cieczy, przyczem ta ostatnia przepły¬
wa w przeciwprądzie względem powietrza.

Następnie ciecz zregenerowana wypły¬
wa rurką spustową 12 i może być dopro¬
wadzona w górnej części wieży 7 zpowro-
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tern do rozpryskiwaczy 13. Powietrze po-
regeneracyjne, które zawiera obecnie znacz¬
ne ilości siarkowodoru, uchodzi z górnej
części regeneratora cieczy rurą 14 do skru-
bera 15, w którym wznosi się w przeciwprą-
dzie względem wody, doprowadzanej z
rozpryskiwaczy 16 i służącej do wypłóki-
wania roztworu soli, porwanego pirzez po¬
wietrze.

Ze skrubera 15 powietrze poregenera-
cyjne przepływa rurami 17 i 18 do podgrze¬
wacza 19, w którym przepływa przez rurki
20, otoczone parą, i ogrzewa się do tempe¬
ratury dostatecznej, aby podczas jego prze¬
pływu przez przewody albo przez kanały
ogniowe baterji1 pieców koksowniczych nie
wydzielała się z niego woda. Z podgrzewa¬
cza 19 powietrze przedostaje się przez re¬
gulator ciśnienia 21 do dwóch przewodów
22 i 23, rozprowadzających je na obie stro¬
ny baterji pieców koksowniczych.

Ciśnienie w przewodach 22 i 23 można
regulować zapomocą zaworów 24 i 25. Każ¬
dy z przewodów 22 i 23 jest połączony ze
skrzynkami zaworów 26, regulujących prze¬
pływ gazu do kanałów grzejnych regenera¬
torów oraz ewentualnie odpływ z nich ga¬
zów spalinowych.

Znany mechanizm 27, służący do zmia¬
ny kierunku doprowadzania gazów do ka¬
nałów piecowych, działa w znany sposób
zapomocą lin 28 i 29 i reguluje działanie
kurków gazowych, dostarczających gazu
koksowniczego do kanałów grzejnych pieca,
a także reguluje działanie zaworów 26.
Na fig. 3 przedstawiono niektóre szcze¬

góły budowy baterji pieców koksowniczych.
Na rysunku tym przedstawiono tylko jedną
stronę baterji. Baterja 1 wspiera się na fun¬
damencie 32 i zawiera szeregi umieszczo¬
nych naprzemian komór piecowych 33 i
ścianek grzejnych 34.
Pod komorami piecowemi oraz ścian¬

kami grzejnemi znajdują się szeregi rege¬
neratorów poprzecznych 36, oddzielonych
od komór piecowych poziomem sklepieniem

ceglanem 35 i rozdzielonych murem, cią¬
gnącym się wzdłuż osi baterji pieców, na
dwie części. Każdy regenerator jest zaopa¬
trzony w denny kanał ogniowy 37, połączo¬
ny zapomocą skrzynki zaworu 26 i rury 38
z przewodem powietrznym 22. Przewód po¬
wietrzny 22 odpowiada rozmiarami i umie¬
szczeniem zwykłemu przewodowi do gazu
generatorowego, lecz różni się odeń tern, iż
jest połączony ze wszystkiemi zaworami 26,
a nie z połową ich, jak to ma miejsce w
przypadku przewodu do gazu generatoro¬
wego. Skrzynki zaworów 26 są połączone
również kanałami 39 z kanałem komino¬

wym 40.
Przewód 42 do gazu koksowniczego do¬

prowadza gaz opałowy do kanałów ścien¬
nych baterji przez kurki gazowe 43, któ¬
rych działanie jest ragulowane zapomocą
liny 28. Baterja jest zaopatrzona w zwykłe
sklepienie 44, w którem jest umieszczona
dowolna liczba otworów załadowczych 45
oraz otwór wylotowy 46, łączący zapomocą
rury 2 każdą komorę piecową 33 z prze¬
wodem zbiorczym 3.

{ Szczegóły połączenia przewodu 22 z ka¬
nałem dennym 37 regeneratorów uwidocz¬
niono dokładnie na fig. 4. Rura 38 łączy
przewód 22 z dolną częścią skrzynki zawo¬
ru 26, połączonej bezpośrednio z zewnętrz¬
nym końcem kanału dennego 37. Do górne¬
go kołnierza rury 38 przylega zasuwa pier¬
ścieniowa 49, służąca do dokładnego regu¬
lowania ilości przepuszczanego przez rurę
powietrza.

Zawór 26, wprawiany w działanie zapo¬
mocą liny 29 i łańcucha 50, jest zaopatrzo¬
ny w mechanizm dźwigniowy 51, służący
do regulowania działania zaworów 52 i 53.
Zawór 52 oddziela kanał denny 37 od ka¬
nału 39 gazów spalinowych. Zawór 52
przedstawiono otwartym.
Zawór 53, który jest zamknięty wtedy,

gdy zawór 52 jest otwarty, oddziela ognio¬
wy kanał denny 37 od przewodu powietrz¬
nego 22. Pokrywa 53, w którą zaopatrzona
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)eśk skawymka. zaswoetm* 26> znajduje się w-
położeoi* ganrkmęgiau

Podczas datafami zaworu 26 n$cb liny
29>, iwabiiAJśący łaró&uck 56; opuszcza grzy¬
bek zawora 52* a jednoezróme podnosi
g^bdft aawtora 53, y którym jest aa połą¬
czony zapamocą medhanizawut dźwigniowe¬
go 5J. Gdy lana 29 zacznie działać w prze¬
ciwnym Uaranku i pociągnie łańcuch 5ft kat
gfaze*. zawory powracają w położenie,
pJ7z*d*tawioiifc ma rysunku* przy którem do¬
pływ powietrza jiest pazeewany, a ogniowy
kanał dany 17 jest połączony z kanałem
kominowym.

Rozmieszczenie przewodów powietrz¬
nych 22 i 25 przedstawiono aa fig. 5 i 6.
Nakaey zeanaczyo* że przewody te za>j*nu$ą
całfc długość, haierji i i są połączone* runami
35 2» wazy^kienri skrzynkami zaworów 26
po ohtt sironack baterji. Dzięki zaworom
24 i 25 można w przewodach 22' i 23 zaato-
soiwafc odpowiednie ciśnienie,, w cdm wy-
rówwwba róćnicr w zapotorabowgaiiu* paliwa.

Ce się tyczy budowy skrubera i5 na fig.
1, należy zaznaczyć, że umieszczony ant jest
na fundamencie 5& (autjjwłaściwiej cemciito-
wymta zaopatrzonym, w komorę 56, z którą
połączony jest przewód H. Powietrza z re¬
generatora cieczy wznosi się? z komory 56
do wiecowej części skrubera 15. Fundament
55 zawiera również, dbugą komora 5?,. któ-
retji górna część łączy się z pnzewodem 77;
Obi* kogaory 56 i 5Z są, więc zbiornikami do
zbierania cieczy, któraby mogła do nich
spłynąć i którą usuwa się zapomocą odpo^
wiedaiofai gustów 58, Ł 5P.

Komora 57 jest połączona z przewodem
I8,r mającym (najlepie$ posiać cementowe¬
go przewodu podziemnego i łączącego się
d»jgito koncern z podziemną komorą cemen¬
tową 60 pod ogrzewaczem 19, również zao¬
patrzonym w odpowiednią nurką spustową*

Stałczaa pracy baterji t pieców koksow-
nis&jreli gaz* gtzejny doprowadza się do po¬
łowy? ogólne? liczby skrzynek zaworów 26;
zoftMitjąpjrch abp z. katadej strony baterji,

lub d» wszystkich skrzynek, zmajdujących
się z jednej sfarooy baterji, zależnie od sg*o>-
sodba rozsządłuL tych zaworów liną 29'. W ten
sposób gaz grzejny dopływa da połowy
ścianek gszejnycb przez odpowiednie kurki
43. Skrzynki zaworów 26 są rozrządzane
tak,. Łż polowa ich dostarcza powietrze do
tych samych ścianek grzejnych, które są
zasilane gazem grzejnym. Pozostałe zaś»
skrzynki zaworów są nastawione tak, iż
prowauizą gazy zużyte dc* komina.

Mechanizm 27,, służący dk> zmiany kie¬
runku: doprowadzania gazu, p^a^ije okreso*
wo* odwracając nastawienie zaworów, pro¬
wadzących dn> kurków gazowych. 43, przy*
czem. kurki], któro były otwarte, zostają w
tym przypadku zamknięte, a zamiast nieb
otwierają, się ftay. które były zamknięte.
Skrzynki zaworowe, które przedtem dopro¬
wadzały powietrze* obecnie- odprowadzają
gazy odlotowe d«K kanaki kominowego* te
zaś: skrzynki, które poprzednio odprowa¬
dzały g&z spalinowy, obecnie doprowadzają
powietrze z odps&wiednicŁ przewodów.

. Mechanizm 2$ może również ustawiać
się w polożenńr obojętne* czyli pośrednie',,
przy którenr wszystkie kurki gazowe 4& są>
zamknięte. Śmigło przewiełrznika tlf jest
zaopatrzone nas jednym końcu, jego wału w
odpowiedni wyłącznik 63, regulujący dzia¬
łanie obwodu elektrycznego 64, połączone¬
go) z silnikiem elektrycznym 65i Silnik ten,.
psfs wprawieniu: go w i?uch, nasfcaćwia mecha-
niań 27 w jego położenie obojętno; A za¬
tem w przypadku przerwy w praoy śmigła
11 oraz. spowodowanej tem: przerwy w do¬
pływie, powietrza do baterji pieców kokso¬
wych* przerwany zostaje samoczynnie d©>-
pływ gazu opalowego do baterji,. w celm uk
niknięcia, niebezpieczeństwa wybuchu.
W skruberze /Ą. uwidocznionym na figi

1, zastosowano wodę, jako środek do* usta¬
wania, porwanego- roztworu: soli* lecz za¬
miast skrubera 15 można użyć apasatu, uwi¬
docznionego na fig. 2. W aparacie tym) wie-1
za 66 jest zaopatrzona w górnej części w
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natryskiwacze 67, przez które zamiast wo¬
dy doprowadza się olej, spływający nadół
w przeciwprądzie względem przepływu po¬
wietrza regeneracyjnego, Olej wraz z pew¬
ną ilością zmieszanej z nim cieczy spływa
z dna wieży 66 rurą 68 do zbiornika 69, któ¬
ry służy jako osadnik. Ze zbiornika tego
olej wprowadza się zpowrotem do obiegu
zapomocą pompy 70.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób zużytkowywania powietrza,
zanieczyszczonego siarkowodorem po rege¬
neracji cieczy, służącej do oczyszczania ga¬
zu koksowniczego, znamienny tern, że po¬
wietrze, zanieczyszczone siarkowodorem,
stosuje się zamiast powietrza zwykłego do
spalania gazów grzejnych w kanałach grzej¬
nych pieców koksowniczych, przyczem w
celu zapobieżenia skraplaniu się pary wod¬
nej, zawartej w powietrzu zanieczyszczo-

nem, podgrzewa się je do odpowiedniej tem¬
peratury.
2. Urządzenie do wykonywania sposobu

według zastrz. 1, znamienne tern, że mecha¬
nizm, rozrządzający doprowadzaniem ga¬
zów palnych na jedną lub drugą stronę ba-
terji pieców koksowniczych, jest zaopatrzo¬
ny w silnik elektryczny (65), uruchomiany
wyłącznikiem (63), umieszczonym na jed¬
nym z końców wału śmigła przewietrznika
(11), przyczem w przypadku przerwy w do-,
prowadzaniu powietrza zanieczyszczonego,
mechanizm, rozrządzający doprowadzaniem
gazów palnych do baterji pieców, ustawia
się w położenie obojętne, przy którem do¬
pływ gazu palnego do kanałów grzejnych
zostaje przerwany.

TheKoppers
Company of Delaware.

Zastępcą: M, Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 21146.
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Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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