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(57) Resumo: PROCESSO DE FABRICAGAO DE GABINETE DE
REFRIGERADOR, PROCESSO DE FABRICAGCAO DE
REFRIGERADOR E LINHA DE PRODUCAO DE UM GABINETE A
presente invengéo se refere a um processo de fabricagdo de gabinete
de refrige- rador, que compreende, basicamente, formar um longo
perfil U de chapa de ago, chapa de plastico e poliuretano entre as ditas
chapas, e, posteriormente, cortar o dito perfil nos comprimentos
requeridos. A invencgéao se refere ainda a um processo de produgéo de
um refrigerador utilizando o gabinete de acordo com a invengéo, assim
como a uma linha de produgdo do gabinete, linha esta que
compreende uma extrusora de plastico (1), um equipamento de
conformacgéo e resfriamento de perfil (4), uma camara de pintura (5) e
um dispositivo de corte (6), dispos- tos um apds o outro.
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“PROCESSO DE FABRICAGAO DE GABI‘NETE DE REFRIGERADOR,
PROCESSO DE FABRICAGAO DE REFRIGERADOR E LINHA DE PRODUGAO DE UM
GABINETE"

CAMPO DA INVENCAO
A presente invengéo se refere a um processo de fabricagéo de um gabinete de um

refrigerador, assim como a um processo de fabricagdo de um refrigerador utilizando o gabi-
nete fabricado pelo novo processo. A invengdo se refere ainda a uma linha de produgéo do
gabinete.

TECNICA ANTERIOR E SEUS INCONVENIENTES

Conforme é de conhecimento geral, a fabricagdo de um gabinete de um refrigerador

compreende, basicamente, as seguintes etapas:

1) fabricar a caixa externa metalica;

2) fabricar a caixa plastica interna;

3) montar a caixa interna na caixa externa com injegao de poliuretano entre as ditas
caixas; e

4) montar fiagdo, dutos, conduites e vedagoes.

Essas etapas basicas se sub-dividem nas seguintes sub-etapas:

Sub-etapas da etapa basica 1)

— dobramento da chapa metalica formando um U,

— fabricagéo do fundo e da chapa superior, € montagem na chapa metélica em U,
formando uma caixa metalica; _

— pintura e cura da caixa metalica; e

— movimentagé&o.

Sub-etapas da etapa basica 2)

— extrusdo da chapa plastica;

— termoformagem da caixa plastica;

- furagéd;

— preparagéo da caixa; e

— movimentagéo.

Sub-etapas da etapa basica 3)

— inserir a caixa plastica no interior da caixa metalica; e

— injetar poliuretano e fixar a caixa plastica na caixa metalica.

Sub-etapas da etapa basica 4)

— cortar fios, dutos e conduites em comprimentos pré-especificados; e

- montar os fios, dutos, conduites e vedagdes no gabinete. A

Assim, conforme é possivel constatar da descrigdo acima, um inconveniente do

processo de fabricagéo ja conhecido é o fato de que este envolve muitas etapas.
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Um outro inconveniente consiste em que o processo ja conhecido requer muita mo-
vimentagdo de pegas dentro da fabrica, uma vez que as etapas basicas 1 a 4 ocorrem isola-
damente uma da outra. Naturalmente, para a movimentagdo das pegas s&@o necessarios
equipamentos de transporte ou maior gasto de homem-hora.

Assim sendo, a quantidade demasiada de etapas de fabricagdo do gabinete e a
grande movimentag&o de pegas, eleva substancialmente o custo final do refrigerador.

OBJETIVOS E VANTAGENS DA INVENGCAO

A presente invengdo tem como objetivo reduzir os custos de fabricagao de um refri-

gerador.

Este objetivo é alcangado por meio de um processo de fabricagéo de um gabinete
de refrigerador, que compreende as seguintes etapas:

a) desenrolar uma chapa de metal de uma bobina;

b) alimentar granulos a uma extrusora de plastico;

d) desenrolar tubos, conduites e dutos de suas respectivas bobinas;

e) alimentar a chapa de metal e a chapa de plastico formada na extrusora, simulta-
nea e paralelamente, e a uma determinada distdncia uma da outra, a um equipamento de
conformacéo e resfriamento;

f) inserir os tubos, conduites e dutos entre a chapa de metal e a chapa de plastico,
quando as ditas chapas forem alimentadas ao equipaménto de conformacéao de perfil;

g) conformar as chapas de metal e de plastico, juntamente com os tubos, conduites
e dutos entre ambas as chapas, formando um perfil U, e, simultaneamente, injetar poliureta-
no entre as ditas chapas;

h) resfriar o perfil U

i) pintar o perfil U;

j) cortar segdes do perfil U com comprimentos de um gabinete;

k) repetir as etapas ‘a’a’‘e’;

) conformar tampos superior e inferior e, simultaneamente, injetar poliuretano entre
as ditas chapas;

m) cortar as segdes dos tampos; e

n) montar os tampos nos perfis U.

~ Assim, uma das vantagens do processo de acordo com a invengéo € o fato de que
este proporciona uma elevada produtividade, uma vez que a quantidade de etapas de fabri-
cagdo & substancialmente menor e a produgdo do gabinete ¢ feita, praticamente, em uma
Unica linha continua.

Uma outra vantagem do processo de acordo com a inveng&o consiste em que a
movimentagdo de pegas dentro da fabrica é substancialmente reduzida, o que torna desne-

cessario varios equipamentos de transporte.
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A invengdo também consiste em um processo de fabricagdo do refrigerador, que
compreende as etapas ‘a’ a ‘m’ descritas acima, e, adicionalmente, as seguintes etapas:

0) montar as portas no gabinete;

p) montar a unidade compacta de refrigeragéo e controle no gabinete; e

q) montar componentes e acessorios internos.

A invengao se refere também a uma linha de produgéo de gabinetes para a realiza-
¢édo dos processos descritos acima. A linha de produgao de acordo com a invengéo sera, a
seguir, mais detalhadamente descrita, a titulo de exemplo, com base nas figuras anexas:

DESCRICAO RESUMIDA DOS DESENHOS ’

FIGURA 1 — vista esquematica em perspectiva de uma linha de produgéo de gabi-

nete de acordo com a invengao;

FIGURA 2 — vista esquematica em corte, em perspectiva, da linha de produgéo da
figura 1; '

FIGURA 3 - vista esquematica, em corte lateral, da linha de produg&o da figura 1;

FIGURA 4 — vista de um refrigerador de dois médulos;

FIGURA 5 — vista de um outro tipo de refrigerador de dois modulos; e

FIGURA 6 — vista de um refrigerador de trés modulos.

DESCRICAO DETALHADA DA LINHA DE PRODUCAO

As figuras.1, 2 e 3 mostram uma extrusora de plastico 1 com um funil 2 onde séo

despejados os granulos de plastico. Abaixo da extrusora esta disposta uma bobina de chapa
de metal 3, de preferéncia de chapa de ago. A chapa de aco 3 e a chapa de plastico forma-
da na extrusora sdo alimentadas a um equipamento de conformagéo e resfriamento 4, si-
multanea e paralelamente, e a uma determinada disténcia uma da outra. Simultaneamente,
entre as duas chapas, sdo alimentados também os dutos, conduites e tubos. Em seguida, o
equipamento injeta poliuretano entre as chapas e dobra, simultaneamente, as ditas chapés
até configurar um perfil U. Apés a formagéo do perfil, este é resfriado, por exemplo, por meio
de jatos de ar ou de agua. Assim, o perfil U ao deixar o equipamento de conformagao e res-
friamento 4, consiste da caixa exterha de aco, caixa interna de plastico, e dutos, conduites e
tubos entre as ditas caixas aderidos ao poliuretano.

Apés o equipamento de conformag&o e resfriamento 4, o perfil U passa pela céma-
ra de pintura 5 e, em seguida, por um dispositivo de corte 6, onde o perfil U é cortado na
dimens&o requerida. O perfil U pode ser cortado com o comprimento de um gabinete inteiro,
ou com vérios comprimentos diferentes para formar médulos, que ap6s unidos, formam o
gabinete. A figura mostra ainda perfis U 7 ja cortados.

As figuras 4 e 5 mostram um refrigerador, cujo gabinete & constituido de dois modu-
los, onde o congelador se situa no médulo menor.

A figura 6 mostra um refrigerador, cujo gabinete é constituido de trés moddulos.



Além dos processos e da concretizagéo da linha de produgao apresentados anteri-
ormente, 0 mesmo conceito inventivo podera ser aplicado a outras alternativas ou possibili-

dades de utilizagdo do invento.
Assim sendo, serd compreendido que a presente invengdo devera ser interpretada

de maneira ampla, sendo sua abrangéncia determinada pelos termos das reivindicagGes

anexas.
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REIVINDICACOES

1. Processo de fabricagdo de gabinete de refrigerador, CARACTERIZADO pelo fato
de que compreende as seguintes etapas:

a) desenrolar uma chapa de metal de uma bobina;

b) alimentar granulos a uma extrusora de plastico;

d) desenrolar tubos, conduites e dutos de suas respectivas bobinas;

e) alimentar a chapa de metal e a chapa de plastico formada na extrusora, simulta-
nea e paralelamente, e a uma determinada distancia uma da outra, a um equipamento de
conformagao e resfriamento; v

f) inserir os tubos, conduites e dutos entre a chapa de metal e a chapa de plastico,
quando as ditas chapas forem alimentadas ao equipamento de conformagao de perfil;

g) conformar as chapas de metal e de plastico, juntamente com os tubos, conduites
e dutos entre ambas as chapas, formando um perfil U, e, simultaneamente, injetar poliureta-
no entre as ditas chapas;

h) resfriar o perfil U

i) pintar o perfil U;

j) cortar segdes do perfil U com comprimentos de um gabinete;

k) repetir as etapas ‘a’ a ‘e’; |

) conformar tampos superior e inferior. e, simultaneamente, injetar poliuretano entre
as ditas chapas;

m) cortar as segbes dos tampos; e

n) montar os tampos nos perfis U.
2. Processo, de acordo com a reivindicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que

o gabinete pode ser constituido de dois ou mais modulos unidos entre si e fabricados con-

forme as etapas descritas na reivindicagéo 1.
3. Processo de fabricagdo de um refrigerador, CARACTERIZADO pelo fato de que

compreende as etapas ‘a’ a ‘n’ da reivindicagéo 1, e, adicionaimente, as seguintes etapas:

o) montar as portas no gabinete;

p) montar a unidade compacta de refrigeragéo e controle no gabinete; e

q) montar componentes e acessérios internos.

4. Linha de produgéo de gabinete, de acordo com o processo definido na reivindi-
cagéo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que compreende uma extrusora de plastico (1), um
equipamento de conformagéo 'e resfriamento de perfil (4), uma cdmara de pintura (5) € um

dispositivo de corte (6) dispostos um apés o outro.
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‘RESUMO

“PROCESSO DE FABRICACAO DE GABINETE DE REFRIGERADOR,
PROCESSO DE FABRICAGAO DE REFRIGERADOR E LINHA DE PRODUGAO DE UM
GABINETE"

A presente invengao se refere a um processo de fabricagdo de gabinete de refrige-
rador, que compreende, basicamente, formar um longo perfil U de chapa de ago, chapa de
plastico e poliuretano entre as ditas chapas, e, posteriormente, cortar o dito perfil nos com-
primentos requeridos.

A invencdo se refere ainda a um processo de produgéo de um refrigerador utilizan-
do o gabinete de acordo com a invengéo, assim como a uma linha de produgdo do gabinete,
linha esta que compreende uma extrusora de plastico (1), um equipamento de conformagéo
e resfriamento de perfil (4), uma cdmara de pintura (5) e um dispositivo de corte (6), dispos-

tos um apds o outro.
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