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冰箱

(57)摘要

一种冰箱(10)，包括：冷藏室(11)；冷冻室

(12)；蒸发器室(13)，沿冰箱(10)的高度方向位

于所述冷藏室(11)和所述冷冻室(12)之间；回风

道(20)，连通所述冷藏室(11)和所述蒸发器室

(13)；所述回风道(20)包括：第一通道(21)，与所

述蒸发器室(13)连通，所述第一通道(21)相对垂

直于所述高度方向的方向所在的第一平面(A)倾

斜设置。使用本发明的回风道(20)可避免冷凝水

在回风道(20)内滞留、结冰，回风道(20)不会被

堵住。
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1.一种冰箱(10)，包括：

冷藏室(11)；

冷冻室(12)；

蒸发器室(13)，沿冰箱(10)的高度方向位于所述冷藏室(11)和所述冷冻室(12)之间；

回风道(20)，连通所述冷藏室(11)和所述蒸发器室(13)；

其特征在于，所述回风道(20)包括：

第一通道(21)，与所述蒸发器室(13)连通，所述第一通道(21)相对垂直于所述高度方

向的方向所在的第一平面(A)倾斜设置。

2.如权利要求1所述的冰箱(10)，其特征在于，所述回风道(20)还包括：第二通道(22)，

其一端与所述冷藏室(11)连通，另一端与所述第一通道(21)连通；所述第二通道(22)相对

所述第一平面(A)倾斜设置，或者，垂直于所述第一平面(A)。

3.如权利要求2所述的冰箱(10)，其特征在于，所述冰箱(10)还包括：第一内胆(15)，所

述第一内胆(15)的胆壁围成所述冷藏室(11)；所述第二通道(22)沿着所述第一内胆(15)的

胆壁的外表面(151)延伸设置。

4.如权利要求2所述的冰箱(10)，其特征在于，所述回风道(20)还包括：连接头(23)，所

述连接头(23)包括呈角度设置的第一部分(231)和第二部分(232)，所述第一部分(231)连

通所述第一通道(21)，所述第二部分(232)连通所述第二通道(22)。

5.如权利要求4所述的冰箱(10)，其特征在于，所述第一部分(231)和所述第二部分

(232)通过弧形段(233)连接。

6.如权利要求4所述的冰箱(10)，其特征在于，所述第一部分(231)平行于所述第一通

道(21)。

7.如权利要求4所述的冰箱(10)，其特征在于，所述第二部分(232)平行于所述第二通

道(22)。

8.如权利要求1所述的冰箱(10)，其特征在于，所述第一通道(21)相对所述第一平面

(A)倾斜的角度在10°至30°。

9.如权利要求1所述的冰箱(10)，其特征在于，所述回风道(20)为塑料材质。

10.如权利要求3所述的冰箱(10)，其特征在于，所述第二通道(22)的出风口(24)贯穿

所述第一内胆(15)的胆壁。
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冰箱

技术领域

[0001] 本发明涉及制冷器具技术领域，具体涉及一种冰箱。

背景技术

[0002] 无霜冰箱包括冷藏室和冷冻室，以及位于冷藏室和冷冻室之间的蒸发器室，蒸发

器室内具有蒸发器。冷藏室和蒸发器室通过回风道连通，冷藏室内的“暖风”经回风道流入

蒸发器室，蒸发器对“暖风”制冷后再分别吹向冷藏室和冷冻室。由于蒸发器室温度较低，冷

藏室内的“暖风”易在回风道内凝华结霜，霜层不断生长累积会堵住回风道，而影响热交换，

继而影响蒸发器的制冷。

发明内容

[0003] 本发明解决的技术问题之一是冷藏室内的“暖风”易在回风道内凝华结霜，堵住回

风道。

[0004] 本发明提供一种冰箱，包括：冷藏室；冷冻室；蒸发器室，沿冰箱的高度方向位于所

述冷藏室和所述冷冻室之间；回风道，连通所述冷藏室和所述蒸发器室；所述回风道包括：

第一通道，与所述蒸发器室连通，所述第一通道相对垂直于所述高度方向的方向所在的第

一平面倾斜设置。

[0005] 当冷藏室内的“暖风”在回风道内遇冷液化后，冷凝水可以顺着第一通道流到蒸发

器室的蒸发器中。可避免冷凝水在回风道内滞留、结冰，回风道不会被堵住。

[0006] 可选地，所述回风道还包括：第二通道，其一端与所述冷藏室连通，另一端与所述

第一通道连通；所述第二通道相对所述第一平面倾斜设置，或者，垂直于所述第一平面。

[0007] 由于第二通道垂直于第一平面，冷凝水在重力作用下，可以快速地流入第一通道；

且由于第一通道相对第一平面倾斜设置，冷凝水又可以快速地流入蒸发器室内。从而，在第

一通道和第二通道地共同作用下，可大大减小回风道内凝华结霜现象。

[0008] 可选地，所述冰箱还包括：第一内胆，所述第一内胆的胆壁围成所述冷藏室；所述

第二通道沿着所述第一内胆的胆壁的外表面延伸设置。

[0009] 可选地，所述回风道还包括：连接头，所述连接头包括呈角度设置的第一部分和第

二部分，所述第一部分连通所述第一通道，所述第二部分连通所述第二通道。

[0010] 可选地，所述第一部分和所述第二部分通过弧形段连接。

[0011] 这样设置后，冷凝水可以顺着弧形段快速流入第一通道内，不在连接头处滞留，以

免凝华结霜。

[0012] 可选地，所述第一部分平行于所述第一通道。

[0013] 可选地，所述第二部分平行于所述第二通道。

[0014] 可选地，所述第一通道相对所述第一平面倾斜的角度在10°至30°。第一通道所使

用的材料为塑料，表面具有一定地粗糙度，且受第一通道所处的空间限制，第一通道相对第

一平面倾斜的角度在10°至30°时，第一通道内的冷凝水可以快速地经第一通道的出风口流
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入蒸发器室内，不会滞留在第一通道内。

[0015] 可选地，所述回风道为塑料材质。可以通过注塑工艺一体成型，减轻了回风道的质

量。同时，可以设计回风道的厚度在2mm至3mm之间，防止因发泡工艺引起回风道的变形。

[0016] 可选地，所述第二通道的出风口贯穿所述第一内胆的胆壁。

[0017] 与现有技术相比，本发明的技术方案具有以下优点：

[0018] 本发明的回风道具有相对垂直于高度方向的方向所在的第一平面倾斜设置的第

一通道，第一通道与蒸发器室连通。当冷藏室内的“暖风”在回风道内遇冷液化后，冷凝水可

以顺着第一通道流到蒸发器室的蒸发器中。可避免冷凝水在回风道内滞留、结冰，回风道不

会被堵住。

附图说明

[0019] 图1是本发明实施例冰箱的主视图；

[0020] 图2是本发明实施例冰箱的局部剖视图，图中示出了冷藏室、蒸发器室及回风道；

[0021] 图3是本发明实施例回风道的立体图；

[0022] 图4是本发明实施例回风道的半剖视图。

具体实施方式

[0023] 为使本发明的上述目的、特征和优点能够更为明显易懂，下面结合附图对本发明

的具体实施例做详细的说明。

[0024] 参考图1，本发明提供一种冰箱10，沿冰箱10的高度方向(图1中X方向所示)，冰箱

10包括：冷藏室11和冷冻室12，冷藏室11位于冷冻室12之上；其中，冷藏室11由第一内胆15

的胆壁围成，冷冻室12由第二内胆16的胆壁围成。在冷藏室11和冷冻室12之间还设有蒸发

器室13，参考图2，蒸发器室13内具有蒸发器14，用于起制冷作用。

[0025] 具体而言，冷藏室11和蒸发器室13通过回风道20连通。参考图3和图4，回风道20包

括：第一通道21和第二通道22，第一通道21和第二通道22通过注塑成型工艺形成，所使用的

材质可以是塑料。蒸发器室13和冷藏室11之间具有发泡层，第一通道21置于发泡层内，沿冰

箱10的宽度方向(垂直于高度方向X)延伸，第一通道21的出风口25与蒸发器室13连通。

[0026] 参考图1，沿高度方向，第二通道22沿着第一内胆15的胆壁的外表面151延伸设置，

第二通道22的一端具有出风口24(参考图3)。参考图2，第二通道22的出风口24贯穿第一内

胆15的胆壁，以实现第二通道22与冷藏室11的连通。第二通道22的另一端与第一通道21连

通。

[0027] 冷藏室11内的“暖风”经第二通道22上的出风口24流入回风道20内，并依次沿着第

二通道22、第一通道21流通，最后经第一通道21上的出风口25流入蒸发器室13内。冷藏室11

内的“暖风”在蒸发器室13内实现制冷，蒸发器14对“暖风”制冷后再分别吹向冷藏室11和冷

冻室12。

[0028] 由于本发明的回风道20整体不是沿高度方向延伸，而是呈“L型”。这延长了冷藏室

11内的“暖风”的流通路线，防止冷藏室11内的“暖风”快速流入蒸发器室13内，导致冷藏室

11内的温度过低，尤其是冷藏室11的底部靠近温度较低的蒸发器室13，易凝华结霜。

[0029] 回风道20设计成“L型”后，有利于防止回风道20内凝华结霜。由于回风道20的第一
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通道21位于蒸发器室13和冷藏室11之间的发泡层内，第一通道21靠近温度比较低的蒸发器

室13，冷藏室11内的“暖风”从第二通道22流入第一通道21后，第二通道22内的“暖风”很有

可能凝华结霜，易堵住第二通道22。

[0030] 为此，参考图2，本实施例的第一通道21相对垂直于高度方向的方向所在的第一平

面(图2中A所示)倾斜设置。这样设置后，当冷藏室11内的“暖风”在第一通道21内遇冷液化

后，冷凝水可以顺着第一通道21流到蒸发器室13的蒸发器14中。可避免冷凝水在第一通道

21内滞留、凝华结霜，第一通道21不会被堵住。

[0031] 由于，第一通道21所使用的材料为塑料，且受第一通道21所处的空间限制，第一通

道21相对第一平面倾斜的角度(图2中α所示)不能任意设定，发明人经过多次研究发现：第

一通道21相对第一平面A倾斜的角度α在10°至30°，包括10°和30°，第一通道21内的冷凝水

可以快速地经出风口25流入蒸发器室13内，不会滞留在第一通道21内。

[0032] 另外，为了本实施例中，参考图1和图2，第二通道22垂直于第一平面A，在其它实施

例中，第二通道可以是相对第一平面倾斜设置。一旦第二通道22内出现冷凝水，由于第二通

道22垂直于第一平面A，冷凝水在重力作用下，可以快速地流入第一通道21；且由于第一通

道21相对第一平面倾斜设置，冷凝水又可以快速地流入蒸发器室13内。从而，本实施例中，

在第一通道21和第二通道22地共同作用下，可大大减小回风道20内凝华结霜现象。

[0033] 参考图2和图3，本实施例中，回风道20还包括：连接头23，连接头23也具有中空腔

体。参考图4，连接头23包括呈角度设置的第一部分231和第二部分232。第一通道21插设于

第一部分231的中空腔体内，且平行于第一部分231，以实现与第一部分231的连通。同样，第

二通道22插设于第二部分232的中空腔体内，且平行于第二部分232，以实现与第二部分232

的连通。

[0034] 设置连接头23后，若回风道20内产生冷凝水，冷凝水会依次经过第二通道22、连接

头23及第一通道21，最终流入蒸发器14内。为了防止冷凝水在连接头23处滞留，无法快速地

流入第一通道21，参考图4，本实施例中，第一部分231和第二部分232通过弧形段233连接。

这样设置后，冷凝水可以顺着弧形段233快速流入第一通道21内，不在连接头23处滞留，以

免凝华结霜。

[0035] 需说明的是，本实施例中，回风道20的厚度在2mm至3mm之间，包括2mm和3mm。其中，

回风道20的厚度是指回风道20中形成中空腔体的壁的壁厚。这样设置后，可以防止回风道

20因发泡工艺引起变形。

[0036] 本发明中，各实施例采用递进式写法，重点描述与前述实施例的不同之处，各实施

例中的相同部分可以参照前述实施例。

[0037] 虽然本发明披露如上，但本发明并非限定于此。任何本领域技术人员，在不脱离本

发明的精神和范围内，均可作各种更动与修改，因此本发明的保护范围应当以权利要求所

限定的范围为准。
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图1
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图2

图3
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图4
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