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Wynalazek dotyczy sposobu reperacji i napa-
wania przedmiotéw zeliwnych za pomoca elek-
trycznodci, a w szczegélnosci przedmiotéw pu-
stych w $rodku, twardych walcow zeliwnyeh,
przy ktérym: w zaglebione czy uformowane i pod-
grzane miejsce spawu wpuszcza sie proszek zuzla.

Jednym ze znanych sposobéw spawania pod
przykryciem takim proszkiem jest proces Ellira.
Pod mianem odlewania sposobem Ellira rozumie
sie lgczenie, reperacje i nadlewanie odlewow sta-
lowych pod powloka zuzlowsa, przy czym jednak
gesty i cze$ciowo zestalony zuzel, musi by¢ ciggle
odciggany, s§wiezy za$ proszek musi byé stale
dostarczany na jego miejsce. Nie udalo sie¢ jesz-
cze spawaé tym sposobem zeliwa szarego, a w
szczeg6lnosci zeliwa specjalnego, np. takiego, z ja-
kiego sg wyrabiane puste w §rodku walce z ze-
liwa twardego.

*) Wlasdciciel patentu o$wiadczyl, e twérca wynalazku
jest Pawel Miiller,

Celem wynalazku jest umozliwienie napawania
zeliwa szarego, a w 'szczegdlnosci zeliwa specjal-
nego i ofrzymywanie przy tym struktury wolnej
od wrostkéw zuzlowych, réwnomiernej, drobno-
ziarpistej, moggcej wytrzymaé duze naprezenia
mechaniczne i duze zmiany temperatury. -

Cel ten osiaga si¢ wedlug wynalazku w ten
spos6b, ze przed wla§ciwym napawaniem ma-
terialem dodawanym, uplynnia sie catkowicie tu~
kiem elektrycznym miedzy elektrodami weglo-
wymi proszek zuzla, ktérego punkt topienia jest.
nizszy, niz punkt topienia dodawanego materiatu.

W dalszym rozwinieciu wynalazku, stosuje sie
przy wykonywaniu tego sposobu materiat dodat-
kowy, SciSle podobny do surowca spawanego, W
ten sposéb dzieki sposobowi wedlug wynalazku
zreperowany czy napawany przedmiot otrzymuje
strukture jednorodna, drobnoziarnists,. mogacy.
wytrzymaé duze obcigzenia mechaniczne i duze
zmiany temperatury. :



_ Spostb wedlug wynalazku nadaje sig szczegol-
" nie do napawania zuzytyeh pustych w érodku
walco6w z zeliwa twardego. Postepuje sie' przy
tym w ten sposéb, ze do spawania ustawia sig
walec pionowo . i przy uzyciu pomocniczej formy
pierécieniowej i licznych elektrod, ustawionych
na obwodzie walca do jego ¢olnej powierzchni
czolowej, napawa sie pierscien odpowiedniej gru-
bosci i przez okresowe lub ciggle przesunigcia
czy przestawienia oslony formy piercieniowej
- i nastepne napawanie, naklada si¢ na walec no-
wg warstwe o odpowiedniej grubosci.

Spos6b wediug wynalazku ma nie tylko zasto-
sowanie przy reperacjach zuzytych walcow, ale
nadaje si¢ réwniez do wytwarzania nowych wal-
cOw przez napawanie twardej warstwy zeliwnej
na surowe wlewki stalow ze stali zlewnej lub
zeliwa szarego.

Jednak, taki wlewek moze by¢ rowmez usta-
wiony poziomo na postumencie obrotowym,
umozliwiajacym obrét skokami. Za pomoca
skrzynek odlewniczych, umocowanych na wlew-
ku i ustawionych w rzedzie réwnoleglym do jego
osi, mozna odlewaé¢ na nim zasadniczo prostokat-
ne bloki. Po kazdym odlaniu danego bloku wle-
wek zostaje obrécony o pewien kat tak, zeby
mogly byé zalozone na niego nowe skrzynki for-
mierskie, wypelnione nakladanym materiatem.
Sposéb ten powtarza sie tak diugo, az napawane

bloki dadza zamknietg oslone walca o wymaga-

nej $rednicy.

W ten sposéb otrzymuje si¢ walec z rdzeniem,
wytrzymujacym jednoczeénie duze obcigzenia
mechaniczne i duze zmiany termiczne, Wa:rstwa
zewnetrzna takiego walca posiada poza tym na

skutek napawania wedlug wynalazku, strukture

odporna, drobnoziarnisty, bez pecherzy i bez
wrostkow zuzlowych, moggcg wytrzymaé jedno-
czeénie duze obcigzenia mechaniczne i duze zmia-
. ny temperatury, przy czym naléiy zauwazyé, ze
napawana cze§¢ walca posiada dobre wiasciwosci

nie tylko na swej powierzchni, ale takze we wszy- -

stkich swych warstwach,

" Przy wykonywaniu sposobu wedlug wynalazku
w zastosowaniu do walc6w reperowanych, naleiy
je ogrzaé w miejscu peknigcia do temperatury
600° do 700°C. Nastepnie, zaklada sie pasujaca
na to'miejsce, odpowiadajgcg mu profilem for-
me i wprowadza sie¢ w miejsce peknigcia Zuzel
pod dowolng postacia. Nastepnie przeprowadza

GDA-560. 11,257, 100. drukowy III 70X 100.

sie elektrode spawalnicza lub weglowg przez te
warstwe az do wytworzenia luku elektrycznego
i tym lukiem calkowicie uplynnia sie zuzel. Do-
piero, gdy zuzel zostanie catkowicie uptynniony,

‘nastepuje wlasciwe napawanie dodawanym ma-

terialem, przy czym wazne jest, by temperatura
topienia sie Zuzlu byla mizsza od temperatury to-
pienia materiatu rdzenia walca. Wskazane jest
stosowanie dodawanego materiatu, podobnego do
tworzywa rdzenia walca.

- Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b reperacji przez napawanie i napawa-
nia przedmiotéw Zeliwnych przy pomocy elek-
trycznoéei, a w szczegdlnosci pustych w érod-
ku walcéw z zeliwa twardego, przy ktérym
w zaglebione czy uformowane i podgrzane
miejsce spawu wpuszcza sie proszek zuzla,
" przez ktéry przeprowadza sie elektrode dla
wytworzenia tuku elektrycznego, znamienny
tym, ze przed spawaniem materialem doda-
wanym roztapia sie caltkowicie najlepiej tu-
kiem elektrycznym z elektrody weglowej pro-
szek zuzla, ktérego temperatura topienia jest
nizsza, miz temperatura topienia tworzywa
podloza,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje sie dodawany material, podobny do
tworzywa materiatu podloza.

3. Sposéb napawania zuiytych, pustych w $§rod-
ku walcéw wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienny
tym, Ze przy napawaniu, ustawia si¢ walec
pionowo i przy pomocy formy pierScieniowej
i rozstawionych na obwodzie walca licznych
elektrod do dolnego czola walca zostaje przy-
pawany odpowiedniej grubosci pierécien
i przez- skokowy lub ciggly przesuw obudowy
oslony pier§cieniowej i zwigzane z nim napa-
wanie, naklada sie na walec nowg warstwe
materiatu.

4. Sposéb wyrobu nowych walc6w sposobem we-
dlug zastrz. 1 - 3, znamienny tym, ze pokrywa
sie surowe wlewki ze stali zlewnej lub Zeliwa
szarego twarda warstwg przez napawanie.
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