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69 Maschinenschere.

6) Die Maschinenschere umfasst obere, an einem Bir

(19) mittels einer drehbar befestigten Platte (69) ein-
stellbar gehalterte obere Messer (21, 23) und mit diesen
zusammenwirkende feststehende untere Messer (25, 27).
Neben einem feststehenden Arbeitstisch (29) ist ein
schwenkbarer Arbeitstisch (31) vorhanden, die je mit

Transportkugeln (33) versehen sind. Ein Abfalltriger s sl la

befindet sich beim schwenkbaren Arbeitstisch (31), um die w n
in den Klemmitteln (39) gehalterten als Abfille geltenden 3 I -
Reste des Werkstiickes (W) dort zu entnehmen und auf den " . of AT | .
schwenkbaren Arbeitstisch (31) zu bringen. Ausserdem - i = —¥ . i
sind Niederhaltepuffer (97) vorhanden, die mittels Kniehe- U ’{5 R

beln (101, 105) gegen das Werkstiick (W) pressbar sind. T he
Durch die drehbare Halterung der oberen Messer (21, 23) L
konnen dieselben fiir genaue Arbeitsweise eingestellt wer- 33 43 373 P W
den. Durch die Verwendung von Kniehebeln (101, 105) ’

werden- die Niederhaltepuffer (97) zuerst rasch und dann

langsam aber mit zunehmender Kraft bewegt und damit

wird der Lirm vermindert. Schliesslich gestattet der

schwenkbare Arbeitstisch (31) das Wegbringen von Abfil-

len wiihrend des Zufiihrens neuer Werkstiicke.
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PATENTANSPRUCHE

1. Maschinenschere dadurch gekennzeichnet, dass eine
Platte (69) zur Halterung wenigstens einer oberen Messer-
anordnung (21, 23) am Bir (19) mittels eines Stiftes (75)
drehbar gehaltert ist.

2. Maschinenschere mit unterer und oberer Messeran-
ordnung (21, 23, 25, 27) zum Schneiden von blattférmigen
Werkstiicken, insbesondere Blech, bei der die obere Messer-
anordnung (21, 23) an einem auf- und abwirts bewegten
Bér (19) befestigt und die untere Messeranordnung (25, 27)
feststehend angeordnet ist, nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass zur Niederhaltung des Werkstiickes
(W) wihrend der Bearbeitung Niederhaltepuffer (97, 97°) an
dieselben auf- und abwirts bewegenden Antriebsmitteln vor-
handen sind, dass ferner Klemmittel (39) mit einer dieselben
in zwei senkrecht zueinander stehenden Richtungen bewe-
genden Antriebsanordnung (35, 37) vorhanden sind, um das
Werkstiick (W) beziiglich der Messeranordnungen zu ver-
schieben, und dass ausser einem feststehenden Arbeitstisch
(29) ein schwenkbarer Arbeitstisch (31) vorhanden ist.

3. Maschinenschere nach Patentanspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die obere Messeranordnung (21,
23) L-formig angeordnete Messer aufweist, die parallel zu
zwei Hauptarbeitsrichtungen sind, und dass der genannte
Stift (75) nahe bei der Kreuzungsstelle zwischen den beiden
Messern (21, 23) angeordnet ist.

4, Maschinenschere nach Patentanspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Antriebsmittel fiir die Niederhalte-
puffer (97, 97") Kniehebelanordnungen (101, 105; 101", 105")
mit Betdtigungsmitteln (111; 119, 121) sind.

5. Maschinenschere nach Patentanspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Betdtigungsmittel pneumatische oder
hydraulische Antriebe (111) sind.

6. Maschinenschere nach einem der Patentanspriiche 2
bis 5. gekennzeichnet durch eine Trigervorrichtung (149)
zwischen feststehendem Arbeitstisch (29) und schwenkbarem
Arbeitstisch (31) zur Entnahme der mit den Klemmitteln
(39) gehalterten Abfallen (WS) und zu deren Transport und
Abgabe zu und auf den schwenkbaren Arbeitstisch (31).

7. Maschinenschere nach Patentanspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Tragervorrichtung (149) auf einer er-
sten Fiihrungsschiene (161) verschiebbar angeordnet ist, um
die Abfalle (WS) bei den Enden der Fiithrungsschiene (161)
zu fassen und fallenzulassen.

8. Maschinenschere nach Patentanspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zur Steuerung fiir das Fassen und Fallen-
lassen der Abfille bei den Enden der Fiithrungsschiene (161)
Steuerkurven (165, 177) vorhanden sind.

9. Maschinenschere nach Patentanspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fiihrungsschiene (161) und die Steu-
erkurven (165, 177) auf einem auf- und abbewegbar ange-
ordneten Halteglied (197) gehalten sind, derart, dass die
Fithrungsschiene (161) iiber oder unter die obere Fliche des
festen Arbeitstisches (29) und des schwenkbaren Arbeitsti-
sches (31) bewegt werden kann.

10. Maschinenschere nach Patentanspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Halteglied (197) mittels eines Dreh-
stiftes (199) drehbar gehaltert ist, um die Fithrungsschiene
(161) und die Steuerkurven (165, 177) zu verschwenken.

11. Maschinenschere nach einem der Patentanspriiche 6
bis 10, gekennzeichnet durch ein vertikalbewegliches Fiih-
rungsmittel (197) das {iber und unter die Fliche von festem
(29) und schwenkbarem Arbeitstisch (31) bewegbar ist, und
dass die Fiihrungsschiene (161) mit diesem Fihrungsmittel
(197) verbunden ist.

12. Maschinenschere nach Patentanspruch 1 oder 2, ge-
kennzeichnet dur ein vertikalbewegliches Fiihrungsmittel

20

25

30

w
[y

40

45

50

55

60

65

(197), das iiber und unter die Fliche von festem (29) und
schwenkbarem Arbeitstisch (31) bewegbar ist.

13. Maschinenschere nach Patentanspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Fithrungsschiene (161) fiir eine die
Abfille (WS) von Klemmitteln (39) zur Halterung des Werk-
stiickes (W) bei der Bearbeitung entnehmende Trégervor-
richtung (149) vorhanden ist, und dass das Fiihrungsmittel
(197) mit der Fiihrungsschiene (161) verbunden ist.

BESCHREIBUNG

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Maschinenschere
gemiss dem Oberbegriff des unabhéngigen Patentanspruchs
1, mit oberen und unteren Schermessern, mit denen ein blatt-
formiges Werkstiick, wie ein Blech, in viele Abschnitte ge-
schnitten oder abgeschert werden konnen, die dann als Roh-
linge bezeichnet werden, wobei die oberen Messer an einem
auf- und abwirts bewegten Bér befestigt sind und die unte-
ren Messer feststehen.

Wie bekannt, besitzt eine Maschinenschere ein Paar
oberer und unterer Schermesser und wird verwendet um
Rohlinge oder blattformige Werkstiicke, wie Blech, in mass-
haltige Abschnitte zu schneiden. Jedes dieser Schermesser ist
fiir viele Fille gerade ausgebildet, sie konnen aber auch L-
férmig sein, um ein Blech in L-férmige Schnitten zu zer-
schneiden. Die Maschinenschere ist auch mit Niederhalte-
mitteln versehen, um das Blechstiick das geschnitten werden
soll nach unten zu halten und ein Werktisch, auf dem das
Blech zu schneiden ist, wird bewegt und dadurch wird das
Blech zwischen das obere und das untere Messer gefiihrt.
Uberdies sind Maschinenscheren sehr oft mit einer Werk-
stiickklemmvorrichtung und mit einer Werkstiickpositio-
niervorrichtung versehen, um das Werkstiick auf dem Werk-
tisch zu positionieren und zu haltern. Die Blechklemm- und
Positioniermittel umfassen einen ersten Schlitten, der gegen
die Messer hin und von diesen weg beweglich ist und ein
zweiter Schlitten, der mit den Klemmitteln zur Klemmhalte-
rung des Blechs versehen ist, ist auf dem ersten Schlitten und
rechtwinklig zu dessen Bewegungsrichtung beweglich ange-
ordnet. Nachdem ein Werkstiick in so viele Rohlinge zer-
schnitten wurde, wie mit einer derartigen Maschinenschere
moglich ist, kann die Endpartie des Werkstiicks, das durch
die Klemmittel eingeklemmt ist, nicht zu Rohlingen ge-
schnitten werden und wird dadurch als Abfall fortgeworfen.

In einer derartigen Maschinenschere ist es notwendig,
dass das obere Messer parallel zur Bewegungsrichtung des
zweiten Schlittens mit den Klemmitteln ist, um dadurch ge-
naue Schneidoperationen durchfithren zu konnen. Bisher
war es sehr schwierig und zeitaufwendig die Parallelitit der
oberen Schermesser einzustellen, weil es notwendig war den
Aufbau der Werkstiickklemm- und Positioniermittel oder
das obere Messer vollstindig und als Ganzes aufeinander
einzustellen.

Mit bekannten herkémmlichen Maschinenscheren zeigte
sich ein weiterer Nachteil, indem es dusserst viel Larm er-
zeugte jedesmal wenn das Werkstiick durch die Niederhalte-
mittel nach unten gehalten wurde.

Auch war es tiblich, dass Abfille, die wihrend des
Schneidens des Blechs entstanden sind, gleich wie die Roh-
linge behandelt werden und mit den Rohlingen vermischt
wurden. Dementsprechend war es bei herkdmmlichen Ma-
schinenscheren notwendig, Abflle von Rohlingen nach dem
Schneiden des Bleches auszusortieren.

Es sind jedoch auch einige Maschinenscheren bekannt,
die mit einem Mittel zur Entfernung von Abféllen versehen
sind um die Abfille jedesmal wenn ein Werkstiick in Rohlin-



ge zerschnitten wurde, wegzufiihren. Jedoch in herkommli-
chen Maschinenscheren befinden sich solche Abfallentfer-
nungsmittel an einer Stelle, wo die Werkstiicke zum Zer-
schneiden zugefiihrt werden. Dementsprechend war es bisher
sehr nachteilig, dass bei solchen Anordnungen Bleche nicht
zugefiihrt werden konnten, wiahrend die Abfélle weggenom-
men wurden. Dadurch musste viel Leerlaufzeit einberechnet
werden, auch wenn eine Vorrichtung zur Entfernung von
Abfillen vorhanden war.

Dementsprechend ist es eine Aufgabe der Erfindung eine
Maschinenschere zu schaffen, bei der das obere Messer ein-
fach und leicht einstellbar ist, um ein Blech genau zu schnei-
den. Uberdies soll die Maschinenschere derart ausgebildet
sein, dass wenn ein Werkstiick das geschnitten werden soll
gehalten wird weniger Larm entsteht als bei bekannten Ma-
schinen. Ferner soll auch eine Abfallentfernungsvorrichtung
vorhanden sein, mit der die Abfille, die beim Schneiden von
Blechen entstehen, leicht entfernt werden konnen, ohne dass
sie mit den fertig geschnitten Rohlingen vermischt werden,
auch wenn sie relativ lang und breit sind. Uberdies soll diese
Abfallentfernungsvorrichtung derart angeordnet sein, dass
sie die Abfille entfernen kann, wihrend gleichzeitig ein neu-
es Blech zugefiihrt wird.

Erfindungsgeméss wird dies durch eine Maschinenschere
bewirkt, die die Merkmale im kennzeichnenden Teil des Pa-
tentanspruchs 1 aufweisen. Von den weiter oben genannten
Aufgaben, die geldst werden sollen, wird demgeméss die ein-
fache Einstellung des oberen Schermessers dadurch erhalten,
dass dieses Schermesser auf einer drehbaren Platte befestigt
ist, die mittels eines Scharniermittels am Bér drehbar gehal-
tert ist und zur Einstellung der Lage der oberen Schermesser
rotiert werden kann,

Zur Verringerung des Lirms ist das Niederhaltemittel
derart angeordnet, dass es mittels eines Kniehebels gegen das
Werkstiick bewegt wird, derart, dass mit verminderter Ge-
schwindigkeit eine Vergrosserung der Kraft erhalten wird,
wenn dieses Niederhaltemittel mit dem Werkstiick in Beriih-
rung kommt. Zur Entfernung von Abfillen und Abschnitten
ohne den Betrieb der Maschine zu stéren, werden die Ab-
schnitte direkt in einen Abfallbehilter gebracht, sobald das
Werkstiick vollstdndig zerschnitten wurde.

Ausfithrungsbeispiele der Erﬁndung werden nachfolgend
anhand der Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Aufriss einer Maschinenschere, bei der die
Erfindung eingebaut ist,

Fig. 2 ein Grundriss der Maschinenschere nach Fig. 1,

Fig. 3 eine Schnittansicht geméss der Schnittlinie ITT—IIT
in Fig. 2in vergrossertem Massstab,

Fig. 4 eine Schnittansicht gemdss der Schnittlinie IV—IV
in Fig. 3,

Fig. 5 eine Schnittansicht gemdiss der Schnittlinie V—V
in Fig. 4,

Fig. 6 eine Schnittansicht geméss der Schnittlinie VI— VI
in Fig. 3 in vergrossertem Massstab,

Fig. 7 eine dhnliche Ansicht, wie die in Fig. 6 in einer an-
deren Ausfiihrungsform,

Fig. 8 eine Schnittansicht geméss der Schnittlinie
VIII-VIIlin Fig. 2 in vergré')ssertem Massstab,

Fig. 9 eine Schn1ttan31cht gemidss der Schnittlinie IX —IX
in Fig. 8,

Fig. 10 eine Schnittansicht geméss der Schnittlinie X —X
in Fig. 9 in vergrossertem Massstab, und

Fig. 11 eine Darstellung einer anderen Ausfithrungsform
einer Partie der Maschinenschere gemdss der Fig. 9.

Gemiss Fig. 1 und 2 ist eine Maschinenschere 1 zum
Schneiden von Werkstiicken W, wie Bleche in Verbindung
mit einer Blechzufiihrvorrichtung 3 dargestellt, die mit einem
Aufnahmegerit 3p einerseits versehen ist und anderseits mit
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einem Blechstapler 5 iiber eine Transportvorrichtung ver-
bunden ist. Die Anordnung ist derart, dass der Maschinen-
schere 1 Werkstiicke W von der Zufithrvorrichtung 3 zuge-
filhrt werden und von der die fertiggestellten Rohlinge WB
mit einer Transportvorrichtung 7 zu einem Stapler 5 zuge-
fithrt werden.

Wie am besten aus Fig. 1, 2 und 3 ersichtlich ist, umfasst
die Maschinenschere 1 ein Paar C-férmiger aufrechter Plat-
ten 9 und 11, die an ihrer mittleren Partie mit Ausschnitten
9t und 11t versehen sind und miteinander iiber eine obere
Frontplatte 13 und eine untere Frontplatte 15 sowie eine
riickseitige Platte 17 verbunden sind, um einen kastenformi-
gen Rahmen zu bilden. Insbesondere sind die beiden auf-
rechten Platten 9 und 11 parallel zueinander und die obere
und untere Frontplatte 13 und 15 sind mit oberen und unte-
ren Partien der vorderen Enden der aufrechten Platten 9 und
11 und rechtwinklig zu diesen angeordnet. Die Ausschnitte
9t und 11t der aufrechten Platten 9 und 11 sind horizontal
auf gleicher Hohe, derart, dass sie parallel zueinander stehen
und nach vorn iiber der unteren Frontplatte 15 angeordnet
sind, so dass ein Werkstiick W horizontal eingesetzt und
darin bewegt werden kann, um geschnitten zu werden.

Werden noch Fig. 3 und 4 zusétzlich zu den Fig. 1 und 2
beachtet, so ist ersichtlich, dass die Maschinenschere 1 mit
einem Bér 19 versehen ist, der mit einem oberen ldnglichen
Frontmesser 21 und einem ldnglichen oberen Seitenmesser
23 versehen ist. Daneben befinden sich auf dem unteren Teil
ein ldngliches unteres Frontmesser 25 und ein ldngliches un-
teres Seitenmesser 27. Wie weiter unten im Detail noch be-
schrieben wird, ist der Bér 19 so angeordnet, dass er zwi-
schen den aufrechten Platten 9 und 11 hinter der oberen
Frontplatte 13 in iiblicher Weise auf und ab bewegt wird, um
die oberen Front- und Seitenmesser 21 und 23 aufwirts und
abwirts zu bewegen. Das obere Frontmesser 21 ist entfern-
bar am vorderen, unteren Ende des Birs 19 befestigt und
liegt parallel zur oberen Frontplatte 13 und das obere Seiten-
messer 23 ist entfernbar auf der Seite des Bars 19 und paral-
lel zur aufrechten Platte 9 angeordnet, wie ebenfalls spater
im Detail beschrieben wird. Insbesondere sind das obere
Frontmesser 21 und das obere Seitenmesser 23 in der Weise
am Bir 19 befestigt, dass sie einstiickig und rechtwinklig an-
geordnet sind und als einstiickiges L-formiges Messer arbei-
ten. Andererseits ist das untere Frontmesser 25 entfernbar
und horizontal liegend auf der unteren Frontplatte 15 und
das untere Seitenmesser 27 ist ebenfalls entfernbar und hori-
zontal am Ausschnitt 9t der aufrechten Platte 9 und in der
gleichen Ebene wie das untere Frontmesser 25 befestigt. In
gleicher Weise wie das obere Front- und Seitenmesser 21 und
23 sind auch das untere Frontmesser 25 und das untere Sei-
tenmesser 27 einstiickig miteinander befestigt und arbeiten
ebenfalls als einstiickiges L-formiges Messer. Somit, wenn
der Béar 19 abgesenkt wird, werden die oberen Front- und
Seitenmesser 21 und 23 durch den Bér 19 einstiickig und
gleichzeitig in Eingriff mit den unteren Front- und Seiten-
messern 25 und 27 gebracht, um damit zusammenwirkend
ein Werkstiick W zu schneiden, das auf die unteren Front-
und Seitenmesser 25 und 27 gelegt wurde.

In diesem Zusammenhang ist zu bemerken, dass die
Anordnung gemiss der vorliegenden Erfindung nicht nur
auf Maschinenscheren anwendbar ist, die mit oberen und
unteren Seitenmessern 23 und 27 zusétzlich zu den oberen
und unteren Frontmessern 21 und 25 versehen ist. Selbstver-
stdndlich l4sst sich diese Erfindung auch bei Maschinensche-
ren verwenden, die mit einem einzigen oberen und unteren
Messer ausgeriistet sind.

Wie in Fig. 1 und 2 und auch in Fig. 8, 9 und 11 darge-
stellt ist, umfasst die Maschinenschere 1 einen fixierten
Werktisch 29 und einen schwenkbaren Werktisch 21, auf den
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das Werkstiick W, das zu schneiden ist gelegt werden kann,
um es von dort zwischen das obere Front- und Seitenmesser
21 und 23 und das untere Front- und Seitenmesser 25 und 27
in den Ausschnitten 9t und 11t der aufrechten Platten 9 und
11 anzuordnen. Der Werktisch 29 kann derart ausgebildet
sein. dass damit das Gebiet des schwenkbaren Werktisches
21 bedeckt ist., aber dabei muss der schwenkbare Werktisch
31 derart ausgebildet sein, dass er in einer besonderen An-
wendung der vorliegenden Erfindung nach unten schwenk-
bar ist, wie spiter noch beschrieben wird. Der fixierte und
der schwenkbare Werktisch 29 und 31 weisen an ihrer Ober-
flache eine Anzahl Kugelgleiter 33 auf, auf denen das Werk-
stiick W gleiten kann. Dazu sind der fixierte und der
schwenkbare Werktisch 29 und 31 so angeordnet, dass die
oberen Tangentialfldchen an die Kugelgleiter 33 auf der sel-
ben Ebene liegen, wie die Kanten der beiden unteren Messer
25 und 27. Somit kann das Werkstiick W sowohl auf dem fi-
xierten als auch auf dem schwenkbaren Werktisch 29 und 31
gleiten. um zwischen den oberen Front- und Seitenmessern
21 und 23 und den unteren Front- und Seitenmessern 25 und
27 in den Ausschnitten 9t und 11t der aufrechten Platten 9
und 11 eingefiihrt und positioniert zu werden.

Um das Werkstiick W das zu schneiden ist einzufiihren
und zu positionieren besitzt der fixierte Werktisch 29 einen
ersten Schlitten 35, der horizontal beweglich ist und einen
zweiten Schlitten 37, der verschiebbar auf dem ersten Schlit-
ten 35 angeordnet ist und eine Anzahl Klemmittel 39 auf-
weist, um das Werkstiick W zu fiihren. Der erste Schlitten 35
ist so angeordnet, dass er horizontal auf dem fixierten Werk-
tisch 29 gegen die unteren Front- und Seitenmesser 25 und
27 hin und von diesen weg, mittels eines Motors 41 beweg-
bar ist und den zweiten Schlitten 37 tridgt. Der zweite Schlit-
ten 37 seinerseits ist so angeordnet, dass er auf dem ersten
Schlitten 35 nach rechts und links mittels eines Motors 43
bewegbar ist und die Klemmittel 39 trigt, die das Werkstiick
W halten. das zu schneiden ist. Somit wird das Werkstiick W
vom Blechladeapparat 3 mittels der Aufnehmer 3p der Ma-
schinenschere | zugefiihrt und dort mittels der Klemmittel
39 ergriffen und auf die unteren Front- und Seitenmesser 25
und 27 mittels erstem und zweitem Schlitten 35 und 37 ge-
fithrt. Es ist auch zu verstehen, dass das Werkstiick W, das
auf den Werktisch 31 gelegt und mittels der Klemmittel 39
gehalten ist, irgendwo zwischen den unteren Front- und Sei-
tenmessern 25 und 27 mittels erstem und zweitem Schlitten
35 und 37 gefithrt und positioniert werden kann.

In der oben beschriebenen Anordnung kann das Werk-
stiick W geschnitten werden, wenn es auf die unteren Front-
und Seitenmesser 25 und 27 durch Betétigung von erstem
und zweitem Schlitten 35 und 37 bewegt wurde und dann der
Bér 19 abgesenkt wurde, und das obere Front- und Seiten-
messer 2! und 23 zum Eingriff mit dem unteren Front- und
Seitenmesser 25 und 27 gebracht wurde. Das Werkstiick W
wird selbstverstandlich mit L-f6rmig angelegten Schnitten
zerschnitten. um daraus einen rechteckigen Rohling herzu-
stellen, wenn das Werkstiick auf die unteren Front- und Sei-
tenmesser 25 und 27 gelegt ist. Jedoch wird das Werkstiick
W auch geschnitten, wenn es nur entweder auf das Front-
messer 25 oder das Seitenmesser 27 gelegt ist, aber meistens
wird das Werkstiick W gerade durch oberes und unteres
Frontmesser 21 und 25 geschnitten, die linger sind, als das
obere und untere Seitenmesser 23 und 27. Wie einfach zu
verstehen ist. werden die fertig geschnittenen Bleche oder
Rohlinge WB. die vom Werkstiick W abgeschnitten wurden,
hinter das Front- und Seitenmesser 25 und 27 fallen und sie
werden in einer Weise weggebracht wie nachstehend be-
schrieben wird. Auch die Endpartie des Werkstiicks W, das
durch die Klemmittel 39 gehalten wurde, wird als Abfall ent-
fernt wie ebenfalls spdter noch beschrieben wird.
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Wie ebenfalls aus Fig. 1 und 2 hervorgeht, ist die Maschi-
nenschere 1 mit einem Transportmittel 45 versehen, um die
abgeschnittenen Teile oder Rohlinge WB, die vom Werk-
stiick W mittels oberer Front- und Seitenmesser 21 und 23
und den unteren Front- und Seitenmessern 25 und 27 abge-
schnitten wurden, herauszufiihren. Das Transportmittel 45,
das als Transportband dargestellt ist, befindet sich hinter
den unteren Front- und Seitenmessern 25 und 27 und reicht
seitlich aus der Maschine 1 heraus und ist mit dem Trans-
portsystem 7 verbunden, das seinerseits mit dem Stapelgerit
5 verbunden ist. Somit werden die Rohlinge WB, die vom
Werkstiick W abgeschnitten wurden, mittels des Transport-
mittels 45 zum Transportmittel 7 gebracht und dann werden
diese zum Stapelgerit 5 mittels des Transportmittels 7 trans-
portiert.

Gemiss Fig. 2 und 8 befindet sich ein Abfallbehélter 47
hinter dem schwenkbaren Werktisch 31 und ausserhalb der
aufrechten Platte 9 fiir die Aufnahme von Abfillen, die vom
Werkstiick W wihrend der Schneidoperation abfallen. Es
wurde kurz vorher schon beschrieben, dass die Endpartie des
Werkstiicks W in den Klemmitteln 39 des zweiten Schlittens
37 nicht als Rohlinge verwendet werden kann und daher als
Abfall WS anfillt, nachdem das Werkstiick W in soviele
Rohlinge zerschnitten wurde, wie tiberhaupt méglich ist. Der
Abfallbehilter 47, der in Fig. 4 als beweglicher Wagen dar-
gestellt ist, befindet sich ausserhalb der aufrechten Platte 9
nahe beim schwenkbaren Werktisch 31, so dass die Abfélle
von der oberen Flidche des Werktisches 31 hineinfallen kon-
nen.

Unter nochmaligem Verweis auf die Fig. 3, 4 und 5 ist zu
erwdhnen, dass der Bér 19, der die oberen Front- und Seiten-
messer 21 und 23 trigt, ein Paar aufrechter Platten 49 und
51, eine Frontplatte 53, mit der die vorderen Enden der auf-
rechten Platten 49 und 51 verbunden sind, sowie eine Boden-
platte 55 aufweist, mit der die unteren Enden der aufrecht-
stehenden Platten 49 und 51 verbunden sind. Dabei stehen
die aufrechtstehenden Platten 49 und 51 parallel zueinander
und befinden sich zwischen den beiden aufrechten Platten 9
und 11 und sind ebenfalls dazu parallel angeordnet. Die
Frontplatte 53 ist an den vorderen Enden der aufrechtste-
henden Platten 49 und 51 und paralle] dazu in aufrechtste-
hender Weise befestigt und die Bodenplatte 55 ist seitlich an
den unteren Enden der aufrechtstehenden Platten 49 und 51
und ebenso an der Frontplatte 53 befestigt. Dariiber hinaus
ist der Bir 19 mittels eines U-formigen Gliedes 57 und einer
Rippe 59 verstérkt, die beide horizontal zwischen den auf-
rechtstehenden Platten 49 und 51 angeordnet sind. Im be-
vorzugten Ausfithrungsbeispiel ist der Bir an einem Dreh-
element 61, wie beispielsweise einer Achse, zwischen den auf-
rechten Platten 9 und 11 drehbar gehaltert, derart, dass er
nach oben und nach unten geschwenkt werden kann und
ebenso ist der Bér gefiihrt, um vertikal entlang vertikaler
Fiihrungsmittel gefiihrt zu werden. Um den Bér 19 um das
Drehmittel 61 nach oben und unten zu schwenken, ist eine
Welle 63 horizontal zwischen den aufrechten Platten 49 und
51 befestigt und mit einem Paar Verbindungsstiben 65 mit
einer Exzenterwelle 67 verbunden, die in herkémmlicher
Weise angetrieben ist. Somit, wenn die exzentrische Welle 67
angetrieben ist, wird der Bér 19 um das Drehmittel 57 ge-
schwenkt, um damit die oberen Front- und Seitenmesser 21
und 23 gegen die unteren Front- und Seitenmesser 25 und 27
hin und von diesen weg zu bewegen.

Weiter ist in den Fig. 3, 4 und 5 gezeigt, dass die oberen
Front- und Seitenmesser 21 und 23 einstelibar am Bir 19 be-
festigt sind, so dass sie eingestellt werden kénnen, damit sie
parallel zur X- und Y-Achse der Maschinenschere 1 einge-
stellt werden konnen, d.h., dass sie parallel zu den Bewe-
gungsrichtungen des ersten und zweiten Schlittens 35 und 37



liegen. Zu diesem Zweck sind die oberen Front- und Seiten-
messer 21 und 23 durch eine Drehplatte 69 am Bir 19 mittels
Haltemitteln 71 und 73 fiir das lange Messer gehalten. Die
Drehplatte 69 ist rechteckig und befindet sich drehbar unter
der Bodenplatte 55 in der Weise, dass sie um ein weniges um
einen Drehstift 75, der sich nahe an der linken vorderen
Ecke der Bodenplatte 55 des Birs 19 befindet, drehbar ist.
Die Messerhaltemittel 71 und 73, an denen die oberen Front-
und Seitenmesser 21 und 23 entfernbar befestigt sind, sind
an den vorderen und linken Enden der Drehplatte 69 und
rechtwinklig zueinander befestigt. '

Um die Stellung vom oberen Front- und Seitenmesser 21
und 23 einzustellen, ist ein Schraubenhalteglied 77 oben an
der Drehplatte 69 nahe der rechten hinteren Ecke befestigt
und ein Paar Einstellschrauben 79 und 81 mit Muttern 79n
und 81n befinden sich an diesem Schraubenhalteglied 77.
Das Schraubenhalteglied 77 steht aufrecht und durchdringt
ein Loch 55h, dass in der Bodenplatte 55 des Bérs 19 ist und
ein Paar Anschlige 23 und 85 befinden sich im Loch 55h an
denen die Einstellschrauben 79 und 81 anstossen. Die
Anordnung ist derart, dass die Einstellschrauben 79 und 81
in das Schraubenhalteglied 77 eingeschraubt sind und ge-
gensinnig gegen die Anschléige 83 und 85 einwirken, um die
Lage von oberen Front- und Seitenmessern 21 und 23 einzu-
stellen und die Drehplatte 69 zu fixieren.

In der bevorzugten Ausfithrungsform sind eine Anzahl
Gleitelemente 87 und 89 paarweise an der Unterseite der Bo-
denplatte 55 des Bérs 19 und an der oberen Seite der Dreh-
platte 69 in der Weise befestigt, dass jedes Paar von Gleitele-
menten 87 und 89 wenigstens angendhert vertikal zueinander
stehen. Um die Drehplatte 69 einstellbar an der Bodenplatte
55 des Birs 19 zu befestigen, ist eine Anzahl Bolzen 91 vor-
gesehen, die die Bodenplatte 55, die Drehplatte 69 und das
Gleitglied 87 durchdringen, die je mit Léchern versehen sind,
die einen grésseren Durchmesser haben als die Bolzen 91.

In der oben beschriebenen Anordnung kann die Lage
von oberem Front- und Seitenmesser 21 und 23 durch Dre-
hen der Drehplatte 69 um den Drehstift 75 eingestelit wer-
den, so dass sie dann parallel zu den X- und Y-Achsen der
Maschinenschere 1 liegen. Die Lage der oberen Front- und
Seitenmesser 21 und 23 kann eingestellt werden, wenn die
Einstellbolzen 71 und 81 rotiert werden, nachdem die Bolzen
91 geldst wurden. D.h., dass die Drehplatte 69 trotz der Bol-
zen 91 rotiert werden kann, um die Lage von oberem Front-
und Seitenmesser 21 und 23 einzustellen, weil die Bolzen 91
in Lochern sind, die einen grosseren Durchmesser haben als
die Bolzen 91, durch die Bodenplatte 55 des Bérs 19 und
auch die Drehplatte 69 und die Gleiteglieder 87 und 89.

Gemiss Fig. 3 und 6 sind mehrere Niederhaltemittel 93
an den Hinterseiten der Frontplatte 13 und der aufrechten
Platte 9 angeordnet, um das Werkstiick W, das zu schneiden
ist, auf dem fixierten Werktisch 29 oder den unteren Front-
und Seitenmessern 25 und 27 unten zu haitern. Jedes der
Niederhaltemittel 93 umfasst ein Paar ldnglicher Niederhal-
teclemente 95 und 95, die je an ihren unteren Enden Nieder-
haltepuffer 97 und 97’ aufweisen, um das zu schneidende
Werkstiick W zu haltern. Die Niederhalteelemente 95 und
95’ sind vertikal verschiebbar parallel zueinander mittels ei-
ner Fithrungsschiene 99 gehalten, die ihrerseits an der Riick-
seite der Frontplatte 13 und der aufrechten Platte 9 befestigt
ist. Die Niederhalteelemente 95 und 95" sind an ihren oberen
Enden an ersten Gliedern 101 und 101’ durch Stifte 103 und
103’ drehbar befestigt. Auch die ersten Glieder 101 und 101’
sind drehbar an zweiten Gliedern 105 und 105’ mittels Stif-
ten 107 und 107" angelenkt. Die zweiten Glieder 105 und
105’ sind drehbar an der Frontplatte 13 oder der aufrechten
Platte 9 mittels Stiften 109 und 109’ gerade iiber den Stiften
103 und 103’ drehbar gehaltert. Damit ist die Anordnung
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derart, dass die Niederhalteclemente 95 und 95 simultan
durch die ersten Glieder 101 und 101’ nach unten gedriickt
werden, um das Werkstiick W nach unten zu driicken, wenn
die ersten Glieder 101 und 101’ und die zweiten Glieder 105
und 105’ mehr oder weniger stark gestreckt werden.

Die Niederhalteelemente 95 und 95 sind derart angeord-
net, dass sie mittels eines hydraulischen oder pneumatischen
Motors oder Zylinders 111 mit einem Kolben 113 und einer
Kolbenstange 115 angetrieben werden kénnen, wobei der
Zylinder 111 in eine erste Kammer 111fc und 111sc unterteilt
ist. Der Zylinder 111 ist an seinem der Kolbenstange 115 ge-
geniiberliegenden Ende mit einer Verbindung 117, die dreh-
bar am Stift 107’ befestigt ist, drehbar verbunden und die
Kolbenstange 115 ist drehbar mit dem Stift 107 verbunden.
Somit, wenn die erste Kammer 111fc des Zylinders 111 mit
hydraulischem oder pneumatischen Fluid gefiillt wird, zie-
hen die Kolbenstange 115 und das Glied 117 die Stifte 107
und 107, so dass die Glieder 101 und 101’ die Niederhalte-
glieder 95 und 95" nach unten driicken kénnen. Wenn die
zweite Kammer 111sc des Zylinders 111 mit hydraulischem
oder pneumatischem Fluid gefiillt wird, ziehen die Kolben-
stange 115 und das Glied 117 die Stifte 107 und 107’, wo-
durch die Niederhalteglieder 95 und 95’ angehoben werden.

In der oben beschriebenen Anordnung wirken die Kol-
benstange 115 des Zylinders 111 und das erste Glied 101 und
das zweite Glied 105 als Kniegelenkmechanismus und das
Glied 117 des Zylinders 111 und das erste Glied 101" und das
zweite Glied 105’ wirken ebenfalls als Kniegelenkanord-
nung. Somit werden die Niederhalteglieder 95 und 95’, wenn
sie durch den Zylinder 111 iiber die ersten Glieder 101 und
101’ nach unten gedriickt werden, zuerst mit hoherer Ge-
schwindigkeit und dann mit niedriger Geschwindigkeit, aber
mit steigender Kraft abgesenkt, um das Werkstiick W das zu
schneiden ist, nach unten zu driicken. Es ist somit leicht ver-
standlich, dass die Niederhalteglieder 95 und 95" das Werk-
stiick W das zu schneiden ist, mit weniger Lirm aber mit
grosserer Kraft niederhalten konnen.

In Fig. 7 ist eine andere Anordnung der Niederhaltemit-
tel 93 mit einer Anzahl von Niederhalteelementen 95 darge-
stellt, die mittels einer Exzenterwelle 119 und einem Verbin-
dungsstab 121 angetrieben sind. In mehr oder weniger der
gleichen Weise wie die Ausfithrung gemdss Fig. 6, weist jedes
Niederhalteglied 95 einen Niederhaltepuffer 97 auf und ist
vertikal verschiebbar in einer Filhrungsschiene 99 gefiihrt
und mittels eines Stifts 103 mit einem ersten Glied 101, das
mittels eines Stiftes 107 mit einem zweiten Glied 105 drehbar
mit einem Stift 109 verbunden ist. Der Verbindungsstab 121,
der durch die exzentrische Welle 119 angetrieben ist, ist
drehbar an den Stiften 107 befestigt, so dass ein Kniechebel-
mechanismus zwischen erstem und zweitem Glied 101 und
105 gebildet ist. Somit, wenn der Verbindungsstab 121 be-
wegt wird um die Stifte 107 zu stossen, so werden die ersten
und zweiten Glieder 101 und 105 gestreckt und die Nieder-
halteglieder 95 werden nach unten gedriickt, so dass das
Werkstiick W das zu schneiden ist, zuerst mit héherer Ge-
schwindigkeit und dann mit niedrigerer Geschwindigkeit
aber mit hoherer Kraft nach unten gedriickt wird.

In Fig. 8 und 9 ist dargestellt, dass der schwenkbare
Werktisch 31 drehbar mittels eines Paares von Stiften 123
und 125 gehalten ist, so dass es aus der horizontalen Lage
nach unten geschwenkt werden kann, damit die Abfélle WS
die vom Werkstiick W entstanden sind, in den Abfallbehél-
ter 47 gleiten zu lassen. Wie nachstehend gezeigt wird, ist der
schwenkbare Werktisch 31 so angeordnet, dass sein vorderes
Ende, wenigstens angendhert, auf die hinterste Bewegungs-
grenze der Klemmittel 39 des zweiten Schlittens 35 ausge-
richtet ist. Die Stifte 123 und 125, auf denen der schwenkba-
re Werktisch 31 drehbar gehalten ist, sind horizontal auf
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Haltern 127 und 129 angeordnet, die ihrerseits an Stiitzen
131 und 133 befestigt sind und untereinander mittels eines
horizontalen Trégers 135 verbunden sind. Die Stiitzen 131
und 133 sind miteinander durch einen oberen horizontalen
Triger 137 und einen unteren horizontalen Tréger 139 un-
tereinander verbunden und ein weiterer Trager 131 in der
Mitte zwischen den Tragern 131 und 133 verbindet die obe-
ren und unteren horizontalen Trager 137 und 139. Der
schwenkbare Werktisch 31 ist so angeordnet, dass er um die
Stifte 123 und 135 mittels eines hydraulischen oder pneuma-
tischen Motors oder Zylinders 143 bewegt werden kann, wo-
bei ein Zylinder 143 dargestellt ist, der eine Kolbenstange
145 aufweist, die drehbar am schwenkbaren Werktisch 31
befestigt ist und an einer Partie des horizontalen Trigers 139
mittels eines Stiftes 147 drehbar verbunden ist. Wenn der
schwenkbare Werktisch 31 um die Stifte 123 und 125 mittels
des Zylinders 143 nach unten geschwenkt ist, kénnen die
Abfille WS, die auf dem schwenkbaren Werktisch 31 ge-
bracht wurden in den Abfallbehilter 47 gleiten.

In Fig. 8, 9 und 10 ist dargestellt, dass zwischen dem
schwenkbaren Werktisch 31 und dem fixierten Tisch 29 ein
Tragermittel 149 angeordnet ist, das die Abfille WS von den
Klemmitteln 39 des zweiten Schlittens 37 nehmen und diese
auf den Werktisch 31 bef6rdern kann. Das Trigermittel 149
ist mit einer unteren feststehenden Backe 151 und einer obe-
ren beweglichen Backe 143 versehen, um dazwischen die Ab-
fille WS zu fassen und diese auf den schwenkbaren Tisch 31
zu beférdern. Die bewegliche Backe 153 ist einstiickig mit ei-
nem Gleitglied 155 verbunden, das an seinem unteren Ende
einen Kurvenfolger 157 tragt und mittels einer Feder 159 ge-
gen die feststehende Backe 151 gepresst ist, um die Abfille
WS dazwischen zu fassen. Das Tragermittel 149 ist horizon-
tal verschieblich auf einer Fiihrungsschiene 161 befestigt, die
horizontal und parallel zum vorderen Ende des schwenkba-
ren Werktisches 31 angeordnet ist, derart, dass sie sich im-
mer in Ausrichtung auf die hinterste Bewegungsgrenze der
Klemmittel 39 des zweiten Schlittens 37 befindet. Die Fiih-
rungsschiene 161 ist parallel zum vorderen Ende des
schwenkbaren Werktisches 31 angeordnet und befindet sich
zwischen dem Halter 127 und einem anderen Halter 163, der
am Triger 137 befestigt ist, so dass das Trigermittel 149 in
Ausrichtung mit der hintersten Bewegungsgrenze der
Klemmittel 39 angeordnet werden kann. Auch ist das Tréd-
germittel 149 so angeordnet, dass die bewegliche Backe 153
nach hinten in derselben Richtung wie die Klemmittel 39 ge-
offnet wird, um dadurch das vordere Ende des Abfalls WS,
das in den Klemmitteln 39 in der hintersten Bewegungsgren-
ze gehalten ist, zu fassen. Obwohl das Trigermittel 149 ge-
miss Fig. 9 dargestellt ist als ob es sich am rechten Ende der
Fiihrungsschiene 161 befinde, ist es doch an der linken Seite
davon, wenn das Werkstiick W geschnitten wird. Somit wird
das Trigermittel 149 auf der Fithrungsschiene 161 nach
rechts vom linken Ende bewegt, und die Abfélle WS die
durch die Klemmittel 39 gehalten sind zu nehmen und wird
dann auf der Fiihrungsschiene 161 zuriickgefiihrt, um die
Abfille WS auf den schwenkbaren Werktisch 31 zu bringen.

Gemiss Fig. 9 und 10 befindet sich eine Steuerkurve 165
auf dem Triger 137 gerade unterhalb des rechten Endes der
Fiihrungsschiene 161, so dass der Kurvenfolger 157 auf dem
Triger 149 mit diesem in Beriihrung gebracht wird. Die
Steuerkurve 165 besitzt eine erste Steuerbahn 165fs und
zweite Steuerbahn 165ss, auf denen der Kurvenfolger 157
abrollen kann, um die bewegliche Backe 153 des Trégermit-
tels 149 in bezug auf die feststehende Backe 151 zu bewegen,
wenn das Trigermittel 149 auf der Fithrungsschiene 161 be-
wegt wird. Die Steuerkurve 165 ist drehbar an einem Block
167 mittels einer Anzahl paralleler Glieder 169 und 171 in
der Weise drehbar befestigt, dass es sowohl nach rechts und
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nach links geschwenkt werden kann, um angehoben oder ab-
gesenkt zu werden. Die Kurvenbahn 165 ist mittels einer Fe-
der 173 nach rechts gegen eine Anschlagplatte 175 vorge- -
spannt, die am Block 167 befestigt ist, so dass sie normaler-
weise angehoben und in Beriihrung mit der Anschlagplatte
175 steht. Somit, wenn das Tragermittel 149 auf der Fiih-
rungsschiene 137 bewegt wird, rollt der Kurvenabtaster 157
auf der Steuerkurve 165 von der ersten Steuerbahn 165fs auf
die zweite Steuerbahn 165ss, um die bewegliche Backe 153
zuerst anzuheben und dann abzusenken, um den Abfall WS
der in den Klemmitteln 39 des zweiten Schlittens 37 gehalten
ist, zu fassen. Wenn das Tragermittel 149 auf der Fiihrungs-
schiene 161 von rechts nach links bewegt wird, driickt der
Kurvenfolger 157 die Steunerkurve 165 gegen die Feder 173
ohne die bewegliche Backe 153 anzuheben, derart, dass die
fixierte und die bewegliche Backe 151 und 153 den Abfall
WS halten kénnen.

Wie in Fig. 9 dargestellt ist, befindet sich eine weitere
Kurvenbahn 177 auf dem Halter 127, so dass der Kurvenfol-
ger 157 des Trigermittels 149 in Beriihrung damit gebracht
werden kann. Die Kurvenbahn 177 weist ebenfalls eine erste
Steuerbahn 177fs und eine zweite Steuerbahn 177ss auf, auf
denen der Kurvenfolger 157 abrollen kann, und die bewegli-
che Backe 153 des Trigermittels 149 gegen die feste Backe
hin und von dieser weg bewegen kann. Somit, wenn das Tri-
germittel 149 auf der Schiene 161 vom rechten Ende nach
links bewegt wird, wobei der Abfall WS durch die beiden
Backen 151 und 153 gehalten sind, hebt der Kurvenfolger
157 zuerst die bewegliche Backe 153 an, um den Abfall WS
auf den schwenkbaren Werktisch 31 fallen zu lassen und
dann wird die bewegliche Backe 153 wieder abgesenkt.

Wie ebenfalls in Fig. 9 dargestellt ist, um das Trigermit-
tel 149 auf der Schiene 161 zu bewegen, ist ein hydraulischer
oder pneumatischer Motor oder ein Zylinder 179 mit einer
Kolbenstange 181 drehbar auf dem Tréiger 137 mittels eines
Stiftes 183 eines Halters 185 befestigt. Die Kolbenstange 181
des Zylinders 179 ist drehbar mittels eines Stifts 187 an ei-
nem Glied 189 befestigt, das seinerseits drehbar am Tréger
139 mittels eines Stifts 191 befestigt ist und ebenso mit einem
anderen Glied 193 verbunden ist, das drehbar am Trégermit-
tel 149 mittels eines Stifts 195 angelenkt ist. Damit kann das
Trigermittel 149 auf der Fithrungsschiene 161 mittels des
Zylinders 179 durch die Glieder 189 und 193 bewegt werden.

In der oben beschriebenen Anordnung werden Klemmit-
tel 39 die den Abfall WS halten mittels des zweiten Schlittens
37 zuerst nach links gebracht sobald das Werkstiick W in so-
viele Rohlinge WB geschnitten wurde, wie es moglich ist.
Dann wird das Trigermittel 149, das sich links der Fiih-
rungsschiene 161 befindet, nach rechts auf diese Fiihrungs-
schiene 161 mittels des Zylinders und der Glieder 189 und
193 bewegt. Wenn dann der Kurvenfolger 157 des Trager-
mittels 149 auf der ersten Steuerkurve 165fs der Kurvenbahn
165 abrollt, wird die bewegliche Backe 153 des Trigermittels
149 von der fixierten Backe 151 weggehoben, um den Abfall
WS der mittels der Klemmittel 39 gehalten ist, zu greifen.
Wenn der Kurvenfolger 157 auf die zweite Steuerkurve 165ss
der Kurvenbahn 165 rollt, wird die bewegliche Backe 153
abgesenkt, um mit der fixierten Backe 151 zusammen den
Abfall WS der mittels der Klemmittel 39 gehalten ist, zu
greifen. Nachdem der Abfall WS durch die fixierte und be-
wegliche Backe 151 und 153 ergriffen und von den Klemmit-
teln 39 freigegeben wurde, fangt das Tragermittel 149 die
Steuerkurve 165 mittels des Kurvenfolgers 157 entgegen der
Kraft der Feder 173 ab und bewegt sich auf der Fiihrungs-
schiene 161 nach links. Wenn der Kurvenfolger 157 auf der
zweiten Kurvenbahn 177ss der Kurvenbahn 177 am linken
Ende der Fithrungsschiene 161 abrollt, wird die bewegliche
Backe 153 des Trigermittels 149 wieder angehoben um den



Abfall WS auf den schwenkbaren Werktisch 31 fallen zu las-
sen und wird dann wieder abgesenkt. Nachdem der Abfall
WS auf den schwenkbaren Werktisch 31 gebracht wurde,
schwenkt der Zylinder 143 den schwenkbaren Werktisch 31
ab, um dadurch zu bewirken, dass der Abfall WS in den Ab-
fallbehdlter 47 gleitet.

In Fig. 11 ist ein anderes Ausfithrungsbeispiel dargestelit.
Die Fithrungsschiene 161 fiir das Tragermittel 149 und die
Steuerkurven 165 und 177, die in Fig. 8, 9 und 10 dargestellt
sind, wurden auf einem U-formigen Halteglied 197 befestigt,
um zu bewirken, dass die Trigermittel 149 vom oberen Pegel
des fixierten und des schwenkbaren Werktisches 29 und 31
abgesenkt zu werden. Das Trégermittel 149, die Fithrungs-
schiene 161 und die Steuerkurven 165 und 177 befinden sich
in diesem kanalférmigen Halteglied 197 in mehr oder weni-
ger derselben Weise, wie beim ersten Ausfithrungsbeispiel
gemiss Fig. 8, 9 und 10. Das kanalférmige Halteglied 197 ist
drehbar mittels eines Stiftes 199 auf einem Halter 201 auf
dem Triger 137 in der Weise gehaltert, dass die Fiihrungs-
schiene 161 und das Trigermittel 149 gleicherweise wie beim
ersten Ausfithrungsbeispiel verschoben werden konnen. Die
Anordnung ist derart, dass das kanalférmige Halteelement
197 um den Stift 199 bewegt wird, um das Tragermittel 149
in abgesenkter Lage unter dem Pegel des fixierten und
schwenkbaren Werktisches 29 und 31 zu halten und dieses
anzuheben, wenn der Abfall WS auf den schwenkbaren
Werktisch 31 zu fiihren ist. Um das kanalformige Halteglied
197 zu bewegen, ist ein hydraulischer oder pneumatischer
Motor oder ein Zylinder 203 mit einer Kolbenstange 205
vorhanden, der drehbar mit dem kanalférmigen Halteglied
197 mittels eines Stiftes 207 verbunden ist und ferner noch
drehbar an einer Partie des Trigers 131 mittels eines Stifts
209 drehbar verbunden ist. Das bedeutet, dass das Trager-
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mittel 149 kein Hindernis bildet, auch wenn ein grosses
Werkstiick W zu schneiden ist, weil es dabei aus dem oberen
Pegel der fixierten und schwenkbaren Werktische 29 und 31
abgesenkt gehalten ist.

In Fig. 11 ist dargestellt, dass eine Fiihrungswalze 211
auf einer Partie des Triigers 135 angeordnet ist, um das vor-
dere Ende des Abfalles WS das durch das Trigermittel 149
gestossen wird, zu fithren. Die Fiihrungswalze 211 ist so an-
geordnet, dass sie axial vertikal beweglich ist und normaler-
weise unter dem oberen Pegel des fixierten und des schwenk-
baren Werktisches 29 und 31 liegt. Die Fiihrungswalze 211
ist mittels einer Feder 213 nach oben vorgespannt, aber sie
wird normalerweise durch-eine Kette oder ein Band 215 ent-
gegen der Federkraft der Feder 213 nach unten gezogen, um
diese vom oberen Pegel des fixierten und des schwenkbaren
Werktisches 29 und 31 nach unten zu halten. Die Kette oder
das Band 215 ist um eine Riemenscheibe 217 gewickelt, die
frei drehbar auf dem Tréger 137 angeordnet ist und mit dem
Glied 189 verbunden ist. Die Anordnung ist derart, dass die
Kette oder das Band 215 angezogen sind, um die Fiihrungs-
walze 211 aus dem oberen Pegel vom fixierten und schwenk-
baren Werktisch 29 und 31 nach unten gezogen zu halten,
wenn das Fithrungsmittel 149 sich links der Fiihrungsschiene
161 befindet. Somit, wenn sich das Trigermittel 149 in Ruhe
am linken Ende der Fiihrungsschiene 161 befindet, wird die
Fiihrungswalze 211 abgesenkt gehalten und befindet sich so-
mit ausserhalb des Weges des Werkstiicks W. Wenn jedoch
das Trigermittel 149 nach rechts auf der Fiihrungsschiene
161 bewegt wird um die Abfélle WS zu fassen, wird die Fiih-
rungswalze 211 durch die Feder 213 angehoben und steht
iiber dem oberen Pegel von fixiertem und beweglichem
Werktisch 29 und 31 vor, weil die Kette oder das Band 215
gelockert werden.
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