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Przy splataniu, wzglednie zwijaniu dru-
tow na liny, wygina si¢ druty ' $rubowo,
przyczem ich sprezysto$§é zmmiejsza sig w
takiej mierze, azeby érubowo wyginany
drut nie posiadal wstecznej sprezystosci.
Celem zapobiezenia sprezystemu oddzia-
tywaniu drutu, przeprowadza sie miedzy
innemi sposobami — druty przed splata-
niem lub zwijaniem przez ksztattownik,
ktory nadaje im taka linje S$rubowa,
wzglednie dlugo$é zwoju, jaka maja one
posiada¢ w gotowej linie. Drut otrzymuje
w takim ksztaltowniku wygiecie, ktére
zapobiega wstecznej sprezystosci.

Dotychczas uzywane ksztaltownikéw w
postaci tulei, zaopatrzonej w $rubowy zlo-
bek, przez ktéry drut zostawal przepro-

(Niemcy).

wadzany celem nadania mu 2adanego
ksztaltu linji srubowej. Drut zostaje jednak
przez to poddany przy wyginaniu silhemu
tarciu, co jest powodem uszkodzen 1
zmniejszenia jego wytrzymalosci na zta-
manie, jaki ré6wniez znacznego zuzycia u-
rzadzenia do zginania i znaczniejszego za-
potrzebowania energji. Oprécz tego urza-
dzenie to moze byé zastosowane tylko przy
maszynach o szeregowych cewkach, gdyz
tylko przy tych nie ma miejsca znaczne
skrecanie w ten sposéb uksztaltowanych
drutéw.

Sposéb i urzadzenie do przedwstepne-
go zginania drutéw wedtug wynalazku ni-
niejszego zapobiega tym wadom. Jak wi-
da¢ z fig. 1, glowica a maszyny do spla-
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tania posiada glowice b do przedwstepne-

go wyginania, w ktérej odbywa sie ksztal-

towanie drutéw przed splataniem. Druty
d, postepujace z cewek, przeprowadza sie
najpierw przez oczka c, a nastepnie woko-
Yo skosnych wodzacych drazkéw F we-
wnatrz glowicy b, przez co zostaja one sru-
bowo wyginane. Fig. 2 przedstawia szcze-

~ go{ spltata.ma. Przednia tarcza e moze byé¢

pragsiiwatia W kierunku podtuznym, a
sworznie h i drq,zk1 f moga by¢ krotsze lub
dtuzsze, przez co otrzymuje sig¢ krotszy
lub dluzszy ksztalt Srubowy drutéw,
wzglednie odpowiednia diugo$é ich zwo-
ju. Oczka moga byé wykonane obro-
towo i stuza do zapobiegania przedwcze-
snemu splataniu sie¢ drutéw i do réwnole-
glego ich wprowadzania do glowicy b
przedwstepnego wyginania,

Przyktad wykonania wedlug rysunku
przedstawia réwnoczesne ksztaltowanie
dwu drutéw; mozliwem jest jednak ksztal-
towanie wigkszej ilosci lub tez jednego
drutu, Skoro tylko druty zostaly wygiete
wewnatrz glowicy b wtaki $rubowy ksztalt,
wzglednie w taka dtugo$é zwoju, jaka ma-
ja otrzymaé w gotowej linie, zostaja one
przeprowadzone przez otwory tarczy e i
otrzymuja matychmiast zpowodu ich $ru-
bowego ksztaltu naokolo konopnej dyszy
ksztalt linowy k. Splatanie liny odbywa
si¢ przez krazenie glowicy @, a z nig cew-
ki i glowicy b do przedwstepnego zgina-
nia okolo osi liny, wzglednie dyszy g.
Celem zapobiegania splataniu lub zwija-
niu pojedyriczych drutéw ‘okolo ich osi,
cewki w linowym koszu otrzymuja zwykly
wsteczny obrét tak, Ze zatrzymujg ich po-
czatkowe polozenie w przestrzeni, a druty
nie skrecaja sie. W ten sposéb z wygina-
nych wolnych od naprezen drutéw wyko-
nane liny sg zupelnie wolne od skretéw,
to znaczy, Ze zwijane druty nie obracaja
si¢ wstecz i nie wyskakuja, a gotowa lina
nie tworzy supléw.

~ Urzadzenie to jest bardzo proste, a
przez nastawianie nadaje si¢ ono do roz-

maitych dlugosci zwojéw. Tarcie jest bar-
dzo male, wobec czego druty sa chronio-
ne przed uszkodzeniami, a zuzycie sily jest
mniejsze niz przy znanych ksztaltowni-

kach.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b wytwarzania wolnych od
skretéw lin drucianych zapomoca przed-
wstepnego wyginania drutéw linowych w
ksztalt srubowy, jaki maja one otrzymaé w
gotowej linie, znamienny tem, ze druty
przeprowadza sig¢ przez glowice do przed-
wstepnego zginania drutéw, w ktérej zo-
staja one wyginane okoto wodzacego draz-
ka tak, ze przy wyjéciu z glowicy otrzy-
muja ksztalt zwojéw lin, podczas gdy o-
bieg kotowy kosza linowego powoduje zwi-
janie lin,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze cewki otrzymuja znany obrét
wstecz celem zapobiezenia skrecaniu sie
wyginanych drutéw,

3. Urzadzenie do przedwstepnego zgi-
nania drutéw linowych wedlug zastrz, 1,
znamienne tem, ze glowice do przedwstep-
nego zginania (b) umieszczono przed
punktem skrecania lin i zaopatrzono w
drazki wodzace (f), wokolo ktérych dru-
ty zostaja wyginane przy przesuwaniu sie
takowych,

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze glowica (b) jest przesuwa-
na w kiernnku podiluznym.

-5, Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4,
znamienne tem, Ze w tarczy wejsciowej
glowicy (b) sa zastosowane obracane ocz-
ka, przez ktére druty zostaja wprowadzo-
ne réwnolegle w glowice.

Felten & Guilleaume
Carlswerk
Actien-Gesellschaft.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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