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@ Resumen:

Procedimiento para el aprovechamiento de desechos de
materiales plasticos compuestos, que comprende coordi-
nadamente las siguientes fases: una primera fase de tri-
turacién mediante una maquina tipo molino; una segunda 8

fase de trituracion mediante una maquina similar a la pri- ) ) ) \ _L '
mera; paso a un bombo giratorio superior (3); un primer
tamizado (4); un segundo tamizado (6); una fase de ho- t«s
mogeneizacion (14) en su silo; un tercer tamizado (15). Py
La invencion se destina a la recuperacién de retales resul- 12 1
tantes de los procesos de corte y manipulacion de dichos 19,
materiales, esencialmente compuestos de capas de un 17 ° ok R
plastico sintético como el poliéster y otro plastico sintético AN ! A_ |
como el cloruro de polivinilo (PVC), para su empleo en la
fabricacién de piezas diversas. J
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10
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DESCRIPCION

Procedimiento para el aprovechamiento de dese-
chos de materiales pldsticos compuestos.
Objeto de la invencion

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to para el aprovechamiento de desechos de materiales
plésticos compuestos.

Campo de la invencién

Es el de la recuperacién de materiales plasticos.
compuestos a partir de desechos (retales) de los mis-
mos, resultantes de los procesos de corte y manipu-
lacién de dichos materiales para su empleo en la fa-
bricacién de piezas diversas destinadas a diferentes
aplicaciones.

Antecedentes de la invencion

En la industria de fabricacién de piezas de mate-
riales plésticos se produce habitualmente una canti-
dad considerable de desechos constituidos por retales
resultantes del corte de piezas (ldminas o bandas) de
aquellos materiales, los cuales normalmente carecen
de utilidad, por su tamafio y forma, para su empleo en
otras aplicaciones.

Como resultado de ello, la eliminacidn de dichos
fragmentos residuales por simple vertido en los con-
tenedores industriales representa la renuncia a la reu-
tilizacién de los mismos y el consiguiente efecto eco-
némico, y ademds una causa de contaminacién me-
dioambiental, dada la imposibilidad de degradacién
biolégica de aquellos materiales.

Breve descripcion de la invencion

Se trata de transformar los retales, de diversos
tamafios y formas, de los materiales pldsticos com-
puestos en fragmentos de muy pequefia entidad cuyo
tratamiento permita la separacién de sus componen-
tes.

Un material pldstico compuesto, susceptible de
aprovechamiento mediante la practica del procedi-
miento que se describird, es el formado por la yux-
taposicién de una ldmina o un hilo de plastico como
el poliéster entre dos ldminas o capas de otro plésti-
co sintético como el cloruro de polivinilo (PVC), nor-
malmente inseparables.

Mediante el nuevo procedimiento se obtienen
fragmentos de muy pequefio tamafo (u érdenes de di-
mensiones) de poliester y fragmentos del mismo ta-
maiio de PVC, por separado y capaces de ser reapro-
vechados, por su homogeneidad, en respectivas nue-
vas aplicaciones.

Para facilitar la explicacién, se acompaiia la pre-
sente descripcién de un diagrama del proceso, que
permite describir a titulo de ejemplo ilustrativo y no
limitativo, un caso de realizacién del nuevo procedi-
miento para el aprovechamiento de desechos de ma-
teriales plasticos compuestos, segtin los principios de
las reivindicaciones.
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Descripcion detallada de la invencion

Las fases indicadas con niimeros en el diagrama
corresponden a las etapas que se indican a continua-
cién.

1, primera fase de trituracién, mediante una ma-
quina tipo molino de caracteristicas apropiadas, de los
retales del material compuesto interesado, que se re-
ducen a fragmentos del orden de 8 a 12 milimetros,
aproximadamente;

2, segunda fase de trituracién, mediante una ma-
quina similar a la primera, a fragmentos del orden de
1a5mm;

3, paso a un bombo giratorio superior, para conse-
guir que el hilo de poliéster se convierta en bolas de
un tamafio superior al de los fragmentos de plastico
(PVO);

4, fase de tamizado, mediante un tamiz reticulado
de mallas o de tela perforada, del que se obtiene, por
una de sus salidas 5, fragmentos del material plésti-
co del tamafio deseado, que, junto con una parte de la
borra de PVC producida, pasan a un segundo tamiza-
dor 6 y de éste a una tolva 7;

8, segunda salida del primer tamizador 4, de la que
se obtienen asimismo fragmentos del plastico y otra
parte de la borra generada del material, que pasan al
bombo inferior 9. Este es de chapa perforada y expul-
sa el plastico (todavia con algo de hilo) mientras que
retiene en su interior la borra, que tendra salida por el
conducto 10, al contenedor de borra 11;

12, salida de la borra del segundo tamizador 6 ha-
cia el contenedor de borra 11;

13, salida de los fragmentos de pléstico, mezcla-
dos atin con un pequefio porcentaje de borra a separar,
de la tolva 7 hacia el silo homogeneizador 14, en el
que se verifica, por agitacion mediante paletas o siste-
ma similar, la uniformizacién de los fragmentos. Por
el tipo de agitacion empleado, se puede separar por
aspiracién el pequefio porcentaje remanente de hilo,
que tiene salida por la conduccién 19 hacia el conte-
nedor 11, y provocar la formacién, de nuevas bolas de
borra residuales;

15, tercera fase de seleccion en un tamizador, cuya
entrada recibe el material, pldstico en su casi totalidad
y con sélo muy pequefias cantidades de borra, del silo
14; la salida 16 proporciona los fragmentos resultan-
tes, exclusivamente de plastico, que se dispondran en
sacos u otro tipo de contenedor 17 para su expedicién
comercial, mientras que la salida 18 permite el envio
de las trazas de borra remanente, practicamente des-
preciables cuantitativamente, al contenedor 11.

Las cantidades de borra obtenidas a la salida 8 del
tamizador 4 son superiores a las derivadas a la salida
5,y éstas son mayores que las derivadas a la salida 20
del tamizador 6 y de la tolva 7, que van siendo reduci-
das progresivamente hasta la salida 18 del tamizador
15.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para el aprovechamiento de de-
sechos de materiales pldsticos compuestos, destinado
alarecuperacion de retales resultantes de los procesos
de corte y manipulacion de dichos materiales, esen-
cialmente compuestos de capas de un pléstico sintéti-
co como el poliéster y otro plastico sintético como el
cloruro de polivinilo (PVC), para su empleo en la fa-
bricacién de piezas diversas, caracterizado por com-
prender coordinadamente las fases de:

a) una primera fase de trituracién, mediante una
maquina tipo molino, de los retales del material com-
puesto interesado, reducidos a fragmentos de un ta-
mafio del orden de 8 a 12 milimetros, aproximada-
mente;

b) una segunda fase de trituracién, mediante una
maquina similar a la primera, con reduccién a frag-
mentos de un tamaifo del orden de 1 a 5 milimetros,
aproximadamente;

¢) paso a un bombo giratorio superior (3) para la
conversion del componente poliéster en bolas de un
tamaifio superior al de los fragmentos de componente
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PVC;

d) un primer tamizado (4) del que se obtiene, por
una de sus salidas (8), una mezcla de plastico y de
borra para su paso a un bombo giratorio inferior (9) y
de éste a un contenedor general de borra (11), y por
otra salida (5) una mezcla con una menor proporcién
de borra;

e) un segundo tamizado (6) del que se obtiene, por
una de sus salidas (12) una parte de borra conducida
(12) al contenedor general (11), y por otra salida (20)
de plastico y borra, que tiene paso hacia una tolva (7);

f) una fase de homogeneizacién (14) en un silo
cuya entrada se alimentada por la tolva (7) y que pro-
porciona una salida de una mezcla uniformizada de
plastico y borra y una salida (19) de restos de hilo pa-
ra su envio al contenedor general (11);

g) un tercer tamizado (15) para el tratamiento de
la, mezcla saliente del silo homogeneizador (14) en
orden a la obtencidén final del componente plastico
(16) y la separacién de las trazas residuales de borra,
conducidas por una conduccién (18) al contendor ge-
neral (11).
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