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Die Erfindung betrift eine in ein Snowboard oder einen Schi einbaubare
Verankerungsvorrichtung mit zumindest einem vorzugsweise ein Gewinde aufweisenden
Befestigungsteil zum Halten eines Bindungsbefestigungselementes, insbesondere einer
Bindungsbefestigungsschraube.

Derartige = Verankerungsvorrichtungen kommen anstelle der friilher  (blichen
Bindungsbefestigungsschrauben vor allem bei Snowboards zum Einsatz, weil dort die
Belastungen wesentlich hoher sind als bei Schiern. Grundséatzlich kann eine solche
Verankerungsvorrichtung aber auch bei Schiern zum Einsatz kommen, um die Bindung

besonders fest mit dem Schi verbinden zu kénnen.

Die bekannten Verankerungsvorrichtungen bestehen im aligemeinen aus einem einstiickigen
rotationssymmetrischen Metallteil, der innen ein Gewinde zur Aufnahme einer Bin-
dungsbefestigungsschraube aufweist und der im unteren Bereich einen ringférmigen Flansch
aufweist, um die Ausreilfestigkeit aus dem Snowboard bzw. Schi zu erhéhen. Diese
Verankerungsvorrichtungen werden normalerweise bei der Herstellung des Snowboards
eingebaut, beispielsweise einlaminiert bzw. umspritzt. Es ist aber auch méglich, solche Ver-

ankerungsvorrichtungen von der Belagsseite aus nachtréglich in Snowboards einzubauen.

Aufgabe der Erfindung ist es, die bekannten Verankerungsvorrichtungen unter technischen

und wirtschaftlichen Gesichtspunkten zu verbessern.

ErfindungsgemaR wird dies dadurch erreicht, daR zumindest ein gesondertes
Verankerungselement vor dem Einbau ins Snowboard oder den Schi mit dem Befestiungsteil

fest verbunden ist.

Gegenlber bisherigen einstlickigen Verankerungsvorrichtungen, die nur aus einem
Befestigungsteil bestanden haben, erlaubt die erfindungsgeméaRe Idee einer zwei- oder
mehrteiligen Verankerungsvorrichtung, die bereits vor dem Einbau in das Snowboard oder
den Schi zu einer festen Baueinheit zusammengefiigt wird, zahlreiche Vorteile. Zunéchst hat
man eine héhere Formfreiheit bei der Gestaltung der Verankerungsvorrichtung, wobei der
eigentliche Befestigungsteil, der beispielsweise die Bindungbefestigungsschraube aufnimmt
und vorzugsweise aus Metall besteht, wie bisher aufgebaut sein kann. Durch zuséatzliche
gesonderte Verankerungselemente, die nun mit diesem Befestigungsteil vor dem Einbau ins

Snowboard fest verbunden werden, lassen sich Verankerungsvorrichtungen an die
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unterschiedlichsten Anforderungen leicht anpassen. Eine besonders groRe Formfreiheit
erzielt man dann, wenn ein beispielsweise metallischer Befestigungsteil im
SpritzgieBverfahren mit einer Kunststoffmasse umspritzt wird. Man kann dann beispielsweise
an der AuBenflache der Verankerungsvorrichtung breiter vorstehende Teile ausbilden, die die
Ausreiflsicherheit erhéhen. Auch kénnen diese vorstehenden Teile nicht
rotationssymmetrisch vom Umfang abstehen, sodal eine Verdrehsicherung gegenuber dem
Snowboard erzielt wird. Durch die Verwendung von Kunststoffen und anderen leichten
Materialien 1aBt sich bei gleicher Ausreillsicherheit wie bisher das Gewicht und ab einer
bestimmten Stlickzahl auch der Preis in der Herstellung verringern. SchlieBlich bietet ein
gesondertes Verankerungselement aus einem anderen Material wie der eigentliche
Befestigungsteil die Mdoglichkeit, den Befestigungsteil bis zu einem gewissen AusmafR

elastisch und damit stoRabsorbierend im Kern des Snowboard zu lagern.

Bei Einzelinserts kann durch das gesonderte Verankerungselement, welches fest mit dem
Befestigungsteil verbunden ist, die Verankerung im Snowboard bzw. Schi verbessert werden.
Die Idee eines Verankerungselementes kann jedoch nicht nur zur Verbesserung des Halters
des Befestigungsteiles im Snowboard oder Schi verwendet werden, sondern auch dazu, tiber
das Verankerungselement bereits vor dem Einbau ins Snowboard oder den Schi zwei oder
mehrere Befestigungsteile im vorbestimmten Abstand gemaR dem gewunschten Lochbild zu-
einander zu halten. Man kann also Uber das bzw. die Verankerungselemente "Multi-inserts”
schaffen, die zwei oder mehrere Befestigungsteile aufweisen, welche genau zueinander
justiert sind. Damit wird die Herstellung von Snowboards wesentlich 6konomischer, weil die
zahlreichen Inserts bei der Herstellung nicht einzeln eingelegt und ausgerichtet werden
mussen, sondern nur mehr wenige, im Extremfall sogar nur ein Multi-Insert eingelegt werden
muB, das bereits fix das gewlnschte Lochbild (Anordnung der Befestigungsteile relativ
zueinander) aufweist. Bei diesen Multi-Inserts hat also das Verankerungselement primar die
Aufgabe, die relative Lage von zwei oder mehreren Befestigungsteilen, beispielsweise zur
Aufnahme einer Gewindeschraube bereits vor dem Einbau in das Snowboard in definierter
raumlicher Lage zueinander zu halten. Im eingebauten Zustand verbessert dieses
Verankerungselement zusétzlich den Halt der Befestigungsteile im Snowboard und kann

auch als Verdrehsicherung wirken.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden anhand der nachfolgenden

Figurenbeschreibung naher erldutert. Es zeigen:
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Fig. 1a eine schematische Seitenansicht auf ein Snowboard,
Fig. 1b eine Draufsicht auf das Snowboard geman Fig. 1a,
Fig. 2 einen teilweisen Schnitt durch ein Snowboard im Bereich einer

Verankerungsvorrichtung nach dem Stand der Technik,

Fig. 3a ein Ausflihrungsbeispiel einer erfindungsgeméRen Verankerungsvorrichtung in
einem schematischen zentralen Langsschnitt,

Fig. 3b eine Draufsicht auf die Verankerungsvorrichtung geman Fig. 3a,

Fig. 4bis 6 jeweils Ausfuhrungsbeispiele von erfindungsgeméfen Verankerungs

vorrichtungen in einem zentralen Langsschnitt,

Fig. 7 ein Ausfiihrungsbeispiel eines Dreifach-Inserts in schematischer Draufsicht,
Fig. 8 ein Ausfihrungsbeispiel eines Vierfach-Inserts in schematischer Draufsicht,
Fig. 9 ein Dreifach-Insert in einer Seitenansicht,

Fig. 10 ein Doppel-Insert in einem schematischen Langsschnitt.

Das in den Fig. 1a und 1b schematisch ﬁset-ellte Snowboard weist im vorderen A und
hinteren B Bindungsbefestigungsbereich jeweils acht gemal einem vorgegebenen Lochbild
angeordnete Verankerungsvorrichtungen 2 auf, die im Snowboard eingebaut sind und von
auflen beispielsweise ein Gewinde bereitstellen, um die hier nicht dargestelite Bindung mit

Bindungsbefestigungsschrauben zu befestigen.

In Fig. 2 ist eine Verankerungsvorrichtung nach dem Stand der Technik gezeigt. Diese
besteht aus einem einstlckigen rotationssymmetrischen Befestigungsteil aus Metall, der eine
zentrale Bohrung 4 mit einem Gewinde 5§ aufweist. Unten weist der Befestigungsteil 3 einen
Uberstehenden Flansch 3a auf, um die Ausreillfestigkeit zu erhéhen. Wie die Fig. 2 zeigt, ist
die Verankerungsvorrichtung in den Kern 6 des Snowboards eingebaut, beispielsweise
eingeklebt. Unterhalb des Kerns befindet sich der Belag 7, darliber eine Deckschicht 8,
welche oberhalb der Bohrung 4 eine Ausnehmung 9 aufweisen kann. Auf diese Ausnehmung
9 kann dann eine Bindungsbefestigungsschraube in das Gewinde 5 des Befestigungsteiles 3

eingeschraubt werden.

Bei dem in Fig. 3a und 3b dargesteliten Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsgemafien
Verankerungsvorrichtung ist zunachst ebenfalls ein um die Achse 10 rotationssymmetrischer
Befestigungsteil 3 aus Metall vorgesehen, der in einer Bohrung 4 ein Innengewinde 5 tragt.
Erfindungsgemag ist nun ein gesondertes Verankerungselement 11 vorgesehen, welches vor

dem Einbau ins Snowboard fest mit dem Befestigungsteil 3 verbunden wird. Beim
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dargestellten Ausfihrungsbeispiel besteht der Befestigungsteii 3 und das Veranke-
rungselement 11 aus verschiedenem Material. Dies erlaubt es, die Anpassung an die
verschiedenen Anforderungen zu erzielen, beispielsweise kann durch einen an sich
bekannten Befestigungsteil aus rostfreiem Metall (z.B. Drehteil, Prefteil oder Sinterteil) ein
guter Halt der nicht dargestellten Bindungsbefestigungsschraube erzielt werden. Andererseits
erlaubt es ein Verankerungselement aus Kunststoff, wie es beim Ausfilhrungsbeispiel geman
der Fig. 3a und 3b der Fall ist, die Verankerungsvorrichtung auf einfache Weise herzustellen
und auBBerdem bei den verschiedensten Kernen die Verklebefestigkeit mit diesen zu erhéhen.
Bei einem solchen Verankerungselement aus Kunststoff besteht grundsatzlich die
Méglichkeit, dieses auf den Befestigungsteil 3 aufzustecken bzw. mit diesem dann zu
verkleben. Besonders glinstig und rasch ist aber eine bevorzugte Ausfuhrungsform, bei der
der Befestigungsteil 3 im SpritzgieRverfahren mit Kunststoff umspritzt wird, welcher dann das
Verankerungselement 11 bildet. Im SpritzgieRverfahren lassen sich leicht die
verschiedensten Formen herstellen und auRBerdem beliebig geformte Befestigungsteile 3
rasch und bei einer entsprechenden Stickzahl auch kostenginstig herstellen. Die
Kostenreduktion rihrt unter anderem daher, da® man sich verhaltnismaBig teures, nicht
rostendes (z.B.Nirosta) Metall fur den Befestigungsteil 3 einspart und durch billigen

Kunststoff ersetzen kann, aber dennoch die gleiche Ausreillfestigkeit erzielt.

Bei dem in den Fig. 3a und 3b dargesteliten Ausfihrungsbeispiel ist das
Verankerungselement 11 seitich neben einer seitlichen Aullenfliche 3b des
Befestigungsteiles 3 angeordnet, wobei das Verankerungselement 11 den Befestigungsteil 3
rundherum umgibt. Eine solche Ausfiihrungsform 4Rt sich einfach herstellen und weist
wegen der vergréfRerten Oberflache insbesondere der vergréRerten horizontal liegenden
Flachen eine verbesserte Ausreillfestigkeit auf. Um die Verdrehsicherung im Snowboard zu
erhéhen, kann ein nicht rotationssymmetrischer Vorsprung 11a am Verankerungselement 11
ausgebildet sein. Dennoch ist es méglich, den Befestigungsteil 3 in ékonomischer Weise

rotationssymmetrisch auszubilden.

Die Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfithrungsbeispiel eines mit Kunststoff 11 umspritzten Inserts,
das sich durch geringes Gewicht und gréRere Halteflachen auszeichnet. Beispielsweise
kénnen auch abgesehen von dem ringflanschartigen Vorsprung 11c weitere Vorspriinge 11b
vorgesehen sein. Insgesamt erlaubt es - wie bereits erwdhnt - die Verwendung von

Kunststoff (besonders im SpritzgieRverfahren) nahezu beliebige AuBenflachen zu erzielen.



Beim Ausflihrungsbeispiel gemaB Fig. 5 weist der Befestigungsteil 3 - wie an sich bekannt -
einen vorspringenden Flansch 3a auf, der uber die zylindrische AuRenfliche 3d vorsteht. Auf
den zylindrischen Abschnitt ist ein Verankerungselement 11 aufgeschoben, wobei die
Ringscheibe innen im wesentlichen bis zum zylindrischen Abschnitt des Befestigungsteiles 3
reicht und auRen radial Uber den Flansch 3a Ubersteht. Durch das breite Uberstehen des
Verankerungselementes 11 wird die Ausreil’festigkeit erhoht, der Vorteil eines solchen
Aufbaus ist vor allem in den geringen Materialkosten, da der Befestigungsteil 3 im
allgemeinen aus teurerem nichtrostendem Metall bestehen muR, wihrend man die
Ringscheibe (Verankerungselement 11) aus biligerem Material z.B. Kunststoff oder
Schwarzblech herstellen kann. Die feste Verbindung zwischen dem Befestigungsteil 3 und
dem Verankerungselement 11 kann beispielsweise durch Verschweifen oder Verkieben
erfolgen. Es ist jedoch auch eine bloRe Steckverbindung méglich, wobei es dann giinstig ist,
wenn zwischen dem Befestigungsteii 3 und dem Verankerungselement 11 eine
formschlussige Ausdrehsicherung vorgesehen ist, welche verhindert, daR sich das

Verankerungselement 11 gegenliber dem Drehteil 3 verdreht.

Bei dem in Fig. 6 dargesteliten Ausfithrungsbeispiel erstreckt sich das Verankerungselement
11 um den AuRenrand des Flansches 3a herum nach oben. Es wird also gleichsam der
scheibenférmige AuRenrand 3a des Befestigungsteiles 3 vom Verankerungselement umfaft.
Das Verankerungselement kann beispielsweise aus Kunststoff bestehen, welcher auf den
Flansch 3a aufgeschnappt wird. Es besteht aber auch die Méglichkeit, den Kunststoff um den
Flansch 3a herumzuspritzen. Bei dem in Fig. 6 dargesteliten Ausfihrungsbeispiel deckt das
Verankerungselement 11 die Bodenflache 3c des Befestigungsteiles 3 unten vollstandig ab
und ist dann Uber den Aufenrand des Flansches 3a herum nach oben gezogen. Dies ergibt
einmal eine innige formschluBartige Verbindung zwischen den Teilen 3 und 11. Wenn man
als Verankerungselement 11 einen Kunststoff mit guten Gleiteigenschaften im Schnee
verwendet, kann die Ausfihrungsform gemaR Fig. 6 auch als Nachrust-Insert verwendet
werden. Man bohrt dabei von unten mit einem speziellen Bohrer durch das Snowboard und
steckt einfach von unten gegebenenfalls unter zusatzlicher Verwendung eines Klebers das in
Fig. 6 gezeigte Insert in das Snowboard, bis die untere Flache des Verankerungselementes
11 bindig mit der Ubrigen Belagsflache des Snowboards ist. Man hat dann in einem

Arbeitsgang das Insert eingebaut und auBerdem gleich den Belag ausgebessert.

Waéhrend es sich bei den bisher dargesteliten inserts um Einzelinserts gehandelt hat, sind in

den folgenden Fig. 7 bis 10 Mehrfach-Inserts gezeigt, bei denen zwei oder mehrere
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Befestigungselemente 3 Uber ein Verankerungselement 11 in vorbestimmtem raumlichem
Abstand zueinander gehalten sind, bevor die ganze Einheit des Mehrfach-Inserts in das

Snowboard eingebaut wird.

Bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel handelt es sich um ein Dreifach-insert
mit drei Befestigungsteilen 3, die jeweils mit einer zentralen Bohrung 4 und einem In-
nengewinde 5 ausgestattet sind. Beim dargesteliten Ausfihrungsbeispiel stehen diese drei
Befestigungsteile 3 Uber ein gemeinsames ebenes Verankerungselement 11, welches in der
Mitte eine Aussparung 13 aufweist, miteinander in Verbindung und zwar in fester raumlicher
Anordnung. Anstelle des gemeinsamen Verankerungselementes 11 bestinde auch die
Maoglichkeit, beispielsweise die Befestigungsteile 3 durch Streben miteinander zu verbinden,
welche beispielsweise geschweildt, geklebt oder gespritzt sein kénnen. Das in Fig. 7 gezeigte
gemeinsame Verankerungselement, welches beispielsweise aus einer Platte aus Blech
ausgestanzt sein kann, erlaubt jedoch eine besonders einfache und kostenglnstige

Herstellung.

Bei dem in Fig. 8 dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel ist ebenfalls ein gemeinsames
Verankerungselement 11 in Plattenform vorgesehen, welches vier Beféstigungsteile 3 tragt.
Es ist auch moglich, daB dieses Verankerungselement 11 zusétzlich zu einer zentralen
Ausnehmung 13 mehrere weitere Ausnehmungen 14 aufweist, einerseits um Gewicht zu
sparen, andererseits um die Verbindung (Verkiebung) mit dem Snowboard zu verbessern.
Um gleich von vorne herein eine gute Ausrichtung der Befestigungsteile 3 am Verankerungs-
element 11 zu erzielen, kann das Verankerungselement 11 Bohrungen 15 aufweisen, in die
die Befestigungsteile 3 von unten her zunachst eingesteckt werden. Dann kann die end-
glltige Verbindung beispielsweise durch Verkleben oder Verschweilen erfolgen.

Grundsatzlich reicht sogar eine bloRe feste Steckverbindung (PreBsitz) aus.

Bei dem in Fig. 9 dargesteliten Ausfiihrungsbeispiel sind drei Befestigungsteile 3 auf einer
gemeinsamen Stahlplatte, die als Verankerungselement wirkt, befestigt, beispielsweise

aufgeklebt oder aufgeschweilit.

Ahnlich ist die Situation in Fig. 10. Dort weisen die Befestigungsteile 3 durchgehende

Bohrungen 4 auf.
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Die Erfindung ist nicht auf die dargesteliten Ausfiihrungsbeispiele beschrankt. Beispielsweise
kann anstelle eines plattenférmigen Verankerungselementes zum Verbinden von zwei oder
mehreren Befestigungsteilen auch ein Netz beispielsweise aus Metall, Glasfaser oder ein
dichtes Material verwendet werden. Auch missen die Befestigungsteile nicht
notwendigerweise aus Metall bestehen. Es besteht grundsétzlich auch die Méglichkeit, diese
aus verstarktem Kunststoff auszubilden. Der Befestigungsteil wird glnstigerweise ein
Gewinde zur Aufnahme einer Bindungsbefestigungsschraube aufweisen. Es ist jedoch auch
moglich, andere Verbindungsmechanismen als eine Schraubverbindung vorzusehen, bei-

spielsweise eine Verbindung nach Art eines Bajonettverschlusses.
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Anspruche:

In ein Snowboard oder einen Schi einbaubare Verankerungsvorrichtung mit zumindest
einem vorzugsweise ein Gewinde aufweisenden Befestigungsteil zum Halten eines
Bindungsbefestigungselementes, insbesondere einer Bindungsbefestigungsschraube,
wobei der Befestigungsteil vorzugsweise ein Drehteil, ein PreBteil oder ein Sinterteil
aus rostfreiem Metall ist und wobei zumindest ein gesondertes Verankerungselement
vor dem Einbau ins Snowboard oder den Schi mit dem Befestigungsteil fest verbunden
ist, dadurch gekennzeichnet, dal das Verankerungselement (11) den Befestigungsteil

(3) rundherum umgibt und daR das Verankerungselement (11) aus Kunststoff besteht.

Verankerungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der Befesti-
gungsteil (3) im wesentlichen rotationssymmetrisch ausgebildet ist und das Ver-
ankerungselement (11) zumindest einen nicht rotationssymmetrischen Vorsprung (11a)

und/oder Vertiefungen aufweist.

Verankerungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dal das Verankerungselement (11) seitlich lber den Befestigungsteil (3)

vorsteht.

Verankerungsvorrichtung nach einem der Anspruiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB der das Verankerungselement (11) bildende Kunststoff im SpritzgieRBverfahren auf
den Befestigungsteil (3) aufgespritzt ist.

Verankerungsvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dal der Befestigungsteil (3) und das Verankerungselement (11) in einer Steckverbin-

dung miteinander verbunden sind und/oder miteinander verschweillt bzw. verkiebt sind.

Verankerungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Befestigungsteil (3) - wie an sich bekannt - unten einen ringférmig berstehen-
den Flansch (3a) aufweist und das Verankerungselement sich von der Unterseite des
Flansches um den AuRenrand des Flansches (3a) herum bis auf dessen Oberseite er-

streckt.
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Verankerungsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da3 das Veran-
kerungselement (11) die Bodenflache (3c¢) des Befestigungsteiles (3) unten vollsténdig
abdeckt und um den Aulenrand des Flansches (3a) herum nach oben bis auf dessen

Oberseite gezogen ist.

Verankerungsvorrichtung nach Anspruch 7 dadurch gekennzeichnet, dal das Veran-
kerungselement (11) aus einem Kunststoff mit guten Gleiteigenschaften im Schnee be-
steht.

Verankerungsvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daR der Befestigungsteil - wie an sich bekannt - einen gegeniber einem auflen zylin-
drischen Abschnitt vorspringenden Flansch aufweist, und daR eine Ringscheibe als
Verankerungselement (11) auf den zylindrischen Abschnitt aufgeschoben ist, wobei die
Ringscheibe innen im wesentlichen bis zum zylindrischen Abschnitt reicht und aulen

radial Uber den Flansch Ubersteht.

Verankerungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, bei der zwei oder meh-
rere Befestigungsteile vor dem Einbau ins Snowboard oder den Schi (ber zumindest
ein Verankerungselement in vorbestimmtem Abstand zueinander gehalten sind, da-
durch gekennzeichnet, dal® zwei oder mehrere, vorzugsweise aus Metall bestehende
Befestigungsteile (3) gemeinsam mit einer Kunststoffmasse verspritzt werden, weiche
nach dem Aushérten das Verankerungselement (11) bildet, welches die gegenseitige

raumliche Lage der Befestigungsteile aufrecht erhalt.

Verankerungsvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daR® das Veran-

kerungselement plattenférmig oder netzférmig ausgebildet ist.
Verankerungsvorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, daR

das Verankerungselement zumindest eine Aussparung und/oder Durchbrechung
(13,14) aufweist.

10
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Kategorie Bezeichnung der Veroffentlichung Betreffend
(Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Anspruch
Verdsffentlichungsdatum, Textstelle oder Figur (soweit erforderlich)

X US 5 207 445 A (Hoelzl, 04.05.93, vgl.. Fig. 7) 1

X WO 90/00917 A1 (TMC..., 08.02.90, vgl. Fig 1 und 2) 1

A 10,11

[] Fortsetzung siehe Folgeblatt

Kategorien der angefithrten Dokumente (dient in Anlehnung an die Kategorien bei EP- bzw. PCT-
Recherchenberichten nur zur raschen Einordnung des ermittelten Stands der Technik, stellt keine Beurteilung
der Erfindungseigenschaft dar):

»A“ Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

, Y* Veroffentlichung von Bedeutung; die Erfindung kann nicht als neu (bzw. auf erfinderischer Tatigkeit
beruhend) betrachtet werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir den Fachmann naheliegend ist.
»X*“ Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die Erfindung kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht
als neu (bzw. auf erfinderischer Tatigkeit beruhend) angesehen werden.

,»P* zwischenversffentlichtes Dokument von besonderer Bedeutung (élteres Recht)

»&* Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.

Lindercodes:

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutschland;
EP = Europiisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Konigreich (UK); JP = Japan;

RU = Russische Foderation; SU = ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA);
WO = Verdffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI); weitere siche WIPO-Appl. Codes

Datum der Beendigung der Recherche: 30.12.1997 Priifer/in: Lebzeltern

Vordruck RE 31a - Recherchenbericht - Z1.2258/Pris.95
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