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PATEMTE MQ. 96 758

"Filtros para varstas de fumar"”
para gue
GaLLAHER LLIMITED, pretends chiter privilégio

cdae Invengdo em Portugal.

ELELS M MO

0 presente Invento refers-se a uma vareta de fumar com ponta
conpreendendn uma vareta de tabaco (2), uma ponta deg filtro (1)
adjacente a uma extremidade ds varsta de tabaco, gus compraends
um corpo de filtro (3) envolvido num material de invdélucro
cilindrico ({43 & um matzrial de invdlucro superior (&) da ponta,
am volta ds ponta de Tiltro 2 da referida sxtremidads sdjacents

ca wareta de tabaoco, onde tanto o Invwdlucro cilindrico como o

e

e,

e
involusro superior da ponta, comprasendem cada um deles um padrio

ot
de orificics (7, 8) gue sio escolhidos para proporcionar uma zZona
de sobreposicio de orificios de, pelo menos, 0,2 mm< gue ndo &
substancialments afectada pela posigdo relativa <o invdlucro

cilindrico ¢ do invdlucro supsrior da ponta.

Fig.5.
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DESLCR.IGC A

Uma wvarsta de ocigarro ou(;utra varata de fumar com ponta

L S

bomp|mendm uma, @ar La i tahac B uma ponta

e e SRR T

adgaceﬁte a uma extramldada da vareta de tabaco, ﬁ ponta dn
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hmmogenaa ou haterogenea, 2 qua & envolvido num material da

P R

TN

filtro womprmunda um umrwo dm

R e

call forma da cilindro, nue LB fr@quantemwnte

Cdles Lgnado por lnaforlal dm jn\wlucr cLlindrlco“ & ;aonta o@ta

wegura a a&tremldade da vareta d@ tabaco por um mgﬁ@rlal dv

invélucro superior %Xt@rlﬁl B que § Frequentemente designade por

material de invdlucro supsrior da ponta, (Ou material de mmrtigaa

0 invdlucro superior da ponta £ geralmente de cor castanha.

Muitas wvezes, 2 regquaerido gus o Filtro deva contribulr com
uma cuantidade zignificativa de wventilacdo para a corrante o
fume, sendo retirada stravés do filtro 2 consequentemente da 18-
mina snvolvents oriada pelo invdlucro supsrior da ponta, 2 o do
invdluoro cilihdricoy deva ser tel gue permita o desejado grau de
filuxo de ar através da l3mina 2 do corpo de Filtro. Se ambos os

>

materiais tiversm uma pearneabilidade muito baixa, entdo havera

ventilagio Inadequada. Se¢ ambos Torem sltamente permedveis [(por

axempleo mais de cerca de 500 Coresta) haverd ventilac8o a mais.

Assim, tem sido sceite gus & desejivel o anolucro wuparlor dd

punta ser d& um mutwrlal gubﬁtancialm@ntu 1mp@rmuave1 Gue w perw

L e e . - .

furado pdra proporcionar ventilagdo e &, entéqlggyassaglo para

P

thoiucrm Glllndﬁl”o &er_pcrmmaVﬁl pur_bﬁigg;dpg Cﬂﬂf}§l3$"ﬁ@
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modo a proporcionar a desejada ventilagdo no corpo de Filtro.

etz

O uwso e um Invelucro cilindrico permedvel, por exemplo,

tends uma permzabilidade na gama das 200 a $50 Corssta £, assim

normal, mas tem comoe  resultado conhecido que a gqualidade do fuma

€ mals suave. Alguns Tumadores prefeririam ter uma gualidade de
fumn maia sgre saiva de um cﬁgarro dc flltrmu Sabe-se gu

Tt

wmd@ sar conseguido me o nﬁt@rlal dm inwdlucre c¢ilindrico for

is

wabtanb]ulm nt@ impﬁrmothl mas  Tor munido com orificios em

registo com os 0r1F1c103 stravés do cilindro superior de ponta.

Infelizmants, & extremamsnte Hificil proporcionar, o2 um modo
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2condmMico um grau seguro de registo dos dols conjuntos de
orificios 2 gualguer variagdo no registo resultard inevitavelmen-—
te na variacgdo de wventilagdo. Deve-se notar, gue & importants que
o grau de ventilacdo de uma vareta de fumar para outra seja
asubstancialmente uniforme, sendo as gualidades do fumo variam de
uma wvareta parda 4 outra.

08 problemas de registos sio sliminados se o invdlucro
superior de ponta & o irnvdlucro cilinderico Torem simultansamsnts
perfurados, depois da juncdo das varetas de fumar. Isto @ desori-
to, por exemplo, nas patentes U.3. 4.554.030 2 EP 255,144, Infe-
Lizmente, isso & dificil «e realizar na prdtica. £ necessdrio
para haver um grande nlimero (por exemplo, pelo manos lO)Id@
orificios distribuidos sm wolta da varsta de fumar. & manair
mais pratica de conseguir estes orificios & pela rotagio da wvarsw
ta, guando 2 masma se desloca longitudinalmente no aparalho de
parfuracio. O gparelhd de perfuracdo praferido & um lassr. Infe-
Lizmente, os lasers apropriados sido muito caros, ndo podendn ser
ajustados a todos os tipos de midguinas de Tazer cigarros = o sel
uso rasulta ns perda de aficidneis de fazer cidarros. 0 prdprio
laser também & sub-utilizadn Jdevido & maguina de Fazer cildarros
funcionar a uma velocidade linear, que é muite inferior & wvelooi-
dade linsar a que o laser podia fazer perfuracles
satisfatdrias.. Outra fonte de ineficigncia & o facto de um sig-
nificative ndmars de varetas de ocigarro estarem sujeitas a ssrem
partidas devido & 2levada velocidads de,rotag&m das meEsnas.

Lma possikbilidade sgue temos a considerar £ a previsdo e
orificics uniformeamants Jistribuidos sobre todo o material e
invéluecro cilindrico. Infalizmente, isto mostra-se impraticavel.

-

i o arificios fForem suficlentemente fFechados entre i para

{i’%

tentar assegurar um grad suficients de registos dos dois conjun—
tos de orificios, para proporcionar a necessdria wentilagdo, a
axbensdo de orificios do invdlucro cilindrico & tdo grands gus o
invdlucro cilindrico nén tem forga longitudinal suficiente para

resistir as forgas a gue estd sujeito durante o fabrico da varsta
de TFiltro =, subssguentemsnts, & wvareta de Tumar. Contudo, hd

variagdes insatisfatdrias no grau de registo & se todos os orifi-
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cios forem reduzidos para aumsntar a resisténcia longitudinal,
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shtdo o grau de ventilagdo torna-se mesme mail

Ma patente BB 2108171 & proposto, proporcionar um inwvdlucro
eilindrice que tenha uma Fila regular de aberturas gue estdo
dispostas em filas transversals deslocadas (isto 2, psrpendicular
# direccdo longitudinal do invdlucro cilindrico) & colunas longi-
tudinals deslocadas, =2m gus o comprimento total de vazios Cruza-
cdos por gualguer das duas linhas transversals & o mesmo. As
abarturas do invdlucro cilindrico té&m uma largura de cerca de 2,%
mm. O Invdlucro superior de ponta bem orificios gue o peguanos
am relacdo aos orificios do invdlucro cilindrico, sendo os
orificicos do invdlucro suparior de ponta, tipicamente de 0,01 a
0.5 no didmetro. '

N

o & sugesrido gus as refTeridas linhas transversais possam

e

ser posicionadas & sste sistema tem sérias desvantagens. 0s
orificios multo largos no material de invdlucro cilindrico enfra-
guszen-no & podan causar problemas de manussamento, sspeoialments
guandg o corpo dg Tiltro £ uma construcdo heterogénea, tendo
vazios, tal como se mostra na Tigura 3 da patents GB 2105171.
Dutra desvantagem & o facto de orificios muite largos, no materi-
al e dinvdlucro cilindrico, parmitirem gue o corpo <e Filtro
manchado seja facilmente visivel através dos orificios no
involucro superior de ponta & isso pode ser altamente

indeseljdvel.

U cdtro 2 Fundamantal problema com a disposiecdio, & que nio
sUgaere como proporcionar uniformidade de ventilagdo de uma ponta
de Filtro para outra. & uniformidade seria, talwez, conssguida se
v orificios no invdlucro oilindrion da ponta Tossem substituidos
por ranhuras transversals continuas, desde gues a mesma drea cjos
oritficios seja, sntio exposta, indspendentements do posicionamen-
to longitudinal e transversal do inwdlucro superior da ponta, am
relacdo ao invdlucro supsrior. Na realidade, contudo, os
orificios do invdlucro supsrior da ponta tém de ser aberturas
discretas & 2 extensido a qual «les se sobrepdem aos orific
el

3

largos deps

\23

ﬁ.}

rd do oacsaso. Por sxemplo, se os orificios na fila
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transversal tinham um passo I«d8ntico ao passo enbre as Filas gue
s prolongam longitudinalmente no invdlucro cilindrico, a
axbtensdo de sobreposigio podia variar de 100 a 0%, Jdepsndendo do
posicionamente radial do invdlucro supserior de ponta, sm relagdo

an involucro cilindrico.

Levanta-ge um problema particular, nas pontas de Ffiltro

vantiladas am gus &, Treguentemante praferivel gus os orificios

§

no involucrs superior de ponta devem ser relativamsnte grandes,
a
do inwdlucro cilindrico sdo relativamsnte grandes, entido o grau
el

zstas varetas de fumar requerem gue os orificios através do

@ mods gue sejamn wisiveis a olho nid, 2 se oz orificlios através

0

£

x vantilagdo seria Jdemasiadamente «eleavado. Consegquentemsante,

invdlucro cilindrico devam ser mals peduenos do que os orificios
através do Invdlucro superior da ponta, 2 isto oria Jdificuldadas
adicionais, tanto guando o invdlucro cilindrico sstd ser perfura-
do numa pré-montagem da vareta de fumar como, quando for
nacessario registos uniformes de invdlucros supsriores da ponta

Inwdlucros oilindrions prev1amﬂntw perfurados.

Consequentansnts na prassnte situacio sabs-—se gua podem ser
conseguidas caracteristicas melhoradas <2 Fumo se o Inwdlucro
cilindrico & o invélucro suparior de ponta forem ambos perfurados
mas, por lado de materiais substancialmente impsrmsdveis, maszs gue
ndo hé processo satisfatdrio de Tazer esses filtros. Ou os

- 2

orificios s8n §

P

sitos sinultansamente por maguinaria, ous & muito
QA

z irgficients, ou os materials sdo previaments: perfurados

nian & obtido um consistente grau de ventilagdo.

De acordo com a invencdo, ums varsta de Tumar com ponta
comprasnce

uma vareta de tabaco,

uma ponta de fFiltro adiacente a uma esxtremidade da varsta da
takbaco 2 conpreendendo um oorpo die Filtro envolvido num material
de involucre oilindrico =,

um matarial de invdlucro superior da ponta em wolta da ponta
de filtro & da referida extremidade adjacente da wvareta de tabacao
w nasta varsta de Ffumar,
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o material de invdlucre cilindrico 2 seleccionado a partir
dos primeiro 2 segundo materiais de folha, 2 o material de invd-
lugro supsrior da ponta £ o oubtro <dos primeiro 2 segundo matari-
als de folha,

o primeiro material de folha £ um material de folha substan-—
cialmente impermedvael que Fol munido com um primsiro padrio ds
pirimeiros orificlios, =

o segundsn material de folha € um material de folha substan-
clalmentse inpermedvel gue Fol munido com um ssgundo padrio s
segundns orificios, _

oe orificios t&m todos uma dimensdo entre C,0L 2 1L mm,

0 primairo padrio compresnde uma ou uma pluralidade ds

32

primeiras filas paralelas de primeiros crificios numa Jdisposigdo
pradeterminada dentro de cada fila,

o sagundo padirio comnpreends uma ou uma pluralidade de ssgun-
cdas Tilas paralelas de segqundos crificios numa disposicdo prade—
terminada dentro de cada fila, =

o primeiro 2 segundo padrdzs sdo seleccionados de modo gue
haja uma zona de sobreposicdo dos primsgiros & dos segundos
oriticios que 4, pelo menos, de 0,2 mn? e n4o & substancialmente
afectads pela posigdo relativa dos materiais de invdlucro superi~

aroda ponta & de Invdlucro cilindrico.

Gdssim, na inwvengdo, s dois conjuntos e crificios estdo
cada um Jdispostos num padrio pradeterminado & sstes padrdes sio
seleccionados tal gua haja um grau pradeterminado e substancial-
ments uniforms de sobreposigio, entre og orificios nos padrdes
substancialments indiferente <o posicionamento e preciszido oo
invdlucro supericor da ponta, 2m relagdo ac invdlucro cilindrico.
Assim, pela primeira wez, € possivel pré-perfurar o invdlucro
cilindrico 8 pré-pesrfurar o invdlucro superior da ponta com
orificios de tamanho conveniente =2, montar sntio as varetas de
fumar num modo convencional a alta velocidade e obter uma
ventllagdo, substancialmente constanta, gm todas as varstas de

Fumar.

2

0 padrido am cada um dos materiais de folha pode ser muito

complexo. Por exemplo, pode ter orificios em cada material e
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folha, gusz =i de tamanho waridvel «fou o

v

2 separacdo wvaridwel,
afou de forma wvaridvel. & descrigio aritmética da relagdo entre o
padrio serd, nadguelas circunstincilas, similarmente complexo, mas
pods ser idealizado pelos modelos sritméticos convencionais e
modo a obber um grag desajado 2 substancialments constants e
ventilacio. E geralmente preferivel, gue cada um dos padrdss seia
Fagular, o gue tem a vantagem de ser muito mals fdoll de fabricar
tais padrdes, ou por perfuragio lasser ou por perfuragio mecinica.
pssim, on crificios sdon, oo preferdncia, odispostos regularments

am Filas.

£ possivel obier o desejado grau constante de sobreposisio,

com as segundas filas prolongando-se longitudinalmente {(dado

e

pspacto transversal das filas ser apropriadol}, mas com og orifici-
s nas mesmas Jeslocados, om relagdo uns sos oubtros, na direscedo
transversal, resultando gue este segundo padrio podia ser wisto,
come consistindo num padrio sm ziguezague transversal. Contudo,
de preferdncia, o primeiro padrdo consiste de primeiras filas,
prolongando~-se longitudinalmente 2 o segundo padrio consiste de
sagundas Filas, prolongando-se Transversalments, sendo o grau ds
sobreposicio definido entio pelas interseceles entre as Filas

longitudinais & transversais.

E necesszdrio para, pelo menos, um clos padriss compraender
uma pluralidade de filas, senfo haverd somente um ponto da
interseccio entra os padrdss. Geralmsnte, hd uma pluralidads dg
primeiras linbas longitudinais ne primeireo padrio, por exenplo,
pelo menos, &6 2, Traguentemente, pelo menos, 1D e, tipicamente,
mais de 20, 30, ou mesmo 40 filas. £, geralmente impraticavel ter
mais do que cerca de 50 ou 60 filas em volta de uma vareta
tipica. 0 segundo padrdo pode consistir de uma Onica fila trans-
viersal ou pode compreendser uma pluralidade de filas transversais.
Embora o ndmero possa ser grande &, geralmente, inferior ao
namaro de Filas longitudinals =, por isso, normalments inferior &
10, usualmente inferior a 5, vipicaments 1-3. Freguaentemsnte, £
preferivel ter um nimero relativamente grande (isto & & a 30) ds
primgiras filas, prolongando-ss longitudinalmente & uma ou duas

sagundas filas prolongando-se longitudinalmente.
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Dentro de cada Fila oz orificios estio regularmante
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Mog desenhos angxos.

Ao figura 1L mostra um padrdo ds primeiras 2 ssgundas filas,
formads a partir de uma pluralidade de primeiras filas L1, L2,
L&, L4, &to., 2 uma Onica segunda fila transversal T1, am que a

direccio longitudinal «a wareta <o Fumar sstd na direcgdo oa
&

As flguras 2, 3 &8 4 mostram modificacdes em que héd duasg
filas transversais TL & TZ.

& Figura 5 & uma vwista em perspectiva de uma vareta, &
a Tigura & & uma sacgio transversal pela linha YI-vI.

Como se mostra nas Tiguras 5 e 6, a vareta de fumar com
ponta & formada por uma ponta deg Filtro 2 uma varsta de tabaco
(231, & ponta (1) compresnds um corpo de Filtro (%) snvolvido num
matarial de invdlucro cilindrico (4) = & wirocundado pelo inwvdlu-
cro superior da ponta (5), gue se prolonga ao longo da exbtremida-
de adjacente (4) da vareta de tabaco (2). Estes t&m orificios (7F)

no invdlucro cilindrico e orificios (8) no invdlucro superior.

Com referéncia & Figura 1L, os primeiros orificios sdo s

orificios dentro de cada fila longitudinal L1, LZ, ato.

Fles sstio sspagados regularments e t2m uma Jdimensdo longi-
tudinal a, uma dimensio transversal b o2 um passo longitudinal (s
distdneia longitudinal entre os centros de orificios sdjacentes)
de o. Us segundos orificios sdo os orificios nas linhas transver-
sais T1 (e T2) e té&m uma dimensdo longitudinal (isto &, uma
dimensio na Jdirsccido longitudinal da vareta de fumar) de d, uma
dimansdo tranzversal s 2 um passo transversal . O passo trans-

varsal entre as filas LL & L2 & h 2 o passo longitudinal entre as

£

Filas T1 o T2 {(guando prasente) .
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E possivel que todos os primeiros e segundos orificios sejam
muito pequenos, por exanplo, todos na gama 0,05 a 0,3 nm em cada
dimensdo, mas &, geralmente, preferivel para um conjunto de
orificios ser relativamente grande 2 ter, pelo menos, uma Jdiman-
sdo de, p2lo menos, 9,3 mm, @n gue mesme s oubros orificios
podem ter de tamanho similar, ou podem ser menores. Muitas vezes,
& preferivel ogue os segundos cwrificios (nas filas transversais)
sajam do tipo relativamente grande, para gue 08 primeiros
orificios possam, entio, ser de tamanho similar ou menor.

Az dinensdes Inferiorss a 0,01 mm sdo inconvenientes para
proporoionar ventilacdo adequadsa e tendem a dar ventilac3o
inadegquads & as dimensdes acima de 1 mm sdo também inconvenisnbes
para proporcionar ventilacdo adeguada, podem dar ventilac3o
axcessiva & podem enfraguecer a estrutura e estragar a aparéncis,

gapacialmante devido d4s manchas de alocatrido.

Para oz padrdss proporecionaram uma guantidade constants de
sobreposigio, independentemsnte do deslocamento longitudinal dos
materiais de TFolha, em relagdo um an outro, 2 preferivel gus
c=dfx, onde x & um inteiro, pelo menos, igual a 1, <dado gue o &,
pelo ma2nos, 1,52. Entdo, ndo deve ser seleccionado x tio grands
gus o seja inferior a 1,5%a =2, preferivelmants o &, palo mnenos,
2a. Isto & porgus se¢ ¢ ndn & suficilentements malor do gue &, a
drea de perfuragdo saria tio grande relativamente a4 dres das zonas
gntre cada orificio, gue o material de folha sstd sujzito a ras-
gar. De preferéncia, a largura <a zona sentre <dois erificios 2

semelhante ou malior gque a largura de cada orificio.

Ma represantacdo mostrada nos desenhos, o = d e entdo x & 1,

g isto & freguentemente preferido, especialmente, guando hd uma

Unica sagunda Fila transversal T1. Contudo, guands hd uma plura-

lidade de megundas Tilaz transversals {(isto 2, pelo menos &)

entio, & obtido um padrico longitudinal satisfatdéric, gquando

oo (d 4+ owg) S, onde v & 0 ou um inteiro, 2 x & um inteiro, pelo
)

menes, igual a 1L desde gus o s2ia malor gus 1,.5%a. Multas wezes ¥y

il

0, sendo o de novo = d, guando x & 1, ou ¢ = /% ou d/F, quanda

ws

s B8 2 oou 3, como anteriormentz.. Se for desejado gue os primeiros
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orificicos sejam mais espacados do gue d, o espagamento & aumenta-—

40 peln passo 4, guands v & 1, ou Jduplica o passo g, guandn v &

Z, &, assim, sucessivamentsa.

Geralmenta, x 2 v ndn sd0 maiores gue 3, embora na teoria v

possa ser maior, por exemplo, malor do gue 5 ou mesmo 10.

Com sstas disposigies, a extensdo de sobreposigio & constan-—
te, independentements do posicionamantso longitudinal da fila T1,
em relagdo as Tilas longitudinais L1, LZ, &, assim, sucessivamen-
te. Una disposicdn particularmente convenients &, ocomd s nostra,
aguands o8 segundos orificios sdo relativamente grandes, com d & @
sendo ambos, pelo menos, 0.3 mm 2 ndo sendo as dimensdes a 2 b
dos primeiros orificios maiores do que 0,4 mm, mas astando também
suficientemsnte abaixo dos valores d 2 &, para que a drea de cada
primeiro orificio ndo seja malor do gque 70%, tipicamente 10-B0%
da dresa de cada um dos segundos orificios. Convenisntements, s
primeiros orificios podem, assim, ser designados por mi-

cro-orificios 2 o3 segundos orificios por macro-orificios.

Contudo, a invencdo & também aplicdvel onds todos os orifi-
clos =8o o2 tamanho similar, por exemplo, sando todas as Jdi-
mansdes acima de 0,2 mm ou acima de 0,35 mm. Tais oarificios podam
ser quadrados ou rectingulos alongados.

Auandn ns orificios sdo rectingulos alongados &, particular-
mente, preferivel ous s rectingulos  alongados nas primeiras
filas sejam prolongados perpendicularmente sos rectingulos alon—
gados nas segundas Tilas. Assim, ou a>b+0,l mm 2 sg>d+0,1 mm, u
bratO,l mm 2 <d>et0,l mm. De preferéncia, a diferenga entre as
dimensdes &, pelo menvs, de 0,2 mm. Por exemplo, os rectingulos
devem ter um comprimento de 0,5 mm o2 uma largura dg 0,3 mm. Esta
disposicio desalinhada dos rectingulos facilita o atingir de um
grau substancialmante uniforme de sobreposigio, independentemsnte
do posicionamento radial do primeiro & sagundo materials de folha
g proporcliona tanbém uma drea de sobreposicio entre os orificios,
gue & menor dJdo gue a area de cada oriTicio. Isto pode ser

desajivel sob um ponto de vista visual.
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Um outro modo de facilitar a sobreposicdo uniforme, indepsn-

dente do deslocansnto radial de primsiro e segundo materials de

o)

folha, & proporcionar uma pluralidade de segundas Tilas com os
segundos orificios dispostos nas segundas Tilas, o2 modo adpwuw
longar-ss sobre parbs, ou btoda a zona entre cada ssgunde orificia
numa segunda Fila wizinha. Bsta disposigdo pods levar & forma
mostrada na Tigura 3, onde cada orificio da fila T2 & sxactamsnte
copxtensive d zona sntre cada orificio na fila T1i =, sntdo, as
filas TL 2 T2 servirdo como sendo sguivalentes a uma Unica ranhu-
ra, tendo um oconprimento longitudinal d, mas as zonas das Filas

TL & T2 evitaram o rasgsr.

slternativamsnts, como se mostra na figura 4, ocada arificio
na Tila T2 prolonga-ss sobre, sonsnte, parte da zona snibre cada
orificio na fila T, de modo gus haja um espage Transversal entre
cada segundn arificin em TL e cada smegundn crificio adjacents

transversalmente em T2.

Com  oualguer destas disposiedss as primeiras Filas gue se
prolongam longitudinalmente podem ser dispostas an acaso, ou
regularmente em volta da ponta de filtro, & a guantidade da
sobreposicidn de orificios ndo serd afactada pelo posicionamanto
radial dos materiais de folha. Contudo, para muiteos fins, &
necessdrio as primeiras filas serem dispostas transversalmesnte am
relacio umas s outras, num padrio apropriado gue proporcionard

um grau constante de sobreposicio.

Estes padrdzs sdo cbitldos guando o passo h o= (g + ) w
onde v & O ou um Inteiro maior gus L, 2 W € um inteiro de, pelo
menos, 1 dado gus h 8 maior gus 1.3k 2 &, de preferéncia, palo
menos, 2b de modo a2 minimizar o rasgar. Quando v & 0, 0 passo
transvaersal h nas primeiras filas sdiacentes £ igual a largura
transversal & de cada segundo orificico (como se mostra na Tigura
4) excepbto quando W &, por exemplo, 2, neste caso & igual a

metade da largura 2. Geralmente W ndo £ maior gue 3, =2, de prea-

foréncia, & 1. Quando v & 1 (a W & 1) o passo h antre as primei-
ras Tilas adiacentes £ aumentado pelo passo f entre os orificios

adiacentes dentro das segqundas Tilas. Geralmentz, v & ou ¢, 1L ou
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Z mas, nalguns casos pode ser muito malor, por sxemplo, supsrione
a 4 ou mesmo superior a 10 ou mais,
fis primeiras Tilas podem prolongar-sa am volta <de toda a
periferia da varets de fumar com um passo h entre todas as filas
adjacentes e isto proporcionard substancialments uniformidade dez
ventilacio, independentemente da posigio radial, porgue a perife-
ria da wareta € apropriada, para permitic um ndmero exacto ds
filas em wolta da periferia. Contudo, & desnecessdrio para isto
g, de preferéncia, as primeiras Filas gstio dispostas em bandas,
consistinde cada uma banda de zn filas separadas pelo passo h,
onde = & um inteiro, normalmente 1, mas possivelmsnte 2, 3 ou
algum nGmero maior, & n & o ndnero minimo de filas regquerido para
proporecionar um padriso transversal periddico de scbreposigio dw
sagundos orificios nos primesiros orificios. HMos desenhos, as
filas L1, L2 & L3 constitusm uma banda de filas, cada uma separa-
da por um passo h, 2 L4 2 o comagn de uma cubtra banda de filas
com o passo J entre as filas adjacentes L% de uma banda = L4 da
banda ssguinte, sendo diferents do passo h das Filas dentro de
cada banda. Como se mostra nas Tiguras, as bandas zstdo relacio-
nadas lado a lado, 2 Ilsto € uma Jdisposigdo simples de desenhar,
aspecialmnente, guando o nOmero de Filas sm cada bands € relativa-

ments baixo, por axemplo 2 a 10, de preferéncia 2 a 6.

Conbudo, algumas wvezss £ desejdvel, espacialmente qguando o
numero de filas na banda € relativamente elevado, por exemplo
acima de 5, 2 muitas wezes acima de 10 ou 15, para as bandas
gataren em relacdn de sobreposicdo, oom o resultado das Filas

acentes numa 4draa de sobreposicdo < <uas bandas teram  um
pasaso inferior a h. Por exemplo, a fila L4 de uma banda podia
r posicionada sntre as filas LE & L% de uma outra banda =,
assim, a separacdn entre as filas L o L4 2ntre as filas L4 & LE
sard cada uma inferior a h, m2smo gug o passo entre as Tilas

dentiro de uma kanda permanega h.

O nimero de Filas gque € requerido estar dentro de cada banda
£ ditade pelas dimensdes relatives ¢ ¢ f, & pode ser caloulado do
modn convancional {como sg mostra nos exemplos) de modo a obter

um padrin transversal periddico de sobreposigfo, entre o primairo



VR Z2E

6O/ B0, 47

wlgm

2 0 segundo padrfes. Assim, as filas L1 & L4 sio sxactamente cean-
trais aos orificios na fila T1 2 cada uma marca © comaco ds uma
banda. & drsa de sobreposicdo serd constants, independentements
do deslocamento transversal dos ssegundos orificios, em relacdn s
filas longitudinais.

0 nimero de bandas 2 o sspagamento sntre as bandas & ditado
pela drea de perfuragdo através da l8mina, gue & reguerida. Por
axamplo, s@ o grau de ventilagdo requer uma araa sguivalents a 4
aorificios do primeiro padrio, na figura 1, haverd 4 bandas

gspagadas uniformemsnte (ou irregularmente) em volta da varata.

E opossivel gus as filas transversals estejam no invdlucro
cilindrico & ous as Fillas longitudinails esteiam no  invdlucro
supaerior da porta, mas ssta disposicio tem slgumas desvantagens,
incluindo dificuldades de fabrico. Conssquentemsnte, £, gsralmen-
te praferido sus as filas longitudinais, @atejam noe invdlucro
cilindrico, para gue o primeiro material de folha seja o
involucro cilindrico 8 o segundo material de fTolha seja o
invdlucro superior da ponta. E possivel que os orificios no
invélucro superior da ponta sejam relativamente pequenos (a
dimensdo de cada um inferior a 0,3 mm), mas £, particularmente,
prafaride qua a segunda Tolha dg material seja o invdlucro sups-
rior da ponta & tenha uma Onica fila, ou ndo tenha mais do que 2
ou & Tilas de orificios, claramente visivels, por exemplo, d & &,
gatando ambos na gama de 0,3 a 1 mm. Assim, pala invengdo, &
possivel ter uma Ornica fila transversal, ou poucas Filas trans—
versais, de orificios através do invdlucro superior castanho da
ponta, gue s3o suficientemente largos para gue o invdlucro

cilindrico branco inferior possa ser wisto, g2 ainda & possivel

3¥

assagurar, também, que a quantidade de sobreposicio destes
orificios de invdSlucro superior de ponta, sendo os orificios do
invdlucro cilindrico suficisntemsnte pequenos, de modo que 8 man-
cha da zona branca ndo seja notada durante o uso. Izto & conssa-~
guido, dado a drea de sobreposicio de cada segundo orificio que é
sobreposto por um primeiro orificio & suficientemsnte pequasna e,
geralmente, deve ser inferior a 50% da zona branca =2, de pra-
ferégneia, tem Jinensdas inferiores a 0,% mm =, muitas vezes, in~

ferior a 2 mm.
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Embora s2ia possivel conssguir uma sobreposicdo regular com
orificios ovais ou com outra forma, € preferivel gque os orificios
s@jam substanclalmente rectangularses, especialmente os ori-

figios tendo uma dimensdo de, palo msnos, 0,3 mm.

Maon 2 geralmenta conwveniante, na invengdo, fazer ons deseja-
dos orificios pelas téonicas de perfuragio slectrostdticas desds
guz zlas ndn permitem o posicionaments regular 2 predeterminado
gua @ reguerido na invengdo & as técnicas de corte sdo inconwveni-
gntes para os orificios do tamanho dessiado na invencdo. £, por
isso, preferivel gus os primeiros 2 ssgundos orificios mejam
faitos ou por téonicas de abrasdo mecinicas, ou por tonicas dg
perfuragio a lasar. fs téonicas e abrasdo mendnicas =do bam
oonhacidas & sfo particularmente apropriadas para orificios tendo
uma dimensdo superior a 0,3 mm. Aas téonicas de perfuracio lassr
sdo bem conhecidas » sdo particularmente apropriadas para oarifi-
ciog tendn Jdimensdes inferiores a 0,3 mm. Mg perfuracdss  lasear

podem ser wsadas para Tazer grandes orificios, mas tendam a

»
&
=

demnoradas & anti-econdmicas 2 sdo melhor uzadas para orificios
menores, especialmente acima de 0,25 mm. Por exemplo, &
perfuragdo mecdnica pode ser uvutilizada para o invdlucro supsrior
da ponts ¢ a parfura@ém laser ou mecidnica para o Invdluoro cilin-

drioco.

O desenho do primeicro 2 sagundo padrdes & de modo gus o graud
deseiade de ventilacdo & conseguido 2, ocomo comd um resultads da
invencio, este grau ndo & substancialmente afectado pelo posicio-
namznto relativo cos oois materials de folha. & quantidade e
vantilacido pode ser de 102 a 95% da wventilacdo, mas sstd geral-
mante na gama de 40% 4 85%, muitas vezss 40 a &% di ventilagdo.
f drea de orificlos sobrepostos deve zer, palo menos, 3,2 mmﬁ,
sendo o grau de ventilagdo, 2m mnuitos casos, serd baixo de mais
para ser Gtil. £, geralmznte, pelo menos, 0,3 mmz, geralments na

2 @, muitas vezes, ¢erca de ¢4 a 0,6 mme, A

gama O,d a 0,8 mn
arese desejada de orificios sobrepostos pode ser pré-caloulada do
modo convencional, baseado nos modelos de ventilagio convencional

para ns componantas da vareta de tabaco 2 do corpo deg Filtro. Os
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materiais de FTolha sdo, de prefer8ncia, substancialmente,
imparnedveis, de modo guz a ventilacio =eja, «s preferdncia,

o

devida unicamente a sobreposicio.

Tendo desidido a draa de sobreposicdo dessajada, oz primeirs
g sagundn padrdss podem, entio, ser desenhados. Muitas wvezss, um
dog padries & previamente Jditado por outras consideragdss (por
axemplo uma Onica Fila de orificios relativamente grandes no
irmvdlucro superior da ponta) pelo gus, neste caso, O padrio no
outro material de folha serd sntio desenhado de modo a proporoio-
nar o grau desejado de sobreposicido e uniformidade de
sobreposigdo. 0 coeficiente de variacdo esntre os valores de
ventilagdn {2, sasim, enbtre o grau de sobreposicdo entre o pri-
meiro @ segundn padrdss) das warstas de fumar, g asoordo com a
invengdo, @ de preferéncia, abaixo de 15% e mais & preferivelman-—
te & inferior a 12%, com wvalorss de 10% ou inferiorss, por sxem-
plo, abalxo de 72 ou mesmo %%, E desejado o valor mais baixo
possivel. Em gesral, a variabilidade na dinvencio ndo odeve ser
substancialmentse plor do gue a variabilidads que & obtida guando
na uma Tila de orificios no invdlucro superior da ponta & o
invdlucro cilindrico tem uma permesabilidade irrsgular natural e
ndo tem orificios. 0 coeficiente de variagdo 2m tals combinacdss

eetd, tipicamenta, na gama de 5 a 12%, muitas vezes de 5 a 102

]

gste & 0 nivel de variabilidade gue & apropriado para a invengdo.
Ruando material de folha perfurado irrsgularmente (por exemplo,
poir perfuracdo elsctrostdtica) € sobreposto num invdlucro supsri-
wr da ponta, tendo uma Onica Tila de orificios, o cosficients de
variacin &, tipicamente, superior a 152, por sxemplo, 18 ou 20% «

iato & inaceitdvel.

& dnvengdo inclul um involucro cilindrico que fol munido com
um padrio apropriado, para um padrio predeterminado num invélucra
suparior da ponta 2 o invdlucro superior da ponta gue fol munido
com um padrico, ogue 2 apropriado para um padridso predeterminado no

material de invdlucro cilindrico.

Assim, a invencdo incluil também o material de invdlucro

cilindrico (& pontas de Filtro envolwvidas =2m tais materiais de



invélucro cilindrion), gue & material de folha, substancialments
imparmedvel, & gque fol munido com um primegiro padrio de primeiras
Tilas, prolongando-se longitudinalments 2 sspacados regularments
de primeiroe crificiocs, =2m que o primeiro padrdo 2 de tal modo
us & Taoil, entdo dessnhar um padrds transversal no invdlucro
suparior de ponta 8 qua cooperard com o primeiro padrio para
proporcionar o grau oessjado de uniformidade de sobreposicio =
ventilacido. Em particular, o primeiro padrio compreends, da
preferéncia, pelo menos, & 2 muitas wvezes 1D a &0, %0 ou mais
filas prolongando-se longitudinalmente, regularmente sspagadas de
primzirogs crificios, gue tém todos entre 0,01 & 1 mm am cada
dimensdo, em gus as Tilas estio, ou espagadas regularmente, ou
ghtio dispostas am bandas de, pelo menos, <uas Tilas, am gue as
filas dentro de cada banda ssbio szpagadas regularmsnte. Com tal
material de invdlucro cilindrico £, esntio, relativamente Fapil
desenhar um segundo padrido num invdlucro superior da ponta {por
gxemplo, uma Onica Tila transversal de orificios maiorsas) gu

proporeionard o grau uniforme de sobreposigio desajado.

0 corpo de Tiltro pode ser de construcdo homogénea, por
premplo, sends de Filaments de estopa de acetato de ocelulosse, ou
o m st
construcin heterogénea, por exemplo, comg se d@screveq nas paten-
tes BE 2.09L.078, W3, 4.5564.030 ou ER 55,114, Por exesmplo, um

cilindre oo de material permedvel, ou perfurade, pode ser inter-—

papel Myria, ou o corpo de feltro pods ser dg

posto sntre o material de Filtro principal o a varsta de cigarro
focomo na pabents BB 2.091.078) =& alguns, ou todos os orificios
podem levar no interior isto, ¢fou uma cimara de mistura pode ser
proporcionada entre os dols comprimentos do material de filtro ou
gntra o comprimento do material e Filtro 2 uma construgio de
ponta mais pernsdvel ou abesrta, comd se mostra nas patentes WS,
4,564,030 & EP 255,114, com uma <imara de mistura snire as duas

partes & com orificics, tends ssta cimara de mistura no interior.

fa pontas de filtro, =2 as varstas de fumar usando-as, podam
ser construldas, do modo conhecido, axoepto para uao do material
e Inwdlucro cilindrico perfurado longitudinalmente 2 a selsogdo

cda relacio deseiada sntre os orificios no invélucro cilindrico na
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invdlusro supsrior.

Como axemplos da invengdo, fol caloculado um ndmars de combi-

w

weBes de invdlucro cilindricofinvélucro supsrior. Por convenisn-
a

s
23

cia, os exemplos estio escritos em termos de comscar com um

orificio pré-sstabelecido num c¢ilindro superior, =seguldo pelo
desenho de oum orificio apropriado no invdlucro cilindrico. Contue
do, €, csrtamente, possivel comgcar igualments com um cerificio
pré-astabalecido no invélucro cilindrico & e2ntdo desenhar  um

orificio apropriado no Invdlucro superior.

Em cada um dos exemplos, a vareta de fumar tinha 3 masma
conposicdno & o corpo de Tiltro tinha também a mesma composigio,
sando um cilindro homogénes de Filamento de sstopa de acetato de
celulose. Em cada exsmplo, uma Unica Fila transversal de
arificios prolonga-ss am volta da ponta de Filtro, numa posigldn
carca de um qguarto da distincia, desde a extremidads da vareta de

tabaco atd 3 extremidade de boca da ponta de filtro.

antes de caloular s orificios requeridos =210 cada um dos
axkemplos, fol tragada a drsa total de perfuragdo 0til através da
l&mina de invdlucro cilindrico 2 invdlucro superior, para obber
qualcuer grau particular de wventilacdo. Yerificou-se qus 50% da
wantilagdo regueria Jdma &ra2a total 2 perfuragdco Obil <de 0,48

-, Kt
mm% . 40% de ventilagio requeria cerca de 0,3 mmt & &0

3¢

dee  wan-

&

tilagio rea de 0,4 mmt. Em todos o exenplos a dimensfo trans-

&
versal [isto #, o compriments periférico) Fol o compriments con-
vancional do varseta de fumar, de 19,5 mm.

Em cada um dos exemplos, a permsabilidade do invdlucro
cilindricn & do invdlucro de filtro era, antes da perifuraglo, tdo
baixa gue ndn tinha contribuiclo significativa para a ventilagdo

do sistana perfurado.

EXEMPLO. L

0 oinvélucro supsrior de ponta tem uma dnica fila transversal

de orificios rectangulares am que d & 0,5, & & 0,5 » F & 1 mm.
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Com esta odisposicldo o passo o am cada Tila <o micro-orificios
pode sar de 0,5 mm, podendo haver <uas Tilas em cada banda ds
orificios com um passo h de 0,5 mm 2 somsnte um deste par sstard
no registo com um orificio no invdlucre superior. & drea totsl de
perfuragio sxposta gue & reguerida para %0% de ventilagio & 0,46

mm*~ Se forem proporcionadas 8 bandas de micro-orificios (dezas-—

e

S filas ao todol, izso proporcionard 8 micro-orificios expos-—
L

tos, resultando gue cada um deve ter uma area cerca de 0,058 mm*,

imto &, a 2 b cads um cerca de 0,27 mm. 0 cosficiente de variacgio

na gama da& ¥ oa 10%.

MRLO. 2

Naste axemplo, & reguerida 50% da wventilacio, quando os
orificios no invdlucro supsrior o & 2 T8m caca um C,5% mm & ¥
G,83% mm {isto &, doze orificios por centimetrel. Um modo conwenis
gnte de consaguir isto, € proporcionar micro-orificios que t£&m um
passo longitudinal o de 0.5 o que zstdo dispostos om bandas dg 5
mm Filas, tendo um passo btransversal h de 0,5 mm, desds que s2jaim

¥postos, ap mesmo tempo, trés orificios em cada banda. $erdo,
nta

cilindrico forem Jdispostos coms trés grupos de cinco orificios

natos nove arificios a2 oz crificios no invdlucro

QZE

[
&

modo a proporcionar 50% de ventilacio, devendo cada mi-
cro-orificioc ter uma drs2a cerca de 0,081 mmz, nomzadamanta  um

difmetro cerca de 0,246, 0 coeficiente de varLaan 2etd na gama de
Voa 1oz,

Meste exemplo um oilindre superior tem uma Onica Fila e
orificios, onde d & & t&m cada um 0,4 mm & f tem 1.25 mm (oito

orificios por om). Com esta disposigio o passo longitudinal e
micro-orificics & 9,4 mm 2 oz micro-orificios westio dispostos
numa banda de vinte e cinco Fllas num passo de ¢,494 mm, resuliandda
gus olto arificios serdo dispostos naguele grups ac mesmo Tampo.
e forem proporcionadas  duas destas bandas isto dard Jdezassels
micro~orificios dispostos am qualquer altura, para gue cada um

2

tenha uma drea de 0,029 mm?* & um didmetro de 0,19 mm. 0 cosfici-
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ente de variacido estd na gama de ¥ oa 10%.

E

MPLG .4

oodnwdlucro superior de ponta bem quatre filas transversals,
d=0,3, ex0,5, & 21,5 mm & o invdlucro cilindrico & munido com
filas longitudinals, =m que a=0,5%, b=0,%, c=1 mn & h=l,% mm dis~
postas am bandas sobirepostas, consistindo cada uma odelas em duas
filas posicionadas centralmente uma em relagdo & outra. Assim, as

Tilas sstdo dispostas banda l-banda 2, -~banda 1, -banda 2, -banda

g 3 ~handa 4, -banda 3, -~banda 4, & assim por diante, com um
passo de 1,5 mm antre as Tilas de uma banda 2 um passo de 0,75 mm

ahbre as Filas adjacentss. Isto dd 18 orificios sobrepostos, dan-

2

do uma drea de orificios total 1,44 mm® sendo cada orificio so-

braposto ¢,3 mm por 0,3 mm.

o

Ooinwdlucro superior de ponta tem duas filas, e 2 o L&m cada

G,5% mm & f tem L,5% mm @ o invdlucro cilindrico tem filas longitu-
dinais am gque a 2 b tem cada .5 mm, o & 1L mm e h & 1.5 mm. Estas
filas longitudinais sstio dispostas em pares ocom um espagamanto j
de 1 omm, entre as fillas mals proximas am cada par. Tsto di& uma

arsa total de sobreposigio de 2 mm< .
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REIMINDICALRDES

L. Yareta de fumar oom ponta oconprasndando:

uma vareta de tabaco (2).

uma ponta de filtro (1) adjacents a uma extremidads da
vareta de tabaco e compreendendo um corpo de filtro (3) envolvide
num material de invdlucro cilindrico (4) &, um material de
invélucro superior (&) da ponta, =m volta da ponta de filtro 2 da
referida extremidade adjacente da vareta de tabaco, & nesta a
vareta de fumar,

o matarial de invdluorers cilindrico & ssleccionado a partir
dos primeliro & segundo materiais de folha, 8 o matsrial de
involucre superior <a ponta £ o cutro dog primeiro 2 sagundo
materiais de folha,

o primairo material de folha & um material de folha, subs—
tancialments imparmedvel, sue Fol munido com um primeiro padrio
de primeiros orificies (¥, 8),

um segundo material de folha € um material de folha substan-—
cialments impermz2dvel, qua fol munido com um segundo padrio de
segundos orificics {7, &)

caracterizada por os orificios terem todos uma dimensdo
entira 0,01 & 1 mm,

o primeiro padrico compreender uma pluralidade de primsiras
fFilas paralslaz de primeiros orificios numa disposicio pradeter-
minada dentro de cada fila,

0 segundo padrido compreender uma ou uma pluralidade da
segundas filas paraleslas de segundos orificios, numa disposigdo
predeterminada dentro de cada Tila,

o primeiro ¢ segundn padrdess serem sslscoionados de modo ques
faja uma zona de sobreposicio dos primeiros 2 sagundos arificios
que &, pealo menos, e D,me2 @ ndn & substancialmente afsctada
pala posicio relativa dos materiais de sobreposicio da ponta o de
invdlucro clilindrion.

2. Wareta de Tumar de acordo com a reivindicagdo 1, caracte—
rizada por, pelo menns, um dos primeiro ou ssgundo padrdses com-

presnder uma pluralidade de filas.
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3. Wareta de Tumar de acordo com a reivindicacgdo 1 ou &,
caracterizada por as primeiras filas no primeiro padrio se pro-
longarem longitudinalmaents, 2 as segundas filas no segundo padriao

se prolongarem transversalmanite.

d. Yareta de fumar de acordo oom a reivindicagio 3, caracte-
rizada por o nOmers de sagundas Filas transversals no segundo
padrio ser inferlor ao ndmero de primeiras filas longitudinais na

primeiro padrio.

5. Vareta de Tumar de acordo com a reivindicagio 4, caracte-
rizada por o nQmero de primeiras filas estar entre & & 60 (prefe-
rivalmaente de 8 a 30), 2 o nimers de sagundas Filas transversais
sar inferior a 10 (preferivelmente de 1 a 3.

. Yarata de fumar de acordo com qualquer das reivindicapdes
1 a %, caracterizada pela drea de cada orificio de um conjunto de
crificios ndo ser malor doe guse 70% 2 ser preferivelments 10-50%

de cada orificio do oubro conjunto de orificios.

V. Wareta de fumar de acordo com gualgusr das reivindicagdes
I oa &, caracterizada por os segundog orificios serem malores gus

ns primziros orificios o estarem dispostos sm Filas btransversais.

&, vVareta de fumar de acordo com gualguer das reivindicagdes
anteriores, caracterizada por ¢ arificios serem guadrados @y
rectingulos alongados 2 a diferenga entre asz dimensdes longitudi-
nal & transversal <dos rectingulos ser, de pelo menons, D,1 mm e,
preferencialmente, pelo menos, 0.2 nm.

2. Yareta de fumar de acordo ocom gualguar das reivindicacdes
anteriores, caracterizada por c=(d+yg)/x , onde o & o passo lon-
gitudinal entre oz primeiros orificios, o & 8 dimensdo longitudi-
nal ddos segundos orificios 2 g 2 0 passo transversal entre as
segundas filas transversalis, ¥ € ¢ ou um inteiro atd 10, 8 ® & um
inteireo, pelo menns, igual a 1, por x 2 v serem sscolhidos para
proporcionaramn o, pelo menos, igual a 1,%a =2, preferancialmante,

fgual a, pa2lo menos Za, por 2 ser a dimensdo longitudinal «os
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primeiros orificios.

10. Yareta de fumar de acordso com gualquer das relivindica-
ples anteriores, caracterizada por compreender uma pluralidade de
segundas Filas com segundos orificios dJispostos nas segundas
filas prolongando-se sobre parte ou toda a8 zona entre cada segun-—

do orificio numa segunda Ffila vizinha.

11, Vareta de fumar de acordo com a reivindicagdo 10, carac—
terizada por haver uma pluralidade de primeiras Filas oispostas
transversalments em relacdo umasz ds outras, por helbevf)/w, anda
h & o passo transversal entre as primeiras filas, b £ a dimensdo
transversal dos segundos orificios, & F & o passo longitudinal

gntre o3 segundos orificios, v 2 ¢, ou um inteiro malor qus L, =

i

el um inteiro, pelo menvs, igual a 1 (preferencialmente igual a
1LY}, por v & w serem escolhidos para proporcionarem h, palo mnenos,

fgual a 1.5b &, preferencialmente, palo menos, igual a 2Zb.

12. Yarsta de fumar de acordso com gualguer das reivindica-
edas anterioras, caracterizada por as primsiras filasgs se prolon-
garam am wolta de toda a periferis da vareta de fumar com passo

transversal constante entre as primeiras filas.

13. Varsta de fumar de acordo com gualguer das reivindica-
ces 1L a 11, caracterizada por as primeiras filas serem dispostas
em bandas gue compraendam zn Tilas separadas com passo transver-
sal sonstantse dentro das bandas, por 2z ser um inteiro & n mer o
namero minimo de filas requerido para dar um padrdo transversal
pariddicoe de sobreposices e segundos orificios nos primeiros

oriticios.

14. Yareta de fumar de acords com gualguer das reivindica-
ehes  anteriores, caracterizada por & guantidade e orificios
sobraeposta ser, pelo menos, 0,3 mmz, 2 astar praferivelmente na

gama de 0,4 a ¢,% mm= .

15, Yareta de fumar de aocordo com a reivindicacgdo 1 ou &,

u

caractarizada por tanto as primeirasz como as segundas Tilas ss
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prolongarem longitudinalmente, ¢ og orificios nas referidas Filas
seram desviados sm relagdo uns sos cutros na direcgdo transvear-

sal.

16. Vareta de fumar de acordo com qualgquer das
reivindicacdes anteriorss, caracterizada por o primeiro material
de folha constituir um inwdlucro cilindrico 2 o segundo material

cde folha constituir o invdlucro superior da ponta.

17, Waretas de fumar deg acordd com gualguar das reivindisa-
efes anteriorss, caracterizadas por o ooeficisnte e wariagio

antre og walores de ventilacdo das varstas de fumar ser inferior

18, Combinacdo de material de invdlugro cilindrico e materi-
al de invélucro supsrior da ponta, caracterizado por sstar adap-
tada para ser incluida numa wareta de Tumar de acordo com gual-

guer das reivindicagdss 1 a 16.

19. Ponta de filtro para vareta de fumar, de acordo com
gqualguar das reivindicagdes 1 a 146, caracterizada por compreender
uim corpo de Filtro envolwvido num material de invdlucro cilindricon
e num material de Invélucro superior da ponta sm volta da ponta
de filtro, e adaptado para receber a sxtrenidade de uma vareba de
tabace, = por o invdlucro cilindrico e invdlucro supsrior tersm

orificios cone s definem em qualguer das reivindicapdes 1 a 16.

Lisboa, 3 FEY. 1991
' Por GallaHER LIMITED
-~ O AGENTE OFICIAL -
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