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(57) Die Erfindung betrifft eine Flanschausbildung fiir Rohre mit Doppelrohrheizung. Zielstellung ist es,
Temperaturabsenkungen im Flanschbereich und damit im Zusammenhang stehende Produktmangel zu vermeiden,
den Einsatz hochlegierter Stahle fir Flansche zu reduzieren und Montagearbeiten zu erleichtern. Der
erfindungsgemaRe Flansch besitzt einen Innenring aus dem gleichen Material wie das Produktrohr, welches mit dem
Flanschring verbunden ist. An dem Innenring der die Dichtflache tragt, ist das Produktrohr, am Flanschring das
Heizrohr, angeschlossen. Die Zu- bzw. Abfiihrung des Heizmediums erfolgt durch radiale Bohrungen im Flanschring.
Der Einsatz dieser Flansche erfolgt bei doppelrohrbeheizten Rohrleitungen, vorzugsweise in der chemischen
Industrie. Fig. 2
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Titel der Erfindung

Beheizter Flansch

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Flanschausbildung fir Rohre mit
 Doppelrohrheizung

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es ist bekannt, die Flansche fiir Rohr mit Doppelrohrheizung aus
dem gleichen Material wie das des produkifiilhrenden inneren Rohres
zu fertigen, das ZuBere den Warmetriger filhrende Rohr an diesen
Flansch ebenfalls anzuschlieSen und fiir die Zu~ bzw. Ableitung
des Wﬁrmetrégefa am bzw, in der Nzhe des Flansches am ZuBeren
Rohrmantel, Rohranschliisse vorzusehen. Diese bekannten LOsungen
haben mehrere Nachteile., Der gravierenste ist, daB8 infolge der
Materialdicke des Flansches einschlieBlich des Platzbedarfes

fiir die vorgenannten Rohranschliisse, der im Flanschbereich lie-
gende Teil des Produktrohres nicht oder nur ungeniigend mit dem
Wirmetrdger unmittelbar in Berilhrung kommi. Dies jedoéh bedingt |
wenn auch geringfiigige Temperaturabsenkungen im Flanschbereich,
die sich jedoch auf die Produkiqualitit negativ auswirken kon-
nen. Ein weiterer Mangel ist die niedirige Streckgrenze von Edel-
stdhlen bei htheren Temperaturen. Infolge der mechanischen und
thermischen Belastungen werden Flansche aug diesen Materialien
oft iiber die Streckengrenze durch Nachspannen der Verbindungs-

'8 RR[L‘”" OF W AFSIEY



schrauben der Flansche beansprucht, was zu bleibenden Verfor-
mungen fiihrt and die Dichtheit der Flanschverbindungen auf die
Daner in Frage stellt. |

Dariiber hinaus wird bei dem Einsatz von Flanschen, die der Nenn-
weite des Produktrohres entsprechen, das Einbringen bzw. das
Angpannen der Schraubverbindung durch das ebenfalls an den
Plansch angeschlossene Heizrohr erschwert, da der Mantel des
Heizrohres relativ nahe an dem Lochkreis dieser Flansche liegt.
Die Augbildung spezieller Flansche aus massivem Edelstahl, die
die letztgenannten Mingel beseitigen, bedingt im Regelfall ei-
nen hohen Einsatz korrosionsfreien und demzufolge kostenun-
glinstigen Materials. | '

Ziel der Erfindung

Daraus ableitend ist es das Ziel, Produkimidngel infolge Tempe-
raturabsenkungen im Flanschbereich und erhdhten manuellen Auf-
wand bel der Montage sowie bei dem An- bzw. Nachspannen der
Verbindungsschrauben zu vermeiden bzw. den Einsatz korrosions-
bestdndigen Stahles zu reduzieren. '

Darlegung des Wesens der Erfindung

Gegenstand der Aufgabenstellung ist ein beheizter Flansch, bei
dem der Wirmetrdger bis in die unmittelbare N#he der Flansch-
dichtung gefﬁhrt; bzw. dort zugefiihrt oder abgeleitet werden
kann, der einen geringen Einsatz des fiir die Produktleitung er-
forderlichen hochlegierten Materials bendtigi, fiir den Flansch
eine optimale mechanische Festigkeit und den Einsatz standardi-
gierter Flansche gewdhrleistet sowie den Forderungen der lMontage
nach guter Zugdnglichkeit und maximaler Verlagerung der Arbeil-
-ten in die Werkstatt entspricht.

Erfindungsgemd8 wird diese Aufgabe wie folgt geltst.

Der Flansch besteht aus einem Innenring, welcher die Dichtfla-
chen fiir die Flanschdichtung trigt und dem eigentlichen die
Bohrungen fiir die Verbindungsschrauben tragenden Flanschring,
die beide miteinander, zweckm#fig durch SchweiBien, verbunden
sind, Der Innenring besteht dabei aus dem gleichen Material wie



das Produktrohr und ist mit diesem verbunden, wihrend dexr
Flanschring aus einem, fiir die mechanische Belastung geeig-
netem Material besteht und mit dem Heizrohr verbunden ist.
PFir die Zu~- bzw. Abfithrung des Warmetrigers besitzt der
Flanschring mindestens eine radiale Bohrung, die den Innen-
ring nicht berilhrt. Diese Bohrungen trasgen vorteilhaft Ein-
richtungen zum Anschlu8 von Rohrleitungen fiir den Wdarmetri-
ger. Es kann dabei vorteilhaft sein, an den Enden eines Dop-
pelrohrsiranges die Flansche so anzuschlieBen, da8 deren
Radialbohrungen zueinander, zweckmiBig um 180°, versetzt sind,

Ausfiihrungsbeispiel

Mit dem nachfolgenden Ausfiihrungsbeispiel soll die Ausbildung
des beheizten Flansches erliutert werden.

In den beigefiigten Zeichnungen zeigen:

Pig. 1 eine Ansicht auf den Flansch

Pig. 2 einen Schnitt in Richitung A-A

An einem Produktrohr 1 aus Edelstahl ist ein Innenring 2 aus dem
gleichen Material wie dieses angeschweiBSt, welcher innen eine
Abschrégung 2.2 aufwelst und mit dem Flanschring 4 verschweiBt
igt. Die nach auBen zeigende Fldche des Innenringes 2 ist als
Dichtfliche 2.1 fiir eine Dichtung 5 ausgebildet. Der Flanschring
4, auch mit dem Heizrohr 3 durch SchweiBen verbunden, besitzt
Locher fiir die Schrauben 6 sowie eine radiale Bohrung 4.1, mit
einem RohrleitungsanschluB 4.2. An den Enden der Rohre1 und 3
ist je ein solcher beheizter Flansch zueinander um 180° gedreht
angeordnet. Die Flanschausbildung gewdhrleistet, daB der zwischen
dem Produktrohr 1 und dem Heizrohr 3 gefiihrte Wirmetréger das
Produktrohr 1 nahezu in seiner vollstindigen Lénge umspiilt und
eine Temperaturabsenkung in diesem Bereich nicht eintreten kann,
Der Einsatz hochlegierter rostfreier Stdhle fiir den Flansch ist
gsehr gering. Ein nachtrigliches Lockern der Verbindung infolge
Uberschreitung der Streckengrenzen des Materials kann nicht ein-
treten. Die Schrauben 6 sind gut zuginglich. ‘



Patentanspruch

Punkt 1

Punkt 2

Punkt 3

Punkt 4

Beheiziter Flansch fiir Rohre mit Doppelrohrheizung
dadurch gekennzeichnet, daB dieser aus einem Innen-
ring (2) und einem m;i.t diesem verbundenen Flanschring
(4) besteht, das Produktrohr (1) an dem Innenring (2)
und das Heizungsrohr (3) an dem Flanschrlng (4) ange-

‘schlossen ist.

Beheizter Flansch gem#8 Punki 1 dadurch gekennzeich-
net, daf der Innenring (2) eine mit der Dichtung (5)
korrespondierende Dichtfldche (2 1) trigt.

Beheizter Flansch gem#f Punkt 1 dadurch gekennzeich-
net, daB der Flanschring (4) mindestens eine Bohrung
(4.1) besltzt'

Beheizter Flansch gemi#B Punkt 1 und 3 dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Bohrung (4.1) einen Rohrleitungs-
anschluB (4.2) trigte.

Dazu 1 Blatt Zeichnung
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