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DESCRIPCION
Aparato y método para sellar una bateria secundaria
Sector de la técnica

La presente invencién se refiere a un aparato y a un método para sellar una bateria secundaria y, mas particularmente,
a un aparato y a un método para sellar una bateria secundaria, que son capaces de mejorar la calidad de sellado de
una parte de sellado de bolsa.

Estado de la técnica

En general, las baterias secundarias se refieren a baterias recargables y descargables, a diferencia de las baterias
primarias que no son recargables. Las baterias secundarias se estan utilizando ampliamente en los campos de la
electrénica de alta tecnologia, como los teléfonos méviles, los ordenadores portatiles y las videocamaras.

Las baterias secundarias se clasifican en una bateria secundaria tipo lata, en la que un conjunto de electrodos esta
incrustado en una lata de metal, y una bateria secundaria tipo bolsa, en la que un conjunto de electrodos esta
incrustado en una bolsa.

Una bateria secundaria tipo bolsa de este tipo comprende un conjunto de electrodos, un cable de electrodo acoplado
al conjunto de electrodos y una bolsa que aloja el conjunto de electrodos en un estado en el que un extremo frontal
del cable de electrodo se retira hacia el exterior. También, el conjunto de electrodos tiene una estructura en la que los
electrodos y los separadores se apilan alternativamente, y la bolsa comprende una parte de alojamiento que aloja el
conjunto de electrodos y una parte de sellado que sella la parte de alojamiento que se va a sellar.

El documento KR 2017 005 3011 A describe un aparato para sellar una bateria secundaria que esta configurada para
sellar una bolsa, comprendiendo el aparato un bloque de soporte configurado para soportar una superficie inferior de
una parte de sellado de un lado de la bolsa y un miembro de sellado que comprende un rodillo de sellado que esta
configurado para moverse en una direccién longitudinal de la parte de sellado de un lado en un estado de presién de
una superficie superior de la parte de sellado de un lado soportada sobre el bloque de soporte para sellar la parte de
sellado de un lado soportada sobre el bloque de soporte. Este documento describe, ademas, un método para sellar
una bateria secundaria tipo bolsa usando dicho aparato.

La técnica anterior adicional se describe en los documentos KR 2018 009 3598 A y KR 2018 001 0563 A.

En el presente caso, en la bateria secundaria tipo bolsa, cuando se fabrica una bolsa, existe el problema de que se
producen pliegues o arrugas que deterioran la calidad del sellado cuando una parte de sellado de la bolsa, en la que
se producen los pliegues o las arrugas, esta sellada, lo que aumenta asi la tasa de defectos.

Objeto de la invencién
Problema técnico

La presente invencién se ha inventado para resolver el problema anterior, y un objeto de la presente invencidn es
proporcionar un aparato y un método para sellar una bateria secundaria, que son capaces de mejorar la calidad de
sellado de una parte de sellado al aplanar los pliegues o las arrugas, que se producen en la parte de sellado de una
bolsa, reduciendo asi una tasa de defectos.

Solucién técnica

La presente invencion se refiere a un aparato para sellar una bateria secundaria, que esta configurado para sellar una
bolsa, comprendiendo el aparato: un bloque de soporte configurado para soportar una superficie inferior de la parte
de sellado de un lado de la bolsa; y un miembro de sellado que comprende un rodillo de sellado que esta configurado
para moverse en una direccién longitudinal de la parte de sellado de un lado en un estado de presién sobre una
superficie superior de la parte de sellado de un lado soportada sobre el bloque de soporte para sellar la parte de
sellado de un lado soportada sobre el bloque de soporte; el aparato comprende, ademés, un miembro de
enderezamiento que comprende al menos una pluralidad de rodillos de enderezamiento y un bloque de
enderezamiento y que esté configurado para aplanar una superficie de la parte de sellado de un lado sobre la que
pasa el rodillo de sellado, en donde cada uno del rodillo de sellado y el bloque de soporte tiene una temperatura de
consigna para fusionar térmicamente la parte de sellado de un lado.

El bloque de soporte puede estar en estrecho contacto con la superficie de la parte de sellado de un lado de un extremo
al otro extremo en la direccién longitudinal de la parte de sellado de un lado para soportar una superficie inferior de la
parte de sellado de un lado.
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El miembro de enderezamiento puede comprender: un par de bloques de enderezamiento, que se proporcionan
respectivamente en ambos lados del bloque de soporte para soportar una superficie inferior de la parte de sellado de
un lado dispuesta en cada uno de ambos lados del bloque de soporte; y un par de rodillos de enderezamiento, que
estan configurados para moverse en la direccién longitudinal de la parte de sellado de un lado en un estado de presidn
sobre una superficie superior de la parte de sellado de un lado soportada por cada uno de los bloques de
enderezamiento para disponerse entre el par de bloques de enderezamiento, aplanando asi la superficie de la parte
de sellado de un lado sobre la que pasa el rodillo de sellado.

Un punto central de rotacién de cada uno del par de rodillos de enderezamiento, cuando se ve en una posicién que
estd separada de la parte de sellado de un lado en una direcciéon de anchura, puede disponerse en una posicién
separada una distancia de consigna hacia adelante desde un punto central de rotacién del rodillo de sellado.

La distancia de consigha puede variar de 5 mm a 20 mm.

El par de rodillos de enderezamiento y el rodillo de sellado pueden tener el mismo diametro y la misma fuerza de
rotacién.

El par de rodillos de enderezamiento y el rodillo de sellado pueden acoplarse para interbloquearse entre si.

Puede haber formada una ranura de presién en una superficie superior del bloque de enderezamiento en la direccién
longitudinal de la parte de sellado de un lado, una protuberancia de presién esté configurada para presionar a la fuerza
la parte de sellado de un lado dispuesta en la ranura de presién para insertarse en la ranura de presién puede formarse
en una superficie circunferencial del rodillo de enderezamiento, y la parte de sellado de un lado que se inserta a la
fuerza en la ranura de presién por la protuberancia de presién puede traccionarse en una direcciéon del rodillo de
enderezamiento para aplanar la superficie de la parte de sellado de un lado sobre la que pasa el rodillo de sellado.

El aparato puede comprender, ademas, un medio de guia configurado para guiar el rodillo de sellado para que se
mueva de un extremo al otro extremo del bloque de soporte.

El medio de guia puede comprender una pieza de guia en la que hay formado un orificio de guia desde un extremo
hasta el otro extremo de una superficie del bloque de soporte y una protuberancia de guia que tiene un extremo que
esta acoplado de manera libremente giratoria a un arbol de rotacién del rodillo de sellado y el otro extremo que esta
acoplado de manera movil al orificio de guia para guiar el rodillo de sellado desde un extremo al otro extremo del
bloque de soporte.

Un método para sellar una bateria secundaria, que se realiza para sellar una bolsa, en el que hay alojado un conjunto
de electrodos, comprende: una etapa de disposicion de bloque de soporte (S10) de disponer un bloque de soporte
sobre una superficie inferior de la parte de sellado de un lado de la bolsa, en donde el bloque de soporte esté dispuesto
para ser soportado en una direccién longitudinal de la parte de sellado de un lado; una etapa de disposicién de rodillo
de sellado (S20) de disponer un rodillo de sellado en un extremo de una superficie superior de la parte de sellado de
un lado soportada por el bloque de soporte; el método comprende, ademés, una etapa de disposicién de bloque de
enderezamiento (S30) de disponer un bloque de enderezamiento en cada uno de ambos lados del bloque de soporte,
en donde el bloque de enderezamiento esta dispuesto para ser soportado en la direccién longitudinal de la parte de
sellado de un lado; una etapa de disposicién de rodillo de enderezamiento (S40) de disponer un rodillo de
enderezamiento en un extremo de una superficie superior de la parte de sellado de un lado soportada en el bloque de
enderezamiento, en donde el rodillo de enderezamiento esta dispuesto en un estado de presion de la parte de sellado
de un lado; una etapa de movimiento de rodillo de enderezamiento (S50) para permitir que el rodillo de enderezamiento
se mueva de un extremo al otro extremo de la parte de sellado de un lado para aplanar una superficie de la parte de
sellado de un lado, que est4 dispuesta entre los rodillos de enderezamiento; y una etapa de movimiento de rodillo de
sellado (S60) para permitir que el rodillo de sellado se mueva de un extremo al otro extremo de la parte de sellado de
un lado para sellar la parte de sellado de un lado soportada en el bloque de soporte, en donde la parte de sellado de
un lado soportada en el bloque de soporte esta sellada en un estado de aplanamiento por el rodillo de enderezamiento.

En la etapa de disposicién de rodillo de enderezamiento (S40), los rodillos de enderezamiento pueden disponerse de
modo que un punto central de rotacién de cada uno del par de rodillos de enderezamiento, cuando se ve en una
posicion que esta separada de la parte de sellado de un lado en una direccién de anchura, esta dispuesto en una
posicién separada una distancia de consigna hacia delante desde un punto central de rotacién del rodillo de sellado.
El rodillo de enderezamiento y el rodillo de sellado pueden tener el mismo diametro y la misma fuerza de rotacion.

Cada uno del rodillo de sellado y el bloque de soporte puede tener una temperatura de consigna para fusionar
térmicamente la parte de sellado de un lado.

Efectos ventajosos

El aparato para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la presente invencién comprende un miembro de sellado
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que comprende un bloque de soporte y un rodillo de sellado y un miembro de enderezamiento. Debido a esta
caracteristica, la parte de sellado de la bolsa, sobre la que pasa el rodillo de sellado puede aplanarse, para sellar la
parte de sellado sin los pliegues o las arrugas, mejorando asi la calidad del sellado.

De forma adicional, en el aparato para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la presente invencion, el bloque de
soporte soporta completamente la parte de sellado de un extremo al otro extremo de la parte de sellado en la direccién
longitudinal para estar en contacto superficial con la parte de sellado. Debido a esta caracteristica, la parte de sellado
se sella eficazmente de un extremo al otro extremo de la misma en la direccién longitudinal sin los pliegues o las
arrugas.

De forma adicional, en el aparato para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la presente invencidn, el miembro
de enderezamiento comprende el bloque de enderezamiento y el rodillo de enderezamiento. Debido a esta
caracteristica, la parte de sellado de la bolsa sobre la que pasa el rodillo de sellado se aplana de manera eficaz.

De forma adicional, en el aparato para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la presente invencién, la ranura de
presién estd formada en la superficie superior del bloque de enderezamiento en la direccién longitudinal de la parte
de sellado de un lado, y la protuberancia de presién que presiona la parte de sellado de un lado dispuesta en la ranura
de presion esta formada en la superficie circunferencial del rodillo de enderezamiento para insertarse a la fuerza en la
ranura de presién. Debido a esta caracteristica, la parte de sellado de un lado que se inserta a la fuerza en la ranura
de presién por la protuberancia de presién se tracciona hacia el rodillo de enderezamiento de modo que la superficie
de la misma, sobre la que pasa el rodillo de sellado, se aplane.

Descripcion de las figuras

La FIG. 1 es una vista en perspectiva de un aparato para sellar una bateria secundaria de acuerdo con una primera
realizacion de la presente invencién.

La FIG. 2 es una vista frontal de la FIG. 1.

La FIG. 3 es una vista lateral de la FIG. 1.

La FIG. 4 es una vista en planta de la FIG. 1.

La FIG. 5 es una vista inferior de la FIG. 1.

La FIG. 6 es una vista en planta que ilustra un intervalo entre un rodillo de sellado y un rodillo de enderezamiento
en el aparato para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién.

La FIG. 7 es una vista en perspectiva que ilustra un estado de uso del aparato para sellar la bateria secundaria de
acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién.

La FIG. 8 es una vista lateral que ilustra el estado de uso del aparato para sellar la bateria secundaria de acuerdo
con la primera realizacién de la presente invencion.

La FIG. 9 es un diagrama de flujo que ilustra un método para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la primera
realizacion de la presente invencién.

La FIG. 10 es una vista lateral de un aparato para sellar una bateria secundaria de acuerdo con una segunda
realizacion de la presente invencién.

La FIG. 11 es una vista en planta de un aparato para sellar una bateria secundaria de acuerdo con una tercera
realizacion de la presente invencién.

La FIG. 12 es una vista frontal de un aparato para sellar una bateria secundaria de acuerdo con una cuarta
realizacion de la presente invencién.

La FIG. 13 es una vista frontal que ilustra un estado de uso del aparato para sellar la bateria secundaria de acuerdo
con la cuarta realizacién de la presente invencién.

La FIG. 14 es una vista en perspectiva que ilustra otro ejemplo del aparato para sellar la bateria secundaria de
acuerdo con la primera realizacion de la presente invencion.

Descripcion detallada de la invencién

A continuacién, en el presente documento, las realizaciones de la presente invencidén se describiran en detalle con
referencia a los dibujos adjuntos de tal manera que la idea técnica de la presente invencion puede llevarse a cabo
facilmente por un experto en la materia a la que pertenece la invencién. La presente invencidén puede, sin embargo,
realizar de formas diferentes y no se debe interpretar como limitada a las realizaciones expuestas en el presente
documento. En los dibujos, cualquier cosa innecesaria para describir la presente invencién se omitira por claridad, y
también los nimeros de referencia similares en los dibujos indican elementos similares.

[Bateria secundaria de acuerdo con la primera realizacion de la presente invencion]

Con referencia a la figura 1, una bateria secundaria 10 de acuerdo con una primera realizacién de la presente invencion
comprende un conjunto de electrodos 11 y una bolsa 12 que aloja el conjunto de electrodos 11, y la bolsa 12
comprende una parte de alojamiento 12a que aloja el conjunto de electrodos 11 y una parte de sellado 12b que sella
el alojamiento parte 12a.

La bateria secundaria 10 de acuerdo con la primera realizacion de la presente invencién aloja el conjunto de electrodos
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11 en la parte de alojamiento 12a de la bolsa 12 y, a continuacién, la parte de sellado 12b de la bolsa 12 se sella. En
el presente caso, se utiliza un aparato para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la presente invencién.

[Aparato para sellar una bateria secundaria de acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién]

Como se ilustra en las figuras 1 a 8, un aparato 100 para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la primera
realizacion de la presente invencién tiene una estructura, en la que las partes de sellado proporcionadas en un borde
de la bolsa se sellan secuencialmente, por ejemplo, las partes de sellado se sellan para quedar planas sin pliegues ni
arrugas.

Es decir, el aparato 100 para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la primera realizacién de la presente invencion
comprende un miembro de sellado 110, que sella la parte de sellado (en lo sucesivo, denominada parte de sellado de
un lado 12b-1), que esté dispuesta a un lado, de las partes de sellado 12b proporcionadas en el borde de la bolsa 12
y un miembro de enderezamiento 120, que aplana una superficie de la parte de sellado de un lado 12b-1 sobre la que
pasa el miembro de sellado 110.

De este modo, el aparato 100 para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la primera realizacién de la presente
invencién puede sellar la parte de sellado de un lado 12b-1 para aplanarse sin los pliegues o las arrugas, mejorando
asi la calidad de sellado de la parte de sellado.

A continuacién, en el presente documento, la configuraciéon del aparato 100 para sellar la bateria secundaria de
acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién se describird con mas detalle.

Miembro de sellado

El miembro de sellado 110 esta configurado para sellar la parte de sellado de la bolsa y comprende un bloque de
soporte 111 que soporta una superficie inferior de la parte de sellado de un lado 12b-1 de la bolsa 12 y un rodillo de
sellado 112 que sella la parte de sellado de un lado 12b-1 soportada en el bloque de soporte 111.

El bloque de soporte 111 tiene una forma de varilla rectangular larga y esta en contacto superficial con la parte de
sellado de un lado 12b-1 desde un extremo al otro extremo de la parte de sellado de un lado 12b-1 en una direccién
longitudinal de la parte de sellado de un lado 12b-1 para soportar una superficie inferior de la parte de sellado de un
lado 12b-1. En el presente caso, una superficie del bloque de soporte 111 que soporta la parte de sellado de un lado
12b-1 puede formarse como una superficie horizontal para mejorar la fuerza de contacto superficial con la parte de
sellado de un lado 12b-1.

Particularmente, con referencia a la figura 14, el bloque de soporte 111 puede comprender una pluralidad de bloques
de ensamblaje 111a que se ensamblan en la direccién longitudinal. De este modo, el bloque de soporte 111 puede
ajustarse en longitud de acuerdo con el nimero de la pluralidad de bloques de ensamblaje conectados entre si. Una
cinta plana 111b para la planitud puede unirse a una superficie del bloque de soporte 111 a la que se ensamblan la
pluralidad de bloques de ensamblaje 111a.

El rodillo de sellado 112 se mueve en la direccién longitudinal (desde un lado derecho a una direccién izquierda cuando
se ve en la figura 1) de la parte de sellado de un lado 12b-1 en un estado de presién sobre una superficie superior de
la parte de sellado de un lado 12b-1 soportada sobre el bloque de soporte 111 para sellar la parte de sellado de un
lado 12b-1 soportada sobre el bloque de soporte 111.

Cada uno del bloque de soporte 111 y el rodillo de sellado 112 puede tener una temperatura de consigna para fusionar
térmicamente la parte de sellado de un lado 12b-1, y la temperatura de consigna puede ser de entre 80 °C y 150 °C.
De este modo, el bloque de soporte 111 y el rodillo de sellado 112 pueden sellar la parte de sellado de un lado 12b-1
para sellarse de manera estable.

En el presente caso, el rodillo de sellado 112 tiene una temperatura mayor que la del bloque de soporte 111. Es decir,
el bloque de soporte 111 puede tener una temperatura de 80 °C, y el rodillo de sellado 112 puede tener una
temperatura de 100 °C a 150 °C. Cuando la temperatura del bloque de soporte 111 es de 100 °C o mas, la parte de
sellado de un lado 12b-1 soportada por el bloque de soporte 111 durante mucho tiempo puede deformarse. De este
modo, el bloque de soporte 111 puede ajustarse a una temperatura de 80 °C para mantener una temperatura a la que
la parte de sellado de un lado 12b-1 no suba a una temperatura de 80 °C o mas, y el rodillo de sellado 112 puede ser
solo ajustarse a una temperatura alta para sellar de manera estable la parte de sellado de un lado 12b-1 simplemente
permitiendo que el rodillo de sellado 112 pase sobre la misma.

El miembro de sellado 110 que tiene la configuracién descrita anteriormente puede sellar de manera estable la porcidon
de sellado de un lado 12b-1 de la bolsa 12.

Miembro de enderezamiento
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El miembro de enderezamiento 120 esta configurado para presionar y aplanar los pliegues o las arrugas generados/as
en la superficie de la parte de sellado de un lado por la que pasa el miembro de sellado y comprende un par de bloques
de enderezamiento 121, que se proporcionan respectivamente en ambos lados del bloque de soporte 111 para
soportar una superficie inferior de la parte de sellado de un lado 12b-1 dispuesta en cada uno de ambos lados del
bloque de soporte 111, y un par de rodillos de enderezamiento 122, que se mueven en una direccién longitudinal de
la parte de sellado de un lado 12b-1 en un estado de presion (o empuje) de una superficie superior de la parte de
sellado de un lado 12b-1 soportada por cada uno de los bloques de enderezamiento 121 para disponerse entre el par
de bloques de enderezamiento 121, presionando y aplanando de ese modo la superficie de la parte de sellado de un
lado 12b-1 sobre la que pasa el rodillo de sellado 112.

Es decir, con referencia a las figuras 7 y 8, en el miembro de enderezamiento 120, el par de rodillos de enderezamiento
122 puede moverse a lo largo de los bloques de enderezamiento 121 mientras gira para empujar o presionar los
pliegues o las arrugas generados/as en la superficie de la parte de sellado de un lado 12b-1 en una direccién de
movimiento de los rodillos de enderezamiento 122 para aplanar la superficie de la parte de sellado de un lado 12b-1
dispuesta entre el par de rodillos de enderezamiento 122. A continuacion, el miembro de sellado 110 puede pasar
sobre la superficie aplanada de la parte de sellado de un lado 12b-1 para sellar la parte de sellado de un lado 12b-1
sin los pliegues o las arrugas.

Un punto central de rotacién A de cada uno del par de rodillos de enderezamiento 122, cuando se ve en una posicién
que esté separada de la parte de sellado de un lado 12b-1 en una direccién de anchura, esta dispuesto en una posicioén
separada una distancia de consigna a hacia delante de un punto central de rotacién B del rodillo de sellado 112 cuando
se ve en el otro extremo (un extremo izquierdo de la parte de sellado cuando se ve en la figura 8) de la parte de sellado
de un lado 12b-1. Es decir, el rodillo de enderezamiento 122 puede preceder al rodillo de sellado 112 para aplanar
previamente la superficie de la parte de sellado de un lado 12b-1 sobre el que pasa el rodillo de sellado 112 y, de este
modo, la parte de sellado de la bolsa puede sellarse de manera estable sin los pliegues o las arrugas.

En el presente caso, la distancia de consigna a puede ser de 5 mm a 20 mm, es decir, si la distancia de consigha a
es de 5 mm o menos, el rodillo de sellado 122 puede pasar sin aplanar completamente los pliegues o las arrugas
generados/as en la parte de sellado de un lado 12b-1y, si la distancia de consigha a es de 20 mm o mas, la superficie
aplanada de la parte de sellado de un lado 12b-1 puede devolverse a su forma original para generar pliegues o arrugas.
De este modo, el rodillo de enderezamiento 122 y el rodillo de sellado 112 tienen una distancia de 5 mm a 20 mm
entre ellos y, como resultado, la parte de sellado de un lado 12b-1 puede sellarse para aplanarse sin los pliegues o
las arrugas.

El par de rodillos de enderezamiento 122 y el rodillo de sellado 112 tienen el mismo diametro y la misma fuerza de
rotacién. Es decir, para ajustar el par de rodillos de enderezamiento 122 y el rodillo de sellado 112 para que se muevan
al mismo intervalo, el par de rodillos de enderezamiento 122 y el rodillo de sellado 112 tienen el mismo didmetro y la
misma fuerza de rotacién. De este modo, el par de rodillos de enderezamiento 122 y los rodillos de sellado 112 pueden
moverse facilmente al mismo intervalo.

Por lo tanto, el aparato 100 para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la primera realizacién de la presente
invencién puede sellar la parte de sellado de la bolsa sin los pliegues o las arrugas, para mejorar la calidad de sellado
de la parte de sellado, reduciendo asi una tasa defectuosa.

A continuacién, en el presente documento, se describird un método para sellar una bateria secundaria de acuerdo con
la primera realizacién de la presente invencién.

[Método para sellar una bateria secundaria de acuerdo con la primera realizacién de la presente invencién]

Como se ilustra en la figura 9, un método para sellar una bateria secundaria de acuerdo con la primera realizacién de
la presente invencién es un método para sellar una bolsa, en el que se aloja un conjunto de electrodos, y comprende
una etapa de disposicién de bloque de soporte (S10), una etapa de disposiciéon de rodillo de sellado (S20), una etapa
de disposicién de bloque de enderezamiento (S30), una etapa de disposicién de rodillo de enderezamiento (S40), una
etapa de movimiento de rodillo de enderezamiento (S50) y una etapa de movimiento de rodillo de sellado (S60).

El método para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la primera realizaciéon de la presente invencién usa el
aparato 100 para sellar la bateria secundaria, y el aparato 100 para sellar la bateria secundaria comprende un miembro
de sellado 110 y un miembro de enderezamiento 120. También, el miembro de sellado 110 comprende un bloque de
soporte 111 y un bloque de sellado 112, y el miembro de enderezamiento 120 comprende un par de bloques de
enderezamiento 121 y un rodillo de enderezamiento 122.

Etapa de disposicion de bloque de soporte

Con referencia a la figura 1, en la etapa de disposicién de bloque de soporte (S10), el bloque de soporte 111 esta
dispuesto sobre una superficie inferior de la parte de sellado de un lado 12b-1 de una bolsa 12. En el presente caso,
el bloque de soporte 111 esta dispuesto para ser soportado en una direccién longitudinal (una direccién horizontal
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cuando se ve en la figura 1) de la parte de sellado de un lado 12b-1.

Etapa de disposicién de rodillo de sellado

En la etapa de disposicién de rodillo de sellado (S20), el rodillo de sellado 112 estéd dispuesto en un extremo (un
extremo derecho de una superficie superior de la parte de sellado de un lado 12b-1 cuando se ve en la figura 1) de
una superficie superior de la parte de sellado de un lado 12b-1 soportada por el bloque de soporte 111.

Etapa de disposicién de bloque de enderezamiento

En la etapa de disposicién del bloque de enderezamiento (S30), el bloque de enderezamiento 121 esta dispuesto en
cada uno de ambos lados del bloque de soporte 111. En el presente caso, el bloque de enderezamiento 121 esta
dispuesto para ser soportado en la direccion longitudinal de la parte de sellado de un lado 12b-1, es decir, en la misma
direccién que el bloque de soporte 111.

Etapa de disposicion de rodillo de enderezamiento

En la etapa de disponer el rodillo de enderezamiento (S40), el rodillo de enderezamiento 122 estd dispuesto en un
extremo de la superficie superior de la parte de sellado de un lado 12b-1 soportada por el bloque de enderezamiento
121. En el presente caso, el rodillo de enderezamiento 122 estd dispuesto en un estado de presién de la parte de
sellado de un lado 12b-1.

Particularmente, con referencia a la figura 8, en la etapa de disposicién de rodillo de enderezamiento (S40), los rodillos
de enderezamiento 122 estan dispuestos de modo que un punto central de rotacién de cada uno del par de rodillos de
enderezamiento 122, cuando se ve en una posicidn que estd separada de la parte de sellado de un lado 12b-1 en una
direccién de anchura, esta dispuesto en una posicién separada una distancia de consigna hacia delante desde un
punto central de rotacién del rodillo de sellado 122. De este modo, el rodillo de enderezamiento 122 puede moverse
para preceder al rodillo de sellado 112, presionando y aplanando de este modo una superficie de la parte de sellado
de un lado 12b-1, sobre la que pasa el rodillo de sellado 112.

En el presente caso, el rodillo de enderezamiento 122 y el rodillo de sellado 112 tienen el mismo diametro y la misma
fuerza de rotacion. De este modo, es posible evitar un cambio en el intervalo de movimiento entre el rodillo de
enderezamiento 122 y el rodillo de sellado 112, de modo que el rodillo de enderezamiento 122 y el rodillo de sellado
112 se muevan al mismo intervalo. Como resultado, la superficie aplanada de la parte de sellado de un lado 12b-1
puede sellarse de manera estable.

Etapa de movimiento de rodillo de enderezamiento

En la etapa de movimiento de rodillo de enderezamiento (S50), el rodillo de enderezamiento 122 se mueve de un
extremo al otro extremo de la parte de sellado de un lado 12b-1. A continuacién, la superficie de la parte de sellado de
un lado 12b-1 es presionada por el rodillo de enderezamiento 122. En el presente caso, si hay pliegues o arrugas en
la superficie de la parte de sellado de un lado 12b-1, los pliegues o las arrugas se aplanan.

Ya mas en detalle, con referencia a las figuras 7 y 8, cuando el rodillo de enderezamiento 122 se mueve de un extremo
al otro extremo de la parte de sellado de un lado 12b-1 mientras gira, los pliegues o las arrugas de la parte de sellado
de un lado 12b-1, que estan dispuestos/as entre el par de rodillos de enderezamiento 122, se presionan o empujan
para aplanarse.

Etapa de movimiento de rodillo de sellado

En la etapa de movimiento de rodillo de sellado (S60), el rodillo de sellado 112 se mueve de un extremo al otro extremo
de la parte de sellado de un lado 12b-1 para sellar la parte de sellado de un lado 12b-1 soportada en el bloque de
soporte 111. En el presente caso, dado que el rodillo de sellado 112 pasa sobre la parte de sellado de un lado 12b-1
que esta aplanada por el par de rodillos de enderezamiento 122, la parte de sellado de un lado 12b-1 puede sellarse
sin los pliegues o las arrugas.

Particularmente, cada uno del rodillo de sellado 112 y el bloque de soporte 111 tiene una temperatura de consigna
para fusionar térmicamente la parte de sellado de un lado 12b-1. De este modo, la parte de sellado de un lado 12b-1
puede sellarse de manera estable.

A continuacién, en el presente documento, en las descripciones de otra realizacién de la presente invencion, a las
partes constituyentes que tienen la misma funcién que la realizacibn mencionada anteriormente se les ha dado el
mismo numero de referencia en los dibujos y, por lo tanto, se omitira la descripcién duplicada.

[Aparato para sellar una bateria secundaria de acuerdo con la segunda realizacién de la presente invencién]
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Como se ilustra en la figura 10, un aparato 100 para sellar una bateria secundaria de acuerdo con una segunda
realizacion de la presente invencién comprende, ademas, un medio de guia configurado para guiar un rodillo de sellado
112, de modo que el rodillo de sellado 112 se mueva de un extremo al otro extremo del bloque de soporte 111.

Es decir, el medio de guia comprende una pieza de guia 111c en la que hay formado un orificio de guia 111¢c-1 desde
un extremo hasta el otro extremo de una superficie del bloque de soporte 111 y una protuberancia de guia 112a que
tiene un extremo que estd acoplado de manera libremente giratoria a un arbol de rotacién del rodillo de sellado 112 y
el otro extremo que esté acoplado de manera mévil al orificio de guia 111c-1 para guiar el rodillo de sellado 112 desde
un extremo al otro extremo del bloque de soporte 111.

De este modo, en el aparato 100 para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la segunda realizacion de la presente
invencién, el rodillo de sellado 112 puede moverse de manera estable a través de la pieza de guia 111c y la
protuberancia de guia 112c. Como resultado, la parte de sellado de un lado 12b-1 de una bolsa puede sellarse de
manera uniforme y segura.

[Aparato para sellar una bateria secundaria de acuerdo con la tercera realizacién de la presente invencién]

Como se ilustra en la figura 11, un aparato 100 para sellar una bateria secundaria de acuerdo con una tercera
realizacion de la presente invencién comprende un par de rodillos de enderezamiento 122 y un rodillo de sellado 112.
El par de rodillos de enderezamiento 112 y el rodillo de sellado 112 estén acoplados para interbloquearse entre si.

Es decir, el aparato 100 para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la tercera realizacién de la presente invencion
comprende un engranaje de enderezamiento 122a proporcionado en un arbol de rotacién, un engranaje de sellado
112b proporcionado en un arbol de rotacién del rodillo de sellado 112 y un engranaje de conexién 113 que conecta el
engranaje de enderezamiento 122a con el engranaje de sellado 112b. En el presente caso, el engranaje de
enderezamiento 122a y el engranaje de sellado 11b tienen la misma relacién de transmision.

Por lo tanto, en el aparato 100 para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la tercera realizacién de la presente
invencién, cuando el rodillo de sellado 112 gira, el rodillo de enderezamiento 122 esté interbloqueado en la misma
direccién para girar, mejorando asi la operatividad y la comodidad de uso y simplificando significativamente una
estructura.

[Aparato para sellar una bateria secundaria de acuerdo con la cuarta realizacién de la presente invencién]

Como se ilustra en las figuras 12 y 13, un aparato 100 para sellar una bateria secundaria de acuerdo con una cuarta
realizacion de la presente invencion comprende un bloque de enderezamiento 121 y un rodillo de enderezamiento
122. Hay formada una ranura de presién 121a en una superficie superior del bloque de enderezamiento 121 en una
direccion longitudinal de la parte de sellado de un lado 12b-1, y una protuberancia de presién 122b presiona a la fuerza
la parte de sellado de un lado 12b-1 dispuesta en la ranura de presién 121a para insertarse en la ranura de presién
121a se forma en una superficie circunferencial del rodillo de enderezamiento 122.

Por lo tanto, en el aparato 100 para sellar la bateria secundaria de acuerdo con la cuarta realizacién de la presente
invencién, dado que la parte de sellado de un lado 12b-1 se inserta a la fuerza en la ranura de presién 121a mediante
la protuberancia de presiéon 122b, la parte de sellado de un lado puede traccionarse en una direccién del rodillo de
enderezamiento y, como resultado, una superficie de la parte de sellado de un lado 12b-1 dispuesta entre el par de
rodillos de enderezamiento 122 puede estar més aplanada.

En consecuencia, el alcance de la presente invencidon aparece definido en las reivindicaciones adjuntas.

[Descripcién de los simbolos]

100: Aparato de sellado

110: Miembro de sellado

111: Bloque de soporte

112: Rodillo de sellado

120: Miembro de enderezamiento
121: Bloque de enderezamiento
122 Rodillo de enderezamiento
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REIVINDICACIONES

1. Un aparato (100) para sellar una bateria secundaria (10), que esta configurado para sellar una bolsa (12),
comprendiendo el aparato (100):

un bloque de soporte (111) configurado para soportar una superficie inferior de una parte de sellado de un lado
(12b-1) de la bolsa (12); y

un miembro de sellado (110) que comprende un rodillo de sellado (112) que esta configurado para moverse en
una direccién longitudinal de la parte de sellado de un lado (12b-1) en un estado de presién sobre una superficie
superior de la parte de sellado de un lado (12b-1) soportada sobre el bloque de soporte (111) para sellar la parte
de sellado de un lado (12b-1) soportada sobre el bloque de soporte (111),

caracterizado por

un miembro de enderezamiento (120) que comprende al menos una pluralidad de rodillos de enderezamiento (122)
y un bloque de enderezamiento (121) y que esté configurado para aplanar una superficie de la parte de sellado de
un lado (12b-1) sobre la que pasa el rodillo de sellado (112),

en donde cada uno del rodillo de sellado (112) y el bloque de soporte (111) tiene una temperatura de consigna
para fusionar térmicamente la parte de sellado de un lado (12b-1).

2. El aparato (100) de la reivindicacién 1, en donde el bloque de soporte (111) esta en estrecho contacto con la
superficie de la parte de sellado de un lado (12b-1) desde un extremo al otro extremo en la direccién longitudinal de la
parte de sellado de un lado (12b-1) para soportar una superficie inferior de la parte de sellado de un lado (12b-1).

3. El aparato (100) de la reivindicacion 1, en donde el miembro de enderezamiento (120) comprende:

un par de bloques de enderezamiento (121), que se proporcionan respectivamente en ambos lados del bloque de
soporte (111) para soportar una superficie inferior de la parte de sellado de un lado (12b-1) dispuesta en cada uno
de ambos lados del bloque de soporte (111); y

un par de rodillos de enderezamiento (122), que estan configurados para moverse en la direccién longitudinal de
la parte de sellado de un lado (12b-1) en un estado de presidn sobre una superficie superior de la parte de sellado
de un lado (12b-1) soportada por cada uno de los bloques de enderezamiento (121) para disponerse entre el par
de bloques de enderezamiento (121), aplanando asi la superficie de la parte de sellado de un lado (12b-1) sobre
la que pasa el rodillo de sellado (112).

4. El aparato (100) de la reivindicacién 3, en donde un punto central de rotacién (A) de cada uno del par de rodillos de
enderezamiento (122), cuando se ve en una posicién que esta separada de la parte de sellado de un lado (12b-1) en
una direccidén de anchura, esta dispuesto en una posiciéon separada una distancia de consigna (a) hacia delante desde
un punto central de rotacidn (B) del rodillo de sellado (112).

5. El aparato (100) de la reivindicacion 4, en donde la distancia de consigna (a) varia de 5 mm a 20 mm.

6. El aparato (100) de la reivindicacién 1, en donde el par de rodillos de enderezamiento (122) y el rodillo de sellado
(112) tienen el mismo didmetro y la misma fuerza de rotacion.

7. El aparato (100) de la reivindicacién 6, en donde el par de rodillos de enderezamiento (122) y el rodillo de sellado
(112) estan acoplados para interbloquearse entre si.

8. El aparato (100) de la reivindicacién 3, en donde hay formada una ranura de presién (121a) en una superficie
superior del bloque de enderezamiento (121) en la direccion longitudinal de la parte de sellado de un lado (12b-1),

una protuberancia de presién (122b) configurada para presionar a la fuerza la parte de sellado de un lado (12b-1)
dispuesta en la ranura de presién (121a) para insertarse en la ranura de presién (121a) esta formada en una
superficie circunferencial del rodillo de enderezamiento (122), y

la parte de sellado de un lado (12b-1) que se inserta a la fuerza en la ranura de presién (121a) por la protuberancia
de presién (122b) se tracciona en una direccidén del rodillo de enderezamiento (122) para aplanar la superficie de
la parte de sellado de un lado (12b-1) sobre la que pasa el rodillo de sellado (112).

9. El aparato (100) de la reivindicacién 1, que comprende, ademas, un medio de guia configurado para guiar el rodillo
de sellado (112) para que se mueva de un extremo al otro extremo del bloque de soporte (111).

10. El aparato (100) de la reivindicacién 9, en donde el medio de guia comprende una pieza de guia (111¢) en la que
hay formado un orificio de guia (111c-1) desde un extremo hasta el otro extremo de una superficie del bloque de
soporte (111) y una protuberancia de guia (112a) que tiene un extremo que esta acoplado de manera libremente
giratoria a un arbol de rotacién del rodillo de sellado (112) y el otro extremo que esta acoplado de manera maévil al
orificio de guia (111c-1) para guiar el rodillo de sellado (112) desde un extremo al otro extremo del bloque de soporte
(111).
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11. Un método para sellar una bateria secundaria (10), que se realiza para sellar una bolsa (12), en el que hay alojado
un conjunto de electrodos (11), comprendiendo el método:

una etapa de disposicién de bloque de soporte (S10) de disponer un bloque de soporte (111) sobre una superficie
inferior de la parte de sellado de un lado (12b-1) de la bolsa (12), en donde el bloque de soporte (111) esta
dispuesto para ser soportado en una direccién longitudinal de la parte de sellado de un lado (12b-1);

una etapa de disposicidén de rodillo de sellado (S20) de disponer un rodillo de sellado (112) sobre un extremo de
una superficie superior de la parte de sellado de un lado (12b-1) soportada por el bloque de soporte (111),
caracterizado por

una etapa de disposicién de bloque de enderezamiento (S30) de disponer un bloque de enderezamiento (121) en
cada uno de ambos lados del bloque de soporte (111), en donde el bloque de enderezamiento (121) esta dispuesto
para ser soportado en la direccién longitudinal de la parte de sellado de un lado (12b-1);

una etapa de disposicién de rodillo de enderezamiento (S40) de disponer un rodillo de enderezamiento (122) en
un extremo de una superficie superior de la parte de sellado de un lado (12b-1) soportada en el bloque de
enderezamiento (121), en donde el rodillo de enderezamiento (122) esta dispuesto en un estado de presién de la
parte de sellado de un lado (12b-1);

una etapa de movimiento de rodillo de enderezamiento (S50) para permitir que el rodillo de enderezamiento (122)
se mueva de un extremo al otro extremo de |la parte de sellado de un lado (12b-1) para aplanar una superficie de
la parte de sellado de un lado (12b-1), que esta dispuesta entre los rodillos de enderezamiento (122); y

una etapa de movimiento de rodillo de sellado (S60) para permitir que el rodillo de sellado (112) se mueva de un
extremo al otro extremo de la parte de sellado de un lado (12b-1) para sellar la parte de sellado de un lado (12b-
1) soportada en el bloque de soporte (111), en donde la parte de sellado de un lado (12b-1) soportada en el bloque
de soporte (111) esta sellada en un estado aplanamiento por el rodillo de enderezamiento (122).

12. El método de la reivindicacién 11, en donde, en la etapa de disposicién de rodillo de enderezamiento (S40), los
rodillos de enderezamiento (122) estan dispuestos de modo que un punto central de rotacién (A) de cada uno del par
de rodillos de enderezamiento (122), cuando se ve en una posicion que esta separada de la parte de sellado de un
lado (12b-1) en una direccién de anchura, esté dispuesto en una posicién separada una distancia de consigna hacia
delante desde un punto central de rotacién (B) del rodillo de sellado (112).

13. El método de la reivindicacién 11, en donde el rodillo de enderezamiento (122) y el rodillo de sellado (112) tienen
el mismo diametro y la misma fuerza de rotacién.

14. El método de la reivindicacién 11, en donde cada uno del rodillo de sellado (112) y el bloque de soporte (111) tiene
una temperatura de consigna para fusionar térmicamente la parte de sellado de un lado (12b-1).
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