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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest zawér kulowy zwrotny, szczegolnie zawor o korpusie wyko-
nanym z zeliwa, ktéry znajduje zastosowanie w instalacjach przesytu mediéw ciektych, zwtaszcza w in-
stalacjach wodnych, kanalizacyjnych, badz przemystowych.

Znane i powszechnie stosowane zawory kulowe zwrotne posiadajg zeliwny korpus z kotnierzami
na wlocie i wylocie oraz prowadnicami kuli, kule, ktéra w pozycji ,zamkniete” wsparta jest o gniazdo
uszczelniajgce zaworu, a takze otwor rewizyjny zamykany pokrywg. Zawor o takiej konstrukcji znany
jest przyktadowo z opiséw patentéw: PL 195 928 i PL 206 066, a takze z opisu wzoru uzytkowego
Ru.58828, przy czym, w tym przypadku zawor jest dodatkowo wyposazony w otwor wyczystny bloko-
wany korkiem. Powierzchnia wewnetrzna zaworu pokryta jest zazwyczaj naktadang proszkowo powiokag
farby. Znane sg rowniez zawory kulowe zwrotne, w ktérych gniazdo uszczelniajgce zaworu stanowi
osadzona w korpusie wktadka ze stopéw dobranych odpowiednio do transportowanego medium, takich
jak przyktadowo stale austenityczne, stopy CuNi, CuAINi, CuNiFe, CuSn.

Wskazane rozwigzania posiadajg istotne mankamenty. W przypadku zaworow, w ktoérych we-
wnetrzna powierzchnia korpusu wraz z gniazdem uszczelniajgcym i prowadnicami pokryta jest warstwg
farby, warstwa pokrycia lakierniczego czesto ulega uszkodzeniu, co w sposoéb istotny skraca okres pra-
widlowej pracy zaworu; w przypadku dynamicznej pracy zaworu skrocenie czasu jego prawidtowej pracy
jest bardzo duze. Ponadto ze wzgledu na utrate sferycznosci gniazda w trakcie nanoszenia warstwy
farby, skuteczne dziatanie zaworu ma miejsce przy cisnieniu transportowanego medium powyzej
0,5 bara. W przypadku zaworéw z gniazdem wykonanym we wkfadce ze stopow dobranych odpowied-
nio do transportowanego medium problem stanowi trwate osadzenie wktadki w korpusie zaworu. W trak-
cie pracy, dzieki czesto wystepujgcym zanieczyszczeniom transportowanego medium czgstkami sta-
tymi, a takze ze wzgledu na majgce miejsce zjawisko kawitacji, nastepuje obluzowanie potgczenia
wkiadki z korpusem, co w konsekwencji powoduje wadliwg prace zaworu i umozliwia kontakt transpor-
towanego medium z zeliwem korpusu, czego konsekwencjg jest korozja korpusu w strefie gniazda.
Koszt tego typu rozwigzania jest znacznie wyzszy niz proponowane.

Celem wzoru uzytkowego jest wyeliminowanie wskazanych mankamentéw, a wiec opracowanie
konstrukcji zaworu kulowego zwrotnego o diugim okresie prawidtowej pracy, ktérego skuteczne dziata-
nie bedzie nastepowacé przy cisnieniu transportowanego medium ponizej 0,5 bara.

Zawoér kulowy zwrotny, posiadajgcy zeliwny korpus z kotnierzami na wlocie i wylocie oraz pro-
wadnice kuli, kule, gniazdo uszczelniajgce zaworu oraz otwér rewizyjny zamykany pokrywa, wedtug
wzoru uzytkowego charakteryzuje sie tym, ze gniazdo uszczelniajgce zaworu wykonane jest w warstwie
stopu metalu o grubosci 0,1-5,0 mm, dobranego odpowiednio do transportowanego medium, trwale
potgczonego z Zeliwem korpusu, naniesionego na korpus metodg napawania, a ponadto prowadnice
kuli uksztaltowane sg réwniez w warstwie tego samego stopu metalu potgczonego trwale metodg na-
pawania z zeliwem korpusu. Korzystnie, napawany stop metalu dobrany jest odpowiednio z grupy sto-
péw niklu, kobaltu, miedzi, tytanu oraz stali nierdzewnej.

Tak wykonany zawér kulowy zwrotny ma podwyzszong kilkukrotnie, w stosunku do obecnie sto-
sowanych, zywotno$¢, wyeliminowane zostato zjawisko korozji w strefie uszczelnienia, a zawér pracuje
prawidtowo juz przy cisnieniu transportowanego medium powyzej 0,01 bara.

Przedmiot wzoru uwidoczniony jest na rysunku, na ktérym fig 1 przedstawia zawér w czesciowym
widoku i przekroju, wzdtuz linii AA, zas fig. 2 — szczegét ,a” zaznaczony na fig. 1.

Zawor kulowy zwrotny posiada zeliwny korpus 1 z kotnierzami 2 na wlocie i wylocie i prowadni-
cami kuli 3, kule 4, gniazdo uszczelniajgce 5 oraz otwér rewizyjny zamykany pokrywg 6. Gniazdo
uszczelniajgce 5 zaworu wykonane jest w warstwie stopu miedzi o grubosci 2,0 mm, trwale potgczonego
z zeliwem korpusu, naniesionego na korpus metodg napawania, a ponadto prowadnice 3 kuli 4 uksztat-
towane sg rowniez w warstwie tego samego stopu miedzi potgczonego trwale z Zzeliwem korpusu 1.

Zastrzezenia ochronne

1. Zawér kulowy zwrotny, posiadajgcy zeliwny korpus z kotnierzami na wlocie i wylocie oraz pro-
wadnice kuli, kule, gniazdo uszczelniajgce zaworu oraz otwor rewizyjny zamykany pokrywa,
znamienny tym, ze gniazdo uszczelniajgce (5) zaworu wykonane jest w warstwie stopu me-
talu o grubosci 0,1-5,0 mm, dobranego odpowiednio do transportowanego medium, trwale
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potgczonego z zeliwem korpusu (1), naniesionego na korpus (1) metodg napawania, a po-
nadto prowadnice (3) kuli (4) uksztattowane sg rowniez w warstwie tego samego stopu metalu
potgczonego trwale z zeliwem korpusu (1).

. Zawor, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze napawany stop metalu dobrany jest odpowiednio
z grupy stopéw niklu, kobaltu, miedzi, tytanu, stali nierdzewnych.
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