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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 原 長 を 有 し 、 ヒ ド ロ キ シ ル 化 さ れ た 直 鎖 状 高 分 子 量 ポ リ マ ー を 含 む ポ リ マ ー シ ー ト か ら
偏 光 子 を 作 製 す る た め の 方 法 で あ っ て ：
　 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト を 、 原 長 の ５ ． ０ 倍 を 超 え て 約 ７ ． ０ 倍 ま で の 延 伸 長 に 延 伸 さ せ る
工 程 ；
　 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト に 適 切 な 脱 水 触 媒 を 導 入 す る 工 程 ； お よ び
　 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト と 前 記 触 媒 と を 加 熱 し て 、 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト の 部 分 脱 水 を さ せ 、
吸 光 性 の ビ ニ レ ン ブ ロ ッ ク の セ グ メ ン ト を 形 成 さ せ る 工 程 ；
を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 導 入 工 程 が 、
　 酸 供 与 層 を 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト に 近 接 さ せ て 設 け る 工 程 ； お よ び
　 前 記 酸 供 与 層 を 放 射 エ ネ ル ギ ー に 暴 露 し て 、 １ 種 ま た は 複 数 の 酸 分 子 を 放 出 さ せ る 工 程
；
を 含 む 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト を 高 温 下 で の ホ ウ 素 化 処 理 に か け る こ と を さ ら に 含 む 、 請 求 項 １ に
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 延 伸 お よ び 加 熱 さ れ た ポ リ マ ー シ ー ト を ０ ％ か ら 約 ７ ０ ％ ま で の 延 伸 長 に 一 方 向 伸
長 さ せ る こ と を さ ら に 含 む 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。３



【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ホ ウ 素 化 処 理 温 度 が 少 な く と も 約 ８ ０ ℃ で あ る 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 ホ ウ 素 化 処 理 が 、 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト を 、 ホ ウ 酸 を 含 む 水 溶 液 と 接 触 状 態 に 置 く こ
と を 含 む 、 請 求 項 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 少 な く と も １ 種 の 二 色 性 染 料 を 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト に 添 加 す る こ と を さ ら に 含 む 、 請 求
項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 原 長 を 有 し 、 ヒ ド ロ キ シ ル 化 さ れ た 直 鎖 状 高 分 子 量 ポ リ マ ー を 含 む ポ リ マ ー シ ー ト か ら
偏 光 子 を 作 製 す る た め の 方 法 で あ っ て ：
　 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト を 、 原 長 の 約 ３ ． ５ 倍 か ら 約 ７ ． ０ 倍 ま で の 延 伸 長 に 延 伸 さ せ る 工
程 ；
　 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト に 適 切 な 脱 水 触 媒 を 導 入 す る 工 程 ；
　 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト と 前 記 触 媒 と を 加 熱 し て 、 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト の 部 分 脱 水 を さ せ 、
吸 光 性 の ビ ニ レ ン ブ ロ ッ ク の セ グ メ ン ト を 形 成 さ せ る 工 程 ；
　 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト を 少 な く と も 約 ８ ０ ℃ の 温 度 で ホ ウ 素 化 処 理 に か け る 工 程 ； お よ び
　 前 記 ポ リ マ ー シ ー ト を ０ ％ か ら 約 ７ ０ ％ ま で の 延 伸 長 に 一 方 向 伸 長 さ せ る 工 程 ；
を 含 む 方 法 。
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