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Alumino-termiczny sposéb spawania szyn.

Zgltoszono 23 czerwca 1930 .
Udzielono 23 grudnia 1931 r.
Pierwszenstwo: 6 sierpnia 1929 r. (Niemcy).

Przy tak zwanem alumino-termicznem
spawaniu szyn, w ktérem w szczeline mie-
dzy szynami wlewa si¢ alumino-genetycz-
ny metal, ktéry stapia si¢ wraz z szynami i
taczy w jednorodng mase, oprécz metalu
spawajacego stosowano dotychczas wokolo
szczeliny wieniec oblewny, a to w celu o-
siaggniecia mozliwie dobrego spojenia po-
wierzchni czolowych szyn réwniez na ich
krawedziach. Ten wieniec oblewny na jezd-
nej powierzchni gléwki szyn oraz na jej
wewnetrznej bocznej $ciance, z ktéra styka
si¢ obrzeze kola, naleiy potem usunaé,
wskutek tego tez jest on w tych miejscach
zupelnie niepozadany. Réwniez i na ze-
wnetrznej bocznej powierzchni gtowki w

szynach Vignoles'a nalezy ten wieniec u-
sunaé, aby przy ewentualnem przeklada-
niu szyn mozna bylo te ostatnie odwréci¢
i dotychczasowa krawedZ wewnetrzna
zwrécié nazewnatrz. Prébowano juz pomi-
naé wytwarzanie wienica oblewnego na
bocznych powierzchniach gléwki szyn, sto-
sujac do tego celu widelkowaty wlot do
masy spawajacej, prowadzacy obok obu
stron gléwki szyn, jednakze bez zadowala-
jacego wyniku. :

Zgodnie z wynalazkiem mozna pominaé
zupelnie wytwarzanie wiefica oblewnego
po obu bocznych stronach gléwki, a pomi-
mo to osiagnaé doskonale spojenie, jesli za-
stosowaé¢ wlot, koficzacy si¢ u podstawy



‘szyn oraz posiadajacy odgaleziony kanal
boczny na wysokos$ci dolnej krawedzi glow-

... tki szyny. Waine’ jest jednak przytem, a-

o e
s,

‘zeby przekroj wlotu ponizej odgatezienia
byl znacznie mniejszy, wskutek czego dol-
na jego czesé moze pomiesci¢ tylko czesé

" doptywajacego alumino-termicznego meta-
lu, cze$é zas metalu tego plynie przez od-
galezienie do szczeliny w dolnej czesci
gtéwek szyn. W ten sposéb, nie zwigksza-
jac iloéci alumino-termicznej masy spawa-
jacej i nie wyptékujac jej madmiernie ze
szczeliny przy gléwkach szyn, pomimo bra-
ku wierica oblewnego na ich bokach, mozna
osiggnaé dobre spojenie na calym przekro-
ju gtowki szyny. :

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania wynalazku. Litera A oznacza
gtéwke szyny. Litera B — wieniec oblewny,
otaczajacy naokolo przekréj szyny z wy-
jatkiem obu powierzchni bocznych gltowki.
Litera C,.i C, oznacza wlot, litera D — od-
galezienie boczne. Przekr6j gornej czesci

wlotu C, jest znacznie wigkszy od prze-
kroju poprzecznego dolnej czesci wlotu C,.

Zastrzezenie patentowe.

Alumino-termiczny sposéb spawania
szyn z zastosowaniem wiefica oblewnego
wokolo szczeliny, nieotaczajacego jednak
obydwéch bocznych powierzchni glowek
szyn, znamienny tem, ze kanal wlewowy w
formie odlewniczej, koriczacy si¢ u podsta-
wy szyn, posiada odgalezienie (D) na wy-
sokosci dolnej krawedzi glowek szyn, przy-
czem przekréj kanalu doplywowego w gor-
nej czesci (C,) jest znacznie wigkszy od
przekroju w dolnej czesci (C,), azeby czesé
doplywajacego metalu spawajacego mogla
przechodzi¢ jednoczesnie przez odgalezie-

nie (D).
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