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Twércy wynalazku: Waclaw Sakwa, Stanislaw Jura, Jozef Czepiel, Janjna t hunspity L
Marcinkowska, Zdzistaw Miezin, Czestaw Rauk, Andrzej

Kowalik, Wiktor Sikora, Antoni Mikisz, Zdzistaw Zarywka,

Zygmunt Bracha

Uprawniony z patentu: Politechnika Slaska im. Wincentego Pstrowskiego,
Gliwice (Polska); Fabryka Palenisk Mechanicznych,
Mikoléw (Polska)

Sposéb wytwarzania rolek do vmlyn()w

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania rolek
do miynéw weglowych. '

Dotychczas rolki wykonywane sa z jednolitego materia-
lu. Powierzchnie rolek stuzgce do zamontowania na czo-
pach wahaczy obrabiane sa mechanicznie. Stopy dotych-
czas stosowane na rolki z uwagi na stosunkowo dobrg
obrabialnosé¢ sa malo odporne na $cieranie. Stosowanie
stop6w trudnoscieralnych nieobiabialnych jest niemozli-
we, poniewaz rolki muszg by¢ dokladnie montowane
w miynach.

Obecnie znane $3 réwniez sposoby wykonywania rolek
warstwowych. Sposoby te polegaja na tym, ze srodek rolki
wykonany jest z materialu latwoobrabialnego natomiast
zewnétrzna warstwa wykonana jest ze stopu odpornego na
cieranie. Polgczenia tych dwéch elementéw dokonuje sie
za pomoca spawania lub polaczen §rubowych. Rozwigza-
nie takie wymaga bardzo dokladnego wykonania odlewéw.
Réwniez czesto nastepuje spadanie pierscieni zewnetrz-
nych, co powoduje przestoje i uszkodzenie mechanizméw
miynéw.

Sposéb wytwarzania rolek wedlug wynalazku polega na
lgczeniu pierscienia zewnetrznego trudnoscieralnegoi pie-
récienia wewnetrznego obrabialnego przez wypehienie
przestrzeni migdzy pierscieniami ciektymi metalami, two-
rzywami sztucznymi, zaprawg cementowg lub innymi two-
rzywami cieklymi twardniejacymi.
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Sposéb wedlug wynalazku objasnia rysunek. Pierscier
wewnetrzny 1 rolki wykonuje sie z zeliwa szarego, nato-
miast pierscien zewnetrzny 2 rolki wykonuje sie ze stopu
odpornego na Scieranie. Po odpowiednim centrycznym
ulozeniu obu pierscieni przestrzen miedzy nimi 3 wypelnia
si¢ materialem laczacym. Material laczy obie warstwy
sztywno, a rolka stanowi jedng calosé.

Przestrzeri wewnetrzng 3 miedzy warstwami rolki moz-
na wypehiaé cieklym metalem, tworzywami sztucznymi,
np. zZywicg epoksydowg, lub zaprawa cementowa. Najle-
piej przestrzen miedzy pierscieniami 3 wypelnié tworzy-
wami, ktére po zuzyciu zewnetrznego pierscienia mozna
wypalié lub wytopié. W sposobie wedlug wynalazku piers-
ciet wewnetrzny 1 mozna wielokrotnie uzywaé do monta-
2u nowych rolek, a pierscieri zewnetrzny 2 rolki nie spada
w czasie pracy miyna.

ZastrzezZenie patentowe

Sposéb wytwarzania rolek mielagcych warstwowych
skladajacych sie z pierscienia zewnetrznego trudnoscieral-
nego i wew'netrznego obrabialnego, znamienny tym, ze
pierscienie lqczy sig przez wypelnienie przestrzeni miedzy -
pierscieniami cieklymi metalami, tworzywami sztuczny-
mi, zaprawg cementowa, lub innymi tworzywami ciekltymi
twardniejacymi. :
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