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Wynalazek niniejszy dotyczy przyrza-
du do zakladania metalowych lub innych
kapsli na szyjki butelek lub innych zbior-
nikéw, a w szczegélnosci tak zwanych kaps-
li gwintowanych, zaopatrzonych w narzad
ochronny, opisany np. w patencie francu-
skim Nr 739,414.

Metalowe kapsle gwintowane wystepu-
ja w handlu albo jako nagwintowane
uprzednio, tak iz gotowa kapsle wystarcza
poprostu makreci¢ na butelke, albo w po-
staci kapturkow o gladkich sciankach,
ktére wyposaza si¢ w gwint dopiero po
zalozeniu na butelke. Jezeli gwint kapsli
wytwarza si¢ dopiero po zalozeniu jej na
butelke, to osiaga sie absolutng szczelnosé
kapsli; natomiast niepodobna uzyskaé na-

wet wzglednej szczelnosci zapomoca
kapsli, nagwintowanej juz zgéry.

Do wytwarzania gwintu kapsli na szyj-
ce zbiornika proponowano stosowanie zna-
nych przyrzadéw z pierscieniem kauczuko-
wym, ktéry przez nacisk obraczkowy zmu-
sza plastyczny metal przybraé postaé
gwintu. Metoda ta mnie zapewnia jednak
doskonatej szczelnosci zamknigcia, a poza
tem nie daje si¢ stosowaé, gdy metal kapsli
wykazuje wlasciwosci mechaniczne, prze-
wyzszajace takiez wlasciwoséci metali miek-
kich w rodzaju np. cyny, otowiu lub nad-
zwyczaj migkkiego glinu.

Stwierdzono obecnie, ze najlepszy spo-
s6b zaltozenia kapsli z metalu niemigkkie-
go na gwint, wypukle zgrubienie lub ro-
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wek butelki pédega na wtloczeniu kapsli
na szyjke zapomoca odpowiedniego marze-
dzia. .. 8 .

Tstnieje specjalny rodzaj aatworu me-
talowego, wykonanego z jednego kawatka
materjalu, stanowiacy przedmiot paten-
tu francuskiego Nr 739,414 i odznaczajacy
si¢ tem, ze plaszcz boczny kapsli, wyko-
nywanej przewaznie z glinu, jest zaopa-
trzony w okreslonych odstepach w otwor-
ki wzdtuz 1m11 obwodowej, po ktérej na-
stepuje oddiielanie cresci gérnei
przeznaczonej do ponownego zamykania
zbiornika, od czeséci. dolnej, stanowigcej
tasme zamocowujaca. Stwierdzomo obec-
nie, ze do zacié$niecia dolnego brzegu pta-
szcza kapsli ponizej zgrubienia na szyjce
butelki nalezy stosowa¢ nacisk odpowied-
niego narzedzia zaginajacego i obciskaja-
cego brzeg ten ponizej wspomnianego
zgrubienia.

Celem wynalazku niniejszego jest z
jednej stromy stworzemie przyrzadu de
wygodnego i jednoczesnega wykonywania
tych poszczegélnych czynnosci, a z dru-

giej — stworzenie narzedzia, stosowanego.

w takim przyrzadzie, zdolnego jednocze-
$nie do wytworzenia gwintu w gérnej
czesci kapsli przez wytlaczanie oraz do
zaciskania dolmej czesci tasmy zamoeo-
wujacej pod wystepem, wytworzonym na
szyjce zbiornika.

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok
fczeséeiowo w przekroju) narzedzia wedlug
wynalazku w polozeniu, jakie ono zajmuje
przed uruchomieniem w stosunku de szyj-
ki zbiornika, na ktéra zalozona zostala
kapsla, majaca postaé¢ kapturka, fig. 2
przedstawia widok tego samego narzedzia
przy koficu zabiegu i uwidocznia szyjke
butelki, a w przekroju kapsle po ukoricze-
niu obydwéch czynnosci: wytwarzania
gwintu i zaciskania tasmy zamocowujacej;
fig. 3 — widok zgory na catos¢ przyrza-
du.

Przyrzad sklada sie z pewnej liczby

kapsli, .

ramion 1, 1, 1, obracajacych si¢ na osiach
2, 2° i 2, znajdujacych si¢ w jednako-
wyceh odstepach od pionowej osi srodko-
wej XX° przyrzadu, wzdluz pionowej osi
ktérego mo2ma ustawi¢ zapomoca odpo-
wiedniej (nieoznatzonej na rysunku) pod-
stawy o§ 3 butelki (fig. 1), zaopatrzomej
w kapsle 4. Ramiona 1, 1, 1“ sa przycia-
gane zapomocg sprezyn lub innego przy-
rzadu (niezaznaczonego na rysunku) ku
osi XX'. Zesp6l ramion ulega ogélnemu
obrotomi w kierunku sttzalki F naokolo
osi XX

Kaide z ramion (fig. 1 i 2) jest zaopa-
trzane w narzad do tleczenia i zaciskania
kapsli. »

Narzad ten sklada sie z krazka zaci-
skajacego 5 i z krazka tloczacego 6. Kra-
iek 5 jest zaopatrzony w wystep 8 i po-
siada brzeg o pionowych $ciankach 9,
ktérego zadaniem jest przytrzymywanie
powierzchni bocznej kapsli 4 w odpowied-
niem poloteniu wzgledem szyjki zbiorni-
ka woéwczas, gdy czes¢ 8 krazka zaciska
koniec powierzchni bocznej ponizej wyste-
pu 10 szyjki. Krazek zaciskajacy 5 jest
sztywno polaczony z osia pionowa 11, ob-
racajaca si¢ w lozysku 12, osadzonem w
wykroju na koricu ramienia 1. Os 11 daje
si¢ réwniez nieeco przesuwaé w kierunku
pionowym wzgledem swego lozyska. Prze-
sunigciom tym przeciwdziala sprezyna 13.
Jest rzecza korzystna, aby krazek 5 mial
mozno$é nieznacznego przesuwania si¢ ku
dotowi w chwili zetkniecia sie ga z dolna
czeécia powierzchni bocznej kapsli.

Na o$ 11 nasadzony jest krazek tlocza-
cy 6, przesuwny w kierunku pionowym
ku krazkowi zaciskajacemu 5 i przyste-
sowujacy si¢ wskutek tego do zaglebien
gwintu. Sprezyna 14 usiluje cofnaé qu-

7ek 6 w polozenie poczatkowe.

Przyrzad dziala w sposéb n,ast‘epu-
jacy. _

Po umieszezeniu i umocowaniu naczy-
nia 3 w maszynie, zespolowi ramion ! ma-



daje si¢ ruch obtotowy maokato osi XX°
zapomocg dowolnego urzadzenia. Krazki
516, pociagane wskutek tarcia ich o kapsle,
zaczynajg si¢ obracaé. Krazek 5 wywiera
dzialanie zaciskajace przez tarcie i naci-
skanie na dolny brzeg kapsli 4 i zagina
ten brzeg pod wystep 10 zbiornika. Kra-
zek 6, ktorego brzeg zachodzi w zaglebie-
nie gwintu szyjki, opuszcza si¢ wdét ru-
chem srubowym naokoto osi 11.

Skoro krazek tloczacy 6 wtltoczy metal
gornej czesci powierzchni bocznej kapsli
w rowki gwintu na szyjce zbiornika, to
jest skoro ten krazek 6 osiagnie swe po-
tozenie dolne, to ramiona 1 zostaja obro-
cone dokola osi 2 zapomoca- -dowolnego
urzadzenia i wskutek tego oddalaja sie od

kapsli, a sprezyna 14, skrécona przez ruch

krazka 6 ku dotowi, doprowadza ten krg-
zek 6 zpowrotem w polozenie . wyjseio-
we. :

Na fig. 3 przedstawiony jest zespél,
skladajacy sie z trzech ramion, ale wyna-
lazek niniejszy nie ogranicza sie wcale do
tej liczby ramion.

Zastrzezenia patentowe.

1. Przyrzad do zakladania kapsli me-
talowych na zaopatrzone w gwint szyijki
butelek lub innych zbiornikéw, znamienny
tem, ze jest zaopatrzony w krazek przy-
ciskowy, obracajacy si¢ okoto osi i prze-
suwajacy si¢ wzdluz tejze osi w sposéb
taki, iz podczas dociskania go do kapsli

. z&. zadanie

jest on prowadzony przez gwint na szyjce

zbiornika i ‘wtlacza jednoczesnie metal
kapsli w ten gwint.
2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, zna-

mienny tem, Ze jest zaopatrzony w pew-
ng liczbe ramion zwrotnych (1, I°, 1%),
osadzonych na podstawie, obrotowej
wzgledem zbiormeha, przeznaczonego do
kapstowania, przyczem kazde z ramion
posiada na swym wolnym koricu narzad
(5, 6), swobodnie obracajacy sie okoto
jego osi obrotu (11), przesuwny wzdluz
'niej oraz zaopatrzony w sprezyne (13)
odciagajaca go zpowrotem w jego poloze-
nie pierwotne.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1, zna-
‘mienny tem, Ze jest zaopatrzony w zespol
dwéch krazkéw, z ktérych krazek (5) ma
zaciskanie dolnego brzegu
kapsli pod odpowiednim wystepem (10)
szyjki zbiornika, a krazek (6), ruchomy
w kierunku pionowym wzdluz jego osi ob-
rotu i odciggany zapomocs sprezyny (13)
“w jego polozenie pierwotne, wtlacza ma-
terjal powierzchni bocznej kapsli w row-
ki gwintu na szyjce.

4. Przyrzad wedlug zastrz. 1 i 3,
znamienny tem, ze obydwa krazki (51
6) sa osadzone ruchomo wzdluz ich osi
niezaleznie od siebie.

Aluminium Limited.
. Zastepca: K. Czempiniski,

rzecznik patentowy



Do opisu patentowego Nr 22402,

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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