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Znany jest spos6b wytwarzania ksah’wgenia—
nu celulozy w baratach, sympleksach, gniotow-
nikach prdzniowych i w sulfewernerach.

Urzadzenia te uniemozliwiajg w czasie znacz-
nie krétszym otrzymywanie w wystarczajacym
stopniu wiskozy bardziej jednorodnej.

Nieznany jest natomiast sposéb wytwarzania
ksantogenianu celulozy i wiskozy w §rodowis-
ku medium, mechanicznego przesypujacego sie
po linii zamknietej sposobem skléconym w au-
tomatycznych komorach reakeyjnych posiada-
jacych specjalny ksztalt, a pracujacych réwno-
legle przy Kolejnym zachowaniu nastepujacych
operacji: ladowanie alkalicelilozy, siarczkowa-
nie i rozpuszczanie ksantogerianu celulozy.

Istota wynalazku polega na tym, ze w spe-

‘cjalnych kemorach reakcyjnych przesypowych

proces siarczkowania odbywa sie w S$rodowisku
medium mechanicznego skladajgcego sie¢ z ma-
sy kulek, zwiekszajacych powierzchnie reakcyj-
ng procesu, co pozwala na znaczne przySpiesze-
nie procesu siarczkowania alkalicélulozy oraz
umozliwia otrzymanie bardziej homogenicznej
wiskozy. ,

‘(komore reakcyjna)

Fig. 1 przedstawia przekrdj podluzny auto-
matycznego baratu, fig. 2 — w planie auto-
matyczny barat skladajacy sie z dwoch blig-
niaczych komér reakcyjnych, fig. 3 — poto-
zenie klapy automatycznej, fig. 4 —w prze-
kroju podtuznym jeden uklad automatyczny
nachylony w kierunku
zachodzenia operacji produkcyjnych, fig. 5 —
przekréj podluzny kanalu wlotowego, fig. 6
— przekladnie §rubowa umocowang w nadaw-
czej czeSci baratu automatycznego, fig. 7T —
w przekroju pionowym przekladnie Srubows
UMOoCOW w czeSci odbiorczej baratu auto-
matycznége, fig. 8 — te samg przekladnie w
rzucie bocznym, fig. 9, 10, 11 i 12 — rézne
rozmieszczenia kulek w $rodowisku alkalice-
lulozy, fig. 13 — przekr6j podtitiny komory re-
akcyjnej z dolnym poloZenierrt: h-odowlska ‘me-
dium mechanicmego, fig. T4:%— ten sam pree-
kréj komory reakcyinej z g6rnym poloteﬁiem
kulek w masie alkalicelulozy, fig. 15 - prze-
kréj pciluzny kanalu wylotowego, fig. 16 —
przekréj pionowy dyszy.

‘W cbecnie stosowanych systemach periodycz-



nych (okresowych) pdiciagltych i sposobach cia-
glych, ktérych cigglo$§¢ rozumiana jest tylke w
Plagzezyzinie echamcznej, nie technologiczno-
‘kthskukﬂmej, prdces ddirzewania alkalicalu-
l&!y bywa sig; memwnom,lgm,le co posiada z
kolei wjemny wplyw na ksantowanie i otrzy-

mywanie jednakowej okreslonej lepkosci vgis-_

kozy.

Dlatego w opisanym wynalazku dojrzala al-
kaliceluloza samoczynnie wsypuje sie do auto-
matycznego baratu poprzez wnetrza obszernej
komory kondycjonujacej (material wyjsciowy)
zaopatrzonej w swojej dolnej czesei silosem 1
(tig. 1), ktoéry przygotowuje alkaliceluloze do
siarczkowania.

Przygotowana
Jest z silosu kanalem 2 do ukladu komér prze-
sypowych 3. Zadaniem komér przesypowych
jest utrzymanie z jednej strony jednakowych
temperatur procesu, jakie w chwili zachodzenia
operacji posiadajg komory reakcyjne 4 i 4a, z
drugiej za$§ strony komory przesypowe spehia-
jq role komér izolacyjnych, umiemozliwiaja-
cych przedostawanie si¢ par CS; do kanatu 2,

zasobnika 1 oraz komory kondycjonujgcej alka- .

liceluloze.

Komora kondycjonujaca nie jest uwidocznio-
na na rysunku, gdyz nie tworzy pizedmiotu
wynalazku. Instalacja klimatyzacyjna kqmét

przesypowych 3 réwniez nie.zostata uwidocz-

niona na rysunku z przyczyn wyzej wymienio-
nych.

Ponize; ukladu komdr przesypowych zostaty

umieszczone komory reakcyjne 4 i 4a, ktbrych i

konstrukcja zostala bezposrednio zwigzana
mechamzm_anu komoér przesypowych 3.

Kazda z komér reakcyjnych 4 i 4a posiada w

czeSci swojej nadawczej odno$ny uklad komér
przesypowych 3, tworzacych caloéé,}nutmnatycz—
nego baratu. oA
Przygotowana do siarczkowagi -afkahcelu.lo—
za przesypuje sie kolejno przggs ienione ko~
‘mory przesypowe 3, ktérych gwa zasadnicze
uklady pracuja w stosunku do siebie na prze-
mian, tj. uktad 3 i 3¢ (fig. 1, 2, 4 i 5).
Przesypywanie si¢ odpowiednio przygotowa-
nej, dojrzalej alkalicelulozy przez indywidual-
ne uklady komér przesypowych 3 odbywa -sie
w sposéb nastepujacy: . alkaliceluloza zsypuja-
ca si¢ kanalem 2 wypelnia komore przesypowa
3a poprzez otwér 5 umieszczony w goérnej czes-
ci komory. Otwoér ten otwiera i zamyka klapa
ruchoma 6 (fig. 3), ktéra umocowana zostata
sztywno do waltka 7 obsadzonego i polgczonego
_ruchomo ze skrzynkami mechanicznymi zegaro-

.

R o RO

alkaliceluloza wprowadzana -

. przesypywanie
. ‘”.yz- ej

wymi 8 (fig. 1 i 2), ustawionymi symetrycznie
na zewngirz dwoéch  ukladéw. Konstrukcja
skrzyn zegarowych i ich naped nie uwidocznio-
ny zostal na rysunku.

W czasie samoczynnego przesypywania Slig
alkalicelulozy do komoér przesypowych 3a kla~

‘pa ruchoma 6 (fig. 3) dzieki sztywnemu przy-

moecowaniu jej do wymienionego watka rucho-
mego 7 przestawia sie¢ w kierunku strzatki 9
do polozenia 10 celem spowodowania swobod-
nego przesypu rozdrobnionej celulozy do wne-
trza komory przesypowej 3a (fig. 1, 2 i 4).

Kolejne przesypywanie sie alkalicelulozy po-
wodowane jest kolejnym otwieraniem j zamy-
kaniem sie klap 6 (fig. 3), ktére otrzymujg na-
ped ze skrzyni zegarowej 8 (fig. 2). Kolejne
sie alkalicelulozy w opisany
spos6b odbywa sie poprzez wnetrza
trzech wymienionych komér przesypowych (fig.
1 i 4) pionowo w kierunku strzalki do kanalu
12 (fig. 5), skad zsypuje sie do czeéci nadawczej
13 komory reakcyjnej 4.

Urzadzenie baratu automatycznego umiesz-
czone na fig. 4 przedstawione jest w przekroju
podtuznym, w ktérym uwidoczniona zostala
czeS¢ nadawcza 13, oraz czeS¢ odbiorcza 14 ko-

moér reakcyjnych 4 i 4a.

Na tig. 5 przedstawiony jest przekréj pod-
tuiny komory 13 wraz ze §rubg 15 przeznaczo-
na do przesuwania czasteczek alkalicelulozy
wysypujacych sie w .tym czasie z kanalu 12 w
hemnku komory reakcyjnej 4. Sruba 15 poto-
8 jest ruchomo centrycznie w osi podluznej
komory nadawczej 13. Ulozyskowanie Sruby
m miejsce w pu.nktach 17, 18 i 19.

w lozyskowame w czesci 17:zbudowane jest
wraz z dlawica i obudowa Wma uniemoz-
liwiajagcg wydostawanie sie paf CS: na zew-
natrz agregatu (szczegély te nie zostaly uwi-
docznione na rysunku). Ulozyskowanie w czgS-

ci 18 i 19 wbudowane zostalo w skrzyni mecha- .

nicznej 20 (fig. 4 i 5), wprawiajacej w ruch
obrotowy $rube 15, ktéra przesypujaca sie al-
kaliceluloze z kanalu 12 wprowadza do wne-
trza komory reakcyjnej 4 celem poddania jej
procesowi siarczkowania. W obudowie 21 poni-
zej skrzyni mechanicznej 20 umieszczona zosta-
la przekladnia Srubowa 22, ktéra przy pomocy
watka 23 i przekladni stozkowej 24 oraz kola
$§rubowego 25 wprawia w ruch obrotowy kola
Srubowe 26.

Kota te umocowane s3 sztywno na obwodzie
komory .nadawczej 13 celem wprawiania w

* ruch "obrotowy komory reakcyjnej 4 i 4a (fig.

1, 2 i 4). Czynnoé¢ ta odbywa’ sie kazdorazowo




po uprzednim wypelnieniu wnetrza komér re-
akcyjnych dojrzala alkaliceluloza w spos6b
wyzZej opisany celem automatycznego siarczko-
wania i wytwarzania wiskozy systemem okre-
sowym., o ’

Wymieniona wyzZej przekladnia $rubowa
przedstawiona jest na fig. 6, 7.i 8. Przekladnie
tego typu zastosowano réwniez w komorze od-
biorczej 27 i 27a, ktérej kanal wylotowy 28
obudowany jest komori zewnetrzng przeloto-
wag 29.

Na fig. 15 przedstawiony jest w wigkszej
skali przekr6j podluiny komory odbiorczej 27
z ulozyskowaniem rolkowym 30 oraz uszczel-
nieniem dlawicowym 21. Uszczelnienie to doty-
czy komory zewnetrznej przelotowej 29. Na fig.
15 -uwidoczniony jest kanal 32 doprowadzajacy
ciekly dwusiarczek wegla do wnetrza komér
reakcyjnych 4 i 4a (fig. 1, 2 i 4).

Z chwilg wypelnienia w sposéb opisany wne-
trza komory reakcyjnej 4 (fig. 4) alkaliceluloza,
komora ta zostaje samoczynnie wprawiona W
ruch obrotowy przy pomocy opisanych mecha-
nizméw i przekladni Srubowych 32 i 32a. Prze-
kiadnie te w agregacie umieszczone zostaly w
przeciwlegtych koncach komér reakcyjnych 4 i
4a naprzemianlegle w stosunku do siebie.
Dcejrzala alkaliceluloza przesypuje sie w spo-

sOb wyzej opisany z czeSci nadawczej 13 do
wnetrza komory reakcyjnej 4.
Celem dokladnego przeprowadzenia -‘procesu

cperacji siarczkowania alkalicelulozy w tym
systemie potrzebne jest miarowe, intensywne
jej pulsowanie po linii Srubowej lub kolowej
na przemian, raz w kierunku czesci nadawczej
13, to zndéw w kierunku cze$ci odbicrczej 27.
W tym ¢elu wyzej opisane komory reakcyjne 4
i 4a posiadaja odpowiednie ksztalty oraz zosta-
ly wypelnione specjalnymi elementami i uzbro-
jone w armature uzupelniajgcg, umozliwiajaca
w peli dokladne zachodzenie procesu siarcz-
kowania i1 jego kontrole. W tym celu komory
reakcyjne 4 i 4a posiadajg zaglebienia na swo-
im obwodzie i sa znacznie nachylone w kie-
runku zachodzenia procesu siarczkowania. Na-
chylenie to skierowane jest w kierunku czesci
odbiorczej 27 opisanego agregatu. Komory re-
akcyjne swoim ksztaltem przypominajg stozek
§ciety nachylony podstawa w kierunku zacho-
dzenia procesu siarczkowania alkalicelulozy. Na
obwodzie plaszcza komoér reakcyjnych 4 i 4a
wspomniane zaglebienia zostaly wykonane Ww
postaci kieszeni 33 i 33a. Kieszenie te potaczo-

ne zostaly ze sobg wglebieniem 33b (fig. 12, 4,

13 i 14), biegnacym po linii $rubowej zbudowa-
nej ma obwodzie opisanych komér w ich cze$-
ci odbiorczej. W ten sposéb rozwigzana kom-
strukcja komor reakcyjnych 4 i 4a zostala wy-
pelniona kulkami, ktérych $redmica waha sie
w granicach od 35 do 55 mm. Kulki te zwigk-
szaja znacznie powierzchnie reakcyjng alkali-
celulozy, co posiada zasadniczy wplyw na réw-
nomierno§¢ i szybko§¢é zachodzenia operacji
siarczkowania alkalicelulozy. Fig. 9, 10, 11 i 12
przedstawiajag obrazy roéznego mechanicznego
rozmieszezenia sie kulek 34b i 34c w Srodowis-
ku alkalicelulozy. Na fig. 13 i 14 uwidocznione
zostaly dwa biegunowe polozenia komoér reak-
cyjnych 4 i 4a. Na tig. 13 uwidocznione zostato
dolne polozenie 34 kulek zmieszanych z alkali-
celuloza, a na ﬁ% 14 — polozenie gérne tej sa-
mej mieszaniny. :

Po napehieniu baratu automatycznego alka-
licelulozg w sposéb wyzZej opisany agregat zo-
staje uruchomiony przez wprowadzenie w n_lch
glownej skrzyni napedowej 35 (fig. 2), ktéra
sprzegnieta zostala bezpofrednio z motorem
elektrycznym. Motor elektryczny i polaczenie
konstrukcyjne waltka napedowego ze skrzynia-
mi mechanicznymi 20 i 35 nie zostalo uwidocz-
nione na rysunku. Skrzynia 35 zostala ustawio-
na wzdluz osi 35c¢ i konstrukcyjnie zwigzana za
pomoca watkéw 35d ze skrzyniami 35a i 35b
komér reakcyjnych 4 i 4a.

‘Dzieki polgczeniu mechanizméw skrzyni na-
pedowej 35a (fig. 4 i 15) z kranem 36, kran ten
samoczynnie otwiera sie¢ celem jednoczesnego
doprowadzania cieklego dwusiarczku wegla z
samoczynnego urzgdzenia dawkujgcego CS. za
pomoca rurki 37, ktéra poprzez polaczong z
nig rurke 38 i dysze 39 na jej koficu rozpyla
dwusiarczek wegla we wnetrzu komoér reakcyj-
nych 4 i 4a. W tym celu dysza 39 (fig. 16) na
swojej kulistej powierzchni posiada nadziurko-
wanie 40. Urzadzenie samoczynnie dawkujace
CS: nie stanowi przedmiotu wynalazku i dla-
tego nie zostalo uwidocznione na rysunku.

W poczatkowym stadium uruchamiania agre-
gatu, kran 41 (fig. 4) zostaje samoczynnie ot-
warty w ten sam sposob, jak kran 36, celem
wprowadzenia do plaszcza komoér reakcyjnych
4 i 4a wody lub solanki potrzebnej do chlodze-
nia wnetrz opisanych baratow w czasie zacho-
dzenia kolejnych operacji zwiazanych z wWy-
twarzaniem wiskozy sposobem przyépieszonym.
. Po samoczynnym otwarciu kranu 41 (fig. 4 i
15) solanka wplywa rura 42 do nieruchomej ko-
mory przelotowej 43, ktéra posiada trzy odga-



lezienia rurowe 36a, 38 i 42 wraz z odpowied-
nim uszczelnieniem i obudowa 46. Obudowa 46
posiada dlawicowe uszczelnienie. W ten spos6éb
utworzona zostala miedzy komorg przelotowa
43 a zaznaczong obudowa 46 wolna przestrzen
izolacyjna, wypelniona gazem neutralnym. Ko-
mora izolacyjna uniemozliwia wydostawanie si¢
na zewnatrz par i kropelek dwusiarczku wegla.

Solanka przeplywa poprzez wymieniong wy-
Zej komore 43, a stad rurg 42 polozong we wne-
trzu rury 48 i doplywa do krééca 42b, wypel-
niajagc w ten sposéb wolna przestrzen chlodza-
ca 44, opisanego agregatu.

Solanka chlodzac proces ksantatowania, prze-
plywa w agregacie w kierunku strzatek 45, 45a
i 45b i nastepnie kréécem 46 i rurg 47 potozo-
ng w osi podiuznej agregatu odptywa do komo-
ry przelotowej 48 (fig. 1, 2, 4 i 15), ktora zostala
zbudowana, na podobienstwo komory przelewo-
wej 46 (fig. 15).

Solanka z kolei przeptywa rurg 49 (fig. 1)
poprzez komore 50 do urzadzenia chlodniczego
ustawionego na zewnatrz siarczkowni.

Agregat siarczkujacy samoczynnie wigcza i
wylgcza medium chlodzgce za pomocg automa-
tycznego przekrecania kranéw 41 i 51.

Barat automatyczny wprawiany jest w ruch
w . sposéb cpisany wyzej, wobec czego jego ko-

mory reakchne 4 i 4a (fig. 2), pracujace na

przemian, wprawiane 's3 w ruch obroto'wy
Ruch obrolowy komér reakcyjnych powoduje
intensywne mieszanie si¢ alkalicelulozy z ele-
mentamj mechanicznymi, czyli kulkami.

Kulki w komorach reakcyjnych 4 i 4a prze-
sypuja sie intensywnie na przemian po liniach
52 i 52a uwidocznionych na fig. 13 i 14.

Na fig. 13, jak wyzej wspomniano, przedsta-
wione zostalo dolne polozenie 34 medium me-
chanicznego 34b, ktére wraz z alkaliceluloza
przesypuje sie po “linii 52. Obroty komory re-
akcyjnej odbywajg sie w kierunku strzatek 53
i 53a. Na fig. 14 przedstawione zostalo gornes
polozenie 52a medium mechanicznego 34c, kto-
‘re wraz z alkaliceluloza przesypuje sie po linii
52a. ,

W ten sposéb mieszana alkaliceluloza poda-
wana jest systemem periodycznym dziataniu
" dwusiarczku wegla, ktéry deptywa do wnetrza
komér reakcyjnych w zaznaczony wyzej sposéb
rurg 38 (fig. 4) i rozpylany zostaje dysza 39,
celem wywolania procesu ksantatowania.

W czasie pulsowania i mieszania masy ksan-

‘tatowej ksantogenian celulozy posiada'tenden-
cje wsypywania sie do wnetrza-komory odbior-

‘nastepnego

czej 27 (fig. 14, 4 i 15) w czasie polozenia 52a

(fig. 14).

Azeby tak wytworzona masa ksantatowa lub :
tez poszczegélne elementy kulek nie zakleily i
nie zapchaly kanalu 28 (fig. 4 15) u werua
do komory odbiorczej 27, umieszczone Jest si-

to 54.

Na obwodzie rury 38 we wnetrzu komory od-
biorczej 27 zbudowany zostal mechanizm suw-
liwy, ktérego zadaniem jest w czasie frwania
procesu (rozpuszczania ksantcge-
nianu celulozy) mechanicznie zamykaé otwory
wymienionego sita 54 w tym celu, aby wytwo-
rzona wiskoza we wnetrzu komoér reakcyjnych .
4 i 4a swobodnie mogla rozpuszczaé¢ sie w agre-
gacie i azeby przedwczeSnie nie przelewala sig

- do komory 29. Mechanizm ten nie zostat uwi-
doczniony na rysunku, gdyz stanowi cze§¢ skla-

dowsa skrzyni mechanicznej napedowej 35.
Intensywne mieszanie alkalicelulozy w $ro-
dowisku pulsujacej masy kulek 34b i 34c (fig.
9, 10, 11 i 12)'w czasie zachodzenia procesu
siarczkowania posiada powazny wplyw na do-
kladne =zachodzenie procesu ksantatowania
wskutek znacznego zwiekszenia powiérzchni
reakcyjnej alkalicelulozy i rytmicznego jej od-
nawiania w okresie trwania opisanej reakcji.
Spos6b ten posiada zasadnicze znaczenie dla

‘skrécenia czasu siarczkowania oraz dla otrzy-

mania bardziej jednorodnej masy ksantatowej.

Opisany proces siarczkowania alkalicelulozy
jest reakcja egzotermiczng i dlatego wskutek
zadawania jej dwusiarczkiem wegla nastepuje
wzrost temperatury i ciSnienia par CS,, moga-

- cych wywola¢ eksplozje agregatu.

Azeby temu skutecznie przeciwdzialaé¢, w
czg$ci nadawezej 13 (fig. 1 i 2, 4 i 5) wzdluz
osi 16 zostala skonstruowana rura 55, ktérej
jeden koniec (od strony komér reakcyjnych 4
i 4a) zostal zaopatrzony w dysze 56, celem wys-
sania par CS: z wnetrza agregatu.

Ssanie to odbywa sie poprzez komory przelo-
towe 48 i 48a rurami pionowymi 49 i 49a oraz
przez komore rozdzielcza 50, w ktérej umiesz-
czony jest kran 51 przeznaczony do regulowa-
nia ssania, oraz odlaczania agregatu od urza-
dzen ssgcych ustawionych na zewnatrz siarcz-
kowni. o

Po kazdorazowym samoczynnym przeprowa-
dzeniu.-"operacji siarczkowania automatycznie
otwieraja sie krany 57 instalacji, doprowadza-
jacej slaby lug sodowy. do.agregatu z rury 58, -
ktory plynac rurg 59 poprzez komore przeloto-

wa 60 i dysze 56 doplywa do wnetrza komér



reakcyjnych 4 i 4a, celem rozpuszczania wy-
tworzonej masy ksantatowej.

W czasie zachodzenia procesu rozpuszczania

‘masy ksantatowej czynno¢ obracania sie ko-
mory reakcyjnej 4 nie zostaje przerwana ce-
lem przy$pieszenia operacji rozpuszczania
ksantatu w obecnos$ci kulek, ktére w tym przy-
padku spelniaja role mieszadla,

Ten system mieszania zwigksza wielokrotnie
powierzchnie przecierania czasteczek ksanto-
genianéw, co dodatnio wplywa na znaczne
skrocenie czasu siarczkowania, jak réwniez
rozpuszczania i umozliwia uzyskame bardziej
jednorodnej wiskozy.

Wyzej opisany mechanizm z chwilg rozpusz-
czenia si¢ masy ksantatowej na wiskoze prze-

suwa sie samoczynnie w kierunku zewnetrznej

komory przelotowej 29. Rozpuszczona masa
ksantatowa (wiskoza) powoli splywa poprzez ko-
more zewnetrzng 29, a stad rurg 61 (fig. 1, 2, 4
i 15) do skrzyni mechanicznej 62 (po uprzednim
automatycznym otwarciu kranu 63) plynie da-
lej poprzez komore przelotowa 64 do homoge-
nizatora ustawionego w poblizu agregatu.

Homogenizator wiskozy tworzy przedmiot

osobnego wynalazku i dlatego nie zostal uwi-
doczniony na rysunku.
" W czasie swobpdnego splywania w1skozy ko-
mora’ reakcyjna 4 na przemian obraca sig, ce-
lem ulatwienia samoczynnego splywu plynu
przedzalniczego do homogenizatora.

Po zupeinym opréznieniu komory reakcyjnej
4 samoczynnie otwiera si¢ kran 57, celem wpu-
szczenia pod znacznym ciénieniem stabego roz-
tworu lugu sodowego do wmetrza komér reak-
cyjnych 4, 4a poprzez rure¢ pionowag 59 i komo-
re przelotowg 60 do wnetrza rury 55, gdzie. za
pomocag dyszy 56 tug sodowy rozpyla sie pod
pewnym ci$nieniem, a kropelki jego wypeinia-
jace wnetrze agregatu zmywajg dokladnie ze
Scianek wewnetrznych  pozostale czasteczki
wiskozy.

Po dokonaniu tej operacji wspomniany kran
57 przestawia sie samoczynnie o kat 90° ce-
lem rozpylania w komorach reakcyjnych wody
majacej na celu dokladne ‘zmycie pozostatych
czasteczek wiskozy.

Jak juz Wyiéj nadmieniono, barat automa-
tyczny tworzy zamkniety calo$é konstrukceyjng,
przedstawiongq schematycznie w fig. 1 i 2.

Na uklad ten skladaja sie nastépujgce posz-
czegdlne mechanizmy agregatu: 1) komora kon-
dycjonujaca dojrzalg alkaliceluloze, 2) dwa
uklady komér przesypowych 3 i 3a; 3) dwa

" uklady blifniaczych komér reakcyjnych 4 i 4a, -

4) jedna skrzynia mechaniczna 62, 5) wspélny
automatyczny naped -35 i wreszcie uzupelniajg-
ca armatura do dawkowania CS; oraz przy-
rzady rejestrujgce i samopiszace. ‘ )

Tak skonstruowany barat autematyczny two-
rzy réwmiez zamkniety calodéé, potrzebng dla
przebiegu operacji produkcyjnych. Przebieg
tych operacji odbywa sie¢ w nastepujacej kolej-
noéci: ladowenie alkalicelulozy, siarczkowanie, °
rozpuszczanie ksantogenianu, przemywanie ko-
mér reakcyjnych stabym lugiem sodowym i.
woda. C

Operacje odbywajace si¢ w kolejnosci w ko~
morze reakcyjnej 4 w stosunku do t'ych' samych
cperacji przeprowadzanych w komorze reak-
cyjnej 4a zachodza na przemian, a zatem ko-~
mory bliZniacze 4.i 4a pracujag na przemian
wzgledem siebie.

Wytworzona w komorze reakcyme; 4 wisko-
za splywa do homogenizatoré6w -ustawionych ma
zewnatrz agregatu; zaznaczyé jednak nalezy,
ze homogenizatory sa réwniez odpowiegnio
chiodzone w ten sam $posoh, jak i komory re-
akcyjne 4 i 4a, celem doldadnggo TOZpuszcza-
nia wiskozy systemem okresowym.

Chlodzenie komér blizniaczych agregatu od-
bywa si¢ systemem przeciwpragdowym i dlate-
go solanka odplywa z wnetrza plaszczy agrega-
tow rurka 65, Ktéra = przeprowadzona jest W
tym celu wzdtuz osi rurki 55, '

Rurka 65 laczy sie ruchomo z komorg prze-
lewowa 66 (fig. 1, 2 i 4).

Z komory 66 solanka splywa do rurki piono-
wej 67, a stad poprzez komore rozdzielcza 50,
kran 68 rurka 69 odplywa do urzgdzenia chlod-
niczego ustawionego na zewnatrz budynku.

Urzadzenie chlodnicze nie stanowi przedxmo-
tu wynalazku.

Odmiana tego wynalazku polega na tym, ze
reakcja siarczkowania w tego typu -urzadze-

. niach automatycznych prowadzona jést'w $ro-

dowisku par CS;, wprowadzanych w podobny
sposob do komoér reakcyjnych 4 i 4a.

Ten spos6b wymaga ogrzania plaszczy auto-
matycznego baratu i dlatego do ich wnetrza
wprowadzana jest woda goraca, celem skroéce-
nia procesu ‘wytwarzania j dokladnego prze-
biegu operacji siarczkowania.

Do stosowania opisanej ko'nstrukcn agregatu
do traktowania alkalicelulozy parami CS, wy-
magana jest przebudowa wurzadzen dawkuja-
cych pary CS; oraz urzadzen tloczacych wode
goraca do agregatu, jak réwniez urzadzehn ssa-
cych i regenerujgcych CS,.



Ksantogenian wytwarzany przy pomocy par
CS: nie tworzy zadnych grudek, ani tez osadu
na $ciankach komér reakcyjnych. Czas reakciji
wskutek traktowania alkalicelulozy parami
‘skraca’ sie oraz zmniejsza w powaznym stopniu
zuzycte dwusiarczku wegla.

‘Najwazniejsza zaleta wynalazku jest to, ze
‘wytworzony w ten spos6b ksantogenian, a na-
stepnie wiskoza, jest bardziej jednorodna od
plynu przedzalniczego, 'pochodzacego z reakcji
traktowania -alkalicelulozy “plynnym dwusiar
kiem wegla. i

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb : wytwarzanii’™ wiskozy systemem
przySpieszonym - periodycznym, znamienny
tym, 2z skondycjonowana  alkaliceluloza

° przesypuje sie samoczynnie z silosa (1) (fig.
1, 2 i 4) poprzez uklady komér przesypo-
wych (3), a stad do wnetrza komér reakcyj-
nych (4 i 4a), celem jej siarczkowania W
$rodowisku kulek (medium mechanicznego),
ktére w czasie obracania sie baratu automa-
tycznego przesypuja sie po krzywych dro-
gach (52) na przemian, celem wywotania in-
tensywnego skléconego 'pulsowania miesza-
niny, traktowanej cieklym dwusiarczkiem
wegla lub tez parami CSg, a po dokonaniu tej
operacji, tj. wytwarzania ksantogenianu ce-
lulozy systemem periodycznym, ksantat zo-
staje bezpoSrednio rozpuszczony w odnos-
nych komorach reakcyjnych (4 i 4a) na ciecz

- przedzalnicza, ktéra bezposrednio splywa
kanalem (28) poprzez komore (29) i rure
(61) do homogenizatoréw w tym celu, aby
wnetrza komér reakcyjnych przygotowaé do
nastepnej operacji siarczkowania skondycjo-
nowanej alkalicelulozy, ktéra w tym czasie
zaczyna znéw zsypywaé sie samoczynnie Z
siloga (1) w " kierunku komér przesypo-
wych (3 i 3a).

‘2. Spos6b wytwarzania  wiskozy systemem
przys$pieszonym wedlug zastrz. 1, zmamienny
' tym, ze zasilanie komér reakcyjnych (4 i 4a)
odbywa sie ze wspé6lnego kanalu (2) (fig. 1,
2 i 4) gczacego silos (1) z odnoénymi ukla-

“"dami komér przesypowych (3 i 3a), celem
kolejnego wprowadzenia poszczegélnych par-
tii alkalicelulozy do operacji siarczkowania.

‘3. Sposéb wytwarzania wiskozy systemem
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przyspieszonym wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze mieszanina alkalicelulozy (W
periodycznym systemie) z kulkami miesza
sie dokladnie sposobem skiéconym po Po-
wierzchni wewnetrznej- komoér reakecyjnych
(4 i 4a) (fig. 1, 2, 4, 131 14), ktore dla tego celu
posiadaja odpowiednie nachylenie w kierun-
ku zachodzenia reakcji siarczkowania, oraz
kieszeniowe zaglebienia (33 i 33a), jak réw-
niez kanal przypominajacy swoim ksztal-
tem wycinek linii $rubowej, obracajacy sie
wraz z plaszczami komoér reakcyjnych (4 i
4a) wok6l podluznej osi (16) automatyczne-
go agregatu. '

. Sposéb wytwarzania  wiskozy systemem

przy$pieszonym wedlug zastrz. 1, 2, i 3, zna-
mienny tym, ze wiskoza przeplywajaca przez
poszczegblne komory przelewowe (29 i 29a)
doplywa do homogenizatora (64) ustawione-
go obok agregatu.

. Sposéb wylwarzania  wiskozy systemem

przysSpieszonym wedlug zastrz. 1, 2, 3 i 4,

_znamienny tym, ze W czasie zachodzenia ko-

lejnych operacji dotyczacych siarczkowania
alkalicelulozy i wytwarzania- wiskozy w ko-
morach reakcyjnych (4 i 4a) (fig. 1, 2 i 4),
komory te nie sa wylaczons z ogdlnego ukla-
du, czyli obracaja sie¢ wokél osi (16) ciagiem
nieprzerwanym w stosunku do siebie .

. Spos6b wytwarzania = wiskozy systemem

przy$pieszonym wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4 i 5,
znamienny tym, Ze operacje produkcyjne w
indywidualnej komorze reakcyjnej (4) (fig.
1, 2 i 4) zachodza w stosunku do siebie ko-
lejno, a w stosunku do bliZniaczej komory
(4a) odbywaja sie na przemian réwnolegle,
celem zapewnienia pelnej synchronizacji
wprowadzanych samoczynnie partii alkali-
celulozy zsypujacej sie bez przerwy z ka-
nalu (2). v

. Spos6b wytwarzania wiskozy systemem

przyépieszonym wedlug zastrz. 1, 2, 3, 4, 5
i 6, znamienny tym, ze reakcja siarczkowa-
nia w odmianie tego sposobu zachodzi sy-
stemem periodycznym w atmosferze par CSa,
oraz S$rodowisku kulek przesypujacych sie
po krzywych drogach (52).

Adam Pachniewicz
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