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Umélohmotna nadoba (1) je tvofena dnem (2),
sténou (3) s hornim okrajem (4) a nosnymi
valcovymi &epy pro drZadlo (6}, které je odlomi-
telnymi ndlitky (10, 11) spojeno s okolnim téle-
sem nadoby (1). V mistech jisticich n4litkd (10)
na hornim okraji (4) nadoby (1) jsou prility
nosné valcové Cepy (7), které vy¢nivajf smérem
ven a jsou sevfeny oky (9) drzadla (6), tvoficimi
8 vlastnim drZadlem (6) nedflnou souéast, pfi-
¢emZ nosné vilcové &Cepy (7) jsou na svych
koncich opatfeny pojistnymi prvky, které zabra-
Auji boénimu sklouznuti ok (9) drzadla (6) po
odlomeni spojovacich a jisticich nalitka (10, 11).
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Nadoba z umélé hmoty

Oblast techniky

Vynalez se tykd nadoby z umélé hmoty jako vyrobku zhotovené-
ho vstrikovym litim, se sténou kénicky rozsifenou smérem k horni-
mu okraji opatfenému v protilehlych mistech nosnymi &epy jako
upevnovacimi prvky pro drzadlo naddoby.

Dosavadni stav techniky

Nadoby 2z umélé hmoty shora uvedeného druhu jsou vétsinou
vyrabény hromadné. Pokud jsou drZadla vyrabéna oddélené od vlast-
ni nadoby, vyZaduje jejich montaZ znaéné dalsi naroky, protoze
k tomu je potrebna operace zazZehleni, vyzZadujici navic zaZehlova-
ci automat. Z tohoto divodu sméfuji konstrukéni snahy k tomu, aby
byla jak nadoba, tak i drzZadlo vyrobeny jedinou pracovni operaci.
Z neémeckeého patentového spisu 35 40 059 je znama nadoba s namon-
tovanym drzadlem, které tvori s nddobou jeden kus a jsou umistény
v protilehlych mistech nadoby. Tento tvar umoZruje vyrobit nadobu
2z jednoho kusu, c¢ehoZ se’dosahuje lici formou, ktera je usporada-
na tak, Ze ji kromé vsSeobecné znamych dvou polovin lici formy
tvori nékolik Soupdtek, kterda slouzi k vytvoreni upeviiovacich
kleci pro drzadla a drZadlovych knofliku. K vytvarovani nadoby
Jsou nutnad na kaZdé strané dvé Soupdtka, ktera boéné zasahuji do
prostoru pro upeviovaci klece drzZadel, aby se tak vytvarovaly
knofliky. Navic je potom zapotrfebi dals$ich dvou Soupatek na kazdé
strané, aby bylo moZno vytvarovat zadni ¢ast drzadlovych knofli-
ki. U tohoto zndmého fesSeni Jje nevyhodou skuteénost, Ze Soupatka
potfebnd k vytvarovani upevriovacich kleci drzadel a drzadlovych
knofliku jsou technicky vysoce narodna a vyzZaduji znaéné naklady
na nastroje. Kromé tcho nelze lici formu upravit treba pro prfi-
pad, Ze je nutno nadobu vyrabét bez drzadla, kdyZz je pozZadovano
drZzadlo kovové.

Dalsi znamé resSeni Jje uvedeno v patentovém spisu USA
4 125 246, ktery popisuje formu pro vyrobu nddoby z umélé hmoty,
u niz je drzadlo nadoby vytvarovano v mezefe mezi matrici a pat-
rici. V mistech upevriovacich prvki jsou prility k hornimu okraji
vné vysazené Cepy. Kaidy z téchto c&epu je potom sevfen vidy jed-
nim okem drzadla nadoby. Cepy 3jsou na svych koncich opatfeny
pojistnymi prvky proti bocénimu sklouznuti ok drzZadel a jsou
uvnity¥ duté. Pojistné prvky jsou pritom provedeny bud tak, Ze
cepy Jjsou opatreny ven smérujicimi nosy, nebo jsou kénicky rozsi-
feny. Tvarovani téchto ¢epl vyzZaduje nucené vyjmuti z formy, to
znamend, Ze je vnitrfni duty prostor &epu vytvaren formou ve tvaru
trnu a vnéjsi cast cepu potom formou tvaru objimky, pfidemzZz wvni-
tfni tvar této objimky vytvari pozdéjsi vnéjsi obrys cepu. U tva-
ru nadoby podle tohoto patentu je nutné budto plastické tvarova-
ni, aby se na jedné strané mohl vyrobek vyjmout z formy a na dru-
hé strané Jje potom nutné vytvofit pojistny prvek na konci &epu
drzadla. Podminkou tohoto nezbytného plastického tvarovani je
presny odhad doby, kdy je hmota jesté plasticky tvarovatelna.
V praxi to vede k problémim s jakosti, protoZe existuje znacény
pocet rusivych veliéin, které maji vl1iv na pozadovany stav mate-
rialu.
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Jiny zpusob provedeni vyzaduje vyjmuti 2z formy v pruzZném
stavu, pri némZ je vs$ak nezadouci vznik plastické deformace. Zvy-
Suje se doba prodlevy od okamZiku vyjmuti 2z formy, protoZe je
tfeba vyckat bezpec¢né do doby, kdy je prekonan stav plastické
deformace hmoty. V kazZdém pripadé jsou nutné dvé po sobé jdouci
pracovni operace. Cekani na stavy pozadované pro tvarovani
a potrebné pracovni operace pri nuceném vyjimadni z formy zvysuje
dobu vyrobniho cyklu, coZ se projevi negativné zejména u hromad-
né vyroby uvedenych nadob.

Vynalez si tedy klade za ukol vyrobit takovou nadobu z umélé
hmoty, kterd pfi dodrZeni dobré prepravitelnosti nadoby dovoli
minimalizovat ndroky na vyrobu tim, Ze se zkrati doba vyrobniho
cyklu a sniZi se nadklady na nastroje.

Podstata vynalezu

Nedostatky znadmého stavu techniky se odstrani nadobou z umé-
le hmoty, zhotovenou vstfikovym litim, ktera je jako celek tvore-
na dnem, kuZelovité rozsifujici se sténou k hornimu okraji, vikem
a drzadlem. Naproti sobé 3jsou na hornim okraji upraveny nosné
valcové cepy, precnivajici horni okraj nadoby, na kterych jsou
nasunuty konce drzZadla, tvofené oky. Kazdy z nosnych valcovych
cepl je na svém volném konci opatfen pojistnym prvkem, ktery bra-
ni sklouznuti oka drZadla s povrchu nosného valcového ¢epu. Pod-
statou vynalezu je to, Ze pojistny prvek je soudasti nosného val-
cového Cepu tvoriciho s nim jeden celek, a Ze je tvoren pojistnym
krouzkem, ktery je spojen s volnym koncem nosného valcového Gepu
axialnim nalitkem vic¢i tomuto nosnému valcovému Gepu. Kazdy nosny
valcovy ¢ep Jje dale opatfen nejméné jednim spojovacim nalitkem
situovanym mezi okem drZadla a nosnym valcovym éepem. Podle
alternativniho provedeni je pojistny prvek tvoren kuzZelovitou
¢asti nosného valcového ¢&epu, rozélenénou axialnimi drazkami.
Drzadlo nadoby je s jejim hornim okrajem spojeno nejméné jednim
jisticim ndlitkem a horni okraj dale opatfen jazykem, ktery je
s nim spojen fixovacimi nalitky. Jistici nalitky jsou &astecéné
spojeny s vikem nadoby.

Vyhodou provedeni nadoby podle vyndlezu je, kromé uzitnych
vlastnosti, maximdlni prizpusobeni pozadavkim efektivni a moderni
technologie predevsim tim, Ze pojistnym prvkem na vnéjs$im konci
nosného valcového ¢epu je pojistny krouzek s nejméné jednim
axialnim nalitkem, a Ze dalsi spojovaci ndlitky lezi viZdy mezi
okem drzZadla a nosnym cepem, bezprostfedné po vyrobé nadoby
z umélé hmoty a pred pouzitim drZadla a 1lezi v axidlnim sméru
nosného valcového <¢epu v jedné roviné s axidlnimi nalitky mezi
pojistnymi krouzZky a nosnymi valcovymi cepy.

Timto provedenim nddoby se dosdhne toho, Ze je moZné Jji
vyrdbét z jednoho kusu, protoZe uméld hmota pri vstrikovém liti
naddoby vnikne jak do dutiny télesa vlastni nadoby tak i dutin
nosnych valcovych ¢epl a pres dutiny ndlitku také do dutiny drza-
dla vcetné jeho ok. Vzhledem k tomu, Ze lze vnéjs3i obrys drzadla
a jeho oka formovat v duté formé a v matraci, je tfeba zajistit
pouze vytvarovani vnéjsiho tvaru nosného valcového ¢epu a oddéle-
ni ok drzadla prostfednictvim pfidavnych prvkl formy. Tvar nosné-
ho valcového ¢epu vsak zajistuje, 2e je moZno pridavné prvky for-
my provést velmi jednoduse a levné. Pojistny krouZek podle vyna-
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lezu mad pritom vnéjsi prumér vétsSi neZz je vnitfni prumér oka
drZadla. Tim je zabranéno boc¢nimu sklouznuti ok drzZadla s nosnych
cepu v pripadé, Ze drzadlo bylo pouZito, a Ze byly predtim odlo-
meny spojovaci a Jistici nalitky. Vzhledem k tomu, Ze tento
pojistny krouZek Jje spojen s nosnym cepem jenom dvéma nalitky,
neprekaZi pojistny krouzek pridavnému prvku formy pro tvarovani
nosnych valcovych cepl, takZe tento prvek miZe byt jednoduchy.

Zvlast vyhodné rfeseni potom spoéivd v tom, Ze kaZdy nosny
valcovy cCep je sevren vidy jednim okem drzadla, které je s Gepem
spojeno viZdy nejméné jednim spojovacim nalitkem, ktery je vytvo-
ren jako definované misto odlomeni. V zasadé lze upevnéni drzadla
pred odlomenim spojovacich ndlitkd pouZit také jako origindlniho
uzavéru. Pokud je naddoba usporadana tak, Ze lze viko, které uza-
vird nadobu shora, otevfit pouze po odtrZeni drZadla od jeho spo-
jovacich ndlitku, nelze provadét zmény na obsahu nadoby, aniZ to
je 2zvenci rozpoznatelné, tj. bez odlomeni spojovacich nalitku.
Potom je pri neporuseném upevnéni drZadla zajistén i origindlni,
neporuseny obsah naddoby. Dale je potom vyhodné tvarovat drzadlo
tak, aby bylo spojeno primo s hornim okrajem nddoby prost¥ednict-
vim nejméné jednoho jisticiho ndlitku, tvoficiho definované misto
odlomeni. Tim jsou navic vytvoreny ndlitky, které na jedné strané
usnadnuji naplnéni dutiny drzZadla pr¥i vstrikovém liti, protoze
vstrikovany materidl miZe vnikat do této dutiny z nékolika stran,
na druhé strané potom jsou vyhodné pro upevnéni drzZadla pred jeho
pouzitim.

Drzadlo je 3jako originalni uzawvér usporddano tak, aby bylo
moZno otevrit viko, které uzavird nddobu shora, pouze po odlomeni
jisticich a spojovacich ndlitkd. Kdokoliv si takto miZe zkontro-
lovat, zda je napriklad nddoba s obsahem pri jejim prodeji v ori-
gindlnim stavu nebo ne.

Je také mozZno v oblasti horniho okraje nadoby, kde je drzZad-
lo spojeno prostrednictvim jisticich nalitki s hornim okrajem,
vytvorit Jjazyk, ktery Jje soucdsti horniho okraje nadoby a je
vytaZen smérem ven a je od okolniho okraje oddélen a spojen s nim
pouze prostrednictvim fixovacich nalitkl, vytvorenych jako defi-
novand mista odlomeni. U¢el tohoto provedeni spodéiva v tom, Ze se
musi nejdrfive odtrhnout drzZadlo od jeho jisticich a spojovacich
nalitkd, aby bylo mozZno dostat se k jazyku a potom je treba
odtrhnout fixovaci nalitky Jjazyku, aby se umoznil pristup
k vlastnimu obsahu nadoby, coZz usnadnuje kontrolu nedovolené
manipulace s nadobou. Podle alternativniho provedenl je vyhodou
nadoby to, Ze provedeni nosnych cepa se déje soucasné pri vyrobé
nadoby, coZz Jje umozZnéno jejich konstrukci, takZe neni zapotrebi
dalsich operaci.

Prehled obrazku na vvkresech

Nadoba podle vynalezu je jako priklad provedeni znazornéna
na pripojenych vykresech, kde na obr. 1 je bocéni pohled na nadobu
v Castecném rezu, na obr. 2 je zvét$ené detailni zobrazeni nosné-
ho cepu naddoby, na obr. 3 je pudorys nadoby z obr. 1, na obr. 4
je ez nadobou v misté IV-IV na obr. 3, na obr. 5 je zvétsSené
castecné zobrazeni fezu v misté V-V na obr.3, na obr. 6 je zvét-
Seny cadstecny pohled na nddobu v misté jejiho wuzavéru, na obr. 7
je zvétsSené zobrazeni rfezu v misté VII-VII na obr. 3, na obr. 8
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Je Casteény rfez nosnym Eepem nadoby v jiném tvarovaném provedeni,
na obr. 9 je pohled zepredu na nosny c¢ep podle obr. 8, na obr.
10 je fez nosnym cepem v misté X-X z obr. 5 a na obr. 11 je rez
nosnym ¢epem z obr. 9 pred vytvarovanim.

Priklad provedeni vvynalezu

Jak je zndzornéno na obr. 1 ma nadoba 1 z umélé hmoty v pod-
staté valcovy tvar a je opatfena dnem 2 a sténou 3, ktera se smé-
rem nahoru kuzZelovité roz$ifuje. V horni &asti stény 3 je nadoba
1l opatfena hornim okrajem 4, ktery je spojen se sténou 3 a slouzi

ke stabilizaci tvaru nadoby 1 a prenosu sil vyvolavanych manipu-
laci s ni.

Tento horni okraj 4 je vytvoren v ~rfezu profilem tvaru T.
Rameno profilu T, které sméfuje nahoru, je 2z&asti opatreno
vyénélkem zamku 5, ktery sméruje ke sténé nddoby 1 a do néhoz
viko, které neni bliZe znazornéno, zapadd svym okrajem, ktery
leZzi v meziprostoru mezi hornim okrajem 4 nadoby 1 a jeji sténou
3. Horni okraj 4 je ve dvou naproti sobé lezicich mistech opatren
upevnovacimi prvky pro drZadlo 6. V oblasti téchto upevnovacich
prvku je horni okraj 4 protaZen smérem doll, coz zajistuje moz-
nost stohovat vice stejnych nadob 1 na sobé bez nebezpec¢i jejich
vzpficeni. Jak vidno z obr. 2 a obr. 3 jsou upeviiovaci prvky pro-
vedeny jako nosné vdlcové cepy 7, které maji uvnit¥ valcovou
dutinu 8. Nosné valcové &epy 7 jsou obepnuty oky 9 drzadla &6,
které Jjsou pfipevnény k obéma koncim drzadla 6. Pro zajisténi
toku materidlu pri vstrfikovém liti a dale pro upevnéni drzadla
6 jesté pred jeho pouzitim je drZadlo 6 propojeno s hornim okra-
Jem 4 nadoby 1 prostfednictvim jisticich nalitkd 10 pfimo a pro-
stfednictvim spojovacich nalitku 10 pfimo a prostfednictvim spo-
jovacich nalitka 11 pres oka 9 driadla 6 a nosné valcové Gepy 7
potom neprimo. Oba druhy nadlitkda 10 a 11 jsou vytvofeny jako
definovand mista odlomeni, k jejich destrukci dojde pri prvnin
pouziti drzadla 6.

Podle obr. 4 je kazdy nosny valcovy éep 7 opatfen pojistnym
krouzkem 12, které zamezuji boénimu sesunuti ok 9 drzadla 6, nos-
nych valcovych <¢epi 7 pfi jeho prvnim pouziti, tj. po odlomeni
Jisticich a spojovacich nalitka 10 a 11, pricéemz tyto krouzky 12
Jsou spojeny s nosnymi valcovymi cepy 7 dvéma axidlnimi nalitky
13.

Z obr. 5 je zretelné, Ze drzadlo 6 ma pro zvysSeni své tuhos-
ti po vétsiné svého prifezu tvar pismene T, pricemz jako uchopna
plocha je pro pohodlné prendaseni nadoby 1 uréena plocha strana
T-profilu.

Vzhledem k tomu, Ze nadoba 1 pfi svém prvnim pouziti pred-
stavuje vétsinou také prodejni obal, byva pravidelnym pozadavkem
kupujicich moZnost rozpoznat, zda nemohlo dojit prfed zakoupenim
k neZadouci manipulaci s obsahem. Tomuto uéelu slouZi originalni
uzavéry, které musi byt nezvratné odstranény, aby byl zajistén
pfistup k obsahu prodejniho obalu.

Na obr. 6 a 7 je zobrazen takovy origindalni uzavér, jenZ byl

realizovan u naddoby 1 2z umélé hmoty podle vynalezu. V'oblgsti
horniho okraje 4 nddoby 1, kde je drzadlo 6 spojeno prostfednict-
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vim Jjisticich ndlitkd 10 s hornim okrajem 4 oddélen a spojen
s hornim okrajem 4 pouze prostfednictvim fixaénich ndlitka 15.
Také v tomto pripadé slouzi fixacéni ndlitky 15 jako definovana
mista odlomeni. Vzhledem k tomu, Ze viko sahd svym okrajem mezi
sténu 3 a horni okraj 4 naddoby 1, jak jiZ bylo uvedeno, avsak
jinak Jje hladké, nelze toto viko odstranit Jjinak, nez zZe se
zespodu sahne pod okraj vika a zvedne se pres vyc¢nélky 5 zamku.
Aby bylo moZno se dostat k obsahu nadoby 1, je tfeba nejdrive
odtrhnout drZ2adlo 6 od jeho Jjisticich a spojovacich nalitka 10
a 11. To umozni pristup k jazyku 14, ktery se nakonec ulomi od
svych fixaénich ndlitkd 15. Teprve potom lze sdhnout pod viko,
které zde neni bliZe zobrazeno, a nadzvednout je. Jako origindlni
uzavér v tomto pripadé slouzi jak drzadlo 6, tak i jazyk 14.

Na obr. 8 Jje znazornén rez nosnym valcovym cepem 7 nadoby
1l v alternativnim provedeni. Nosny valcovy c¢ep 7 je pfritom spojen
s hornim okrajem 4 nadoby 1 stejné, jak jiz bylo uvedeno drive.
Z2 toho obrazku lze odvodit, Ze usporadani i provedeni nosného
valcoveho Cepu 7 nezavisi na tvaru horniho okraje 4 nadoby 1. Tak
by bylo moZno popripadé umistit nosny valcovy c¢ep 7 primo na sté-
nu 3, coZ prichazi v ivahu pro velmi levné nadoby z umélé hmoty,
u nichZz stac¢i pro zpevnéni pouze horni ¢dst stény 3 zesilit a tim
vytvorit horni okraj 4.

Obzvlasté ucelné provedeni nosného valcového c¢epu 7 a drzad-
la 6 je znazornéno na obr. 9 az 1ll1. V daném pripadé je nosny val-
covy Cep 7 duty a ma na svém konci kuZelovitou ¢ast 16. V prosto-
ru kuzZelovité casti 16 je nosny cep 7 v axidlnim sméru ¢étyrikrat
prerusen drazkami 17. DrazZky 17 tak déli kuzZelovitou c¢ast 16 na
¢tyri kuZelové segmenty 18, které jako celek zajistuji oka drzZad-
la 6 pred jejich sklouznutim z nosnych valcovych c¢epl 7.

Pri vyrobé nadoby 1 vstfikovym 1litim se vytvofi dutd forma,
jejiz dutina md& tvar nadoby 1 a do této dutiny se potom vstrikne
vytvrditelnd uméla hmota. Po vytvrdnuti umélé hmoty se p¥i sejmu-
ti formy oddéli obé poloviny formy od sebe. Pritom je duleZiteé,
aby tvar formy dovoloval opét vyjmout z formy beze zbytkl veskeré
Casti formy hotové nadoby 1. Z tohoto duvodu se provede déleni
formy v délici roviné 23, 3jak je zndzornéno na obr. 5. Oko 9
drZadla 6 a nosny valcovy c¢len 7 maji tvar, ktery neni moZno
vytvorit bez pomocnych prostredkli, protoZe by nebylo mozZno je
vyjmout z formy. Z tohoto divodu jsou v mistech casti formy, jez
slouzi vyrobé ok 9, vloZeny objimky 19 tvarujici nosné valcové
Cepy 7, které sahaji do dutin ok 9. K vytvoreni dutiny 8 v nosném
cepu 7 se uvnit¥ objimky 19 pouzZije jadro 21. K vytvoreni dutiny
8 v nosném c¢epu 7 se uvnitf objimky 19 pouZije jadro 21. Pred
oddélenim dild formy se vytdhne objimka 19 véetné jadra 21 z for-
my, ¢imZz se umozZni vyjmout bez problémi vyrobek 2z formy vcéetné
vytvarovaného nosného valcového ¢epu 7 a oka 9 drzadla 6.

P¥i vyrobé nosného valcového ¢epu 7 podle obr. 9 a 10 se
vlozi objimka 19, kterd vytvaruje konec nosného valcového cepu
7 s kuzZelovym rozsirenim 20 vnitfniho obrysu zasahujicim do duti-
ny ok 9 drzadla 6 a vnéjsi obrys objimky 19 potom vytvori oko 9
drzadla 6. K dalsimu vytvarovani kuZelovych segmentd 18 se zavede
jaddro 21, které vytvofi spolec¢né s vnitfkem vloZky dutinu a ma
kuzZelové rozsireni 22 smérem ke konci nosnych valcovych cepu 7,
jakoz i Zebra v axidalnim sméru, ktera vytvori axidlni drazky 17.

-5=



Po

CZ 281306 B6

vytvrzeni umélé hmoty se vyjme nejdfive 3jadro 21 a potom

objimka 19 pri vyuZiti pruZnosti kuZelovych segmentld 18.

PATENTOVE NAROKY

Nadoba 2z umélé hmoty, zhotovend vstfikovym litim, tvoFena
dnem, kuZelovité se rozsifujici sténou smérem k hornimu okra-
ji, vikem a drZadlem, kde na hornim okraji stény jsou naproti
sobé umistény valcové nosné cepy, jez pre¢nivaji horni okraj
nadoby, a na kterych jsou nasunuty konce drzadla, kde kazdy
nosny valcovy c¢ep je na svém volném konci opatren pojistnym
prvkem proti sklouznuti oka drzadla s Jjeho povrchu,
vyznacujici s e tim, Ze pojistny prvek Jje
souc¢dsti nosného vdlcového ¢&epu (7), tvoriciho s nim jeden
celek.

Nadoba podle ndrocku 1, vyznadéuijici s e tim,
Ze pojistny prvek je tvofen pojistnym krouzkem (12), ktery je
spojen s volnym koncem nosného valcového éepu (7) axialnim
nalitkem (13) upravenym na tomto nosném valcovénm cepu (7),
a Ze kazdy nosny valcovy ¢ep (7) je dale opatfen nejméné jed-
nim spojovacim ndlitkem (11), situovanym mezi okem (%) drzadla
(6) a nosnym valcovym Cepem (7) a upravenym v jedné roviné
s axialnim nalitkem (13) mezi pojistnym krouZkem (12) a nosnym
valcovym cepem (7).

Nadoba podle naroku 1, vy znadédujici s e tim,
Ze drzadlo (6) je spojeno s hornim okrajem (4) nadoby (1) nej-
méné jednim jisticim ndlitkem (10).

Nadoba podle naroku 1, vy znadéuijiceci se tin,
Ze pojistny prvek je tvofen kuzZelovitou koncovou ¢asti nosného
valcového <c¢epu (7), rozcélenénou axidalnimi drazkami (17) na
kuzZelové segmenty (18).

Nadoba podle ndroku 3, vyznaduijici se tin,
Ze horni okraj (4) nadoby (1) je opatfen 3jazykem (14), ktery
je s hornim okrajem (4) spojen fixaénimi nalitky (15).

Nadoba pocdle ndroku 3, vyznacéuijici s e t im,
Ze jistici nalitky (10) jsou caste¢né spojeny s vikem nadoby

(1).

8 vykresi
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